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ФЕРРОТИТАН. ФЕРРОМОЛИБДЕН 
И ФЕРРОВАНАДИЯ

Методы отбора и подготовки проб для 
химического и физико-химического анализов

Fcrrotilanlum, ferromolybdenum and ferrovanadlum. 
Sampling and sample preparation methods for 

chemical and physical-chemical analyses

ОКСТУ 0809

ГОСТ
26201-84
(СТ СЭВ 4040— 83]

Взамен
ГОСТ 20279— 74, 
ГОСТ 20516— 75, 
ГОСТ 23177— 78, 
ГОСТ 24361-М

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 6 июня 
1984 г. Не 1856 срок действие установлен

с 01,07.85 

до 01.07.95
Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт устанавливает методы отбора и подготов­
ки проб для химического и фкзихо-химического анализов ферро- 
титана, ферромолибдена, феррованадия.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 4040—83.

1. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Общие требования к отбору и подготовке л роб — по 
ГОСТ 17260-80.

2. ОТБОР ПРОБ

2.1. Масса точечных проб
В зависимости от размера максимальных частиц (кусков) в 

опробуемой партии минимальная масса точечной пробы должна 
соответствовать указанной в табл. 1.

Т а б л и ц а  1

Р*>и«!> н.о.сниальнил 
частиц (кусков). им

Минимальная масса точечной Провы, кг

ферротипия феррамолхблсил ферроааилаин

100 и более 5.0 5.0 1,0
50 3,5 3.5 0,5
25 1.5 1,5 0,2
10 и меисе 0.5 0.5 0.2

Точечная проба должка состоять не менее, чем из трех кусков.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

©  Издательство стандартов, 1984
2-603
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2.2. Количество точечных проб
2.2.1. В зависимости от массы опробуемого ферросплава ми­

нимальное количество точечных .проб (л), (необходимое для обес­
печения заданной погрешности отбора проб (±{5,>т), должно со­
ответствовать указанному в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Масс» опробуемою 
Ферросплава. т

Фсрротнтан
Ферромо­

либден
Фсрроал-

кадийвмеохооро-
цсмтиыЛ

MKWCirpO-
иентный

" ± Р от. к * ± Й 0Т.* П±  V 4 я±Г<0, . «

До 0 ,5  а к л ю ч . 7 0 ,6 0 2 0 ,51 8 0 .5 7 5 0 ,6 0
С п . 0 , 5  .  1 7 0 ,6 0 3 0 ,4 2 12 0 ,4 7 7 0 .51

. 1 . 3 7 0 ,6 0 5 0 ,3 3 21 0 ,3 6 9 0 ,4 5

. 3 . 5 7 0 .6 0 7 0 ,2 8 28 0 .3 1 12 0 ,3 9
. 5  . 10 9 0 ,5 3 9 0 .2 4 _ 15 0 ,3 5
.  10 .  15 12 0 .4 7 10 0 .2 3 __
. 1 5  . 2 5 14 0 ,4 2 12 0 ,2 1 _ _ _ _
. 2 5  . 4 0 17 0 .3 » 13 0 ,2 0 _
. 4 0  . 6 5 20 0 ,3 5 1G 0 .1 8 _ _ _
. 6 5  . 1 0 0 24 0 ,3 2 18 0 ,1 7 — — — —

Для ферромолибдена масса (партии — от 3 до б т.
2.2.2. При опробовании упакованного ферромолибдена коли­

чество отбираемых упаковочных единиц и количество точечных 
проб, взятых из одной упаковочной единицы, должно соответст­
вовать указанному в табл. 3.

Т а б л и п а  3

Масса опробуемого 
Ферросплава. т

Количество, шт
Посрешиость 
отбора проб 
феррочахмб- 

деиА.
- ' « •  *

уапковок 
а елртин

УПАКОВОК.
отбираемых 
ЯЛ» опробо­

вания

точечных 
Проб от ОД- 
КОЛ увако- 

вочвоЛ 
единицы

Д о  0 ,5  в к д ю ч . 1 1 8
2
О 2о 4Л 0 ,5 9

С п . 0 ,5  д о  1
0
1

О
2

3
5

3
4

3
4

4
3 0 ,4 8

5 4 3
. 1 . 3 3 3 6

4 4 5 0 ,3 6
о т  5  д о  6 5 4

. 7  .  10 7 3

. I I  .  15 8 3
. 3 . 6 о т  8 д о  9 7 4

.  10 .  13 8 4 0 ,3 2
.  И  .  25 11 3
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2.2.3. Методы отбора точечных проб от партии, поставляемой 
без упаковки, и от партии, поставляемой а  упакованном виде, 
проводят в соответствии с ГОСТ 17260—80.

3. ПОДГОТОВКА ПРОВ

3.1. Методы подготовки проб должны обеспечивать погреш­
ность подготовки проб, указанную в табл. 4.

Т а б л и ц а  4

Наймем осанне 
Ферросплава

Погрешность подготовки проб. ± ? „ . н

Титан Молибден Ванадий

Ферротитан высоко-
процентный 0,50 — —

Ферротнтам низко-
процентный 0,40 — —

Ферромолибден — 0,60 —
Ферровзиздий — — 0,40

За контролируемые показатели качества ,приняты массовые 
доли титана в ферротитане, молибдена в ферромолибдене, вана­
дия и феррованадии.

3.2. Точечные пробы, отобранные от одной партии, объединя­
ют или подготавливают каждую в отдельности.

3.3. Точечную пробу или объединенную измельчают до частиц, 
полностью проходящих через сито с сеткой с размерами отвер­
стий (10X10) мм, и сокращают в соответствии с табл. 5. Пример 
■подготовки объединенной пробы дан в справочном приложении 1.

Т а б л и ц а  5
Минимальная масса сокращенной пробы, кг

Размер ияксямалышх 
часта * «роб». ми высокопроцентного Ферро- 

пгтапа. ферромолибдена 
■ ферровакадяс

им5кояроаситжого 
ферротжгднд

10,0 10,0 6.0
2.25,0 3.0

2.8 1.2 1.0
1.0 0.4 0.4
0,5 0.2 0.2
0,16 0,2 0.2

3.4. Масса лабораторной пробы должна быть не менее 50 г. 
Размер максимальных 'частиц лабораторной пробы не должен 
превышать 0,16 мм.
2*
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3.5. Общая погрешность опробования ори доверительной 
вероятности 95% должна соответствовать указанной в табл. 6.

Масса опробуемого 
ферросплава. т

ДО
Се. 0,5 . 

. 1

. 3

.  5 .

. Ю

.  15 .
• 25 •. 40
.  65

0,5 включ. 
1 
3 
5 

10 
15 
25 
40 
65 

100

Т а б л и ц а  6
Общаи погреетость. к

Ферротатам

Duccir.oapo ншкопро-
Ферро­

молибден
Ферро-

нахал*»
цента иЛ цептяий

0 ,9 3 0 ,7 2 0 ,9 2 0 .7 8
0 .9 3 0 .6 ^ 0 ,8 6 0 ,7 1
0 .9 3 0 .6 0 0 ,8 1 0 .6 7
0 ,9 3 0 ,5 8 0 ,7 9 0 ,6 3
0 ,8 9 0 ,5 6 — 0,61
0 ,8 5 0 ,5 5 — —
0 ,8 3 0 .5 4 — —
0 ,8 1 0 ,5 4 — —
0 ,7 9 0 ,5 3 — —
0 ,7 8 0 ,5 3 — —

Для ферромолибдена масса партии — от 3 до б т.
3.6. Исходные данные для расчета параметров опробования 

даны в справочном приложении 2.
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ПРИЛОЖЕНИЕ I
Справочное

>10 мм

>2.8 мм

>1.0  мм

>0,16 мм

Пример подготовки объединенной пробы 
ферромолибдена

Партия 2.5 г  Размер максимальных
часгнц~60 мм

I

Проба объединенная — 105 кг 

-Дробление до — 10 мм

1-----Грохочение

Перемешивание^

Сокращение до^13 кг 

.— 'Дробление до 2,8 мм *■

'-----Грохочение

Перемешивание^

Сокращение до 1.6 кг 

j— 'Дробление до КО мм *

■-----Грохочение

Перемешивание
I

Сокращение до 400 г 

.— Дробление до 0,16 мм

I---- Грохочение ^

Перемешивание н сокращение

Желобчатым делителем 
3 раза

Желобчатым делителем 
3 раза

Метолом сокращении 
точечных проб

4 1 4  4
50 г 50 г 50 г 50 г

Четыре лабораторные пробы 
для химического анализа

+ Одна из стадий может быть опущена.



Стр. 6 ГОСТ 26201—W

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ ДЛЯ РАСЧЕТА ПАРАМЕТРОВ ОПРОВОВАНИЯ

I . 1. Количество точечных проб, общую погрешность опробования партии 
рассчитывали по ГОСТ 17260—60.

J. 2. Неоднородность партии определена экспериментально я ухазака в 
табл I.

1.3. Погрешность отбора проб (±0оТ) принимали от ±0.2% для самой 
большой партии до ±0,6% — для самой малой партии, для промежуточных пар­
тий величина (" |5 .т) определялась путем экстраполяций.

1.4. Среднее квадратическое отклонение подготовки проб (±<ь) определено 
экспериментально и указано и табл. 2.
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Т а б л и ц а  2

Ферросплав

Срепкос хвпхратячоское о;клсп«яие пояготоахи проО. 
(*«„>. к

Титвя Медибдея ВвМХВЙ

Ферротигаи высоко­
процентный 0.25

Феррогктан низко- 
процентный 0.20 _

Ферромолибден — 0.30 —
Феррованадий низко­

процентный - — 0.20

1.5. Среднее квадратическое отклонение метода анализа (± о х )  пересчитано 
из допускаемых расхождений между результатами параллельных определений но 
формуле

а
" 2.77 *

где а — допускаемое расхождение между результатами парзллельних оп­
ределений;

2.77 — коэффициент пересчета для двух параллельных определений.
Величины о*, принятые для расчета общей погрешности, указаны а 

табл. 3.
1.6 При изменении технологии выплавки или разливки, методов формиро­

вания партий ь других факторов исходные данные определяются эксперимен­
тально.
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