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Несоблюдение стандарта преследуете* по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на насадные торцо­
вые фрезы, центрируемые по отверстию и закрепляемые на фре­
зерных оправках или концах шпинделей фрезерных станков.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 200—85.
2. Устанавливаются следующие типы фрез:
А — фрезы, закрепляемые на оправках винтом с цилиндричес­

кой головкой с внутренним шестигранником;
В — фрезы, закрепляемые на оправках винтом:
С — фрезы, закрепляемые на концах шпинделей.
3. Присоединительные размеры фрез типа А должны соответ­

ствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1.

Черт. I

Издание официальное Перепечатка воспрещена

I© Издательство стандартов, 1987



С. 2 ГОСТ 27064-«6
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4. Присоединительные размеры фрез типа В должны соответ­
ствовать указанным на черт. 2 и в табл. 2.
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5. Присоединительные размеры ФР*зти п а  С долЖНЫ С00ТВв 
ствовать указанным на черт. 3 и в табл. 3.
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6. Допускается изготовление фрез типа С с выточкой вместо 
опорных поверхностей под головки винтов, а также с буртиком по 
диаметру </*, как показано штриховой линией (черт. 3).

7. Размеры шпоночного паза фрез типов А и В — по ГОСТ 
9472-83.

ПРИЛОЖЕНИЕ

Сведения о соответствии ссылок на стандарт СЭВ ссылкам 
■а государственные стандарты

Р т ы .  а котором ОСютмасенне ОЙоаначенис го суд а р ев
приведена ссы лка стан дар та  С Э В венного с т а н д а р т

П. 1 СТ СЭВ 200—85 ГОСТ 270G6-8G
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