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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н  Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПАПКА ДЛЯ БРОШЮРОВКИ ЭКСПЛУАТАЦИОННОЙ 
И РЕМОНТНОЙ докум ентации

Конструкция

Case for stitching of operation and repair 
documentation. Construction

ГОСТ
2 I4 7 9 -8 7

ОКСТУ 7503

Срок дейстана с 01.07,88 
до 01.87.РЗ

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на папки с легко­
разъемным замком для брошюровки эксплуатационной и ремонт­
ной документации на авиационную технику (далее — папка),

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПАПКИ

l.l. Конструкция и размеры папки должны соответствовать 
указанным на черт. I и в табл. I.
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с  2 ГОСТ 21479—97

•  Размер для справок.
I — клааан- 2 — прокладке Корсики: 3 — поок-пиг- 

м  обложки; 4 — обложи*: а — клрм»и; в — пляикл; 
7 — втулка ре>ьбо»*я; » — »*яг

Черт. 1
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ГОСТ 21479—*7 С. 3



С  4 ГОСТ 21479—«7

П р и м е р  
мера 1:

у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  

Папка I ГОСТ 21479 -8 7

панки тнпораз-

1.2. Материал клапана и обложки должен быть черного или 
любого другого темного тона.

1.3. Неуказанные предельные отклонения размеров— ±1 мм.
1.4. Детали клапана и обложки изготовляют на высокочастот­

ной установке методом штамповки. Наличие неироваренных 
участков недопустимо.

2. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ КЛАПАНА |noi. 1)

2.1. Конструкция и размеры клапана должны соответствовать 
указанным на черт. 2 и в табл. 2.
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Черт. 2

Т а б л и ц а  2
Р а з м е р ы ,  мк

Ткпоразы ср
клапана 0 0 .

М асса, кг. 
не белее

1 10 7 3
2 2 0 8 3 0 .0 2 6
3 3 0 9 3

4 40 103
5 5 0 113 0 ,0 3 3
6 0 0 123

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  клапана типо­
размера 3:

Клапан 3 ГОСТ 21479-87
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2.2. Материал — поливинилхлоридная пленка толщиной 
0,5 -0 ,7  мм по ГОСТ 9998-86.

2.3. Неуказанные предельные отклонения размеров ± 1  мм.

3. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПРОКЛАДКИ КОРЕШКА |по]. 2|

3.1. Конструкция и размеры прокладки корешка должны соот­
ветствовать указанным на черт. 3 к в габл. 3.

- о

794

Черт. 3

Т а б л и ц а  3

Типорлмср 6. ми Масса, кг.
проклахкж но (ku«c

1 7
2 17 0.012
3 27

4 37
5 47 0.025
6 57

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  прокладки кореш­
ка типоразмера 1:

Прокладка корешка 1 ГОСТ 21479 —87

3.2. Материал — картон переплетный марки А по ГОСТ 
7950-77.

3.3. Неуказанные предельные отклонения размеров ±1 мм.
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4. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПРОКЛАДКИ ОБЛОЖКИ |п«з. 3)

4.1. Конструкция и размеры прокладки обложки должны соот­
ветствовать указанным на черт. 4.

Черт 4

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  прокладки об­
ложки:

Прокладка обложки ГОСТ 21479—87

4.2. Материал — картон переплетный марки А по ГОСТ 
7950- 77.

4.3. Неуказанные предельные отклонения размеров ±1 мм.

5. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ОБЛОЖКИ (поз. 4|

5.1. Конструкция и размеры обложки должны соответствовать 
указанным на черт. 5 и в табл. 4.

Черт. 5
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Т а б л и ц а  4

Тисприиер В. ын Масса, иг.
обложки не более

1 480
2 490 0.160
3 500

4 510
5 520 0,180
6 630

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  обложки типо­
размера 1:

Обложка 1 ГОСТ 21479-87

5.2. Материал — пленка поливинилхлоридная толщиной
0.25 мм по ГОСТ 9998-86.

5.3. Неуказанные предельные отклонения размеров±1 мм.

6. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ КАРМАНА (по». 5]

6.1. Конструкция и размеры кармана должны соответствовать 
указанным на черт, б и в  табл. 5.

7
u _т _____

Черт. 6

Т а б л и ц а  5

Т к я п р а м с е р

О 1C X

М а с с а ,  к г
к а р м а н а н е  Солее

1 12

2 2 3 0 .0 0 1

3 3 3

4 4 3
5 5 3 0 , 0 0 2
6 6 3
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6.2. Материал — пленка поливинилхлоридная прозрачная тол­
щиной 0.25 мм по ГОСТ 0998—86.

6.3. Неуказанные предельные отклонения размеров ±  I мм.

7.1. Конструкция и размеры планки должны соответствовать 
указанным на черт. 7.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  п л а н к и :  
Планка ГОСТ 21479-87

7.2. Материал — полиэтилен высокого давления марки 11Э-151, 
ПЭ-153 по ГОСТ 16337—-77. Заменитель — алюминиевый сплав 
Д16 но ГОСТ 21631—76.

7.3. Неуказанные предельные отклонения размеров:
диаметров Н14, Ы4. остальных ± ■.

7.4. Покрытие планки из алюминиевого сплава—Аи. Оке. 
н.хр. по ГОСТ 9.301-86.

8. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ РЕЗЬБОВОЙ ВТУЛКИ (noi. 7)

8.1. Конструкция и размеры резьбовой втулки должны соот­
ветствовать указанным на черт. 8 и в табл. 6.

7. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПЛАНКИ (noj. 6]

Черт. 7
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Черт. 8

Т а б л и ц а  6
Р а з м е р ы ,  мм

Типооазмер
роьбооюЛ и /

Масс». 
*г. м■тулки

1 I3
2 23 5 0,005
3 33

1 43
5 S3 15 0,009
6 63

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  резьбовой 
втулки типоразмера I:

Втулка резьбовая I ГОСТ 21479—87
8.2. Материал— полиэтилен высокого давления марки ПЭ-151, 

ПЭ-153 по ГОСТ 16337—77. Заменитель — алюминиевый сплав 
Д1Т по ГОСТ 21488-76.

8.3. Неуказанные предельные отклонения размеров: 
диаметров Н 14, h 14. остальных ± ~ ~ .

8.4. Покрытие деталей из алюминиевого сплава — Ан.Окс н хо. 
по ГОСТ 9.301—86.

♦. КОНСТРУКЦИЯ и  РАЗМеРЫ ВИНТА (по). 8)

9.1. Конструкция и размеры винта должны соответствовать 
указанным на черт. 9 и в табл. 7.



С. 10 ГОСТ 2147»—«7

Чсрг. 9

Т а б л и ц а  7
Р а з м е р ы ,  мм

Тит>ра1ы« Масса кг.
винта L I ие бл«сс

1 7 4 0,004
2 15 12 0,006

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  вннта типораз­
мера 1:15

Винт 1 ГОСТ 21479-87
9.2. Материал — полиэтилен высокого давления марки ПЭ-151, 

ПЭ-153 по ГОСТ 16337—77. Заменитель — алюминиевый сплав 
Д1Т по ГОСТ 21488-76.

9.3. Неуказанные предельные отклонения размеров: 
диаметров Н14, М4, остальных ±  —*->4 .

9.4. Покрытие деталей из алюминиевого сплава — Ан.Окс.н.хр. 
по ГОСТ 9.301—86.

9.5. Сбег резьбы — по ГОСТ 10549—80.
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Госстан­
дарта СССР от 22.04.87 № 1346

2. Срок первой проварки — 1991 г.

3. ВЗАМЕН ГОСТ 21479—76.

4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ (НТД)

О бозначение НТД. 
ва  которы е дина ссы лка Н омер пункта

ГОСТ 9 3 0 1 -8 6 7.4. 8.4. 9 4
ГОСТ 7950-77 3.2, 4.2
ГОСТ 9998 86 2.2, 5.2. 6.2
ГОСТ 10549-80 9 5
ГОСТ 16337-77 7 .2 , 8 .2 , 9 .2
ГОСТ 21488-76 8.2. 9.2
ГОСТ 21631-76 1 2



Группа Д76

Изменение f i  I ГОСТ 21479 - 8 7  Папка для брошюровки »ксплуатавнои»м1А м 
ремонтной документации. Конструкция
Утверждено и введено в действие Постановлением Комитета стандартизации и 
метрологии СССР от 27.08.91 -*0 1968

Дата аведеник 01 01 92

Вводную часть дополнить абзацем; «Требования настоящего стандарта явля­
ются обязательными».

Пункт I 1 Таблица I. Графа «Поз. 1- Клзпэн». Заменить количество дета­
лей: I иа 2.

Пункт 2,1. Чертеж 2. Заменить размер 32 на 37
Пункт 2 2 изложить п новой редакции: «2.2. Материал -  поливинилхлорид­

ная пленка толщиной 0.4 мм по ГОСТ 9998—86». -
Пункт 3.1. Чертеж 3 заменит», ионии:

Черт. 3

Пункты 3.2. 4.2 дополнить словами, «толщиной 1,5—3,0 му» 
Пункт И . Чертеж 1 заменить новым.

(Продолжение см. с. 66)



( Продолжение изменения к ГОСТ 21479—87>

299______ __

й

Черт. А
Пункты 7.2. 8.2. 9.2 изложите в новой редакции: «7 2 Материал — волиэти* 

лен высокого давления .чарки «Полиэтилен 153» и «Полиэтилен 155» по ГОСТ 
16337 77.

Заменитель алюминиевый сплав Д16 яо ГОСТ 21631—76. фенопласт Си1— 
—342—02 и 0 3 -0 1 0 -0 2  по ГОСТ 5689—79; полиамид 610. литьевой. ГОСТ 
10589-87.

8.2 Материал полиэтилен высокого давления марки «Полиэтилен 153» и 
«Полиэтилен 155» по ГОСТ 16337—77.

Заменитель: алюминиевый сплав Д!Т  по ГОСТ 21488— 76, фенопласт СШ - 
-342 - 0 2  и 03-4)10-*02 по ГОСТ 5689-79; полиамид 610. литьевой. ГОСТ 
10589-87

9.2 Материал — полиэтилен высокою давлении марки «Полиэтилен 153» и 
«Полиэтилен 155* по ГОСТ 16337 77.

Заменитель: алюминиевый сплав ДГГ по ГОСТ 21188 76. фенопласт Сп1 — 
342 02 и 03 (ПО 02 по ГОСТ 5689—79. полиамид 610, литьевой. ГОСТ 

10589-87*.
(ИУС Л» 10 1991 г )
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