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ШИНЫ ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ 
ДИАГОНАЛЬНЫЕ ИНДУСТРИАЛЬНЫЕ

ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ, РАЗМЕРЫ, МАРКИРОВКА, 
УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ
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УДК 629.11.012.55:006.354 Группа Л62

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ШИНЫ ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ ДИАГОНАЛЬНЫЕ 
ИНДУСТРИАЛЬНЫЕ

Основные параметры, размеры, маркировка, 
упаковка, транспортирование и хранение

Diagonal Pneumatic Industrial Tyres.
Tl)c main parameters, dimensions, marking, 

packing, transportation-and keeping
ОКП 25 2117

ГОСТ
25304-88

(CT СЭВ 1246—87)

Срок действия с 01.01.89 
до 01.01.97

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт устанавливает основные параметры, 
размеры и нормы эксплуатационных режимов для диагональных 
пневматических шин обычного и широкого профиля для погрузчи­
ков и индустриальных транспортных средств, на базе которых 
проектируют конкретные модели шин, а также маркировку, упа­
ковку, транспортирование и хранение шин.

2. Условное обозначение шины обычного профиля:
4 ,0 0 -8  6PR,

тле 4,00— условное обозначение ширины профиля;
8 — условное обозначение посадочного диаметра обода; 

6P R — норма слойносги (Ply Railing), которая условно обо­
значает прочность каркаса н определяет соответствие 
шины максимально допускаемой нагрузке.

23x5  8PR,
где 23 — условное обозначение наружною диаметра;

5 — условное обозначение ширины профиля;
8PR — норма слойности (Ply Railing).

Условное обозначение широкопрофильных шин:
1 8 Х 7 -8  10PR; 250-15  12PR,

где 18 — условное обозначение наружного диаметра;
7; 250— условное обозначение ширины профиля;
8. 15— условное обозначение посадочного диаметра обо­

да;
I0PR; I2PR — норма слойности (Ply Raiting).

Издание официальное Перепечатка воспрещена

©  Издательство стандартов, 1988
2 -  2549
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С. 6 ГОСТ 25304—88

3. Термины и определения основных параметров н размеров 
шин — по ГОСТ 22374—77.

4. Обозначения, основные параметры, размеры и нормы экс­
плуатационных режимов шин должны соответствовать указанным 
в табл. I, 2.

5. Максимальная грузоподъемность шин, выраженная в про­
центах от нагрузки на шину (см. табл. 1 ,2 ), приведена в табл. 3.

Вид транспортного 
epesensa

Вилочные погрузчики

С К О Р О С Т Ь  ТО-5 ИСПОРТИ ОГО
средств». мм.'ч. ис более

25
35

Т а б л и ц а  3

М в К С Я М в Л Ъ И Я И
гоуьоподъеумоггь.

ьгзчтпас 
_  колеса .. .

130
125

иапваолто-
unie *о.1«а

100
92.5

Другие погрузчики

Другие индустриальные 
транспортные средства

0
25
35

Ю
25
40
50

151
100
92,5

118
103
69
8»

6. Рекомендуемые и допускаемые ободья, а также расстояния 
между центрами сдвоепных шин, указаны в табл. 4, 5.

Т а б л и ц а  4

Шины обычного профиля

Ойоаи2ч*лие
шшш

Условное обозначение 
профиля обоза

Расстояние между центрами 
сдвоенны* мим. мм. н« мемее

РСКОХСНЗУСЧОГО допускаемого
вилочки* и другие

ПОГОУЗЧИКЯ XIя
скорости до 35 ии‘ч

другие
индустриальные 

транегоогмме 
средств» для 

СКОРОСТИ 30 50 км/ч

3,00-4 2.10 98 94
4.00-4 2.50С — 128 124
4,00-8 2,500 _ 128 124

3.00D __ 134 130
3*/i I — 144 138 .  .
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Продолжения табл. 4

Обозначение
шины

Условное оСознахсикр 
r.DOClH.1* (>6(l3£ P*ecrc«H*e между иситрзмя едтюеикмх шли. им. нс менее

рекомендуемого Ai>BYOUe*C70
вилочные и другие 

погрузчики ддя скорости до 3S кмЧ

дотткеикдустоиальаые 
гоэхсяоотиыс 
сосдсткк ал*

СКОООСТи АО И км/ч

5,00-8 3.00D _ 158 152
3 ‘/4 I — 162 156

6,00-9 4.OOF. — 192 184
6,50-10 5.00F — 212 204

5.50F — 218 210
7.00-12 5.00S — 230 222
7,00-15 5.00S — 230 222

5,5 — 236 228
___ 4.33R ___ —

7,50-10 5.50F — 248 238
5.50F. 5,OOF —

7,50- 15 6.0 — 254 244
6.5B. 6.5 — 260 250

___ 5.00S —
___ 6.00S 254 244
.  - 5.5 —

8,25—15 G.5B; 6.5; 6.5T — 280 270
7.0 — 286 276

5.00 S —
6,0; 6.0DT —

10,00-15 7.5 — 330 316
21X4 3,1 IF—13 — 146 140’

2.32D —

22X4 >/, 3,1 I F - 13 — 158 152
3 .75P-I3 — 166 160

23X5 3.75P-13 — 186 178
25X6 3,75 P -1 3 — 204 196

П р и м е ч а н и я :  а
]. Рекомендуемый профиль обода 2,эОС применяется для шины 4 0&-8 НС6;
2. Допускаемый профиль обода 5.00J' применяется для шины 7,50— 10 MCI2 ;
3. Допускаемые профили ободьев 5.00S, 6,0 и 6.00Т применяются для шины*

8,25-15 НС12. 14, 16. , _____
4. При применении допускаемых ободьев ширина профиля шин изменяете» 

на 40% от разности между шириной рекомендуемого и допускаемого обод*.
Т « X . м .» • с$

Шнрокопрофмльныс шины

06051U4C1IM
шины

Условное обозначай» проЬкл* обода Расстояние между 
центрами сдвоеияых 
шин л л» схоростидо УЗ КМ/Ч, ИМ.

не менеерекомендуемого допускаемого

15x4V*-8 34,1
- 3.00D

141
138



С. 8 ГОСТ 25304-88

Продолжение табл. 5

Ойптиачеиие
шимм

Условии*.' обтиачс 

рекомендуемого

ние профиля оввдл 

допускаемого

Расстояние между 
центрам» слсоеиных 

ими для скорости 
до SO км/ч. мм. 

ив иене#

16x 6 - 8 4.33R 175
I8 X 7 -8 4.331? — 199

— 4.25 198
2 1 Х 8-9 6.0ОЕ — 230

23ХЭ-10 6.50F — 259
27 x 1 0 -1 2 8.000 294
8,15/65-15 7.0 — 261
28Х 9-15 7,0 — 248
250-15 7.5 __ 288

— 7.0 282
300-15 8.0 345

П р и м е ч а н и е .  При применении допускаемых ободьев ширина профиля 
шин изменяется иа 40% от разности между шириной рекомендуемого и допус­
каемого обода.

7. На каждой шине должны быть четко обозначены;
товарный знак или товарный знак и наименование предприя­

тия-изготовителя;
страна-изготовитель USSR;
обозначение шины;
дата изготовления (неделя, год), включающая три цифры, пер­

вые две из которых указывают неделю года, а последняя цифра — 
год изготовления.

Допускается устанавливать в нормативно-технической доку­
ментации на шины дополнительные реквизиты маркировки.

8. Упаковка, транспортирование и хранение — по ГОСТ 
24779—81.
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5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН­

ТЫ
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