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Настоящий стандарт устанавливает метод определения сжи­
маемости и восстанавливаемости асбестополимерных листовых 
уплотнительных материалов.

1. СУЩНОСТЬ МЕТОДА

Метод заключается в определении изменения толщины матери­
алов под действием заданной нагрузки и после снятия ее за ус­
тановленный период времени.

2. ОТБОР ОБРАЗЦОВ

2.1. Количество, место и способ отбора образцов для испыта­
ния должны быть указаны в нормативно-технической документа­
ции на конкретную продукцию.

2.2. Образцы для испытания должны иметь форму круга ди­
аметром не менее 30 мм или прямоугольника с минимальной сто­
роной 25 мм.

2.3. Толщина образца должна быть нс менее 1,6 мм. При мень­
шей толщине испытуемого материала образцы набирают из не­
скольких слоев материала до суммарной толщины не менее 1.6 мм.

Издание официальное
(6) Издательство стандартов, 1991

Настоящий стандарт ис может быть полностью или частично воспроизведен, 
тиражирован и распространен без разрешения Госстандарта СССР
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3. АППАРАТУРА

3.1. Испытанна проводят на приборах, тип и характеристики 
которых приведены в таблице. Схемы приборов приведены в при­
ложении.

Тип
Рмч.541 ивдентора П р е д в а р и т е л ь н а  нагрузи*. 

н р С М Я  аыД р ж к ч

Полная наг­
рузка (сумма
! 1 р Я а и * Р ' ‘ Г С Л 1 ..

ПрлЛсра
диаметр, «и площадь. «и* нагрузка. К ир..ия, е

иол и йсиоч- 
пай нагрузки), 

Н

ПСП-67,
ПСП-72

I ].30±0,06 1,00 75.0*2.0 3500 ±80

ПСП-80

15±2

2500±80 
3500±80 
5000*80 
10000±100 
20000* 100

ПСП-79А 6,30*0,03 0,31 22,7 ±0,2 1134±20

3.1.1. Тип прибора и полную нагрузку указывают в норматив­
но-технической документации на конкретную продукцию.

Прибор должен обеспечивать измерение толщины образца с 
погрешностью не более 0.01 мм.

3.2. Сушильный шкаф, обеспечивающий температуру (100 ±
±  5) °С.

3.3. Эксикатор по ГОСТ 25336. заполненный хлористым каль­
цием по ТУ 6—09—5077.

4. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЮ

4.1. Образцы перед испытанием выдерживают в течение (60 ±  
=  5) мин в сушильном шкафу при температуре (10 0 ± 5 )°С , при 
этом образцы должны быть расположены таким образом, чтобы 
обеспечивался свободный доступ воздуха по всей их поверхности. 
Затем образцы охлаждают не менее 30 мин в эксикаторе при 
температуре (23-V) °С.

4.2. На испытательном приборе проверяют установку нуля уст­
ройства для измерения толщины.

5. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

5.1. Образец помешают под индентор прибора и с помощью 
устройства прикладывают предварительную нагрузку в зависимо­
сти от типа прибора, указанного в таблице.
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Расстояние от места приложения нагрузки до края образца 
должно быть не менее 10 мм.

Через 15 с после приложения предварительной нагрузки из­
меряют толщину образца ho. Постепенно в течение 10 с предвари­
тельную нагрузку увеличивают до основной, выдерживают в тече­
ние 60 с и и зм ери т толщину образца h уменьшают нагрузку до 
предварительной и через 60 с определяют толщину образца Л2.

6. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

6.1. Сжимаемость (£с) и восстанавливаемость (£и) в процен­
тах вычисляют по формулам:

р  (к, -ft,)-к»

г  (* ,-А ,Н О 0
’

где Ло — толщина образца под предварительной нагрузкой, мм;
h, — толщина образца под основной нагрузкой, мм;
Л а — восстановленная толщина образца, мм.

6.2. За результат испытания принимают среднее арифметиче­
ское результатов всех определений отдельно по сжимаемости и 
восстанавливаемости.

Результат вычисляют с точностью до первого десятичного зна­
ка с последующим округлением до целого числа.

6.3. Результаты испытаний записывают в протокол, который 
должен содержать следующие данные:

наименование материала, его обозначение (тип или марка) с 
указанием нормативно-технической документации;

номер партии и дату изготовления;
тнп прибора, нагрузку;.
результаты испытаний;
дату испытания.
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ПР И Л О Ж ЕН И Е
Реяомендуеяое

СХЕМЫ ПРИБОРОВ ДЛЯ ОПРЕДЕЛЕНИЯ СЖИМАЕМОСТИ 
И ВОССТАНАВЛИВАЕМОСТИ МАТЕРИАЛОВ

Схема приборов ПСП-67 и ПСП-72

I  —  i*<tptryc; 7 — бло* укрепления сиги» л к м  цкей: 9  — под­
вес*»: труты: i  - демпфер: S —  рукоятка упрапле-
иих; 7 — а»,ит. в —стоя: 9 — иияемтоо: 19— Ш о к .  I I  — 

нидпкатор. 12 •• рисалиаи  система

Черт. 1
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Схема прибора ПСП-80

J  —  корпус; I  — ры чаж явн  систем*: 3 — миипп<|«|1анлк1- 
чатсль; 4 - подвеска; 5 — блок управления; 6 — см«« 
чие г р у ш ;  7 — ры чаги привода; S редуктор; ?  — 
винт; /в  —  индикатор; I I  — стол; /7  —  икдептОр: 

13 — пру ки п *  предварительно* нагрузки

Черт. 2
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Схема прибора ПСП-79Л

J — корпус: 2 — блок управления си ги ал тац и сП ; 
л — подвеска: Л • - сменим*  груди ; Л — демпфер; 
t  —  р укоятки  управления; 7 — впит; а —  стол; 
V ин дсню р ; /0 — III ГОН; / /  — индикатор; 12 — ои- 
чаж ная  система 13 — аротизоосс усгнкоеии 

предварительной иаг-руаки

Черт. 3

*
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