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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т
С О Ю З А  С С Р

ЭЛЕКТРОДЫ ПРЯМЫЕ ДЛЯ КОНТАКТНОЙ
ТОЧЕЧНОЙ СВАРКИ

ТИПЫ И РАЗМЕРЫ

ГОСТ 14111-90

(СТ СЭВ 3 2 3 7 -8 9 , ИСО 5 1 8 4 -7 9 )

Издание официальное

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР ПО УПРАВЛЕНИЮ 
КАЧЕСТВОМ ПРОДУКЦИИ И СТАНДАРТАМ

Москва

сертификация в области пожарной безопасности

http://www.stroyinf.ru/fire.html


УДК 621.791.037.2:006.354 Группа Е73

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ЭЛЕКТРОДЫ ПРЯМЫЕ ДЛЯ КОНТАКТНОЙ 
ТОЧЕЧНОЙ СВАРКИ

Типы и размеры

Straight electrodes for resistance 
spot welding. Types and dimensions

ГОСТ
14111—90

(CT СЭВ 3237—89, 
ИСО 5184—79)

ОКП 34 4193

Срок действия с 01.07.91 
до 01.07.96

Настоящий стандарт распространяется на прямые электроды 
для точечной сварки и устанавливает размеры и допустимые отк­
лонения размеров электродов, когда усилия на электродах r max не 
превышают значений, указанных в таблице для диаметра аь где 
осевые линии электродов перпендикулярны к свариваемым дета­
лям.

Настоящий стандарт не распространяется на электроды, изго- 
товляемые выдавливанием.

1. Типы и размеры должны соответствовать приведенным на 
чертеже и в таблице.

2. Неуказанные на чертеже и в таблице предельные отклоне­
ния размеров:

отверстий — по Н 13;
валов — по ЫЗ;

ГГ 14
остальных — по —-—•

Издание официальное

★
Перепечатка воспрещена

•СУ Издательство стандартов, 1990



С. 2 ГОСТ 14111—90

Тип А Тип 3 Тип С
Увеличенной Уменьшенной

* Размер для справок.

П р и м е ч а н и я:
1 Можно выбрать по желанию уменьшенную или увеличенную длину плос­

костей под гаечный ключ или без плоскости.
2. dz диаметр конуса в плоскости измерения.
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€  4 ГОСТ 14111—9»

3. П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  прямого 
электрода типа F с увеличенной плоскостью под гаечный ключ 
(L), d! =  16 мм, /5=25 мм:

Электрод FL 16x25 ГОСТ 14111—90
То же, прямого электрода типа С с уменьшенной плоскостью 

под гаечный ключ (5), d i =  16 мм, 1^-25 мм:
Электрод CS 16x25 ГОСТ 14111—90

То же, прямого электрода типа А без плоскости под гаечный 
ключ. f/i~16 мм, /,5 =  25 мм:

Электрод А 16x25 ГОСТ 14111 —90
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Минэлектротехприбором СССР 

РАЗРАБОТЧИКИ
А. И. Данилов, И. Н. Кондратенко, А. А. Кузнецов, Л. У. Ман- 
чинский

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением 
Государственного комитета СССР по управлению качествам 
продукции и стандартам от 12.04.90 № 866

3. СРОК ПРОВЕРКИ — 1996 г.
4. Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 3237—89
5. В стандарт введен международный стандарт ИСО 5184—7%

6. ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ
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