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УДК 668.715-42-126:006.354 Группа В52

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПРОФИЛИ ПРЕССОВАННЫЕ ПРЯМОУГОЛЬНЫЕ 
ОТБОРТОВАННОГО ШВЕЛЛЕРНОГО СЕЧЕНИЯ 

ИЗ АЛЮМИНИЕВЫХ И МАГНИЕВЫХ СПЛАВОВ.
Сортамент ГОСТ

Extruded rectangular Slanged channel-section 13624—90
shapes of aluminium and magnesium alloys.

Dimensions

ОКП 18 0014

Дата введения 01.01.82

Настоящий стандарт устанавливает сортамент прессованных 
прямоугольных профилен отбортованного швеллерного сечения из 
алюминия, алюминиевых и магниевых сплавов, изготовляемых ме­
тодом горячего прессования.

1. Номера профилей и размеры должны соответствовать при­
веденным на чертеже и в табл. 1.

Иаданне официальное
★
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Перепечатка воспрещена

©  Издательство стандартов. 1990
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2. Теоретическая масса 1 м профиля из алюминиевых сплавов 
вычислена по номинальным размерам при плотности 2,85 r/см\ч т о  
соответствует плотности алюминиевого сплава марки В95.

Теоретическая масса 1 м профиля из магниевых сплавов вы­
числена по номинальным размерам при плотности 1,80 г/смэ, что 
соответствует плотности магниевого сплава марки МАИ.

3. Переводные коэффициенты для вычисления приближенной 
теоретической массы 1 м профиля из алюминиевых и магниевых 
сплавов приведены в приложении 1.

4. Соответствие номеров профилен ранее действующим обозна­
чениям приведено в приложении 2.

ПРИЛОЖЕНИЕ \ 
Справочное

1. Переводные коэффициенты дли вычислении приближенной теоретической 
массы I н профиля из алюминия и алюминиевых сплапол

[ марок — 0.9 S0 АД35 _ 0.954
AM и -  0.956 1915 - . 0,972
АМпС — 0.956 1920 — 0.954
АМг2 — 0.940 1925 — 0.972
АМгЗ — 0.937 1935 — 0.977
АМг5 -  0.930 1965ч 0.948
АМгб -  0.920 I960 — 0.968
1561 - 0.960 АД31Е — 0.950
Л1 -  0.982 ВД1 — 0,982
Д16 0.976 АВДГ-1 — 0 982
Л16ч — 0.976 АКМ — 0.970
Д 19ч -  0.966 М40 — 0.965
Д20 -  0.996 АК4 — 0,970
А В -  0.947 АК6 _ 0.962
К48-2пч — 0,972 АК4-1 — 0.982
К48 -2 -  0.972 АК4-1ч _ 0.982
АД.11 — 0.950 ВАД1 — 0.968
АД;» -  0.951 ВД17 — 0.965
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2. Переводные коьффнниенты для вычисления приближенной теоретической 
масс I I м профиля из магниевых сплавов

Сплавы марок MAI — 0.978
МАЙ -  0.989
ЛУЛ 2—1 — 0.990
МЛ2—1пч -  0.990
МА8 — 0.989
ЛУА12 — 0.989
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

Та бл в я а 2

Н о м е р
п р о й м и *

О б е с п е ч е н а »
п р о б и л и  ПО

к е т е л о г у  \ ¥ Л  г .

О б о и м  ееям *  п р е д а й *  
ОО «»Р1*Ж4М

441121 11310 С 979, ПК 629, ПП 351, ПС 97
441122 П460-3 ПВ 1476. ПК 13021
44112.3 ГТ460—2 МП 255-1
441125 — ПК 680-11, ПС 885-737
441126 П460-6 ПК 690—1. ПС 2 8 -1 . НП 100—1
441129 — ПК 15529
442132 П460—8 RP 217- 1
441136 П460-12 С 145А. С  2100. С 145. НП 1929
44)138 П4С0—14 IIP 217-2
441139 II4G0—15 ПК 680—5. ПС 2 8 -5
441143 П460—16 С  216. ПВ 1856
441145 П460-23 ПК 13256
441146 11460-18 ПР 2)7—3
441149 П460-22 ПС 28-15
441151 П160-26 П К  680-9 . ПС 2 8 -9
441154 П46О-30 ПК 680-15. НП 354-1
441156 П! 60-32 ПР 217—4
441157 П460—34 ПС 28-13
441159 — . ПК 17901 ПК 17381. С 1818. ПВ 1993
441163 П460-38 ПВ 326. ПС 885-449
4411GG П460-40 ПК 680-16. ПС 28-14
441167 П460-42 ПВ 937. ПК 680-4. ПС 28-4
441169 П460-46 НП 12G3—1. ПС 28-16
441170 ri4G0—48 ПК 680-6. ПС 2 8 -6
44П74 Г1460—54 ПК 680—3. ПС 2 8 -3
441175 — ПД 19
441176 ПД 47
441177 Ш 6 0  5G ПК 680-2
441178 11469—58 | ПК 17889—1, ПП 746-2
441179 - ПК '1542
441182 i  — ПК 17889-2
441163 1 N469-64 П К  680-19
441186 11460-67 ПК 0541
441287 1 1 4 8 0  6 6 ПК 680-25
441188 П460—69 ПК 9232. П К  9232- 1
441189 1 м ьо-71 I ПК 12004
441191 11460-68 ПК 680-26
441192 ПД 46
441194 ПК 13862
441205 — 1 ПК 14922-1
441206 — ПК 14922-2
441207 — ПК 18237
441209 — ЛК 19901
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Продолжение табл. 2

Номер
профиля

ОСолвйчегне 
профиля по 

кятажгу 1Ш  г.

1
Обоэмачеиве срсфяля 

по чертежам

441216 _ КП 215
441217 — ПК 8336
441221) — КП 279
441221 — ПК 8322. ПК 4039
4 41223 — ПК 7061. ПВ 1909
441224 — ПК 8168
441225 — ПК 180В2
441226 — ПК 18622
441228 — ПК 19661
441229 — ПК 18709-1
441231 — ПК 19010
441232 — ПК 4537
441233 — ПК 19881
441234 — ПК ЗОЮ. С 2307
441235 — ПК 3010—1. С 2308 

ПК 18393. С 1936441236 —
441239 — ПС 885-1022
441240 — ПД 173
441241 — ПК 18-399
141242 — ПК 3026
411214 — ПК 18703
441246 — ПК 2405
441247 — ПК 18515
441248 — ПК 19192
441250 — ПК 2153
41I2S1 — ПС 1094
411253 ПК 18710
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