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УДК 621.822.5-229.25:006.354 Группа Г16

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

Подшипники скольжения

ВТУЛКИ С ВЕРТИ Ы Е С А Н Т И Ф РИ К Ц И О Н Н Ы М  СЛОЕМ  
НА О СН О В Е ПОЛИАЦЕТАЛА-КХ

Типы, размеры и допуски

ГОСТ
28774-90

Plain bearings. Wrapped bushes with antifriction layer 
based on poly acetal-KX. Types, dimensions and tolerances

MKC 21.100.10 
ОКСТУ 42 S210

Дата введения 01.01.92

Настоящий стандарт распространяется на свертные втулки подш ипников скольжения с анти­
ф рикционным слоем на основе полиацетала на стальной основе, предназначенные для работы в 
режиме полусухого трения при ограниченной смазке.

Требования настоящего стандарта являются обязательными.

I. Т И П Ы , РА ЗМ ЕРЫ  И ДО ПУСКИ

1.1. Втулки должны изготавливаться двух типов:
- тип 1 — без отверстия для подачи смазки;
- тип 2 — с отверстием для подачи смазки.
1.2. Размеры и допуски свертных подш ипниковых втулок долж ны  соответствовать указанным 

на черт. 1 и в табл. 1.
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Черт. 1

Издание официальное Перепечатка воспрещена

©  Издательство стандартов. 1991 
©  С тандартннформ. 2005



С. 2 ГОСТ 2 8 7 7 4 -9 0

Т а б л и ц а  1
мм

d ' О *• Л А в d iРазм ерн ы й  рхд ш ах
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•0.1 (И 

•) Q .OJIT2

х Ч ).5
35 39 + 0 .0 4 5 25 30 4 0 50 3 6  1.5

4 0 44 + 0 ,1 0 0 25 30 4 0 50

4 5 50
+ 0 .0 5 0

25 30 4 0 50
1 .2  ± 0 . 4

50 55 30 4 0 50 60
.0  1 и  

■> ^  л и л а
оИ>.5 
*  1.5

55 60 30 4 0 50 60
60 65 + 0 ,1 2 5 30 4 0 50 70

65 70
+ 0 .0 6 5

30 4 0 50 70
570 75 40 50 6 0 80

75 80 40 5 0 6 0 80
•от я

80 85 40 50 6 0 80
2  5  «олю

9 S -V ,85 9 0
+ 0 ,1 7 0
+ 0 ,1 0 0

50 6 0 70 100
9 0 95 50 6 0 70 1 0 0 1 .8  ± 0 . 8 0 .7  ±  0 .4

100 105 50 6 0 70 ИХ)
ПО 115 50 6 0 70 100

* Номинальный диаметр втулки в рабочем (сжатом) состоянии.
** Наружный диаметр втулки до монтажа в рабочем (сжатом) состоянии.

*”  Зазор Ста» в  с в о б о д н о м  СОСТОЯНИИ.

П р и м е р  с о к р а щ е н н о г о  о б о з н а ч е н и я  втулки типа 1, диаметром d=  20 мм, дли­
ной L =  15 мм:

2015 КХ1 ГО С Т28774-90

П р и м е р  п о л н о г о  о б о з н а ч е н и я  втулки типа 2. диаметром d  =  30 мм, длиной L =  
= 25 мм:

Втулка 3025 КХ2 ГО С Т28774-90

1.3. Размеры и расположение смазочных карманов в антиф рикционном слое должны соответ­
ствовать указанным на черт. 2 и в табл. 2.



ГО СТ 2 8 7 7 4 -9 0  С. 3

Т а б л и ц а  2

л а d > С к /

До 1.0 0.9 1.6 ±0 ,2 3,5 0.8 0,3
Св. 1,0 1.5 2.8 ± 0.2 5,3 1.4 0,4

П р и «  с ч а н и с. Размеры указаны для ленты в развернутом состоянии.

1.4. На наружной цилиндрической поверхности должен быть обозначен товарный знак изго­
товителя и сокращ енное обозначение втулки.



С. 4 ГОСТ 2 8 7 7 4 -9 0

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

ПОСАДКА И УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ

1. Втулка должна быть установлена в отверстие с полем допуска Н7.
2. После установки втулки в отверстие она должна работать без дополнительной обработки внутреннего 

диаметра в условиях п. 3 настоящею приложения.
При необходимости дополнительной обработки по вну1реннсму диаметру допускается работа нтулки в 

условиях, определенных и. 4 настоящего приложения. В обоих случаях гарантирован оптимальный радиальный 
ja top подшипника скольжения.

3. Рекомендуется использовать втулки при температуре среды от плюс 20 ‘С до плюс 40 ‘С и скорости 
скольжения до 0,5 м/с. При этом для втулки без дополнительной обработки размеры и допуски валов должны 
соответствовать указанным в табл. 3, а для втулки с дополнительной механической обработкой внутреннего 
диаметра посадки втулки по валу должны соответствовать H7/d8.

мм
Т а б л и ц а  3

d Р азм ер вала ИХ d Разм ер вала 118

10 9 .7 3 6 45 4 4 .6 4 9
12 1 1 .7 3 4 50 4 9 .6 4 4
14 1 3 .7 3 2 55 5 4 .6 3 9
15 14,731 60 5 9 .6 3 4
16 1 5 .7 3 0 65 6 4 .6 2 9
18 1 7 .7 2 8 70 6 9 .6 2 4
20 19 .726 75 7 4 .6 1 9
22 2 1 .7 2 4 80 7 9 ,6 1 4
24 2 3 .7 2 2 85 8 4 .6 0 9
25 2 3 .7 2 1 90 8 9 .6 0 4
30 2 9 ,7 1 6 100 9 9 .5 9 4
35 3 4 .7 1 1 по 1 0 9 .5 8 4
40 3 9 .7 0 6



ГО СТ 2 8 7 7 4 -9 0  С . 5

И Н Ф О РМ А Ц И О Н Н Ы  Е Д А Н Н Ы Е

1. ВНЕСЕН  Государственным комитетом С С С Р но управлению качеством продукции и стандартам

2. УТВЕРЖ ДЕН И ВВЕДЕН В Д Е Й С Т В И Е  Постановлением Государственного комитета С СС Р по 
управлению качеством продукции и стандартам от 06.12.90 №  3063

3. Стандарт полностью соответствует С Г  СЭВ 6900— 89

4. ВВЕДЕН В П ЕРВ Ы Е

5. П ЕРЕИ ЗД А Н И Е. М арт 2005 г.
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