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Настоящий стандарт распространяется на формовочные пески 
на основе кварца, применяемые в литейном производстве при из­
готовлении литейных форм и стержней, и устанавливает метод 
определения газопроницаемоегн.

Метод основан на определении способности образца пропускать 
че рез себя воздух.

1. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Общие требования к методу испытания — по ГОСТ 29234.0.

2. АППАРАТУРА И МАТЕРИАЛЫ

Прибор для определения газопроницаемости.
Гильза для определения газопроницаемости песков в сухом 

состоянии.
Копер лабораторный.
Весы лабораторные 4-го класса с наибольшим пределом взве­

шивания 500 г с погрешностью ± 2 0  мг по ГОСТ 24104.

3. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

Из пробы песка, отобранной и подготовленной по ГОСТ 
29234.0, изготовляют образцы в специальной металлической гиль­
зе, собранной без сетки со стороной ячейки 0,10 мм. на лабора­
торном копре трехкратным ударом груза. Высота образцов долж-
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на быть (50±0,8) мм и контролируется тремя рисками, нанесен­
ными на станине и штоке копра.

Гильзу с утрамбованным образцом снимают с копра, снимают 
надставку и удаляют избыток песка. Устанавливают сетку со 
стороной ячейки 0,10 мм и прикрывают гильзу надставкой, после 
чего вынимают подставку.

Гильзу с образцом устанавливают на прибор для определения 
газопроницаемости и проводят измерение.

4. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

За результат испытания принимают среднее арифметическое 
результатов двух определений.

Допускаемое расхождение между результатами параллельных 
определений не должно превышать 5%. Если расхождение между 
результатами параллельных определений превышает приведенное 
значение, определение повторяют. За окончательный результат 
испытания принимают среднее арифметическое результатов трех 
определений.
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