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Предисловие

1 ПОДГОТОВЛЕН И ВНЕСЕН Техническим комитетом по стандартизации ТК 229 «Крепеж­
ные изделия»

2 УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Госстандарта России от 2 сентяб­
ря 1993 г. № 200

3 Настоящий стандарт подготовлен на основе применения аутентичного текста международ­
ного стандарта ИСО 1478—83 «Резьба самонарезакнцих винтов*

4 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

5 ПЕРЕИЗДАНИЕ

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, тиражирован и 
распространен в качестве официального издания без разрешения Госстандарта России
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РЕЗЬБА  САМ ОН АРЕЗА Ю Щ И Х  ВИНТОВ

Tapping screws thread

Дата введения 1995—01—01

1 Область применения

Настоящий стандарт распространяется на конструкцию и размеры резьбы и концов самона- 
резаюших винтов (для листового материала) с резьбой от ST1,5 до ST9,5 включительно.

2 Размеры

Резьба (ST)  Профиль резьбы

Концы резьбы
Тип С *  Тип F

Конический конец, Плоский конец

* При накатке резьбы нс допускается выход металла за иерпшну конуса. Необходимо округление или 
притупление конца.

Издание официальное 
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Т а б л и ц а !
Размеры в миллиметрах

Ре 1ь6а STI.S STI.9 ST2.2 ST2.6 ST2.9 ST3.3 ST3.5 ST3.9 ST4.2 ST4.8 STS.S ST6.3 ST8 ST9.5

Р 0.5 0.6 0.8 0.9 1 1.3 1.4 1.6 1.8 2.1

4
(ЫЗ)

не более 1,52 1.90 2,24 2.57 2.90 3.30 3.S3 3,91 4.22 4.80 5,46 6.25 8.00 9.65
нс мснсс 1,38 1.76 2.10 2.43 2.76 3,12 3,35 3.73 4.04 4.62 5.28 6.03 7.78 9.43

не более 0.91 1,24 1,63 1.90 2,18 2,39 2,64 2,92 3.10 3,53 4,17 4.88 6.20 7.85
нс менее 0.84 1,17 1.52 1.80 2.08 2.29 2.51 2.77 2.95 3.43 3.99 4.70 5.99 7.95

d 3
нс более 0,79 1,12 1.47 1.73 2,01 2.21 2.41 2.67 2.84 3,30 3,86 4.55 5.84 7,44
нс мснсс 0.69 1.02 1.37 1.60 1.88 т ш г 2,26 2.51 2.69 3.12 3.69 4.34 5.84 7,24

с нс более 0,10 0,15

У*
Тип С 1.4 1.6 2.0 2.3 2.6 3,0 3,2 3.5 3,7 4.3 5.0 6.0 7.5 8,0

Тип F 1.1 1.2 1,6 1.8 2,1 2,5 2.7 2,8 3.2 3.6 4.2

* Длина неполной резьбы.

П р и м е р  у с л о в и о г о о б о з н а ч е н и я  резьбы самонарезаюшего винта ST3.5: 

Резьба ST3.5 ГОСТ Р ИСО 1478-93
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ОКС 21.040 113 ОКП 45 9600

Ключевые слова: резьба самонарезающих винтов, конструкция, размеры резьбы, размеры концов 
самонарезающих винтов

3 178



С О Д Е Р Ж А Н И Е

ГОСТ 6042—83 Резьба Эдисона круглая. Профили, размеры и предельные разм еры .........................  3
ГОСТ 25578—83 Калибры для резьбы Элисона круглой. Основные размеры............................................  5
ГОСТ 13536—68 Резьба круглая для санитарно-технической арматуры. Профиль, основные раз­

меры, допуски ............................................       9
ГОСТ 8762—75 Резьба круглая диаметром 40 мм для противогазов и калибры к ней. Основные

размеры............................   II
ГОСТ 6111—52 Резьба коническая дюймовая с углом профили 60‘ .........................................................  15
ГОСТ Р 50864—96 Резьба коническая замковая для элементов бурильных колонн. Профиль, раз­

меры, технические требования ........................................................................................... 19
ГОСТ 28487—90 Резьба коническая замковая для элементов бурильных колонн. Профиль. Разме­

ры. Допуски .........................................................................................................................  34
ГОСТ 9909—81 Основные нормы взаимозаменяемости. Резьба коническая вентилей и баллонов

дтя тазов ...............................................................................................................................  42
ГОСТ 6211—81 Основные нормы взаимозаменяемости. Резьба трубная коническая..............................  42
ГОСТ 21350—75 Отверстия под нарезание трубной конической резьбы. Диаметры...............................  54
ГОСТ 6357—81 Основные нормы взаимозаменяемое in. Резьба тр>бная цилиндрическая................. 57
ГОСТ 21348—75 Отверстия пол нарезание трубной цилиндрической резьбы. Диаметры.....................  64
ГОСТ 9484—81 Основные нормы взаимозаменяехюсти. Резьба трапецеидальная. Профили . . . .  67
ГОСТ 24738—81 Основные нормы взаимозаменяемости. Резьба трапецеидальная однозаходная.

Диаметры и ш аги ................................................................................................................. 71
ГОСТ 9562—81 Основные нормы взаимозаменяемости. Резьба трапецеидальная однозаходная.

Допуски.....................................................................................................   75
ГОСТ 24739—81 Основные нормы взаимозаменяемости. Резьба трапецеидальная многозахолная 101
ГОСТ 10177—82 Основные нормы взаимозаменяемости. Резьба упорная. Профиль и основные

размеры............................   114
ГОСТ 13535—87 Основные нормы взаимозаменяемости. Резьба упорная усиленная 45‘............................ 127
ГОСТ 25096—82 Основные нормы взаимозаменяемости. Резьба упор пая. Допуски......................................148
ГОСТ 10549—80 Выход резьбы. Сбеги, недорезы, пршочкз! и ф а с к и .......................................................... 162
ГОСТ Р ИСО 1478—93 Вгзьбасамонарсзакшиос винтов.........................................................................................  174



ДЮЙМОВЫЕ И СПЕЦИАЛЬНЫЕ РЕЗЬБЫ 

БЗ 9-2001

Редактор В. П. Огурцов 
Технический редактор Л. А. Гусева 

Корректор //. //. Гавришу к 
Компьютерная верстка 3. И. Мартыновой

Н ад. х и н . №  02354 от 14.07.2000. С л ан о  в набор  25.10.2002. П одп и сан а  в печать 10.01.2003. Ф орм ат 60 8 4 '/,•  Бумага о ф с е т ­
ная . Гарнитура Тайм е. П ечать оф сетная Уел. печ. л. 20.93. У ч.-итя. Я. 17.50. Тираж  800 >кт. Зак. 2762. И та. Ы  2949/2. С 9036.

И П К  И здательство  стандартов . 107076 М осква, К олоде ш и н  пер ., 14. 
h t l p . / /w w w .slandardc ru е m ail: inro4T'Mandardt.ru

Н абран о  в К алуж ской  ти п ограф и и  стандартов  на П Э В М . 
К алуж ская ти пограф ия стэнлартов . 24S02 I К алуга , ул. М осков ская , 256. 

П Л Р  040138

ГОСТ Р ИСО 1478-93

http://www.mosexp.ru
http://files.stroyinf.ru/Index/280/28062.htm

