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ГОСТ Р 50621-93  
(МЭК 326— 4— 80)

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

ПЛАТЫ  ПЕЧАТНЫЕ  
ОДНО- И ДВУСТОРОННИЕ С 

НЕМ ЕТАЛЛИЗИРОВАИНЫ М И ОТВЕРСТИЯМИ

Общие технические требования

Single and double sided printed boards 
with plain holes. General specification

Дятв введения 1994— 07— Ot 

t ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Настоящий стандарт распространяется на одно* и двусторон­
ние печатные платы с неметаллнзироаанными отверстиями незави­
симо от метода их изготовления. Он предназначен в качестве осно­
вания для заключения соглашений между потребителем и изгото­
вителем. Термин «технические условия* (ТУ ), используемый в дан­
ном стандарте, относится к таким соглашениям.

Настоящий стандарт устанавливает объем н последователь­
ность испытании печатных плат, а также методы проведения испы­
таний.

2 НОРМАТИВНЫЕ ССЫЛКИ

В настоящем стандарте используются ссылки на следующие 
стандарты.

ГОСТ 23751— 86 «Платы печатные. Основные параметры конст­
рукции»

ГОСТ 23752.1— 92 «Платы печатные. Методы испытаний»

3 О БЩ И Е ПОЛОЖ ЕНИЯ

В таблицах 1 н 2 содержатся основные характеристики печат­
ных плат и ссылки на соответствующие пункты ГОСТ 23752.1. рег­
ламентирующие испытания для их проверки.

Издание официальное 
★

1



ГОСТ Р 50621— 93

Пели в ТУ не оговорено особо, то следует проводить испытания 
по таблице I. Дополнительные характеристики для включения в 
ТУ выбирают из таблицы 2.

Дополнительные требования к испытаниям, если необходимо, 
указываются в ТУ в соответствии с ГОСТ 23752.1.

Таблицы не устанавливают последовательность проведения ис­
пытаний. Испытания проводят в любой последовательности, если в 
ТУ не оговорено особо.

Количество образцов для испытаний должно определяться ТУ.

4 ИСПЫТЫВАЕМЫЕ ОБРАЗЦЫ

Предпочтительно испытания должны проводиться на серийных 
печатных платах.

Если по согласованию между потребителем и изготовителем 
используются тест-купоны, го они должны быть изготовлены в со­
ответствии с 4.2 ГОСТ 23752.1.

Размеры и расположение элементов проводящего рисунка тест- 
платы и тест-купонов устанавливают в соответствии с рисунком Ь

5 ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ

Технические условия должны содержать четкую и полную ин­
формацию для определения качества печатной платы.

При необходимости параметры следует задавать либо допусти­
мыми отклонениями, либо номинальными значениями без допусков, 
либо предельными максимальными или минимальными значениями.

Если необходимо установить конкретные требования или пара­
метры для определенных элементов рисунка печатной платы, то они 
должны распространяться только на эти элементы и устанавливать 
ся в соответствии с ГОСТ 23751.

г. ХАРАКТЕРИСТИКИ ПЕЧАТНЫХ ПЛАТ

Перечень основных обязательно контролируемых параметров, 
их значения и методы контроля приведены в таблице 1.

2
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ГОСТ Р ,',0621 - М

Т а л л и н  а I-Основные параметры печатных млат

ГОСТ ЯТ5Т 1

„  »  5 ТреЛоплвия
Ирике-Н *» И Г Ч Э "Т Ч И * * «хннрыкруечому

П *Р*Ч С 1Р>
X
*

\ Ь
" а  г пвр.тифтру ча«м е

S_ • а Ь у

I IО. S
S o t
С о»

= 1  *‘ 2
f h s

Общий ОС-
мотр

Внешний ьнл 1 н Состав- Рисунок, маркировка. —

НОЙ IK* обозначения и внешний
пышьае-
ММЙ ри­
су 1ЮН

иид материала должны 
полностью соответство­
вать ТУ. Нс должно быть 
пилимых дефектов

1 Л > Платы должны быть 
тщательно обработаны 
высококачественным спо­
собов и соответствии с 
современным уровнен 
upon толстил

Дефекты про- 1В * Не должно быть тре­
щин или ралрывов До-

Проверяет-
водников ся при необ-

фекты такие как нопо- ходимости
крытые места ити лефек- по испыта-

Частицы меж-

ты но краю, допускают - 
ся при условии, что ши­
рина проводника или 
пм ь утечки между про­
водниками у мсныивотся 
IK - более, чем п'онореНо 
и ТУ. например на 20 или 

%

пню 2 А

I B 1 Допускаются новы-
ду проводника- или рапж-инш- металлимес-
ми НС кие частины. уменьшай)

шве путь утечки н е  бо­
лее чем на 20 'U, но не
уменыиаюгит1 минкмзль-

Проверка рач- 
ЧС|КТВ.

оо допустимые расстоя­
ния между элементами 
проводящею рисунка

габаритные 2 - — Раммеры и допуски до- —

размеры не- тжиы соотпетстооэать
чагиoii платы ТУ Номинальная тол- 

типа платы должна со­
ответствовать ТУ
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IIpotliKtЧечне ггиТлицм I
к к л  a v e .i

|1лтЩ |'Н О "Л 1|*Г
ИЯ|М»МГТ|М

X
а

*1
| |

t

i s .

| £ i ?
I t -

5 f?

H I
f e §
: ? ; 2

S ? ? S iv  V

Т lir f tn iM it i iK
ll KOI1l|<OLlU|iyC4<l«l> 

• l.l,i> IM C ipy
•м о п с

Т П .Ш Ш К Л  ОЛЯ-

т и  п >онс
НПНЦеНЫ Х
ЦП1ПЯКТ01»

л К Сум н а р в а н  тол шина 
плоти I I  доки Д О Л Ж Н Ы  С 0- 
01-детство паи. ТУ

Суммарная 
толщина 
платы и  до­
пуски долж­
н ы  устанля- 
tu n a i ;  оси П 

С О о Т Ш Т С П Ш Н

е ГОСТ 
23751

л»амгтры 
от перегиб

2 11ом||на.ты|ын ,т на мет р 
и .«шпени крепежных и 
монтажных от перстни 
ю л ж мм енотneicтоннать 
ТУ

Уст апавлн* 
паклен п  со. 
отлетстпня с 
ГОСТ 23731

ратмеры Н8- 
•и»п н таре- 
топ

2 — — l ’ a m -ры должны соо1- 
BeiCiiuinati. ТУ

ширина про- 
яолмика

2 Слет ан­
ион ис-

H U TIJIW U  -

М Ы  i t  |И |- 

C ) ‘ IIO K

Ширина должна соот- 
нетстиовятт" TV

F.c .t h  допус­
ки не укати 
мы. in  при- 
меникися 
Д ОПУСКИ в 
e o o in c tC T iM i i i
С гост
2.Т7УГ

р а т м е р ц

д е ф е к т о в
2 Л Состав­

ной И Г* 

пышнее- 
мый |>и 
r j  ИГ и»

Такие дефекты. как нс- 
некрытые места и дефек­
ты но кряк», юн v с н а  юг 
см при услопмн. ЧТО 11111 - 
риия нр<наиинка m 
\  MeiiMitacieii йоие. чем 
оговорено и ЧТУ. напри­
мер Tia 20 или .45 % 
Длина дефекта 1 . не дол­
жна f i iJ T i ,  более ширины 
нроиолинка .S' или !> мм 
(см. рисунок 2 »
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ГОСТ Р 50621-93

Продолжение таблицы I
гост  игла 1

IlmranHjiuiiiir
O’• Л*-.

т рей опция Приму-
nupi'Mci pu 8 х  г к кси..ро.'1«11»е«очу •МНИ*

ч Ц:
ё Н

параметру

расстояние F Расстояние между
между про- проводникамн должно
водниками быть ис менее, укала ино­

го в ТУ
месое-менн'- 1Л. — Ссстат- Не должно быть (Ли- —
мне от вер- 2А НОЙ IK'- рыков на контак тиот1
СТИЛ И коп- пытыпзс- плошадке. л также в
так moil n.io- ММЙ |>И- месте перехода контакт-
•падки суиок нон «лошадки к провод­

нику
допуск на — — То же Центры отверстий дол- —
расположи .«мы быть в пределах до-
пне нейтрон пускаемых отклонений.
отигре hi и отоворе иных ТУ

Электричес­
кие параметры

Сонротиелс-Олирот нп.те- ел — Е Сопро:пглс11нс изоля-
НТК' ИЗОЛИНИИ кип должно соогветстпе/. ние и золя-

оать ТУ НИИ должно 
измерят т-ся 
после вы-
держки в 
нормальных
з словнях

после пред- I8A • _ ... Ои1|М)тииле-
napinc.Ti.miii ши- ними-
выдержки 11 НИИ должно
нормальных измеряться
ус. киши X до н после 

выдержки в 
нормальных 
УСЛОВИЯХ

в иорча.и - 
иых атмос­
ферных ус­
ловиях

ел •
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ГОСТ Р 50621-93

П/юдоАженис таблицы I

I ост гзг.гл

Н а п ч с и о о д н и г
С „ 3  = 7рвОок<vh*
С и К NO« 1 ротируемо* г Прям*

л*рам#тр* 3 
■ 

с*2 
я 1

г 2 *4 = *“
п з о

- в *Я 2 *
^ 2  52

параметру ЧАКЯе

h -  о J I s  S i

при ПОПЫ- 6Л • _ Примеяяс-
ШСНМОЙ ВЛ«- мыс условия
жности и яылержки
температуре должны 

быть уста­
новлены в 
ТУ

при повы­
шенная тем-

«л • - -

иературо
Механмче-

сине испытания
Прочность на G Прочность на отела и- _

отслаивание: ванне должна соотястст- 
копать ТУ

в нормаль­
ных атмос- 
ферных усло­
виях

юл •

при повы­
шенной тем-

ЮН * »

пгратурс 
Прочность на Н А • J Кпптпнтпаи площадка _

отрыв контакт- не должна отделяться от
п ы х  площадок о печатной платы во ере-
нок'та.гвпаиро- 
паииыми отвер­
стиями

мп папки.
Прочность на отрыв 

должна быть иг менее 
ш а  м о гш и . оговоренного в 
ТУ

Деформации иг тол ж-Плоское»- Й Л л
ность «та превышать значений. 

Указанных п ТУ
Другие испы-

таиия
А д г е з и я  У С - 13 А К Не должно быт», пи- _

талличгског» дикого прилипания но-
осаждения крыши к липкой ленте
(контактные после удаления ее с про-
участки) водников, кроме частии 

покрытия

7



ГОСТ Р 50621-93

Продолоссние таблицы I
ГОСТ 23781.1

л i  j Тревомкнк
Н««м'ио1имие V * к контролируемому приме-

П«р«КС|р« 2
г \

is *4 :* -
ь * э
* * s
S 2 * 
5 в 2 '

пкрвкетру 4 0H*t

л
Щ &U
О? аС 6 » S 2 2

Толщина мс- 13F . к Толщина должна соог- _
Т»Л.1ИЧССКОГО
осаждения 
(контактные 
участки) 

Г1аяеиос1 ь:

ветствовать установлен­
ным в ТУ значениям

I4A • Н. А Проводники должны 
быть покрыты гладким и 
светлым припоем со сле­
дами (не оолсс 6 %) рае-
сеянных дефектов, таких, 
как точечные отверстия, 
ис-смочснныс и нелоств-
точно смоченные участ 
ки. Дефекты не должны 
быть сконцентрированы
на одном участке

а) с исполъ- — — — Тип флюса
эоваиигм «сак- согласуется
тивного между пот-
флюса ребитглем н 

ИЗГОТОВИТС-
ЛеМ

а состоянии Смачивание. Образен Применяе-
поставки должен смачиваться 2  с. мыс условия

Если исполыуетси пре- должны ОГО
меииос заш итое покры­
тие. способное паяться, 
то образец должен ема 
чнваться в течение 3 с.

вариваться в

после уско­
ренного ста­
рения

Недостаточное смачи­
вание. Образен иахо- 
дится п контакте с рас­
плавленным припоем не 
мснее 5 и нс более 6 с. 
Не должно быть недос­
таточно смоченных уча­
стков

Смачивание. Образец 
должен смачиваться 4 с.

Недостаточное смачи­
вание. Образец должен 
находиться в контакте с

8



ГОСТ Р 50621-93

Продолжение таблицы I
ГОСТ МТИ.1

T р«Оо1Ыяп«
Накиеяоеаянс C i

и - Hi,
к иошролирусчому Приме-

П4|>»ЧСТ|»4 X■
п.1,?аыс|р> ч*ние

r S I I 5С !» $ Ы
расплавлении» припоем 
нс менее 5 и не более 
6 с. Не должно быть не-
достаточно смоченных 
участков.

Тип флюсаб) с приме-
пением актив- согласовы-
кого флюса: пэстся меж­

ду погрсби- 
те.дем и из­
готовителем

в состоянии Для плат без и с за- Применят-
поставки и 111ИТНЫМ временным по мыс условия
после уско- крнтием. способным па ДОЛЖНЫ ого-
рснного ста- ми,си. избиваться в
ремня Смачивание. Образец 

должен смачиваться 2 с.
Недостаточное смачи­

вание. Образец должен
находиться и контакте с
рвенлапленным припоем
не менее 5 и не боле»
б с. Не должно быть не­
достаточно смоченных 
участков

I7A •
Стойкость к Маркиропочные знаки

воздействию должны быть ясно чита-
растворителей 11 омы.
фЛЮСОВ Допускается частич­

ное нарушение изобра 
женни маркировочных 
знаков

* В соответствии с третьим абзацем пункта 4 настоящего стандарта

9
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Т а б л и ц а  2 —  Дополнительные параметры печатной платы

ГОС Т 2 3ГЧ 1

М4«М*И0«»И*?
пнрлмегро

А
Ж

i f -

l i t
| ! | s

Требования 
к контролируемом? 

параметру
Приме
чалме

Проверка
размеров

Расположение 
рисунка и от­
верстий относи 
тельно базы ко­
ординат

Расположение злемеи- 
тог. рисунка отпоси.ч'ль- 
ио базы координат дол 
жно соответствовать зна­
чениям, приведенным 1) 
ТУ

Обычно не 
измеряется 
Допускает­
ся контроли­
ровать по 
ширине га­
рантийного 
пояска

Электричес­
кие испытания

Сопротивле­
ние проводни­
ков

ЗА • Сопротивление про­
водников должно соот­
ветствовать ТУ

—

Устойчивость 
проводников к 
токовой нагруз­
ке

5В • Проводники нс должны 
выгорать (плавиться) и 
НС ДОЛЖНО быть их ви­
димого перегрева

Электриче­
ская прочность 
ИЗОЛЯЦИИ

7А ♦ Мс должно быть про­
боя

—

Уход частоты 
после воздейст­
вия окружаю­
щей среды. 
/ - < 4 0 ± 2 )  °С. 
при отиосигсль- 
пой влажности 

(93 1 3?) %

ел • Уход частоты нс дол­
жен превышать значений 
оговоренных а ТУ

10
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Продолжение таблицы 2
1 п е г  гт " г  г

Ма11ЧГИ0«*|1*Г
IhtptlMfTpH *Ж

О?V .

н

j f c  
1 ? '  
>1 = V
2 - *  С 5 г

л а 3
£ V 0

у 2?
|  1 * 2
f  j  3

Т|кб01мш1Я 
X NOHl|lObM|lnyv«<OMy Приме

Ч.МИ1+

покрытии

Адгезия МС- 
тиллического 
осаждения, ме­
тод полировки

13В Нс должно быть види­
мою кзлутия или отсло­
ения осажденного по­
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* В соответствии с третьим абзацем пункта 4 настоящего стандарта.
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Рисунок 2 —  Длина дефекта

СОСТАВНОЙ р и с у н о к  д л я  и с п ы т а н и и

Составной рисунок для испытаний (рисунок 1) позволяет прово­
дить большинство испытаний на тест-плате или тест-хунонс на под­
тверждение оценки.

Используя отдельные испытываемые образцы, можно провести 
следующие испытания:

Образец Л. Иаяемость контактных площадок.
Образец В. Сопротивление изоляции.
Образец (j. Прочность на отслаивание.
Образец Н Паяемосгь проводников
Образец I. Прочность на отрыв контактных площадок с не- 

металлнзированиымн отверстиями.
Образец К. Адгезия металлического осаждения.
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