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ГО СТ 18358—»3

Предисловие

1 РАЗРАБОТАН Госстаидарюм России

ВНЕСЕН Техническим секретариатом Межгосударственного 
Совета по стандартизации, метрологии и сертификации

2 ПРИНЯТ .Межгосударственным Советом по стандартизации, 
метрологии и сертификации 21 октября 1993 г.

За принятие проголосовали:

Нтиеиогнии гасулорггвт Нонином»** *а»по»>.*%ного
OpfltlJ >*> < И * 1.фП1 I I I

Республика K uptu icta ii K u p iu ic ia iu a p i
Республика Молдова Моддомствидврт
Российская Федора дня Госстандарт Роемо
Республика Таджикистан Тоджикетопдврт
Туркменистан TvpK имгг.та вг осине пени ия
Украина Госстандарт Украины

3 ВЗАМЕН ГОСТ 18358- 73, ГОСТ 18359-73

(С) Издательство стандартов, 1995

Настоящий стандарт не может бить полностью и д и  частично воспроизведен, 
тиражирован и распространен в качеств официального италиня бе» разрешения 
Технического секретариата Межгосударственного Совета по стаидарпиации. 

метро .«и ии и сертификации
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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

КА Л И Б Р Ы  СКОБЫ  СОСТАВНЫЕ  
Д Л Я  Д И А М Е ТР О В  О Т I Д О  в мм ГОСТ

Р»>м»ры 18358—93
Plain snap gn'iges for diamr-lcrs from I to 6  nun 
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Д а т* впедсния 01.01.9$

Настоящий стандарт распространяется на односторонние и 
двусторонние составные калибры-скобы для контроля валов диа­
метрами от I до 6 мм с допусками по ЕСДП 6-го н более грубых 
квалпктов н по системе ОСТ 2-го и более грубых классов точнос­
ти.

Требования стандарта являются обязательными, кроме п. 5
1. Конструкция, основные размеры и обозначения халибров- 

скоб должны соответствовать указанным на черт. I и в таблице.

Издание официальное



с. 2 ГОСТ 18338—93

Калибры-скобы составные односторонние
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Калибры скоби составные двусторонние
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Черт. 1
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Й110-000! 8106-0951 1.00

BUS-0602 8106 0052 1.05

»l 19 0603 8166-0003 1.19

8110-0604 8106-0054 1*5

81191)605 8106 005.5 1 20

8119 0606 8106-0066 Г.ЗО

8114-0607 8106-0067 МО

SI 19-0609 8106 0058 \ ;л

8119*0609 8I06 iX)5<1 1.60

8119-П610 8106-0060 1.70

8119 0611 8106-0061 1.80

8119-0612 8106 (8162 1 .’Н»

8119 0613 8106 0063 2.00

8119-061* BIW 0064 2.10

8119-0615 8106-0065 220

81Ю-0616 8106-0066 2.40

8119-06:7 SI06 OOo7 2 "il>

8110-0618 8106-006S 2/<1

81*9 0619 8106 0069 i8D

9119-0620 8106-0070 3.00

8119 0621 8106-0071 3.20

SI 13-0622 8106-0072 1 3.40



С. 4 ГОСТ 1835Я-'К1
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л я  e a .io  <• г о л е * ' л о п у с н с  ЬЭ:
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ГОСТ 1 8 3 5 3 -М  С. 5

П р и м е  р у е л о в и о г о об о ) и а ч с и и я: coct aBiioi о »iuy его- 
рониего калибра-скобы диаметром -1 ,1 0  мм дти контроля
вала с колем допуска h9:

Калибр е кобо 8106-0093 Ь9 ГОСТ 18358-93
То же, для контроля вала с нолем допуска С,:

Калибр-скоба 8106-0053 Сл ГОСТ 13358—93
То же, для приемного калибра-скоби П-ПР:

Калибр-скоба 8106-0053 Сл П Н Р  ГОСТ 18358—93
2. Нсиолпьтелыше размеры D  калибров-скоб для валов с до­

пусками по КСД11- -по ГОСТ 21101, с допусками но системе 
ОСТ — в зависимой и от класса 1 очное! и контролируемого вала 
- н о  ОСТ 1203. ОС'1 120Г», ОСТ 1208, ОСТ 1209. ОСТ 1219. ОСТ 
1220, ОСТ 11КМ 1221.

3 Технические требования -  но ГОСТ 2015.
Т. .Маркировка — по ГОСТ 2015 с добавленном обозначения ка­

либров-скоб по настоящему стандарту.
5 Конструкция и размеры губок калибров-скоб укатаны в 

приложении.

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемо*

К О Н С Т Р У К Ц И Я  И РАЗМ ЕРЫ  ГУБОК

Конструкция н размеры ступенчатых односторонних о б о к  (дет. П  к  глад 
ких односторонних губок (,<ет. 2)  кэлмбрмн-скоб должна соотш еи нонагь ука­
танный на черт 2 . двусторонних — на черт. 3.



L  « ГОСТ 18358— 93

Губка ступенчатая односторонний

* Допускается мздчис- губки выполнять бел ка- 
папки, упс.тичииать Ширину рабоче») части .20 шири­
ны ьалкбра-скобы.

Черт. 2



ГОСТ 1835В—93 С. 7

Губка ступенчатая двусторонняя

Губка гладкая двусторонняя

Черт. 3



С. 8 ГОСТ 18358—93

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН­
ТЫ

Обозначение ИТД. 
на который лапа ссилкв Хомер пункта

ГОСТ 2015—84 3. 4
ГОСТ 3128-70 1
ГОСТ 6636-69 1
ГОСТ 11738—84 1
ГОСТ 21401-75 2
ОСТ 1203 2
ОСТ 1205 2
ОСТ 1208 2
ОСТ 1209 2
ОСТ 1219 2
ОСТ 1220 2
ОСТ НКМ 1,221 2
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