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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

СТЕКЛО ОПТИЧЕСКОЕ БЕСЦВЕТНОЕ

Технические условия

Colourless o ( i ( k . ; i I glass 
Specifications

Дктк мслсиия Ю Т - O I -O t

1 ОВЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Н д с ю н щ и и  стандарт распространяется на оптическое бесцветное 
неорганическое стекло (далее — стекло), выпускаемое в заготовках 
размером (диаметром или с наибольшей стороной) не более 500 мм 
но ГО СТ 13240 для нужд экономики страны и экспорта

Требования настоящего стандарта являются обязательными

2 НОРМАТИВНЫ Е ССЫЛКИ

В настоящем стандарте использованы ссылки на следующие стан­
дарты

ГО СТ 3518—80 Стекло оптическое бесцветное Метоп ощюлслс- 
ния оптической однородности на коллиматорнои установке

ГОСТ 3519-91 Материалы оптические Методы определения дву- 
тучепрсдомлснин

ГОСТ 3520—92 Материалы оптические Методы определения по­
казателей ослабления

ГОСТ 3521—81 Стекло оптическое Метол определения бессвиль- 
ности

ГОСТ 3522 -81 Материалы оптические Метод определения л>- 
зыриости

ГОСТ 13240—78 Заготовки из оптическою стекла Технические 
условия

Шляние официнлыюс
Е

I



ГОСТ 35 14 -М

ГОСТ 13659—78 Стекло оптическое бесцветное. Физико-химичес­
кие характеристики. Основные параметры.

ГОСТ 23136—93 Материалы оптические. Параметры 
ГОСТ 28869—90 Материалы оптические Методы измерений по­

казателя преломления

3 ТИПЫ . МАРКИ, ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ

3.1 Типы и марки оптического бесцветного стекла в зависимости or 
значений показателя преломления п^  коэффициента дисперсии vf  или 
средней дисперсии nF- — пс ., установленных в качестве номинальных 
и определяемых химическим составом, указаны в таблице I.

Стекла изготовляют двух серий: 
обычные — с нумерацией марок от I до 99, 
серии 100 — малотсмнсюшнс под воздействием ионизирующего 

излучения, с нумерацией марок от 100 до 199.
3.1.1 Значения показателя преломления, коэффициента дис­

персии или средней дисперсии установлены дли стекла, подверг­
нутого отжигу при температуре выдержки, соответствующей вяз­
кости Ю ‘ 2 -0 -0 .5  Па с . со скоростью последующего охлаждения
2,5 'С /ч , и приведены к температуре (20 *  3) ’С.

Т а б .т и it у I

Мдрм стекла Пожамгсль Ко ибфиимент дисперсии 
* Срг.«1»ли дисперсий !

преаомленин ц *“ - ЯГ—Л!
• • -  • -1

1 Лег кис кроны ЛК
" "

ЛК1 1.4414 68.54 0.00644
1 лкз 1.4Я91 69.87 0.00700
! ЛКЮЭ * 1.4X91 
1 ЛК4 * 1.4922

69.87 0.00700
64.93 0.00758

ЛК5 1.4799 65.47 0.00733
ЛК 105 1 1.4799 65.47 0.00733
Л Кб* 1.4721 66.68 0.00708

1 ЛК7» 1,4X46 66,20 0.00732
! ЛК 107 1.4853 <►6.21 0.00733

01КХ) 1.4725 f)8.38 0.00691
фосфатные кроны ФК (

ФКП 1.5218 68.92 0.00757
1 «РКП 1.54X8 67.42 0,00814
| Ф К14 1.5821 1 64,82 0,00898
| ФК24 1.5837 64.50 0.00905
2



ГОС! 3514-94

ПроЛштннг таблицы I

MajiKU СККЛк l l ix jia rc tb
ПРСЛОЪМСИИЯ Ос

КолЭДишиоп лис Персии (
«̂ 1 Средняя дисперсия 

nt не -1

Тяжелый фосфатный крои ТФК
ТФ К II 1.6038 65.84 0.00917

Кроны К
<К1) 1.5001 64.95 0.00770
К2 1.5023 65.83 0.00763
К102 1.5023 65.75 0.00764
(КЗ) 1.5120 63.13 0.00811
К8* 1.5183 63.83 0.00812
К 108* 1.5183 63.83 0.00812
К 100* 1,5237 59.38 0.00882
K II0 1.5264 59.01 0,00892
K I4 1.5168 60,37 0.00856
К 114 1.5168 60.37 0.00856
К 15 1.5359 5S.19 0.00971
К19 1.5208 61.41 0.00848
К 119 1.5208 61.41 0.00848
(К20) 1.5285 59.92 0.00882

Баритовые кроны Б К
БК4 1.5324 60.23 0.00884
БК104 1.5324 60.23 0.00884
БК6* 1.5421 59.38 0.00913
БК106* 1.5421 59.38 0.00913
БК8* 1.5489 62.59 0.00877
БК108* 1.5489 62.59 0,00877
Б К 10* 1.5713 55.79 0.01024
БК110* 1.5713 55.79 0.01024
БК13 1.5617 60.92 0.00922
Б К 114 1.5320 61.08 0.00871

Тяжелые кроны ТК
ТК2* 1.5749 57,20 0.01005
TKI02* 1.5749 57.20 0.01005
ТК4 1.6138 55.55 0.01105
TKI04 1.6138 55.55 0.01105
ТК8 1.6168 54.83 O.OII25
TKI08 1.6168 54.83 0.01125
(ТК9) 1.6199 53.76 0.01153
TK I2 1.5710 62.68 0.00911
T K II2 1.5710 62.68 0.00911
TK I3 1.6063 60.39 0.01004
T K II3 1.6063 60.39 0.01004



ГОСТ 3514-94

Продолжение таблицы I

Марк» стекла Покаытель Ко>ффш|ИГ11Т ЛЖИСрСХИ 
1/-I СрС||НИЯ iUICIXJ* м*

преломлен»* И,
У,*яЛ<*С п/ — яг

'ГК 14* 1.6155 60.34 0.01020
T K II4 - I.6IS5 60.34 0.01020
ТК16* 1.6152 58.09 0.01059
ГК 116* 1,6152 58.09 0.01059
TKI7 1.6305 59.09 0.01067
ТК20* 1.6247 56.43 0.01107
TKI20* 1.6247 56.43 0.01107
TK2I* 1.6600 50.81 0.01299
т к т » 1,6600 50.81 0.01299
ТК23* 1,5915 61.98 0.00970
ТК123 1.5911 60.68 0.00974
ТК125 1.5930 57,57 0.01030
TKI34 1.6139 55,66 0.01103

Сисрктяжелмс кроны СТК

СТКЗ 1.6622 57.09 0.01160
П К  103 1.6622 57.09 0.01160
(СТК7) 1.6901 53,33 0.01294
СТКХ 1.7065 49.41 0.01430
С1К9 1.7460 50,00 0.01492
(СТК10) 1.7416 47.88 0.01549
CTKI2 1.6950 54,81 0,01268
(Л К  112 1 6950 54.81 0.01268
CTKI5 1,7124 54.55 0.01306
СТК16 1.7900 45.35 0,01742
CTKI9 1,7476 50.21 0.01489
СМ К 119 1 7476 50.21 0,01489
(С ТК 20) 1.7685 50.03 0.01536

Особые кроны ОК

OKI 1,5239 75.93 0.00690
ОК2 1.5521 72.М 0.00760
ОКЗ 1.4419 92.00 0.00480
ОК4 1,44X5 91.90 0.00488

Кронфилпы К<1>

<КФ1) 1.5176 54.20 0.00955
К «Мм* 1.5203 58.72 0.00886
КФЮ4 1.5203 58.72 0.00X86
К ‘1>6 1,5027 56.99 0.00882
КФ7 1,5200 50.88 0,01022

4



ГОСТ 3514—94

Прснкижгные таблицы I

Марка стекла I I a k jiu it c .iv

1*РСЛОМ.ТС1ШЯ Не

Кооффиинент дисперсии
"т-1 Средня и iiitci версия 

«г "t

Баритовые флинты БФ

| Г>Ф1 J.5271 54.6Я 0.00964
БФ101 1.5271 54.68 0.00964
БФ4 1.5505 53.66 0.01026

, БФ104 1.5505 53.76 0.01024
1 БФ6 1,5724 49.18 0.01164

Г.Ф106 1.5724 49.18 0.01164
| ЬФ7 1.5822 53.56 0.01087

БФ107 1.5822 53.56 0,01087
1 ЬФ« 1.5857 46.15 0.01269

БФ108 1.5857 46.15 0.01269
БФ11 1.6251 52.84 0.01183
БФ111 1.6251 52.84 0.01183
БФ12* 1.6293 38.83 0.01622
БФ112* 1.6298 38.83 0.01622
БФ13 1.6428 47.97 0.01340
БФ113 1.6428 47.97 0.01340
БФ16* 1.6744 47.00 0.01435
БФ21 1.6178 39.76 0.01554
БФ121 1.6178 39.76 0.01554
БФ123 1.6429 48.01 0.01339
БФ24* 1.6386 36.49 0.01750
БФ25 1.6108 45.82 0.01333 ,
БФ125 1.6108 45.82 0.01333
(БФ26> 1.6546 38.19 0.01714
БФ27 1.610! 43.67 0.01397
1.Ф28 1.6687 35.20 0.01900
(БФ32) 1.5824 46.41 0.01255

Тяжелые баритовые флинты ТБФ

ТБФ101 1.7245 35.69 0.02030
Т Б Ф З 1.7602 40.87 0.01860
ТБФ4 1.7836 37.82 0.02072
ТБФЗ 1.8641 36.40 0.02374
ТБФ9 1.8130 42.52 0.01912
ТБФ10 1.8206 33.17 0.02474
ТБФМ 1.8374 42.83 0.019SS
ТБФ13 1 .8 8 8 8 3 3 . 3 0 0.02669
ТБФМ 1.9624 24.63 0,03908
ТБФ25 1.8175 37.21 0.02197

S



ГОСТ 3514—94

Продолжение таблицы 1

Марка стекла Пота отель Коэффициент дисперсии 
Kf- 1 Средин» дисперсн»

П|1СЯОМ.ТСМИЯ По- - '  n f-n i' "г -  пс

Легкие флинты ЛФ
I ЛФ5* 1.5783 41,04 0.01409

ЛФЮ5* 1.5783 41.04 0.01409
(ЛФ7) 1.5818 40,83 0.01425
ЛФ9 1.5837 37.73 0.01547

! л ф ю I.5S09 «45.57 0.01209
J ЛФ11 1.5638 46.52 O.OI2I2
1 Л Ф Ш 1.5638 46.52 O.OI2I2
1 ЛФ12 I.54J0 44.55 0.01219

Флинты Ф
Ф И 1.6169 36,70 0.01681
ФЮИ 1.6179 36,76 0.01681
Ф2 1.6205 36.35 0.01707
Ф102 1,6210 36,38 0.01707
«W 1,6285 35,67 0.01762

1 Ф104* 1.6290 35.72 0.01762
; Фб* 1.6070 37,68 0.01611
1 Ф106 1.6070 37.82 0.01605
! Ф8 1.6291 35,30 0.01782
1 Ф108 1.6296 35.35 0.01781
! <‘W ) 1.6180 34,31 0.01801
1 Ф109 1.61 S4 34.35 0.01800

Ф13 1.6241 36.07 0.01730
• Ф ПЗ 1.6246 36,12 0,01730
1 Ф18 1.6292 35,03 0.017%
! Ф20 I.64M 34.90 0.018 3S

Тяжелые флинты ТФ
1 ТФИ 1.6522 33.62 0.01940

ТФЮ И 1.6522 33.62 0,01940
ТФ2 1.6776 31.99 0.02118
ТФ102 1.6776 31.99 0.02118
ГФЗ* 1,7232 24.29 0,02469

• ТФЮЗ 1.7237 29.31 0.02469
' ТФ4 1.7462 27.95 0,02670
| т ф и м 1.7462 28,03 0,02662

ГФ5* 1,7617 27.32 0,02788
ГФ105* 1.7617 27.32 1 0,02788
ТФ7 1,7343 28.12 0,02611
ТФ107 1.7343 28,12 j 0,02611 

30.89 » 0.02249ТФ8 1.6947
ТФ108 1.6947 30,89 0,02249

Ь



ГОСТ 3514—94

Окончание таблицы I

Марк» стекла И о» маток Коэффициент дисперсии 
я^1 Средняя аисиереи*

прсло\1.1сммм а V'  *  n f - t i c '
" Г

1 ТФЮ 1,8138 25.17 0.03233
ТФ110 1.8138 25.17 0.03233
(7Ф11) 1,6536 31.33 0.02086 .
ТФ12 1.7924 25.46 0.03112
ТФ13 1.7917 26,13 О.ОЗОЗО
ТФ14 1.6973 28,57 0.02441
ТФ 15 1.7766 25.76 0.03015
ТФ21 I.6S3S 31,34 0.02085

Сверхтяжслыс флинты СТФ I

(СТФ2) 1.9554 20.26 0.04716
СТФЗ 2.1863 16.89 0.07022

| (С ТФ И ) 2.0711 16.50 0.06491

1 Особые флинты ОФ
1

ОФ1 1.5319 51.54 0.01032
ОФЮ1 1.5319 51.54 0.01032

1 (ОРЗ) 1.6157 43.88 0.01403
ОФ4 1.6541 43,23 0.01513

1 (0Ф51 1.6664 41.57 0.0(603
ОФ6 1.6010 50.84 0.01188
ОФ7 1.6032 47.50 O.OI27Q
ОФХ 1.6547 42.% 0.01524
ОФ9 1.7258 35.01 0.02073

•  Предпочтительно |

П р и м е ч а н и я
1 Стекла марок, такл точен них в скобки, при новых разработках к применению

не допускаются 1
2 Химический (синтетический) состав и физико-химические свойства стекол 

должны быть установлены в нормативно-технической документации. утвержден-
ной в установленном порядке ___ w J

3.2 Стекло нормируют последующим параметрам ГОСТ 23136:
— показателю преломления лг;
— коэффициенту дисперсии ve (допускается по средней диспер­

сии пр‘ — пс');

7



ГОСТ 3514-94

— показателю ослабления цА;
— радиационно-оптической устойчивости (стекла серии 100);
— оптической однородности;
— однородности партии по показателю преломления Л пе\

— однородности партии по коэффициенту дисперсии (до- 

пускается по средней дисперсии Д (пр- — пс )\
— диулучепреломлению;
— бессвильности;
— пузырности.
3.3 Условное обозначение стекла при записи в технической до­

кументации должно состоять из обозначения марки и номера насто­
ящего стандарта.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  оптического 
бесцветного стекла марки К8:

Стекло К8 ГОСТ 3 5 14 -94
3.4 Коды О К П  марок оптического бесцветного стекла приведены 

в приложении Л.

4 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

4 .1 Оптическое бесцветное стекло следует изготовлять в соответ­
ствии с требованиями настоящего стандарта и технической докумен­
тации. утвержденной в установленном порядке.

4.2 Оптическое бесцветное стекло следует изготовлять категорий 
и классов но ГО СТ 23136, начиная с указанных в таблице 2.

Вто|К1я цифра или буква соответствует категории или классу для 
заготовок стекла, изготовляемых партиями любых объемов при мас­
совом производстве

4.2 I По однородности партии заготовок по показателю прелом­
ления стекло следует изготовлять любых классов по ГОСТ 23136, если 
масса стекла партии не превышает 120 кг.

4.3 По радиационно-оптической устойчивости, характеризуемой 
изменением оптической плотности Л О после облучения гамма-луча­
ми, стекло серии 100 должно соответствовать Т|>сбонаниям, указан­
ным в таблице 3.

к
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Т а б л  к и л  3

Марке АО. Марка АО. Марка АО.
стекла и« Солее стекла не более стсма не более

ЛК103 0.040 ТК116 0.025 БФ125 0.050
Л К 105 0.050 TKI20 0.020 ЛФ105 0,110
ЛК 107 0.015 TK12I 0.065 ЛФШ 0.080
К 102 0.035 TKI23 0.025 ТБФЮ1 0.013
К10Я 0.015 ТК 125 0.025 Ф101 0.070
К 100 0.030 TKI34 0.015 Ф102 0.070
КИО 0.020 CTKI03 0.015 Ф104 0.070
KII4 0,045 CTKII2 0.020 Ф106 0.055
KU9 0.025 СТКИ9 0.030 Ф108 0.070
ПК 104 0.015 КФНМ 0.060 Ф109 0.615
БК106 0.015 БФЮ1 0.050 ФМЗ 0.070
БК108 0.020 БФ104 0.035 ТФ101 0.080
ПКПО о.мп БФ106 0.090 ТФ102 0.080
БК 114 0.050 БФЮ7 0.07U ТФ103 0.040
ТК102 0.025 БФЮН 0.040 ТФ10» 0.045
TKI04 0.025 ЬФШ 0.060 ТФ105 0.040
ТК 108 0.025 БФ112 0.045 ГФ107 0.025
Т К112 0.025 БФ113 0.200 ТФ108 0.080
TKII3 0.025 БФ121 0.120 ТФИ0 0.W0
TK1I4 0.025 БФ123 0.025 ОФКН 0.050

4 4 Заготовки из стекла, сваренного в керамическом сосуде, в зависи­
мости от их массы и класса пузырности сырьевого стекла следует изготов­
лять категорий пузырности по ГОСТ 23136, указанных в таблице 4.

Заготовки из стекла, сваренного в платиновом сосуде, н зависи­
мости от их массы следует изготовлять категорий пузырноеги по 
ГО СТ Р 50224. указанных в таблице 5.

П р и м е ч а н и е  -  Отпою. соответствующее более высоким требованиям к пу- 
тырности. чем уклмпо в таблицах 4 и V изготовляется щ> особому соглашению 
заказчика с изготовителем

4.5 Классы пузырности сырьевого стекла, сваренного в керами­
ческом и платиновом сосудах, должны соответствовать указанным в 
приложении Б.

4.6 Требования к нормируемым параметрам вне рабочей зоны 
заготовки, кроме лвулучспрсломлсния, нс устанавливают,

4.7 Стекло всех марок, кроме указанных в таблице 6, следует постав­
лять в заготовках, наибольшая масса которых определяется размерами в 
пределах, установленных настоящим стандартом и ГОСТ 13240.

4.8 Требования к размерам, форме, глубине залегания дефектов 
и качеству поверхностей заготовок — по ГОСТ 13240

4.9 Требовании к маркировке и упаковке — по ГОСТ 13240.
17
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Т а б л и ц а  6

Марко
стекла

Наибольшая
масса

и  готовки, кг
Марко
стекла

НаиГктимиа*
масса

иготоаки. кг
Марк*
стеки

Наибольшая
масс*

шотояки. кг

ЛК1 15 СТК20 2.5 ЛФ9 1
лкн 3 OKI 4 ЛФЮ 1
Ф К И 35 OK 2 » ЛФ12 1
ФК13 45 ОКЗ 2 Ф9 2
Ф К 14 45 ОК4 3 Ф109 1
ФК24 45 КФ1 1 ТФЮ 15
ТФК11 15 КФ6 3 ТФ110 15
TKI7 5 КФ7 3 ТФП 1
ТК125 2 БФ16 J0 ТФ12 2
TKI34 4 БФ123 4 ТФ13 2
СТК7 30 БФ32 3 ТФ14 2.5
СТК8 10 ТБФ101 60 ТФ15 2
СТК.9 0,5 (при тол- ТБФЗ 1 СТФ2 10

шине 12 мм) ТБФ4 3 СТФЗ 3
СТК10 5 ТБФЗ 3,5 СТФ11 13
CTKI2 7 ТБФ9 1 ОФЗ 2
C T K II2 5 ТБФЮ 2 ОФ5 1
СТК15 2.5 ТБФП 2 ОФ6 55
C TK I6 3 ГБФ13 1.5 ОФ7 50
CTKI9 8.5 ТБФ14 1 ОФ8 55
C T K II9 9 ГБФ25 . .  3,5 .  _

5 ПРИЕМ КА

5.1 Для проверки соответствия оптического бесцветного стекла 
требованиям настоящего стандарта проводят приемочный кон­
троль.

5.2 Приемку стекла проводят как партиями, так и единичными 
заготовками в соответствии с ГОСТ 13240. Состав и объем партии, 
требования к сопроводительному паспорту — по ГОСТ 13240.

5.3 При приемке единичных заготовок проводят контроль по 
всем нормируемым параметрам методами, указанными в таблице 
7. Результаты контроля считают положительными, если заготов­
ка соответствует всем проверяемым требованиям стандарта и 
заказа.

5.4 При приемке заготовок стекла партиями проводят сплошной, 
выборочный контроль и контроль по специально изготовленным 
образцам в соответствии с таблицей 7. Допускается изменять объем 
выборки и число образцов при проведении контроля по всем норми­
руемым параметрам.
20
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5.5 Требования к  методу отбора выборки и методу отбора образ­
цов — по нормативно-технической документации, утвержденной в 
установленном порядке.

5.6 В случае обнаружения при сплошном контроле заготовок, нс 
соответствующих хотя бы одному проверяемому требованию стан­
дарта и заказа, их бракуют.

Результаты выборочного контроля считают положительными, 
если все заготовки в выборке соответствуют всем проверяемым 
требованиям стандарта и заказа. При несоответствии заготовок хотя 
бы одному требованию проводят повторный контроль удвоенной 
выборки. Результаты повторного контроля считают положительны­
ми. если все заготовки в удвоенной выборке соответствуют всем 
проверяемым требованиям стандарта и заказа. Результаты повторно­
го контроля являются окончательными.

В случае несоответствия образцов хотя бы одному проверяемому 
требованию стандарта и заказа при контроле по образцах!, бракуют 
все заготовки, изготовленные из стекла той варки и того отжига, от 
которых был отобран образец.

Т а б л и ц а "?

Нормируемый
«.цимстр

Номер

ТСХМ1ПКС- 
кнж трс- 
бицяинЛ

пункта

метол»
контроля

Вид
контроля

Объем 
•ыолрм! 

или число 
Образцов, 

ил

Условия отбора и 
подготовки

контролируемых тяготам* 
или чОрлиов

Показатель 
преломления п.

4.2 6.2 По
образцам

2 От стекла roil же вар­
ки. что и заготовки 
партии, следует отжи­
гать вместе с партией

Коэффициент 
дисперсии v, 
или средняя 
дисперсия 
n f - n d

4.2 63 По
образцам

1 От стекло той же вар­
ки. что и заготовки 
партии Образец стек­
ла с изменяющейся в 
отжиге средней дне пер 
с ней следует отжигать 
вместе с партией

Показатель 
ослабления на

4.2 6.6 По
образцам

1 От стекла той же вар 
ки. что и заготовки 
партии

Ралнаниоино- 
оптическа* ус­
тойчивость

43 6.7, 
6.7 1

По
образцам

2 От стекла той же вар­
ки. 'по и заготовки 
парши

21
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Продолжение таблицы 7

Номер пункта

НормирусмиП
параметр

Оптическая
однородность

ТСККНЧСС- 
н а  трс- 
Сонин ml

4.2

МСПХМ i
ко н т р о л я

6.8

Biu
контроля

У с л о я н я  о тб о р о  и
1ttX U O tO M .il

контролируемых ш огоаок 
или образно»

Обьсм ; 
выборки ! 

l u l l  ЧИСЛО I 
образцов, ;

IIIT [

_ L _________________
Заготовок размером яо 60 мм

Контроль нс проводит. Качество обеспечи­
вают технологическим происсссхм отжига

Заготовок размером ев. 60 яо 150 мм

От партииВыбором $% . но
ный нс менее

5

или по Нс
образ­ менее 3
цам

Однородность 
партии по по­
казателю пре­
ломления для 
классом

А

Б и  В

I

От неотожженното 
стекла юй же марки, 
что и заготовки партии, 
следует отжигать вместе 
с партией

Заготовок размером ев. ISO мм 

Сплошной —

Из соседних участков 
нетожженногп куска 
стекла той же марки, 
что и заготовки партии, 
должны быть отож­
жены вместе с партией 
Допускается контроль 
нс проводить, обеспе­
чивая качество изго- 
тонлением всех загото­
вок партии из стек.та 
одной парки и одного 
отжига

(>т стекла той же пар 
ки. 'по и заготовки 
партии; следует отжи­
гать вместе с партией, 
со вмешают с контро­
лем категории

22



ГОСТ .3514-94

Продолжена* таблицы 7

Номер пункта Объем
Нормирусмин

параметр техничес­
ких п«е- 
6 o i m i i i u i

Mtro.ll
кемтрояя

Впд
КО1Пр0ЛЯ

выборки 
ИЛИ число 
обратной, 

шт

. -  . — -
О ДН О РО ДНО СТЬ) 

партии РО 
коэффициенту I 
дисперсии или ' 
средней ЛИС' 
Персии для 
кл лесой

в

Д  ву луче пре- 
ломление для 
категорий 1—5

4 2

4 2

6.5

6.3

6 9

Условия отбора и
itonroToRiai

Контролируемых заготовок 
или образцов

Контроль не проводит. Качество обеспечим- | 
ют и потоплением партии из стекла одной 
парки

Но 2 От стекла той же нар- {
образцам ки. «по и заготовки

партии Образец стекла 
с изменяющейся в от­
жиге средней диспер­
сией следует отжигать 
вместе с партией, сон- 
мешают с контролем 
ка гепарин -------------1

Плоских заготовок размером до 30 мм и 
затговок сложной формы любых размеров

По
обратим

От стекла той же мар- | 
ки. что и заготовки 
парши, должны быть I 
предварительно зака­
лены и затем отожжены 
вместе с партией в мсс-1 
так печи с наибольши- I 
ми отклонениями от 
средней температуры

ЛПлоских та готовок размером ев 30 до 150 мм 

От парши

I

выбо­
рочный

5 5>. но I 
иг менее |



ГОСТ 3514-94

Окончание таблицы 7

Нормируемы»
Номер Пункта

Вил
Обкм

выборки Условия отбора и
подготовки

1 параметр

1

тсхшпес- 
кия ipc-
0ОВА11ИМ

UCTIVU
КОНТРОЛЯ

контроля оброзцов.
шт

контролируемых заготовок
ИДИ Об|ЫЗЦОП

ДвуЛуЧСПрС- Плоских заготовок размером ев 150 мм
.томление для 
категорий 1—5 42 69

Сплош­
ной

категория 3 Заготовок размером до 50 мм
с дополнитель­
ным требовали-

Контроль нс проводят Качество обеспечива­
ют механической раздел кой сырьевого стек-

ем лз без применения прессования или выпили­
ванием из средней ч ает более крупных за-
ГОТОВОК, подвергнутых гонкому огзкигу

Заготовок размером ев 50 мм
Сплош­
ной -

Бсссвилыюсть Заготовок размером до 250 мм
для категорий 
1 -2 42 6 10

Выбо­
рочный

10 %. но 
не менее

От партии или при 
операционном

10 контроле
Заготовок размером ев 250 мм

Сплош­
ной

— —

Пуэырноегь Заготовок размером до 50 мм

44 6 1)
Выбо­
рочный

10 %, но 
нс мснсс

Or нартин или при 
операционном

10 контроле
Заготовок размером ев 50 мм

Сплош­
ной

— —

П р и м е ч а н и я
1 К  стеклам с изменяющейся в отжиге средней дисперсией относятся стекла 

марок СТКК, СТК10, КФ7, БФ32, ТБФЮ1, ТБФЗ, ТБФ4, ТБФ10, ГБФ13, ТБФ25, 
ЛФ9. ЛФЮ , ЛФ12. Ф9, ТФ2. ТФ102, ТФЗ. ТФ103, ТФ4. ТФ104, ТФ5. ТФ105, 
ТФ7, ТФ8, ТФ108, ТФЮ. ТФМО, ТФ П . ТФ12. ТФ13. ТФ14. ТФ15. ТФ21. СТФ2. 
СТФЗ

2 Обратим стекла с указанием марки стекла, номера варки и отжига, отобран­
ные для измерения показателя преломления, коэффициента дисперсии и средней 
дисперсии п пределах 1—2 категорий, показателя ослабления, радиационно-опти­
ческой устойчивости, следует хранить на предп рияти и - и згогови геле нс мснсс трех
лет

24
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Ь МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

6.1 Приемочный контроль заготовок стекла проводят методами, 
указанными в 6.2—6.11.

Допускается применять другие методы контроля с предельными 
погрешностями определения, не более заданных в настоящем стан­
дарте. или обеспечивающие качество стекла в пределах заказа потре­
бителя.

6.2 Показатель преломления стекла 1—3 категорий следует изме­
рять по ГОСТ 28869 на гониометре с предельной погрешностью нс 
более 1,5 • Ю" 5

Показатель преломления 4—5 категорий следует измерять по 
ГО СТ 28869 интерференционным сравни 1е.чьным моголом или реф­
рактометрическим с предельной погрешностью нс более I - 10~4

6.3 Коэффициент дисперсии и среднюю дисперсию стекла следу­
ет определять по ГОСТ 28869:

1 категории • на юниометре с предельной погрешностью не 
более 5 10' 6;

— 2; 3 категорий — на гониометре с предельной погрешностью не 
более 1,5 • 10“ *;

— 4; 5 к а ю  опий — на рефрактометре с предельной пырешиоегью 
не более 2 10-*

Относительное отклонение коэффициент диспс|к:нм рассчиты­
вают но формуле

'  И1Ы '
' hiWIKI

6.4 Однородности партии заготовок стекла по показателю пре­
ломления классов А, Г>. В следует определи и. по ГО СТ 28Р69 на 
компенсационном рефрактометре. Предельная погрешность 1имсрс- 
ния разности показателей преломления нс более I 10 --s

Однородность партии заготовок стекла :ш показателю преломле­
нии класса Г следует определять но 6.2.

6.5 Однородность партии заготовок стекла но ко эффнцменту дис­
персии или средней дисперсии ктзеса В обсспечщисГся принадтеж- 
ностыо всех заготовок парши к еюклу одной варки, класса Г - 
определяется по 6 3.

Наибольшую относительную разность ко:я|нрЦ|1неитоп дисперсна 
в партии рассчитывают по формуле

v * m  v ,..n  (21
уMikMl ir
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6.6 Показатель ослабления следует определять по ГОСТ 3520 на 
фотометре типа Ф М -94М  с предельной погрешностью не более 
0.0001 см-1 для стекла 1 и 2 категорий и не более 0,0002 см -'ддя  
стекла 3—8 категорий.

6.7 Изменение оптической плотности AD определяют для стекла 
толщиной I см после облучения образца стекла от источника гамма- 
иэлучения радионуклида кобальта-60 дозой (1,0 *  0,1) • 105 Р при 
средней мощности дозы (1400 ± 300) Р/ч по нормативным докумен­
там Толщина облучаемо») образца 2 см. Облучение проводят при 
температуре (20 + 5) *С. Оптическую плотность измеряют при помо­
щи фотометра по ГОСТ 3520 спустя (2,0 «0,5)  ч после облучения; в 
течение этого времени образец хранят в темноте при температуре не 
выше 25 °С.

6 7.1 Допускается в условиях производства определять радиа­
ционно-оптическую устойчивость стекол серии 100 при помощи 
рентгеновской установки в соответствии с нормативными доку­
ментами2* путем измерения коэффициента пропускания или опти­
ческой плотности по ГО СТ 3520 образца стекла толщиной I см в 
видимой области спектра при заданном режиме работы установки. 
Измерение следует проводить через 1,5 ч после облучения при 
температуре (20 « 3) *С. Изменение оптической плотности М ) t 
стекла серии 100 после облучения рентгеновскими лучами должно 
соответствовать значениям, указанным в таблице 8.

6.8 Оптическую однородность стекла следует определять:
по разрешающей способности — по ГОСТ 3518.
Оптическую однородность заготовок деталей, работающих участ­

ками, определяют по участкам с диафрагмой, равной лиамстру вход­
ного зрачка по чертежу заказчика;

по трем параметрам — оценкой каждого в отдельности. Стекло 
оценивают той категорией, которая соответствует худшему значению 
любою из параметров.

Значение параметра Кл,, состоящее из двух составляющих Ки и Кс. 
при отжиге стекла по режиму, обеспечивающему Kf. =  0. рассчиты­
вают по формуле

I)  На территории Российской Федерации — по ОСГ 3—2369 (I).
}> На территории Российской Федерации — в соответствии с ОСТ 3—68 (2J.

(3)
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Т а б л и ц а  8

Марка стекла 4ft. 
не более Марка стекла Aft. 

не более Марка стекла Aft. 
нс ЫлЯее

ЛК101 0.040 T K II6 0.025 Бф|25 0.070
Л К  105 0,050 TKI20 0.025 ЛФ105 0,110
ЛК 107 0,030 TKI2I 0.055 ЛФП1 0.150
К 102 0.035 TKI23 0.030 Ф101 0.100
К 108 i 0.025 ТК125 0.030 ФЮ2 0.080
К 100 0.030 TKI34 0.020 Ф104 0,080
KI10 0.030 CTKI03 0.020 Ф106 0.080
К 114 0.0J5 С ТК П 2 0.020 ФЮ8 0.070
K II9  1 0.025 C TK II9 0.030 Ф 109 0.070
БК104 0.025 КФ104 0.060 ФПЗ o.oso
БК106 1 0.025 
БК108 0.025

БФЮ1 0,075 ТФ101 ОлйО
БФ104 0.065 ТФЮ.» 0.080

В К1 «0 0.065 БФ106 0.IW0 ГФЮЗ 0.040
TKI02 0.035 БФ107 0.100 ТФЮ» 0.040
TKI04 i 0.025 ЬФЮК 0.0.50 ТФ105 0.040
ткн и 0.025 БФ1П 0.070 ТФ107 U.035
T K II2 0.025 БФ112 0.070 ГФ К» 0.050
т к т 0.030 БФ113 0.180 ТФ П 0 0.(140
T K II4  J  _ 0.025 БФ121 „ 0.100 ОФЮ1 0.060

где s — толщина заготовки, см;
В — оптический коэффициент напряжения по f О С Т 13659. Па- 1 '
Л —длина волны, принимаемая равной 0.55 10 4 при измерении 

лвулучепреломления по ГОСТ 3519 с зеленым снс«м)<.1льгром;
С , и С\ — фогоупругис постоянные стекла. хлр.1к»сризун)шие 

изменение показателя преломления при увеличении напряжении я 
сгскле на I • 1 0 " Па 1 для светового луча с колебаниями, парал­
лельными п перпендикулярными направлению действия напряже­
ний. выбирают по технической документации;

-  наибольшее значение пвулучспрсюмлснич и рабочем на­
правлении но краю заготовки, нм/см;

6 , — двулученреломдение и направлении наибольшего размера 
заютовки, мм/см

Значение параметра ДА'. состоящее и > двух составляющих ДА',, и 
ДА'С, при отжиге стекла по режиму, обеспечивающему *= 0. 
рассчитывают по формуле

ЛА — Лд„ =  Ац пых
где А'и них и А'п пш, -  наибольшее и наименьшее значения Аи. рас­
считанные но «|юрмуле (3), cooincmnyiOiniic наибольшему и на-

2>
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именьшему лнулучспрсломлснмю в заготовке. Режим отжига, обеспе­
чивающий АГс *  0. устанавливают по нормативной документации.

Параметр Кх следует определять по ГОСТ 3521.
6.9 Дпулучепреломлеиие следует определять по ГОСТ 3519 на 

поляриметре. Контроль стекла для поляризационных приборов до­
пускается проводить по технической документации.

6 10 Всссвильность стекла следует определять по ГО СТ 3521.
6.11 Определение категории пузырности стекла — но ГОСТ 3522.

7. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

7.1 Транспортирование и хранение заготовок оптического стекла 
-  по ГО СТ 13240.
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ПРИЛОЖЕНИЕ Л 
(обязл тыьнае)

КОЛЫ О КИ МАРОК ОПТИЧЕСКОГО БЕСЦВЕТНОГО СТЕКЛА

Т а б л и ц а  A.I

Марка Кол ОКП Марка Кол ОКГ1 Марка Кол ОКПстекла сггк.ы стекла

ЛК1 •М 9200 1000 БК110 44 920S 9000 (T K I6 44 9217 7000
л к з •М 9200 2000 CKI3 44 9209 3000 CTKI9 44 9217 ХООО
л к ю э 44 9200 3000 БК114 44 9209 4000 C T K II9 44 9217 90ОО
ЛК4 44 9200 4000 ТК2 44 9210 7000 СТК20 44 9218 ООСО
Л К 5 44 921X1 5000 TKI02 44 9210 8000 OKI 44 9219 20(Ю
ЛК 105 44 9200 6000 ГК1 44 9210 9000 ОК2 44 9219 3000
Л Кб 44 9200 7000 ГК 104 44 9211 0000 ОКЗ 44 9219 4001)
ЛК7 44 921X1 9000 т к н +4 9211 1000 ОК4 44 9219 5000
Л К  107 44 9201 0000 TKI0S +4 9211 2000 КФ1 44 9220 КЮО
ЛК8 44 9201 1000 ТК9 44 9211 3000 КФ4 44 9220 2001)
ФК11 44 9202 1000 TKI2 44 9211 5000 КФИМ 44 9220 3000
ФК1Э 44 9202 2000 T K I12 44 9211 61X10 КФ6 44 9220 1000
ФК14 •М 9202 4000 Т К И 44 9211 *000 КФ7 44 9220 7000
ФК24 44 9202 6000 ГК ИЗ 44 9211 8000 БФ1 44 9221 7000
Т Ф К 11 44 9204 1000 TKI4 44 9211 91XX) БФ101 44 Ч>2| Х1ХЮ
KI 44 9205 1001) Т К 114 44 9212 00(H) М М 44 9. 21 9IXIO
К1 44 9i')S 2000 ТК16 +4 9212 3000 ЬФКМ 44 9222 ОСМО
К 102 44 9.'0S 3000 T K II6 44 9212 201X1 БФ6 44 9222 I0IX)
КЗ 44 9205 4<Ю0 ГК 17 +1 9212 ИХЮ БФ106 44 9222 201X1
К8 44 9205 6000 ТК20 44 9212 51ХЮ БФ7 44 9222 ЗГхК*
кп м 44 9205 7000 ТК 120 44 9212 6000 БФ107 44 9222 КХЮ
к и ю 44 920 5 5001) ТК21 44 9212 7000 , БФ5 44 9222 5|*Ю
K II0 44 9206 7000 ГК 12 +1 9212 МНЮ БФММ 44 9222 wXXl
KI4 44 9205 9<КН) ТК23 44 9212 'ХЮО Ь Ф И 44 922? ’ (ХМ
K II4 44 9206 0(100 TKI23 14 9213 ;хих> ЬФ1Н 44 41:2 )*ХИ)
К 15 44 9206 КЮО ГК 12' 44 9213 luOO БФ12 44 9222 9000
К Ю 44 9206 40(H) ТК 134 14 9213 2(НН» ЬФИ2 44 9223 0Ц00
К 119 44 9206 5000 СТКЗ 44 9216 6000 СФ13 44 9223 1000
К  20 44 9206 МЮО с т к ш .з 44 9216 ->000 М>113 44 922 3 2«Ю
БК4 44 92IM I0U0 СТК7 +1 9216 X0U0 Г.0М6 44 922'- 300)
Ь К104 44 920S 2IXXI с т к н 4+92I6 0OOO БФ21 44 9223 901X1
БК6 44 92IW ЯСЧХ» СГК9 44 9217 01ХЮ М»121 44 9224 (IOU3
БК106 44 92IW -ИХХ1 CTKIO 44 9217 2«Ю М Ч23 44 9275 001X1
Г.К8 44 9 20К 51X10 CTKI2 44 9217 4 000 (>Ф24 44 9224 .4X10
ПК 108 44 92DS 6000 ‘ СЛ К 112 44 9217 51X10 ПФ25 44 9 224 3000
Г.К Ю 44 9206 SIX и) СЛК15 41 9217 6<КМ) Б Ф 12S 44 9224 40(10
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Окончание тоб.шны А /

Марка
пекла Код ОКП Марка 

с тема Кол ОКП Мфка
с т о м

Код OKI)

. БФ26 44 9224 5900 Ф2
Щ .  Щ ___

44 9231 8000 ТФ7 44 9235 1«Ю
БФ27 44 <Ш4 6000 Ф102 44 9231 9000 ТФ107 44 9235 2000

1 БФ2Я 44 9224 8000 Ф 4 44 9232 0000 ТФ8 44 9235 3000
, БФ32 44 9224 9000 Ф104 44 9232 1000 ТФ108 44 9235 4000

ТБФ101 44 9228 2000 Ф 6 44 9232 2000 ТФ Ю 44 9235 5000
, ГЬФЗ 44 9227 0000 Ф106 44 9232 3000 Т Ф П 0 44 9235 6000

ТБФ4 44 9227 10Q0 Ф8 44 9232 5000 ТФ11 44 9235 7000
ТБ Ф 8 44 9227 4000 Ф10в 44 9232 6000 ТФ12 44 9235 8000
ТБ Ф 9 44 9227 5000 Ф 9 44 9232 7000 ТФ 13 44 9235 9000
ТБ Ф Ю 44 9227 7000 Ф109 44 9234 4000 ГФ14 44 9236 0000
ТБФ11 44 9227 8000 Ф13 44 9232 9000 ТФ 15 44 9236 1000
ТБФ13 44 9227 9000 Ф П З 44 9233 0000 ТФ2» 44 9236 2000
ТБФ14 44 9228 1000 Ф1К 44 9233 1000 СТФ2 44 9236 6000

; ТБФ25 44 9227 6000 Ф20 44 9233 2000 СТФЗ 44 9236 7000
! Л Ф 5 44 9229 6000 ГФ1 44 9234 1000 С Т Ф П 44 9236 8000

ЛФ105 44 9229 7000 ТФ101 44 9234 2000 ОФ1 44 9238 6000
■ Л Ф 7 44 9229 8000 ТФ2 44 9234 3000 ОФЮ1 44 9238 7090
: Л Ф 9 44 9230 0000 1Ф102 44 9234 4000 (ТФЗ 44 9238 9000
: Л Ф Ю 44 9230 1000 ТФ З 44 9234 5000 ОФ4 44 9239 0000
; ЛФ11 44 9230 2000 ТФ Ю З 44 9234 6000 ОФ5 44 9239 1000

Л Ф Ш 44 9230 3000 1Ф4 44 9234 7000 ОФ6 44 9239 2000
ЛФ 12 44 9230 4000 ТФ104 44 9234 8000 ОФ 7 44 9239 3000
Ф1 44 9231 6000 ГФ5 44 9234 9900 ОФН 44 9239 4000
Ф101 44 9231 7 0 0 0 j ТФ105 44 9235 0000 ОФ 9 44 9239 5000
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ПРИЛОЖЕНИЕ Б 
(о6яы1те.и*ое)

КЛАССЫ ПУЗЫРНОСТИ СЫРЬЕВОГО ОПТИЧЕСКОГО  
БЕСЦВЕТНОГО СТЕКЛА

Б I Классы пузырмостм по ГОСТ 23136. характеризуемые средним числом пузы­
рей в 100 см* сырьевого стекла, спаренного и керамическом сосуде, приведены в 
таблице Б.1. сваренного в платиновом сосуде — в таблице Б 2.

Т а б л и ц а  Б1

М а д ж *  с г е к л а

К  « л ее  и у ш р и о е г м  

с ы р д е и о т о  с т е к л а .

< * ip c t i i io t Y >  а 

к е р а м и ч е с к о м  с о с у д е

К2 . К 102 2 1 -2 2

Л К 1 . Л К З .Л Ю О З . Л К 4 . Л К 6 , КН, К10В, К19. К 119. 
Л Ф Ш

2 1 -2 3

Л К 7 .Ф К Н .  К И .  К 20. БК8. Б К К М . T K 1 I2 . ЛФ 5. Л Ф 9. 
Л Ф П ,  О Ф 1, ОФЮ1

2 1 -2 4

БФ21. БФ121. Ф104. Ф106 2 2 -2 3

Л К  107, K I .  КЗ. BK I08. ТК4 . Т Ю З . T K I I4 .  К Ф 7 . БФ13. 
ЛФ105, Ф 1. Ф101, Ф 2. Ф102. Ф 4. Ф 13. ТФ 2

22-2 4

Л К 8 . БК6. Б Ф 1 13, ТФ1 2 2 -2 5

Ф К И .  К 15, БК4, T K 1 I3 . T K I4 , К Ф » . КФ104. К Ф б. 
БФ1. БФ101. БФ4. БФ104. БФ6. ЬФЮ б. БФ7. Б Ф К Р . 
БФ8. ПФЮ 8. БФ12, fi<X> 112. БФ16. БФ24. Л Ф Ю , ФЯ. 
Ф108. Ф П З . Ф1Я. ТФ102

2 3 -2 4

i

K I1 4 . Б К 106. БК10, БК110. БК13, Т К 2 .Т К 1 0 2 .Т К 1 2 . 
1 К 17, Т К 20. БФ27. Л Ф 7 . * « . .  ТФ 101. Т Ф З . ТФ ~

2 3 -2 5

ГК  10В. 1<ГМ

1 1 К
З 1

К100. K I1 0 . ПФ12. Ф 9. ТФ Ю З. ТФ107. ТФЯ. ТФ108 2 4 -2 5

Л К 5 . Г К  101. БФ28. ГФ104. ТФ 5. ТФ105

Л К  105. Ф К 17. БК 114. Т К 8 . T K 2 I . ТК23. Т К  123. Б Ф 1 1. 
Б Ф Ш ,  БФ1 2V БФ25. БФ26. ТБ Ф Ю 1. Ф20

24— 26

2 5 -  27

ГК 9 . T K I6 , Т М  lb . IK I2 0 . Т К  121. К Ф 1 , БФ125. ф |09 , 
ТФ 10  Т Ф П 0

26 28

1
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Т а б л и ц а  Б2

М л|Ю  СГСКДЛ

T K I I2

T K I3 . Щ Т К >14. T K 2 I ,  С ТКЗ . БФ 13. Ь Ф 113. БФ16 

Л К З . Л  Кб . m  T K I6 . Т К 17, C T K I0 3 , C T K I2  

Ф К И .  Ф К 1 3 . Ф К 1 4 . ТК4 . T K IW . Т К 8 . Т К П З . T K I20 .
T K I2 I .  TK23. T K  I23. С Т К 7 .1 Ф 1 4

К8 . К 108. T K I2 . T K I I6 .  ТК20 . С Т К 8 . С Т К 9 . C T K II2 .
, ТФ13. ОФЗ. ОФ6
. ТК108. ОФ4

Ф К 2 4 . Т Ф К 1 1. С Т К 1 9 . C T K 1 I9 . О КЗ. О К 4 . Т Б Ф И .
. ОФЗ. О Ф 7. ОФЗ

! CTKI6. ТПФЗ. ТБФ4. ТФ21. СТФ2. ОФ9 

: СТК20. ТБФ9. ТБФ10
T K I2 5 . T K I3 4 . C TK J0 . С Г К 15 . БФ32. Т Б Ф 8 .Т Б Ф 25 .
ГФ П .Т Ф 12.Т Ф 15
O K !. О К2 . 1БФ13. Т Б Ф И . С.ТФЗ, СГФ11

П р и м е ч а н и е  — Варку стекла марок OKI и ОК2 npowvwi в графитовом
: сосуде. _____ _____________________________________________ ___ ______

Б 1 Классы пузырности по ГОСТ 23136. характеризуемые средним числом пузы­
рей it I м  сырьевого стекла, ширенного п керамическом сосуде, приведены в таблице 
Б 3. и платиновом сосуде -- таблице Б 4

Б 3 В стекле, парка которого проведена я платиновом или графитовом сосудах, а 
также которое имело контакт с платиной п процессе парки и выработки, включения 
платины или граф)гта размерена до 0.03 мм включительно при определении класса 
пузырности нс учитывают

Б 4 В стекле с малым показателем ослабления (1—3 категорий) среднее число 
пузырей в 100 cmj <1 кг) стекла соотпсктвусг наибольшему (второе число или буква) 
классу нузирносги из указанных в таблицах Б I — Б 4 для стекла данной марки

Ь.5 В стекле заготовок, изготовляемых по Iл—10 категориям пузырности. число 
пузырей диаметром ло 0.03 мм- включительно нс должно превышать числа пузырей, 
допускаемого по соатвсгстбуюшему’ классу.

Для cicKJia заготовок, и потопляемых по 1-й категории пузырности. класс пузыр­
ности нс устанавливают

Б 6 Определение класса пузырности — по ГОСТ 3522 Объем выборки и место 
отбора пробы — по нормативной документации

I V n i b b  l i y i l l ^ l M t f b i n
< U p ! «СГО 10  СТСК.1Э.

сваренном» в к>атин^«кн4 
«куле

2 1 -  24
2 2 -  24

2 2 -  25
2 3 -  24

23- 26

~  '  23-27
2 4 -  27

2 6 -  27

2 6 - 28 _____
2 7 -  28

28
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Т а б л и ц а  БЭ

Mipiu стекла

К.тз<с путыриост» 
сырьевого стекла, 

сваренного о
керамической сосуне

Г|С 2, К 102. К 19. К 119. БФ121. Л Ф Ш .Ф К М

Г К 8 , K10S. К 20, БК104. Б КК . ЦС4, T K 1 I2 . T K I3 , T K I I4 ,  
1 Б Ф П , Л Ф 5 . Л Ф 9 . Л Ф Н .  Ф 1. Ф101. Ф2. Ф М 2 . Ф 4 , Ф8. 

Ф13. Т Ф 1 . ТФ101 Т Ф 2 . ОФ1. ОФЮ1

А - Б

А - В

K I4 , Б Ф 1 13 А - Г

Л К 1 , Л К З . Л К Ю З, Л К 4 . Л К 6 . Л К 7 . Л КЮ 7. K I .  КЗ. K I5 . 
1 Б К 4 . Б К 1 0 8 .Т К П З . T K I4 , К Ф 4 , КФ 104. К Ф 6 . БФ1.

БФ101. БФ 4. БФ104. БФ 6. БФ106. БФ7. БФ107. БФК.
1 БФ108. БФ 12. Б<Х»112. БФ 16. БФ24. ЛФ Ю 5. Л Ф Ю . 

Ф10К. Ф И З . Ф 1 8 .Т Ф 102 . ТФ З. ТФ Ю З. ТФ 8

Б -В

I Л К 8 . К П 4 . БК6. Бк10б. Б КЮ . БКП О , Б К 1 3 .Т К 2 . 
1 T K I0 2 , ТК12. T K I7 . ТК20. БФ27. Л Ф 7 . Фб. ТФ 4. 

Т Ф 104 .Т Ф 107 . ТФ 108

J

Б - Г

J
Л К 5 .Т К 1 0 К Б -Д

КИЮ. К П О . БФ21. БФ28. ЛФ 12. Ф 10*. Ф 9 . ТФ 5. 
ТФ105. ТФ 7

в - г

КФ 7 в - д

Ф К 1 3 , Б К 1 14. T K I0 4 .T K 8 . T K I7 3 . Т К 2 1 . Б Ф П . Б Ф И 1 . 
БФ123. БФ25. БФ26. ТБ Ф Ю 1. Ф 20

Ф К 1 4 . БФ123

Ф К П .  Л К105 . Т К 9 . T K I6 . Г К 1 16. T K I20. T K I2 1 . ТК23. 
К Ф 1 , Ф109

Т Ф » ), ТФ М О

г -д

Г—Е 

д - н

д -ж
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Т а б л и ц а  Б 4

1 Марна стсм»

К.ысс liyiwpicocni 
СЫрнсИОГО CTOtlW. 

сваренною *  алатинаиом 
сосуде

> T K I1 2 .T K I3 .T K I I4 .  БФ13

т<

1 С ТКЗ . БФ113 А - Г

! Ф К 1 4 . Т К 4 . T K I0 4 . Т К 8 , Т К 1 13. T K I4 . T K I2 0 . ТК2>. 
1 T K 1 2 I. Т К 2 3 . T K I2 3 . С Т К 7 , БФ16. ТФ 14

Б - В

Л К З . Л Кб . К8 . K I0 8 , Т К 9 . T K I2 . ТК16 . T K I 16. T K I7 , 
ТК20 , С.ТК8. С ТК12. ТФ 13. О Ф 5. ОФ6

Б - Г

T K I0 8 . С ТК103 . ОФ4 Б - Д

Ф К 1 1 . Ф К 1 3 . ОФЗ В - Г

О К4. С Т К 9 . C T K I9 . С Т К 1 19 В - Д

i О КЗ . ТБФ11 В - Е

' Ф К 2 4 . Т Ф К 1 1. С Г К 16 . ТБ Ф З , БТФ4. ТФ 21. О Ф 7. ОФ8. 
ОФ 9

г - д

C T K 1 I2 . С ГК 20 . ТБ Ф 9. ТБФ10. ТБФ 13. С ТФ 2 Г - Е

ТК125. T K I3 4 . С ТК10. C T K I5 . БФ32. ТБ Ф 8. ТБФ25. 
Т Ф И . ТФ 12. ТФ 15, С Т Ф М

Д - Е

O K I .O K 2 . ТБФ 14, СТФ З Е - Ж
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ПРИЛОЖЕНИЕ В 
(справочное)

ГОСТ 3514-94

БИБЛИОГРАФИЯ

14 ОСТ 3—2369—85 Стекло оптическое. Метод определения радиационно-оптичес­
кой устойчивости

|2| ОСТ 3 -6 8 -8 1  Стекло оптическое серии 100 Рентгеновский метол определе­
ния радиационно-оптической устойчивости
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