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Предисловие

1 РАЗРАБОТАН Техническим комитетом ТК 258 «Зубчатые передачи и конструктивные эле­
менты деталей машин»

ВНЕСЕН Госстандартом России

2 ПРИНЯТ Межгосударственным Советом по стандартизации, метрологии и сертификации 
(протокол №  12—97 от 21 ноября 1997 г.)

За принятие проголосовали:

Наименование государства Наименование национального органа по стандарта займи

Республика Армении 
Республика Беларусь 
Республика Казахстан 
Киргизская Республика 
Республика Молдова 
Российская Федерации 
Республика Таджикистан 
Республика Узбекистан 
Украина

Арм госстандарт
Госстандарт Беларуси
Госстандарт Республики Казахстан
Киртизсгандарт
Молдовастандарт
Госстандарт России
Таджи к госстандарт
Узгоссгандарг
Госстандарт Украины

3 Настоящий стандарт представляет собой полный аутентичный текст И СО 3117—77 «Танген­
циальные шпонки и шпоночные пазы* и содержит дополнительные требования, отражающие по­
требности экономики страны

4 Постановлением Государственного комитета Российской Федерации по стандартизации и 
метрологии от 17 ноября 1999 г. Ns 408-ст межгосударственный стандарт 1'ОСТ 24069—97 
(ИСО 3117—77) введен в действие непосредственно в качестве государственного стандарта Россий­
ской Федерации с 1 июля 2000 г.

5 ВЗАМЕН ГОСТ 24069-80

6 ПЕРЕИЗДАНИЕ. Февраль 2003 г.
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Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, тиражирован и 
распространен в качестве официального издания на территории Российской Федерации без разре­
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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

Основные нормы взаимозаменяемости

ТАНГЕНЦИАЛЬНЫЕ Ш ПОНКИ И Ш ПОНОЧНЫ Е ПАЗЫ

Basic norms o f  interchangeability.
Tangential keys and keyways

Дата введения 2000—07—01

1 Назначение

Настоящий стандарт устанавливает размеры н предельные отклонения размеров тангенциаль­
ных шпонок и соответствующих им шпоночных пазов на валу и во втулке, а также зависимость 
между диаметром вала и сечением шпонки.

Дополнительные требования, отражающие потребности экономики страны, приведены в при­
ложении А.

Требования настоящего стандарта являются обязательными.

2 Область применения

Настоящий стандарт предназначен для цилиндрических валов общего назначения.

3 Размеры и допуски шпонок и шпоночных пазов

Размеры и предельные отклонения размеров шпонок и шпоночных пазов должны соответст­
вовать указанным на рисунке 1. в таблицах 1, 2 и приложении А.

11 Длину / рекомендуется выбирать на 10—15 % больше .'шины втулки 

Рисунок 1
П р и м е ч а н и я
1 Наложение шпонок относительно друг друга после сборки должно 

быть закреплено с помощью штифта или другим способом.
2 Для облегчения обработки шпоночные пазы на валу и во втулке могут 

быть расположены под утлом 180 ‘ относительно друг друга при условии
___  согласия потребителя и изготовителя.

И манне официальное
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ПРИЛОЖЕНИЕ Б
(справочное)

Зависимость параметров шероховатости поверхности от допусков размера

Т а б л и ц а  Б. 1

Допуск размера 
но квадитеглм

Ra. мкм. не более для номинальных размеров, мм

До 18 Св.
18 до S0 Св. S0 до 120 С в. 120 до 500

1Т9 3,2 3,2 6,3 6.3

ITI0 3,2 6,3 6.3 6.3

1T1I 6,3 6,3 12,5 12,5

1TI2. ITI3 12,5 12,5 25 25

IT14, 1TI5 12,5 25 50 50

П р и м е ч а н и я
1 Параметр шероховатости поверхностей с неуказанными предельными отклонениями — Ra 20 мкм.
2 Параметр шероховатости дна шпоночного паза рекомендуется принимать равным Ra 6,3 мкм.

И Н Ф О Р М А Ц И О Н Н Ы Е  Д А Н Н Ы Е  

С С Ы Л О Ч Н Ы Е  Н О Р М А Т И В Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Д О К У М Е Н Т Ы

Обозначение НТД. на который лава ссылка Номер пункта

ГОСТ 8908-81 Приложение А. п. А.1

УДК 621.886.001.24:621.753.1/.2:006.354 МКС 21.120.30 Г14 ОКСТУ0071

Ключевые слова: соединения шпоночные, тангенциальные шпонки, сечения шпонок и пазов, 
допуски и посадки
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