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Наименование государства Наименовдиие национального органа по стандарт займи

Азербайджане кая Peci iy6. ni ка 
Республика Армения 
Республика Беларусь 
Республика Казахстан 
Киргизская Республика 
Республика Молдова 
Российская Федерация 
Республика Таджикистан 
Туркменистан 
Республика Узбекистан 
Украина

Азгоссгандарт
Арм госстандарт
Госстандарт Беларуси
Госстандарт Республики Казахстан
Кирги зстаидарт
Молловастандарт
Госстандарт России
Таджи к госстандарт
Главная государственная инспекция Туркменистана
Узгосстандарт
Госстандарт Украины
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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ГУЖОНЫ ОБЩ ЕГО НАЗНАЧЕНИЯ

Основные параметры к ра «меры

Blunt bolts for general purpose.
Basic parameters and dimensions

Дата введения 2000—07—01

1 Область применения

Настоящий стандарт распространяется на гужоны общего назначения с полупотайной и 
потайной головкой, класса точности В, с резьбой диаметром от 8 до 42 мм.

Требования настоящего стандарта являются обязательными, кроме 3.9; 3.13.

2 Нормативные ссылки

В настоящем стандарте использованы ссылки на следующие стандарты:
Ю С Т 1759.0—87 Болты, винты, шпильки и гайки. Технические условия
ГОСГ 1759.1—82 Батты, винты, шпильки, гайки и шурупы. Допуски. Методы контроля 

размеров и отклонений формы и расположения поверхностей
ГОСТ 1759.2—82 Болты, винты и шпильки. Дефекты поверхности и методы контроля
ГОСТ 1759.4—87 Болты, винты и шпильки. Механические свойства и методы испытаний
ГОСТ 12414—94 Конны болтов, винтов и шпилек. Размеры
ГОСТ 16093—81 Основные нормы взаимозаменяемости. Резьба метрическая. Допуски. Посад­

ки с зазором
ГОСТ 24705—81 Основные нормы взаимозаменяемости. Резьба метрическая. Основные раз­

меры
ГОСТ 27148—86 Изделия крепежные. Выход резьбы. Сбеги, недорезы и проточки. Размеры

3 Основные параметры и размеры

3.1 Параметры и размеры гужонов должны соответствовать указанным на рисунках 1 и 2 и в 
таблицах 1—3.

Издание официальное
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ГОСТ 21249-96
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Т а б л и ц а  I
Размеры в миллиметрах

Наименование параметра Значение параметра

Номинальным диаметр резьбы d 8 10 12 16 20 24 27 30 36 42
Диаметр головки D 12 14 18 23 29 35 41 44 48 56
Диаметр описанной окружности £>, 10 16 22 28 30 35 42 55
Диаметр шейки */, 6 7 9 11 13 15 17 19 23 27
Диаметр стержня 6 8 9 13 16 19 22 25 30 36
Высота головки Н 4 6 7 II 14 18 20 24
Высота квадратной головки Л 6 | 10 14 19 22 25 30
Высота конуса т 1 Г Г 4 5 6
Длина шейки /т 2 4 6
Размер «иод ключ» S 8 | 13 | 17 22 | 24 27 | 32 41
Угол а _______VL_______I___ 60* 45‘
Радиус закругления шейки пол квад­
ратной головкой R

1.0 2.0 2.5 3.0
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Т а б л и ц а  2
Размеры в миллиметрах

Наименование параметра Значение параметра

Номинальный диаметр резьбы d 8 10 12 16 20 24 27 30 36 42
Диаметр головки D 12 14 18 23 29 35 41 44 48 56

Диаметр описанной окру жности /7, 10 16 22 28 30 35 42 55

Диаметр шейки */, 6 7 9 11 13 15 17 19 23 27

Диаметр стержня </, 6 8 9 13 16 19 22 25 30 36

Высота головки Н 3 4 5 8 10 13 15 18

Высота квадратной головки Л 6 | К) 14 19 22 25 30

Длина шейки п _____2_____ I________ 1________ 5 6

Размер «иод ключ» S 8 | 13 17 22 24 27 | 32 41

Угол а 75’ | 60‘ 45*

Радиус закругления шейки под квад­
ратной головкой Я

1,0 2.0 2,5 3.0
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ГОСТ 21249-96

Т а б л и ц а  3
В миллиметрах

Длина 
гужона L

Длина резьбы Ь гужонов i h i i o b  I и 2 при номинальной дидмегрс резьбы d  (предельное отклонение
плюс 2 шага)

S 10 12 16 20 24 27 30 36 42

16 X
20 X X X
25 16 X X X
30 16 20 X X
35 16 20 25 X Ф
40 20 25 28 X X
45 20 25 28 30 X
50 25 28 30 X X X
55 25 28 30 3S X X
60 28 30 38 X X X
70 30 38 X X X X
S0 30 38 48 48 X X
90 38 48 48 50 X

100 38 48 48 50 70
по 48 50 70
120 48 50 70
130 50 70
140 50 70

П р и м е ч а н и е  — Знаком «х* отмечены гужоны исполнения 2 с резьбой по всей длине стержня.

3.2 Структура условного обозначения гужонов приведена ниже:

X X XXX XXX XX

Г  Т“" Исполнение Номинальный Длина Класс прочности или группа

L__ диамет р резьбы гужона материала

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  гужона типа 1, исполнения 2, диаметром резьбы 
d  = 12 мм, данной L = 40 мм, класса прочности 4.6:

Гужон 1-2М12х 40.46 ГОСТ21249- 96

То же, типа 2. исполнения 1:

Гужон 2-ГМ 12х 40.46 ГОСТ21249- 96

3.3 Резьба метрическая, с крупным шагом по ГОСТ 24705. Поле допуска резьбы — 6g по ГОСТ 
16093.

3.4 Сбеги, недорезы, проточки по ГОСТ 27148. фаски по ГОСТ 12414.
1Т143.5 Неуказанные предельные отклонения размеров: ± —— .

3.6 Допуск соосности квадратной головки относительно оси стержня и допуск биения потай­
ной и полупотайной головки в заданном направлении — 2IT14.

3.7 Квадратную головку с шейкой после установки гужона необходимо срубить.
3.8 Механические свойства гужонов должны соответствовать классам прочности ГОСТ 1759.4 

или группам материалов — ГОСТ 1759.0.
3.9 Допускается по согласованию с заказчиком изготавливать гужоны из других материалов 

класса прочности и группы материалов, не указанных в 3.8.
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ГОСТ 21249-96

3.10 Гужоны должны изготавливаться без покрытий или по требованию потребителя с покры­
тиями.

3.11 Не установленные настоящим стандартом допуски размеров, отклонения формы и рас­
положения поверхностей и методы контроля — по ГОСТ 1759.1.

3.12 Допустимые дефекты поверхностей гужонов и методы контроля по ГОСТ 1759.2.
3.13 По требованию потребителя допускается изготавливать гужоны с увеличенной или 

уменьшенной длиной резьбовой части.
3.14 Теоретическая масса стальных гужонов с квадратной головкой указана в приложении А, 

стальных квадратных головок с шейкой — в приложении Б.
3.15 Гужоны должны соответствовать требованиям настоящего стандарта, ГОСТ 1759.0 и 

конструкторской документации, утвержденной в установленном порядке.

ПРИЛОЖЕНИЕ А 
(справочное)

Теоретическая масса стальных гужонов типов 1 и 2

Т а б л и ц а  А.1— Теоретическая масса стальных гужонов типа I

Д л и н а
М асса UKI гуж онов. кг. при  диаметре регьбы  </. ММ

гужа и a L ,  мм
S К) 12 16 20 24 27 30 36 42

16 0.63
20 0.78 1.19 1,89
25 1.00 1.44 2,26 4.24
30 1.20 1.74 2.63 4.91
35 1.40 2.04 3.03 5.58 9.38
40 2.34 3.43 6.38 10.40 16.10
45 2.64 3,83 7.18 11.60 17.60
50 4.23 7.98 12.80 19.10 30.50 32.00
55 4.63 8.78 14.00 20.90 33.00 34.40
60 9.58 15,20 22.70 35.90 36.80 52,20
70 17.60 26.30 39.50 42.40 59.20 83,50
80 20.00 29.90 44.90 48.00 67,20 92.90
90 33.50 50.30 53.60 75.20 104.20

100 37.10 55.60 59.20 83,20 115.00
110 64,80 91,20 125,00
120 70,40 99.20 136.00
130 107.00 147,00
140 115,00 158.00

П р и м еч а н и с  — Для определения массы гужонов из бронзы, латуни и алюминиевого сплава 
значения масс, указанные в таблице, должны быть умножены на коэффициент 0,97 — для бронзы. 1,08 — для 
латуни и 0.356 — для алюминиевого сплава.
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ГОСТ 21249-96

Т а б л и ц а  А.2 — Теоретическая масса стальных гужонов типа 2

Длина
гужана L .  мм

М асса 100 тужонов. к», при лиаистрс роьбы J . М\1

S 10 12 16 20 24 27 30 36 42

16 0.58
20 0.73 1.12 1,72
25 0.95 1.37 2.09 3.87
30 1.15 1.67 2.46 4,54
35 1.35 1.97 2.86 5.21 8.60
40 2.27 3.26 6.01 9.80 14.50
45 2.57 3.66 6.81 10.80 16.00
50 4.06 7.61 12,00 17.50 27.70 28,70
55 4.46 8.41 13.20 19.30 30.00 31.10
60 9.21 14.40 21.10 32.60 33.50 47,70
70 16.80 24.70 35.90 39.10 54.70 75.70
80 19.20 28.30 40.80 44,70 62.70 85.10
90 31.90 45.70 50.30 70.70 95.90

100 35.50 50.50 55.90 78,70 107.00
ПО 61,50 86.70 117,00
120 67,10 94.70 128.00
130 103.00 139.00
140 111.(К) 150.00

П р и м е ч а н и е  — Для определения массы гужонов из бронзы, латуни и алюминиевого сплава 
значения масс, указанные в таблице, должны быть умножены на коэффициент 0.97 — для бронзы. 1,08 — для 
латуни и 0,356 — для алюминиевого сплава.

ПРИЛОЖЕНИЕ Б
(справочное)

Теоретическая масса стальных квадратных головок с шейкой

Т а б л и ц а  Б.1

Номинальный диаметр резьбы d, мм 8 10 12 16 20 24 27 30 36 42

Масса 100 шт. квадратных головок с 
шейкой, кг

0.34 1.04 1.Ю 3,48 3.58 7.92 12.20 13.50 21.70 42.30

П р и м е ч а н и е  — Для определения массы голонок из бронзы, латуни и алюминиевого сплава значения 
масс, указанные в таблице, должны быть умножены на коэффициент 0.97 — для бронзы, 1,08 — для латуни и 
0.356 — для алюминиевого сплава.

УДК 006.77:621.88:006.354 МКС 21.060.10 Г32 ОКП 16 5000

Ключевые слова: гужон, шейка гужопа, квадратная головка
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