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УДК 621.914-229.334.4 j Мб.354 Групп* Г27
6220-0000

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ОПРАВКИ С КОНИЧЕСКИМ хвостовиком 
БЕЗ ЛАПКИ И ПРОДОЛЬНОЙ ШПОНКОЙ 

ДЛЯ НАСАДНЫХ ФРЕЗ 

Конструкция и размеры

Arbors with tapered shank and longitudinal key without 
lug for snell cutters. Design and dimensions

ОКП 39 2838

Утвержден Комитетом стандартов, мер и измерительных приборов при Совете
Министров СССР 18 июня 1968 г. Срок введения установлен
Проверен в 1979 г. с 01.01.69

Несоблюдения стандарта преследуется по закону 
1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

1.1. Конструкция и размеры оправок должны соответствовать 
указанным на черт. 1 н в табл. 1.

ГОСТ
13787- 68 *

Взамен
МН 22—64

Издание официальное Перепечатка воспрещена
*Переиздание (май 1986 г.) с Изменениями № 1, 2, 3, утвержденными 

в январе 1974 е., июне 1979 г., декабре 1984 е.. (ИУС Л5 3—74. 8—79. 3—85)
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ГОСТ 13797— и  C ip. 3

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  оправки с конусом 
Морзе 2. d - 1 6  мм:

Оправка 6220-0001 ГОСТ 13787—68.
(Измененная редакция, Изм. № 2, 3).
1.2. Маркировать: обозначение и товарный знак предприятия- 

изготовителя.

2. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ КОРПУСОЯ |д«таль / |

2.1. Конструкция и размеры корпусов должны соответствовать 
указанным на черт. 2 и в табл. 2.
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ГОСТ 13787-68 Стр. 5

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  корпуса с кону­
сом Морзе 2. размером rf=16 мм:

Корпус 6220-0001/001 ГОСТ 13787-68
(Измененная редакция, Изм. /ft I, 2, 3).
2.2. Материал — сталь марки 20Х по ГОСТ 4543—71. Допус­

кается применение сталей других марок с механическими свойст­
вами не ниже указанной.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
2.3—2.5. (Исключены, Изм. № 1).
2.6. Допуск симметричности поверхностей В — 0,2 мм.
(Измененная редакция, Изм. .'й 3).
2.7. (Исключен, Изм. № 1).
2.8. Размеры и технические требования концов оправок — по 

ГОСТ 24644-81.
2.9. Резьба метрическая — по ГОСТ 24705—81. Поле допуска 

резьбы — 7Н по ГОСТ 16093—81.
2.8, 2.9. (Измененная редакция, Изм. /4  3).
2.10. Канавка для выхода шлифовального круга — по ГОСТ 

8820-69.
(Измененная редакция, Изм. Ля 1).
2.11. (Исключен, Изм. ЛЬ 1).
2.12. Покрытие хим. оке. прм. — по ГОСТ 9.073—77, кроме на­

ружной конусной поверхности хвостовика, поверхности d  и тор­
ца Г.

(Измененная редакция, Изм. Л  2).
2.13. Остальные технические требования — по ГОСТ 17166—71.
(Введен дополнительно, Изм. .*й 1).
2.14. Параметр шероховатости поверхностей канавок и фасок 

tfa=s£ 3,2 мкм по ГОСТ 2789—73.
(Измененная редакция, Изм. № 3).
2.15. Размеры шпоночного паза — по ГОСТ 9472—83.
(Введен дополнительно, Изм. J4 3).
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