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ГОСТ 16603-80

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

КЛИНЬЯ ДЛЯ СБОРНЫХ МАШИННЫХ 
РАЗВЕРТОК СО ВСТАВНЫМИ НОЖАМИ 

ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

Издание официальное

Наима

20М

сертификат грунтовка

http://www.stroyinf.ru/russian-certificate-1642.html


У Д К  6 2 1 .9 5 1 .7 -2 2 9 .3 1 4 :0 0 6 .3 5 4 Группа Г23

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

КЛИНЬЯ ДЛЯ СБОРНЫХ МАШИННЫХ РАЗВЕРТОК 
СО ВСТАВНЫМИ НОЖАМИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ 

СТАЛИ
ГОСТ

16603-80
Основные размеры

Wedges for assembly machine reamers with HSS inserted 
blades. Basic dimensions

Взамен
ГОСТ 16603-71

М К С  25.100.30

П остан овлен и ем  Г осударствен ного  ком и тета  С С С Р  по стан д ар там  от 12 м ая  1980 г. N? 2063  д а та  введен ия у с т а ­
новлена
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О грани чен ие  ср о к а  д ей стви я  сн ято  П остан овлен и ем  Г о сстан д ар та  С С С Р  о т  3 0 .0 5 .9 0  №  1359

I. Основные размеры клиньев должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.
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Обозначение
клипа

П рименяе­
мое! ь

Обозначение 
клина длиной 

I*

П рименяе­
мость

Дилме ip 
pa ibcpixii L А* Н В

Д л я  хвостовы х  развер то к

2060-0201 2060-0151 32
•у О ОТ 3,05

3,7
2060-0202 2060-0152 3 4 - 3 5

Jo 1 1

4 .05
2060-0203 2060-0153 3 6 - 3 8

32
26 4.1

2060-0204 2060-0154 4 0 - 4 2 30
4.5

2060-0155 2060-0155 45
4 .60

2060-0156
2060-0156 4 7 - 4 8 35

J J

4 .0
2060-0157 50 40

И зд ан и е  оф и ц и альн ое  П ер еп еч атк а  воспрещ ена

★
И здание (август  2006 г .)  г  И зм енением  AS / .  ут верж денны м  

в ф евразе 1984 г. (И У С  6 —84).
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С. 2 ГОСТ 16603-80

П родолж ение
мм

Обозначение
клина

П рим еняе­
мость

Обозначение 
клипа длиной П рим еняе­

м о е ^
Диаметр

развертки L L* / / В

Д л я  н асадн ы х  разверток

2060-0205 2060-0158 4 0 - 4 5 32 20 А СП
2060-0206 2060-0159 4 7 - 5 0 22

4.DU
5,5

2060-0207 2060-0160 5 2 - 6 5
30

23 5.10

2060-0208 2060-0161 6 8 - 8 0 40 27 5.60
7.0

2060-0209 2060-0162 85
45 30 6.10

2060-0211 2060-0163 9 0 - 1 0 0 10,5

* L —  длина клиньев для ремонта и использования разверток по ГОСТ 883—80. 
П р и м е ч а н  и с. Размер Н  — расчетный без учета припуска на натяг.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  клина с размерами L = 28 мм. В = 3,7 мм. Н = 
= 3,05 мм:

Киш 2060-0201 ГОСТ 16603-80.
(Измененная редакция, Изм. .V? 1).

2. Острые кромки должны быть притуплены.
3. Технические требования — по ГОСТ 1523—81.
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