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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

СТОЙКИ ДЕЛИТЕЛЬНЫЕ ОДНООПОРНЫЕ 
С ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКИМ ПРИВОДОМ

ГОСТ
Размеры 1 6 2 0 4 - 7 0

One-column dividing stands with electromechanical drive.
Dimensions

Дата введения 01.01.73

1. Настоящий стандарт распространяется на делительные одноопорные стойки с электромехани­
ческим приводом и горизонтальной осью вращения классов точности Н, П, А, предназначенные для 
установки, закрепления и поворота заготовок при механической обработке отверстий и других работах.

(Измененная редакция, Изм. №  2).
2. Размеры стоек должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

И

* Размеры для справок.
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исполнение 2

П р и м е ч а н и я :
1. Чертеж нс определяет конструкцию стоек.
2. Для стойки исполнения 2. размерами планшайбы 1250 мм. а фундаменте должен быть предусмотрен 

приямок
3. Допускается на планшайбе радиальное расположение пазов или сетка координатно-фиксирующнх 

крепежных отверстий.
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  стойки размером D •  500 мм исполнения 1 с 
взаимно-перпендикулярным расположением крепежных пазов на планшайбе класса точности П:

Стойка 500— /ВП  ГОСТ 16204-70  
То же, с радиальным расположением крепежных пазов:

Стойка 500—  1РПГОСТ 16204-70  
То же, с сеткой координатно-фиксируюших отверстий:

Стойка 500—  1СП ГОСТ 16204- 70
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  стойки размером В ш 500 мм исполнения 2 с 

азаимно-перпендикулярным расположением крепежных пазов на планшайбе класса точности А:
Стойка 500— 2ВА ГОСТ 16204- 70 

То же, с радиальным расположением крепежных пазов:
Стойка 5 0 0 -  2РА ГОСТ 16204- 70
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То же, с сеткой коордннатно-фиксирующих отверстий:
Стойка 5 0 0 -  2СЛ ГОСТ 16204-70

П р и м е ч а н и е .  Для стоек класса точности Н буквенный индекс нс указывается.

(Измененная редакция. Изм. №  I, 2, 3).
2а. Технические требования — по ГОСТ 26153.
26. Обозначение конструкции стоек осуществляется в порядке, установленном на предприятии 

(организации) разработчика.
2а, 26. (Введены дополнительно, Изм. №  2).
3—15. (Исключены, Нам. №  2).
16. (Исключен, Изм. №  3).

Приложение. (Исключено, Изм. №  3).
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