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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Ф ормы металлические (кокиля]

ЗАЗОРЫ МЕЖДУ НАПРАВЛЯЮЩИМИ 
МЕТАЛЛИЧЕСКИХ СТЕРЖНЕЙ 

И МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ ФОРМОЙ

ГОСТ
16240- 70*

Chill moulds. Clearances between guides ol metal 
cores and chill mould

Взамен
MH 749—60

Лостаиоапоймам Комитата стамдартое, мор и измерительных приборов при 
Совете Министров СССР от 29 июля 1970 г. Н> 116Э срок введения установлен

с 01.11 1972 Г.
Проворен ■ 1980 г.

Несоблюдение стандарта преследуется ло миому

1. Величины зазоров должны соответствовать указанным на
чертеже и в таблице.

Яелммюк I Мсяшеяш 2
А-А А А - А

I металлическая форма; 2  — стержень.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★
• Переиздание май 1982 г. с Изменением Л? /, утвержденным 

в октябре 1980 г. (ИУС 1-1981 г.)
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ГОСТ <*140— 70 Стр. г

мм

и.™ О

З а з о р  1

Т я ж е л ы е  с а л а а ы  
(ж е л е з я ы е  я  ы е л я ы е)

Л е г к я е  с а л л а ы  
( а л а м х х д е а ы е  х  м а гн и ев ы е)

До 25 До 0.17 До 0,08

Се. 25 до 40 Св. 0,17 до 0 ,26 Св. 0 ,0 3  до 0,13

Св 40 до 60 Св 0 ,2 6  до 0,41 Св 0.13 до 0.21

Св. 60 до 100 Св. 0.41 до 0.66 С*. 0.21 До 0.33

Св. 100 до 160 Св. 0.66 до 1.05 Св. 0 .33 До 0.53

Св. 160 до 250 Св. 1,05 до 1.64 Са. 0 .53  до 0 ,82

2. Размеры металлических стержней уменьшать на величину s 
и выполнять с  предельными отклонениями по h 8.

3. Размеры отверстий в кокиле выполнять с предельными от­
клонениями по Н  8.

2, 3. (Измененная редакция, Изм. Лк 1).
4. Стержни толщиной менее 15 мм при длине более 1,5 толщи­

ны применять не рекомендуется.
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