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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р  

МЕТЧИКИ 9ЕССТРУЖЕЧНЫЕ ГАЕЧНЫЕ

ОКП 39 I33I

Постановлением Государственного комитата стандарте* Совета Мммнстро* СССР 
от 29 мая 1973 г. N2 13S5 срок введения установлен

1. Настоящий стандарт распространяется па бесстружсчные 
гаечные метчики, предназначенные для получения метрических 
резьб но ГОСТ 24705—81 ы ганках методом пластической дефор­
мации.

2. Конструкция и размеры метчиков должны соответствовать 
указанным на чертеже и в таблице.

(Измененная редакция, Изм. Jb  I).
3. Для метчиков с номинальными диаметрами резьбы от 3 до 

10 мм допускается диаметр хвостовика d7 выполнить по размерам 
равным di.

4. (Исключен, Изм. Л* I).
5. По заказу потребителя допускается изготовление метчиков 

диаметром до 4.5 Мм с цилиндрическим хвостовиком без квадрата
к  лы е км .

6. Размеры лысок и квадратов — по ГОСТ 9523 —84.
7. Центровые отверстия — по ГОСТ 14034—74. .Метчики диа­

метром до 8 мм допускается изготовлять с наружными центрами.
8. Допуски на резьбу бесстружечных метчиков — по 1'ОСТ 

]5843—73

Конструкция м размеры

Nul nou-shavirg taps. 
Design and dimensions

ГОСТ
1 8 8 4 0 —7 3 *

Проверен в 19J

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещ ена

* Псргих>ание (мар} 1987 г.) с Изменением № I, 
цгзгрьхОеншдм я декабре /9S6 г ; Пост. М 4230 or 20.12.86 

(НУС 3-87)

23болеро купить

http://www.kruzhevo-len.ru/vyazanye-kardigany-kruzhevnye-bluzki.html


С. 2 ГОСТ 11*40—73

И сполнение 1 
d  1 5 мм

Исполнение 2
чГ

9. Размеры радиусов округлений и фасок принимаются по тех­
нологическим соображениям.

Ю. Конструкция и размеры кулачка для получения профиля 
поперечного сечения метчиков указаны в приложениях J и 2 к
ГОСТ 18839—73.

(Измененная редакция, Изм. № I).
П. Технические требования — по ГОСТ 18844—73.
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С. 6 ГОСТ 1M 4>—П
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С. to  ГОСТ 1M 49-7J

32



П
ро

до
лж

ен
ие

ГОСТ Ш 4 «—п  С. 11
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ГОСТ <1141—73 С. 13
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С. 14 ГОСТ 18840— 73

П ри XI ер  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  метчика номн- 
«альным диаметром резьбы d=  16 мм, шагом 1,5 мм, длиной 
/. =  200 мм, класса точности 2, исполнения I, правого:

Метчик 1419-0835— 2 1 ГОСТ 18840—73 
То же, исполнения 2:

Метчик 1419-0835— 2 2 ГОСТ 18840—73 
(Измененная редакция, Изм. J6 I).
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ГОСТ 18840-73

http://files.stroyinf.ru/Index/264/26474.htm

