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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А

Группа Г31

С С Р

ПЛИТЫ МОДЕЛЬНЫЕ СТАЛЬНЫЕ ДЛЯ ОПОК РАЗМЕРАМИ 
В СВЕТУ 400 X  300 мм, 450 X  3S0 мм, 500X400 мм НА ФОРМОВОЧНЫЕ 

ЛИТЕЙНЫЕ МАШИНЫ БЕЗ ПОВОРОТА ПОЛУФОРМЫ 
С ДОПРЕССОВКОЙ 

Конструкция и размеры
Steel pattern plates for moulding boxes having inside dimensions 400 X 300 mm. 

450 x  350 mm. 500x 400 mm for moulding foundry machines without turn of 
half mould with squeexing. Design and dimensions

ГОСТ
20101—74

>
Вэамаи

MH 1241—42

Постановлением Государственного иемнтета стандартов Совета Министров С С С Р  от 21 августа 1474 г. И» 2023 сроя 
действие установлен « 01.01 4070 г.

до 01.01 1И 1 г.

Несоблюденно стандарта преследуете* по маому

1. Конструкция и размеры модельных плит должны соответствовать указанным на черт. 1 н 
в табл. I.

Издание официальное

★

Перепечатке воспрещена

М

промышленная безопасность опасных объектов  

http://www.mosexp.ru/ekspertiza/promyshlennaya_bezopasnost.html


ГОСТ 10101— 74 Стр. 2

/ —плит* по твбл. I; 7—штырь цеитрирующн* O29C-SS0I по ГОСТ J0IU —74 (кол. I): <7—штырь пяпрявляю лк* о я о  2SSI пп 
ГОСТ Ю12Э-74 ( кол I); 4 -в о л т  M I7 x W » 0 S  по ГОСТ 7808—70 (кол. 4): 5—гайка MI2.6W по ГОСТ S K 7 - 7 0 (коя 6V < -ш айв»

ij .w r .a s  во ГОСТ 6407-70 (вол. •>. -« -и »

Черт. I

Р а з ы е р и  в ым Т а б л и ц а  1

06ля11*ч<*ит>
M ilA l 'B b l lU »

Примг-
пят •

МНС I 1.
Рйи^*рм iMltH

•  снегу /. 1 , н л

г о о

s
Tcopvni*
w e e *
И1ССИ,

кг

П'Н. /. I I . Ш И .  
К о л .  1

О А н ш я - к п н е

0280 12'. 1
100X300 4 Г0 650 350

8 2 2 .0 0280-1251 001
0280-1254 12 2 6 .3 0280-1254.001
0 2 i0 - l2 r»5 16 3 0 .0 0280-1255,001
0280- !2 ГЛ 8 2 6 .0 0280-1252.001
0280-1256 4 'Ю хЗ 'О ГОО 700 400 г о 12 3 1 ,6 02s0-12--«,00l
0280-1257 16 3 7 ,2 02 КО-1257,00!
0280-1253 8 3 2 ,0 0280-1253 001
0280-1258 5 0 0 Х ‘-00 я о 7 .0 450 еоо 12 3 7 .0 0280-1258 001
0280-1250 16 4 6 .0 0280-1259,001

П р и м е р  у с л о и н о гп о б о з н а ч е н и я  м о д о л п л и т ы  размерами мм, .ч = 8 мм;
Плита модельная 0280-1251 ГОСТ 20101— 74

2. Маркировать: обозначение модельной плиты и товарный знак предприятия-нзготиинтсля.
3. Конструкция н размеры плит (поз. 1) должны соответствовать указанным на черт. 2 и в 

табл. 2.
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Стр. 3 ГОСТ ДОНН—74

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  плиты размерами £  — 450 мм, $—8 мм:
П л и т  0280-12511001 ГОСТ 20101-74

4. Ребра жесткости, показанные на чертеже тонкой линией, следует выполнять в плитах раз­
мерами £ -5 5 0  мм, —450 мм.

5. Неуказанные радиусы 3—5 мм.
6. Технические требования — по ГОСТ 20131—74.
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Изменение Л  I ГОСТ 20101—74 Плиты модельные стальные для опок р»>ме­
рами я свету 400x 900 мм, 4S0X990 мм, 500Х*ЗД мм на формовочные литейные 
мимки 19(9 поворот* воауформы с довресемке*. Кояетрухмая в размеры
Постановлением Государственного аомжтетя СССР во стандартам от 02.00.8! 
Л  2796 срок введемня установлен

С 01.10.81

Пужт I. Чертеж 1. Подрясу ночная подпись. Заменять обозначение болта 
(поз. 4): Ml2X50 66.05 во ГОСТ 7809—70 на 7002—2519 по ГОСТ 13152-67.

(П/'сдолхснис см. стр. 102) 
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(Продолжение изменения к Г ОСТ 20/01—74)
Пункты I, 3. Таблицы I, 2. Заменить наименование графы: «Теоретическая 

масса, кг» на «Масса, кг, не более».
Пункт 3. Чертеж 2. Замсют. обозначение: /?* на НВ.
Пункт 6. Заменить ссылку: ГОСТ 20131—74 на ГОСТ 20131—80.

(ИУС № 8 1981 г.)
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ГОСТ 20101-74

http://files.stroyinf.ru/Index/261/26170.htm

