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ПЛИТЫ МОДЕЛЬНЫЕ СТАЛЬНЫЕ ДЛЯ ОПОК РАЗМЕРАМИ •  СВЕТУ 
1600X1200 мм НА ФОРМОВОЧНЫЕ ЛИТЕЙНЫЕ МАШИНЫ 

С ПОВОРОТОМ ПОЛУФОРМЫ ВЕЗ ДОПРЕССОВКИ

Конструкция N размеры

Steel pattern plates for m oulding boxes having Inside dimensions 1600x1200 mm 
for moulding foundry machines with tu rn  of half mould without squeezing.

Design nnd dimensions

ГОСТ
20118—74

•эсмеи »
MH 1271—42

П к г м о т и м м  Государствен*#™ комитета стандартов Совета Министров СССР от 21 августа 1*74 г . Ш  1023 срон 
действие установлен « 01,01 1 И 1 г.

до~оТ31 1001 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по такому

|.  Конструкция и размеры модельных плит должны соотвстстиопать указанным нп черт. 1.
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Перепечатка воспрещай*

вологодское кружево фото

http://www.kruzhevo-len.ru
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ГОСТ 2011»— 74 Стр- 2

/ —«лит» 0280-IC7I/001 (кол. I); 3—штырь ититркрукмикЯ ОИО-2506 по ГОСТ 20122—7* (кол. I); 8—ы тирь вмрлвлкю ш к» 0 3 S 0 Z M  во ГОСТ 
20Ш—74 (кол I); «-ш ты рь откиаиоП 0290-2031 по ГОСТ 2012в—Т4 (кол. 41: J—клан крепсжкы» MW-06I4 по ГОСТ 10391-74 (кол. 41; 
« -б о л т  М »Х  130.66.05 во ГбСТ 7808—70 (кол. 4); 7 - щЩбо 16.в5Г.04 по ГОСТ 6401-70 (кол. ЗУ, « -г* 8 к к  M I6606 по ГОСТ 5977 -7 0  (кол. 2); 
» - * олт М20Х80 06.06 по ГОСТ 7806-70 (кол. 8); 70-глИк» МЯ.в.06 во ГОСТ 8*77-70 (кол. II) ; / / —Ш*»6« 30.ЮГ.С6 по ГОСТ 64(0-70 (кол. 8).

Черт. I

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  модельной плиты:
Плита модельная 0280-1671 ГОСТ 20118— 74
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№



Стр 3 ГОСТ ЮИ§—74

2. Маркировать: обозначение модельной плиты и товарный знак предприятия-изготовителя.
3. Конструкция и размеры плит (поз. /) должны соответствовать указанным на черт. 2.

У с л о в н о е  о б о з к а ч е н и с плиты:
Плита 0280-167!/00! ГОСТ 20118-74

4. Неуказанные радиусы 8—10 мм.
5. Технические требования — по ГОСТ 20131 —74.
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Изменение M i  ГОСТ 20118—74 Плиты модельные стальные для опок размера­
ми •  свету 1600x 1200 мм на формовочные лмтеймые машины с  поворотом по- 
луформы без допрессовкн. Конструкция н размеры
Постайоилекмем Государственного комитета СССР по стандартам от 02.06.81 
Л  2771 срок введения установлен

с 01.1081

Пункт 1. Чертеж 1. Подрисуиочиак подпись. Заменить обозначение болта 
(поз. 9): М2ОХ80.66.05 по ГОСТ 7806—70 на 7002—2589 по ГОСТ 13162-67.

Пункты 1, 3. Чертежи ] , 2. Заменить слова: «Теоретическая масса» на
«Масса, не более».

Пункт 3. Чертеж 2. Заменить обозначение: /4j на Н8;
(Продолжение см. етр. II2)



(Продолжение изменения к ГОСТ 20118 74) 

вид сверху дополнил, как указано на чертеже:

Пункт 5. Заменить ссылку: ГОСТ 20131-74 на ГОСТ 20131—80 
(ИУС №  8 1981 г.)

ГОСТ 20118-74

http://files.stroyinf.ru/Index/260/26016.htm

