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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  
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КАЛИБРЫ ГЛАДКИЕ 
ДЛЯ РАЗМЕРОВ до 500 мм

ИСПОЛНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ

ГОСТ 21401-75
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УДК 621.753.3.001.24:006.354 Группа Г28

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  с т а н д а р т  С О Ю З А  С С Р

КАЛИБРЫ ГЛАДКИЕ ДЛЯ РАЗМЕРОВ до 600 мм 

Исполнительные размеры

Plain limit gauges for dimensions up to 500 mm. 
Required dimensions

ГОСТ
21401—75

ОКП 3S 3100

Дата введения 01.01.77

1. Настоящий стандарт устанавливает исполнительные размеры 
калибров, рассчитанные по ГОСТ 24853—81 для отверстий и ва­
лов с номинальными размерами до 500 мм, с полями допусков 
от 6 до 17 квалнтета по ГОСТ 25347—82.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
2. Исполнительные размеры калибров должны определяться 

по табл. 2— 111.
3. Для определения исполнительных размеров калибров сле­

дует к номинальному значению D, (D-f-1), (D— 1) к т. д. приба­
вить число, указанное в таблице для данного интервала разме­
ров. кроме случаев, когда исполнительные размеры калибра 
равны D, /Э+1. £>— 1 н т. д.

D — номинальный размер, для которого определяются испол­
нительные размеры калибров.

Примеры определения исполнительных размеров калибров 
указаны в приложении.

4. Порядок расположения таблиц для определения испол­
нительных размеров калибров указан в табл. 1.

Издание официальное 

★
©  Издательство стандартов, 1975 
©  Издательство стандартов, 1992 

Переиздание с изменениями
Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, 

тиражирован и распространен без разрешения Госстандарта СССР



С 2 ГОСТ 21401-75

Т а б л и ц а  1 #
К*лябри-ско9и КмиСри-прОбки
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16 2 3 8 z8 30 18 G6 58 33
9

Е9 86 47
Кб 3 3 d9 T\ 19 Н6 ь F9 87 48
Ь6 4 4

9
е9 32 19

6
J*6 60- 34 Н9 88 48

i*6 5 4 19 l l 20 кь 61 34 J.9 89 49

6
кб 6 Б W 34 20 .Мб 62 35 D10 1 а 49
тб 7 5 J.9 35 21 S16 63 35 10 НЮ 91 50
пб 8 6 dlO 36 21 рб 64 36 J.10 92 50
рб 9 6 10 hlO 37 • 22 F7 65 36 АП 93 51
гб 10 7 J.io 33 22 G7 66 37 BII 94 51; 52
S6 И 7 ; 8 a ll 39 23 117 67 37 11 СП % 52
16 12 8 b ll •:0 23; 24 J,7 68 38 DII 96 53
е7 13" 9 11 ClI 41 24 К7 69 38 НИ 97 53
f7 и 9 d ll 42 25 7 М7 70 39 J.11 9? 54
Ь7 15 10 hi 1 43 25 N7 71 39 В 12 99 54
i.7 16 10 J.»l 44 26 Р7 72 40 12 HI2 ЮО 55

7 к7 17 11 bl2 45 26 Т ~ 173 40 J.12 101 55
т7 18 И 12 hl2

1 Й 2
46

T :
27 S7

”Т7
74 41 Н13 102 56

п7 19 12 27 76 41; 42 13
J,13_
Н14

103
им

56
57

*7 20 ~Т2
13

hi 3 48 28 D8 76 42 —
и7 21 13 J.13 49 28 Е8 77 43 14
ей 2Т 13; 14

14
hi 4 50 29 F8 7Й 43 J.14 106 57

d8 23 И j,14 51 H S T
8

Ш п ъ 44
15

Н15 106 58
е8 гг 15

15
h!5 52 30 1 3 “ 80 44 .1,15 107 58

18 25" 15 i»15 5^ 30 К8 81 45 Н 16 108 59
8 h8 & 16 hl6 8» 31 М5 82 45 16 J.16 1 rtft 59

1*8 27 16 16 j*16 55 31 N8 83 46 1UJ

ПОu8 28 17 17 hi 7
f

32 U8 84 46 17
Н17 60

х8 ,29 17; 18 j.»7 32 9 D9 85 " 4 7 J.17 III 60
П р и м е ч а н и е .  С целью унификации изготовлении и применения про­

ходных калибров-пробок размерами до 180 мм 9-го и более грубых квалитего* 
рекомендуется калибрами с полем допуска
Н9
D9
В11
НИ
Н1Э
HI5

конгролиропать отверстия с полями допусков Н9; НЮ 
D9: DI0 
В11; В 12 
НИ; Н12 
Н13; 1114 
Н 15; Н16; Н17.

(Измененная редакция, Изм. № 2).



ГОСТ 21401—75 С. 3

Та б л и ц а  2
Калибры-скобы для валов f8

мм

И н т е р в а л ы
р а з м е р о в

О

Н о в ы е  к а л и б р ы

П р е д м ь я ы »  
р а з м е р  и зн о ш ен ­

н о го  к а л и б р *  
ПР

Н а и м ен ь ш и й  п р ед е л ь н ы й  р а з м е р

В е р д и  о т к я .
ПР н в

До 3 { D - 1)+0.9915 <£>-!) +0,9870 +0.0020 ( D - 1 ) +0.9955
о. 3 до 6 0.9865 0.9810 + 0,0025 0,9915

> 6 » 10 0.0835 0,9770 +  0,0025 0.9885
* 10 > 18 0.9800 0.9715 + 0.0030 0.9860
> 18 » 30 0,9750 0.9650 +  0,0040 0.9330
9 30 » 50 0.9695 0.9570 + 0.0040 0.9780
9 50 » 80 0.9635 0.9485 +0.0050 0.9730
9 80 » 120 0.9560 0.9390 + 0,0060 0.9680
9 120 » 180 0.9470 0.9280 + 0.0080 0,9610
9 180 » 250 0.9380 0,9180 +  0.0100 0.9530
» 250 » 315 0,9300 0.9090 +  0.0120 0,9470
9 315 » 400 0.9215 0.8995 + 0.0130 0,9400
э 400 » 500 (0 — 1) +0,9135 (0 -1 )4 0 .8 8 9 5 +  0.0150 ( D - 1 ) +0.9340

Т а б л и ц а  3
Калибры-скобы для валов g6

мм

Ишеовахы
размеров

Новые калибры
Предельный 

размер кзнотеи- 
мого калибр* 

ПР

Наименьший предельный размер
Верха, огкл.

ПР н е

Д о З (/>— !)  +0.9955 (D— 1) +0.9910 + 0.0020 (/)_  |)+0.9995
Св. 3 до 6 0,9925 0,9870 +  0.0025 0,9975

» 6 * 10 0.9915 0.9850 + 0.0025 0.9966
» 10 » 18 0,9900 0.9815 +  0.0030 0.9960
» 18 » 30 0,9880 0.9780 ■*•0.0040 0.9960
> 30 » 50 0,9855 0.9730 + 0.0040 0.9940
» 50 * 80 0.9835 0.9685 +  0.0050 0,9930
» 80 » 120 0,9800 0.9630 + 0.0060 0.9920
» 120» 180 0.9760 0.9570 + 0.0080 0.9900
» 180 » 250 0,9730 0,9530 + 0.0100 0.9880
» 250 » 315 0,9690 0.9480 +  0.0120 0.9SG0
> 315» 400 0.9655 0.9435 + 0.0130 0.9840
» 400 » 500 (О— 1)+0,9615 ( Д - 1 ) +0.9375 + 0.0150 (£»—1) +0.9820



С. 4 ГОСТ 2M0I—75

Т а б л и ц а  <
Калибры-скобы для аалоа Ьв

мм

Интервалы 
pasмерок 

О

Новые калибры
Предельные 

размер изношен- 
но.-г, калибра 

ПР

Нкимсньсама предельный размер

ПР НЕ
Верхи. ОТКД.

До 3 (D~ I ) +0.9975 (D - l )  + 0.9930 +  0,0020 £>+0,0015
С». 3 до 6 0,9965 0.9910 + 0,0025 0.0015

» 6  С 10 0,5065 0,9900 +  0,0025 0,0015
> 10 > 18 0.9960 0.9875 +  0.0030 0,0020
> 18 * 30 0,9950 0,9850 +  0,0040 0,0030

30 * 50 0.9945 0.9820 + 0.0040 0,0030
> 50 » 80 0,9935 0,9785 +0,0050 0,0030
> 80 » 120 0.9920 0.9750 + 0,0060 0,0040
> 120 » 180 0.9900 0.9710 +0.0080 0,0040
> 180 * 250 0,9880 0.9680 +  0,0100 0,0030
> 250 » 315 0.9660 0,9650 +  0.0120 0.0030
> 315 » 400 0.9835 0.9615 +0.0130 0,0020
> 400 > 500 (0 —1)4-0.9615 ( D -1 )+0.9575 +  0,0150 0+0,0020

Т а б л иц а  5-

Калибры-скобы для валов ].в
мм

Интервалыразмеров
О

Новые калибры
Предельный 

размер извинен­
ного калнбра 

ПР

Наименьший предельный размер
Верхи откл.

ПР НЕ

ДоЗ 0+0,0006 (0 -1 )+ 0 .9960 +0,0020 0  + 0,0045
Св 3 до 6 0.0005 0.9950 + 0.0025 0,0055

» 6 » 10 0.0010 0.9945 +0.0025 0,0060
* 10» 18 0.0016 0.9930 + 0,0030 0.0075
» 18 » 30 0,0015 0.9915 + 0,0040 0.0095
» 30 » 50 0.0025 0.9900 + 0.0040 0.0110
» 50 » 80 O.OQ30 0,9880 + 0,0050 0.0125

80 » 120 0.0030 0.9860 + 0.С060 0.0150
» !20 » 180 0.0025 0.9835 + 0,0080 0.0155
» 180 » 250 0.0025 0.9825 + 0,0100 0,0175
» 250 » 315 0.0020 0.9610 +0.0120 0.0190

315 > 400 0.0015 0,9795 + 0.0130 0.0200
» 400 * 500 0  + 0.0015 ( 0 - 1 )  +0.9775 +  0,0150 0  + 0.0220



ГОСТ 21401—75 С. 5

Т а б л и ц а  6
Калибры-скобы для валов кв

мы

Интервалы
Р*9ЧЛ>Ов

Ноаые калвбры
Предельный 

размер изношен- 
иоео калибра 

ПРВерхи откл.
ПР НЕ

Д о з 0+0.0035 (Д -1 )  4 0.9990 +  0.0020 D +0.0075
Св. 3 до б 0.0055 D 4 0.0025 0.0106

» 6 » 10 0.0085 п + 0,0025 0.0115
> 10 > 18 0.0080 ( 0 - 1 )  +0,9095 + 0.0030 0.0140

18 * 30 0.0100 О + 0.0040 0,0180
» 30 » 50 0,0125 D + 0.0040 0,0210

5 0 » 80 0,0145 ( 0 —1) 4 0.9905 +  0.0050 0,0240
80 > 120 0.0170 D f  0.0060 0,0290

» 120 » 180 0.0180 ( 0 - 1 )  10.9900 +  0.4X180 0.0320
> 180 > 250 0.0210 0  +  0.0010 +  0.0100 0,0360
» 250 » 315 0,0220 0.0010 +  0,0120 0.0390
» 315 » 400 0.0235 0.0015 +  0.0130 0,0420
* 400 > 500 0  +  0,0265 Л + 0.0025 f  0.0150 /)+0.0470

Т а б л и ц а  7

Калибры-скобы для волов шб
мм

Интервалы
размеров

D

Новые калибры
Предельный 

размер изношен­
ного калибра 

ПР

Наименьший предельный размер
Верхи откл.

ПР НЕ

До 3 D + 0.0065 *>+0.0010 4 0.0020 D + 0,0095
Св 3 до G 0,0085 0,0030 +0,0025 0.0135

> 6 » 10 0.0115 0.0050 •4 0.0025 0.0165
10 > 18 0.0140 0.0055 +  0,0030 0,0200

> 18 » 30 0.0160 0.0060 +  0,0040 0.0240
» 30 » 50 0.0195 0.0070 +  0.0040 0.0280
> 50 » 80 0.0235 0.0085 + 0,0050 0.0330
» 80 » 120 0,0270 0.0100 +  0.0060 0.0390
» 120 » 180 0,0300 0.0110 + 0.0080 0.0440
ь 180 * 250 0.0340 0,0140 +  0.0100 0.0490
* 250 » 315 0.0380 0.0170 + 0,0120 0.0550
» 315 * 400 0.0405 0.0185 + 0,0130 0.0590
» 400 » 500 D+0.0445 0  + 0.0205 +  0.0150 D + 0.0650



С в Г е с т  21401-75

Т а б л и ц а  8
Калибры-скобы для аалоа пв

им

Иитсраахи
р*»мсрс* 

D

Ноаме КМЯбры
Предельный 

размер изношен­
ного калибра 

ПР

Наименьший предельный размер
Верхи, откл

ПР НЕ

Д о З 0+0,0075 0+0.0030 +  0.0020 0  + 0.0115
Св. 3 до 6 0.0125 0.0070 +0,0025 0.0175

6 » 10 0,0155 0.0090 +  0.0025 0.0205
> 10 * 18 0.0190 0.0105 +0.0030 0.0250
> 18  » 30 0,0230 0.0130 +  0,0040 0.0310
> 30 * 50 0.0275 0.0150 +  0,0010 0.0360
> 60 » 80 0.0325 0.0175 +  0,0050 0.0420
> 80 » 120 0.0370 0.0200 +  0.0060 0.0490
> 120 » 180 0,0420 0,0230 +0.0080 0.0560
> 180 э 250 0.0480 0.0280 +  0.0100 0.0630
> 250 » 315 0,0520 0,0310 -*-0,0120 0,0690
> 315 > 400 0,0585 0,0345 + 0.0130 0.0750
> 4 0 0 » 500 £>+0,0615 £>—0,0375 +0,0150 0+0.0820

Т а б л и ц а  9

Калибры-скобы для аалоа рб
мм

Интервалы
рокеров

D

Ноаме калибры
Предельны* 

размер изною ел- 
иого калибра 

ПР

Наименьший предельный размер
Всрхм. откл.

ПР НЕ

Д оЗ 0+ 0.0095 0+O.QOCO +  0.0020 0+0.0135
Св 3 до 6 0.0165 0,0110 4 0.0025 0.0215

6 » 10 0.0206 0.0140 +  0,0025 0.0255
» 10 » 18 0.0250 0.0165 + 0.0030 0.0310
> 18 » 30 0.0300 0.0200 + 0.0040 0.0380
> 30 » 50 0.0365 Q.0240 + 0.0040 0.0450
» 50 » 30 0.0445 0.0295 +0.0050 0.0540
» 8 0 » 120 0.0510 0,0340 +  0.0060 0.0630
» 120 » 180 0.0580 0.0390 +  0.0080 0.0720
» 180 » 250 0,0670 0,0470 +0.0100 0,0820
> 250 » 315 0.0740 0.0530 +  0,0120 0.0910
» 315 » 400 0,0815 0.0595 +  0.0130 о.юоо
> 400 » 500 0  +  0.0895 0+0.0655 +0.0150 04-0.1100



ГОСТ 21401-75  С. 7

Т а б л и ц а  10'
Калибры-скобы для валов гб

мм

Интервалы
размеров

D

Новые кзлмбры
Предельный 

размер мзмошеи- 
вого калибра 

ПР

Наименьший предельны* размер
Верки orнл

ПР НЕ

До 3 0+0.0135 0  + 0,0090 +  0.0020 0+0,0175
Св. 3 до 6 0.0195 0.0140 +  0.0025 0,0245

> 6 » 10 0,0245 0,0180 + 0,0025 0.0295
* 10 > 18 0,0300 0.0215 +  0,0030 0,0360
* 18 > 30 0,0360 0,0260 + 0.0040 0,0440
> 30 » 50 0,0445 0.0320 +  0.0040 0,0530
> 50 > 65 0.0635 0.0385 + 0.0050 0.0630

65 » 80 0,0655 0,0406 +  0.0050 0,0650
> 80 > 100 0,0650 0,0480 +  0.0060 0,0770
* 100 » 120 0,0680 0.0510 +  0.0060 0,0800
* 120 » 140 0,0780 0,0590 + 0.0080 0,0920
» 140 * 160 0.0800 0,0610 + 0.0080 0.0940
» 160 » 180 0,0830 0.06-10 + 0.0080 0.0970
> 180 » 200 0.0940 0.0740 + 0.0100 0.1090
> 2(10 > 225 0.0970 0.0770 +  0.0100 0.1120
> 225 » 250 0.IOI0 0.0810 + 0,0100 0.1160
> 250 > 280 0.1120 0.0910 +  0.0120 0,1290
> 280 » 315 0,1160 0.0950 + 0.0120 0.1330
> 315 » 355 0.1275 0,1055 + 0.0130 0,1460
> 355 > 400 0,1335 0.1115 -♦ 0.0130 0,1520
» 400 » 450 0.1475 0.1235 +  0.0150 0.1680
> 450 » 500 0+0,1535 0  + 0.1296 +0,0150 0+0,1740

Т а б л и ц а  М
Калибры-скобы для валов \0

мм

Интервалы
размеров

О

Новые кзлвбры
Предельны* 

размер изношен- 
ИРго калибра 

ПР

Наименьший предельны* размер
Верки. откл.

ПР НЕ

До 3 0+0.0175 0+0.0130 +0.0020 0  +  0.0215
Св 3 до 6 0,0235 0,0180 4 0.0025 0.0285

» 6 * 10 0.0285 0,0220 +  0,0025 0.0335
» 10 » 18 0.0350 0,0265 + 0.0030 0.0410
» 18 > 30 0.0430 0.0330 +0.0040 0.0610
* 30 » 50 0,0535 0,0410 +0.0040 0,0620
* 50 » 65 0,0655 0.0505 +  0,0050 0,0750
» 65 » 80 0.0715 0,0565 +  0,0060 0.0810
> 80 * 100 0.0850 0,0680 + 0,0060 0,0970
» 100» 120 0.0930 0.0760 +  0,0060 0.1050
> 120 > 140 0  + 0.1070 0+0,0880 V 0.0080 0  + 0,1210



С в ГОСТ 21401-75

мм
Продолжение т об  л. II

Интервалы
размеров

О

Новые калибры
Предельный 

размер изношен­
ного калибра 

ПР

Наименьший предельный размер
Верхи. откя.

ПР н в

Св. 140 до 160 0+0.1150 D + 0.0960 + 0.0080 0+0,1290
» 160 » 180 0,1230 0,1040 + 0,0080 0,1370
> 180 » 200 0.1390 0.И9О +  0,0100 0,1540
» 200 » 225 0,1470 0.1270 + 0.0100 0,1620
» 225 » 250 0.1570 0.1370 +  0.0100 0,1720
.  250 » 280 0,1760 0.1550 +  0.0120 0.1930
» 280 » 315 0.1880 0.1670 + 0.0120 0.2050
* 315 * 355 0.2095 0.1875 +  0.0130 0.228X1
» 365 э 400 0.2275 0.2055 + 0.0130 0.2460
» -100 » 450 0.2535 0,2295 +  0.0150 0.2740
» 450 » 500 0  + 0,2735 0  + 0,2495 +0.0150 0  + 0 2940

Т а б л и ц а  12

Кыибры-скобы для палок 16
мм

Иитерлалы
размеров

D

Новые калибры
Предельный 

размер изношен­
ного калибра 

ПР

Наименьший предельный раамер
Верхи, откл

ПР НЕ

Св 24 до 30 0  +  0.0490 0+0.0390 +  0.0040 0  + 0,0670
> 30 » 40 0,0585 0.0460 + 0.0040 0.0670
> 40 » 50 0,0645 0.0520 + 0.0040 0.0730
> 50 » 65 0.0785 0.0635 + 0.0060 0.0880
> 65 > 80 0.0875 0.0725 + 0.0050 0,0970
> 80 * 100 0.1050 0.0880 4 0,0060 0,1170
> 100 » 120 0.1180 0.1010 + 0.0060 0.1300
> 120 > 140 0.1370 0.1180 + 0.0080 0,1510
> 140 » 160 0.1490 0.1300 + 0.0080 0.1630
> 160 > 180 0.1610 0,1420 + 0.00Я0 0,1750
> 180 * 200 0.1830 0.1630 + 0.0100 0.1980
» 200 » 225 0.1970 0.1770 +  0.0100 0.2120
> 225 > 250 0.2130 0,1930 +0.0100 0.2280
> 250 . 280 0,2360 0.2150 4 0.012О 0,2530
> 280 » 315 0.2580 0.2370 +0.0120 0.2750
> 315 > 355 0.2875 0.2655 +0.0130 0.3060
* 355 > 400 0.3135 0.2915 +0,0130 0.3320
> 400 » 450 0.3515 0,3275 +  0.0150 0.3720
> 450 » 500 0+0.3815 0  + 0.3575 +0,0150 0  + 0,4020



ГОСТ 21481—75 С. »

Т а б л и ц а  13
Калибры-скобы для валов е7

мм

Иятярмлы
рвзмери»

D

Новые калкбри
Предельны* 

размер накошен­
ного калибр* 

ПР

Наименьший предельны* размер
Верхи откл.

ПР иг.

До •з (0 -1 )+ 0 .9 8 3 5 ( 0 — 1) +  0,9750 +  0,0020 ( 0 — 1) +0.9875
Св. 3 до 6 0.9765 0.9670 f  0.0025 0.9815

» 6 » 10 0.9715 0.9590 + 0.0026 0.9763
10 » 18 0,9640 0.9485 + 0,0030 0,9700

» 18 > 30 0.9550 0.9370 +  0.0040 0.9630
» 30 » 50 0.9445 0.9230 +  0.0040 0,9530

50> 80 0.9335 0.9075 + 0.0050 0.9430
> 80 » 120 0.9200 0.6900 + 0,0060 0.9320
> 120 » 180 0.9050 0.8710 +0.0060 0.9190
> 180 » 250 0.88-80 0.8520 4 0.0100 0.9030
> 250 » 315 0.8760 0,8360 +0.0120 0,8930
» 315 » 400 0.8585 0,8175 +0.0130 0,8770
> 400 » 500 ( 0 — 1)40.8465 (0 - 1)+0.8015 +  0.0150 ( 0 - 1 )  + 0.8670

Т а б л и ц а  14
Калибры-скобы для валов 17

мм

'•(итерьмм
размеров

D

Ноьые калибры
Предельны* 

размер извооеек- 
ногт> калибра 

ПР

Наименьший предельный размер
8ерх*. откл.

ПР НЕ

До 3 (0 — 1) +0.9915 (0 — 11+0.9830 +  0,0020 (0 -1 )+ 0 ,9 9 5 5
Св. 3 до 6 0,9865 0,9770 +0.0025 0.9915

» 6 » 10 0.9835 0.9710 + 0.0025 0.9885
> 10 > 18 9.9800 0.9645 + 0.0030 0.9860
> 18 > 30 0.9750 0.9570 +0,0040 0,9830
» 30 » 50 0,9695 0.9480 + 0.0040 0.9780
> 50 » 80 0,9635 0.9375 + 0.0050 0.9730
» 80 * 120 0,9560 0,9260 + 0.0060 0.9680

120 > 180 0,9470 0.9130 +  0.0080 0.9610
* 180 » 250 0,9380 0.9020 + 0.0100 0.9530
» 250 » 315 0,9300 0.89СО +  0,0120 0.9470

315 » 400 0.9215 0,8806 +0.0130 0.9400
400 » 500 ( 0 - 1 ) + 0 .9 !  35 ( 0 - 1 )  +0.8695 +0,0150 ( 0 - 1 )  +0.9340
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Т а б л и ц а  15
Калибры-скобы для валов h7

мы

ИкГерМЛЫ
РММ'РО»

D

Новы* калибры
Предел мин 

раямер кмюгоси- 
иосо калибр* 

ПР

Наименьший предельный размер
Верхи откл.

ПР НЕ

До 8 ( Л - 1)4-0.9975 (Л— |)+0.9890 4-0.0020 Л40.0015
Св 3 до 6 0.9955 0.9870 4 0.0025 0.0015> 6 > 10 0,9965 0,9840 40.0025 0,0015

> 10 > 18 0,9950 0,9805 40.0030 0.0020> 18 > 30 0.9950 0.9770 40.0040 0.0030
> 30 » 50 0.9945 0.9730 4  0.0040 0.0030
> 50 » 80 0,9935 0,9675 40.П050 0,0030
» 80 > 120 0,9920 0,9620 40.0060 0,00(0
> 120 » 180 0.9900 0.9560 4-0.0080 0.0040
> 180 » 250 0.9550 0.9520 40,0100 о.оозо
> 250 » 315 0.9860 0,9460 40.0120 0.0030
> 315 > 400 0.9835 0,9425 40.0130 0 0020

400 > 500 (Л— 1)4-0.9815 ( Л - 1 )  4-0.9366 40,0150 Л 40.0020

Т а б л и ц а  16
Калибры-скобы для валов J.7

мм

Интервалы
размера*

D

Новые калибры
Предельный 

рнймер изношен­
ного калибра 

ПР

Наименьший предельный размер
Верхи, огкл.

ПР НЕ

До 3 Л 4  0.0025 (Л— 1)40,9940 +0,0020 D +0.0065
Св. 3 до 6 0,0025 0.9930 40.0025 0.С075

» 6 » 10 0.0035 0,9920 +  0.0025 0.0085
» 10 > 18 0,0050 0.9895 40,0030 о . о п о
» 18 » 30 0,0050 0.9880 +0,0040 0.0130
> 30 » 50 0.0065 0,9860 + 0,0040 0,0150
> 50 » 80 0.0085 0.9825 +  0,0050 0.0180
> 8 0 » 120 0.0090 0,9800 +  0.0060 0.0210
> 120 * 180 0.0100 0.9760 +0,0080 0,0240
> 180 » 250 0.0110 0.9750 + 0.0100 0.0260

250 » 315 0.0120 0.9720 +  0,0120 0.0290
> 315 » 400 0.0115 0.9715 +  0.0130 0.0300
» 400 » 500 Л40.0125 (Л—1) 40,9680 +  0,0150 Л+0.0330



ГОСТ 21401—75 С II

Т а б л и ц а  J7

Калибры-скобы для валов к7

мм

Интервалы
размере*

D

Новые калибры
Предельны* 

рааыер ивнешеи- 
ного калибре 

ПР

Н**м»а1.шиЯ предельный рвамар
Верхи откл.

п Л НЕ

До 3 0+0.0075 ( 0 - 1 ) 4  0.9990 4  0.0020 0+0.0115
Св. 3 до 6 0.0095 0 40.0025 0.0145

» 6 » 10 0.0125 0 + 0,0025 0.0175
ъ 10 » 18 0.0150 (0 -1 )+ 0 .9 9 9 5 + 0,0030 0.0210
* 18 а 30 0.0180 0 1 0,0040 0.0260
» 3 0 » 50 0.0215 0 +  0,0040 0,0300
* 50 » 80 0.0255 (0 -1 1 4 0 .9 9 9 5 4  0.0050 0.0350
» 80 » 120 0.0300 0 4  0,0060 00420
> 120 » 180 о.оззо (0 -1 1 4 0 .9 9 9 0 + 0.0080 0,0470
* 180 » 250 0.0380 0 4  0.0020 + 0.0100 0.0530
» 250 » 315 0,0420 0.0020 +  0,0120 0.0590

315 * 400 0.0445 0,0035 + 0,0130 0.0630
» 400 » 500 0+0.0495 0  t 0.0045 + 0,0150 0  +  0.0700

Т а б л и ц а  18
Калибры-скобы для валов т 7

мы

Интервалы
Размере»

О

Новые калибры
Пределы* ый 

размер uhhoiuvk- 
иоео калибра 

ПР

ИйвмекмимК предельный размер
Верди, откл.

ПР НЕ

Св 3 до 6 0+0.0125 0+0,0030 + 0.0025 0 4  0.0175
> 6 » 10 0.0175 0.0050 +  0.0025 0.0225
> 10 » 18 0.0210 0.0055 +0.0030 0,0270
» 18 * 30 0.0240 0.0060 40.0040 0.0320
> 30 * 50 0.02-95 0.0070 + 0.0040 0.0370
» 50 » 80 0,0345 0.0085 +  0.0050 0.0440
» 80 * 120 0.0400 0.0100 +  0,0060 0,0520
» 120 » 180 0.0450 0,0110 +  0.0080 0.0590

180 * 250 0.0510 0.0150 +  0.0100 0.0660
250 > 315 0.0580 0.0180 +  0.0120 0.0750

> 315 в 400 0.0615 0.0205 +0,0130 0,0800
» 400 » 500 0+0,0675 0  + 0.0225 + 0.0150 0  + 0.0880
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Т а б л и ц а  19
Калибры-скобы налов п7

мм

Интервалы
размеров

D

Новые калибры
Предельный 

рятуер изношен- 
ио;о калибре 

ПР

Наимсмызий предельный ромср
Верхи откл

ПР НЕ

До 3 0+0,0115 0  +  0.0030 + 0.0020 0  +  0,0165
Св 3 до 6 0.0165 0.0070 +0.0025 0.0215

» 6 > 10 0,0215 0.0090 + 0.0025 0,0265
ъ 10 * 18 0.0260 0.0106 + 0,0030 0.0320
ъ 18 в 30 0.0310 0.0130 + 0.0040 0.0390
» 30 » 50 0.0365 0.0150 + 0.0040 0.0450
* 50 * 80 0.0435 0.0175 +  0.ПО50 0.0530
в 80  » 120 0.0500 0.0200 +  0.0060 0.0620

120 » 180 0.0570 0.0230 +  0.0080 0.0710
* 180 » 250 0.0650 0.0290 +  0.0100 0.0800
* 250 в 315 0.0720 0.0320 +0,0120 0.0890

315 в 400 0.0775 0.0366 +0.0130 0.0960
> 400 » 500 0+0.0845 0  +  0.0395 +0.0150 0  + 0.1050

Т а б л и ц а  20
Калибры-скобы для валов в7

мм

Иигсрполы
размеров

D

Новые калибры
Предельный 

рвам«р накошен­
ного калибра 

ПР

Наименьший предельный размер
Верхи, откл.

ПР НЕ

До 3 0+0.0215 0  + 0.0130 +0.0020 0  +  0.0255
Св 3 до G 0.0275 0.0180 +0.0025 0.0325

> 6 » 10 0.0345 0.0220 + 0.0025 0.0395
» 10 * 18 0.0-420 0.0265 + 0.0030 0,0460
> 18 » 30 0.0510 о.пззо +  0.0040 0.0590
> 30 » 50 0.0625 0.0410 +  0.0040 0,0710
> 50 * 65 0,0765 0.0505 +  0,0050 0.0860
» 65 » 80 0.0825 0.0565 +  0.0050 0.0920
> 80 > 100 0.0080 0,0680 +  0,0060 0.1100
> 100 » 120 0.1060 0.0760 + 0.0060 0.1180
> 120 > 140 0J220 0.0880 + 0,0080 0.1360
> 140 > 160 0.1300 0.0960 +0.0080 0.1440
> 160 » 180 0.1380 0.1040 +  0.0080 0.1520

180 » 200 0.1560 0,1200 +0,0100 0.1710
> 200 в 225 0.1640 0.1280 +  0.0100 0.1790
> 225 » 250 0.1740 0.1380 +  0.0100 0.1890
» 250 в 280 0.1960 0.1560 +  0,0120 0.2130
» 280 » 315 0.2080 0,1680 +  0,0120 0.2250

315 в 355 0,2305 0.1895 +  0,0130 0.2490
> 355 » 400 0.2485 0,2075 +  0.0130 0.2670
> 400 в 450 0.2765 0,2315 +  0.0150 0.2970
» 450 в 500 0  +  0,2965 0 —0.2515 +  0.0150 0+0.3170



ГОСТ 21401—75 С 13

Т а б л и ц а  21‘
Калибры-скобы для яалоа и7

мм

Интервалы
размеров

0

Новые калибры
Предельный 

размер наношен­
ного калибра 

ПР

Наименьший яре.
1

ПР

цельный рммвр 

не
Верхи о*ка.

До 2 0  +  0.0255 0+0,0170 +  0.0020 0+0,0295
Св 3 до 6 0,0315 0,0220 + 0.0025 0.0365

» 6 > 10 0.0305 0.0270 +0,0025 0.0-145
> 10 » 18 0.0470 0,0315 +  0.0030 0.0530
> 18 > 24 0.0570 0.0390 +  0,0040 0,0650
> 24 » 30 0.0640 0.04G0 +  0.0040 0,0720

30 » 40 0.0705 0.0580 J -0.0640 0,0880
> •10 » 50 0.0895 0,0680 + 0.0040 0.0980
> 50 » 65 0,1105 0,0845 +  0,0050 0.1200
> 65 * 80 0.1255 0.0995 •1 0.0050 0.1350
» 80 > 100 0.1510 0.1210 +  0.00GD 0.1630
> 100 » 120 0.1710 0.1410 +  0,0060 0,1830
» 120 » 140 0,2000 0.1660 +  0,0080 0,2140
* НО » 160 02200 0.1860 +  0,0080 0.2340
» 160 » 180 0,2400 0,2060 +  0,0080 0,2540
* 180 » 200 0.2700 0.2340 1 0,0100 0.2850
> 200 * 225 0 2920 0,2560 +0.0100 0.3070

225 » 250 0.3180 0.2820 +  0,0100 0.3330
> 250 » 280 0.3530 0.3130 + 0,0120 0,3700
* 280 » 315 (1.3880 0.3480 +  0,0120 0,4050
> 315 » 355 0.43Л5 0.3895 + 0.0130 0,4490
* 355 * 400 0.4755 0.4345 +  0,0130 0,4940
* 400 » 450 0,5345 0.4895 +  0,0150 0,5550
> 450 * 500 0+0.5845 0  + 0.5395 +  0.0150 0  +  0,6050

Т а б л и ц а  22
Калибры-скобы для яалов с8

мм

И н т е р в а л ы
р н а м ер о в

0

Н о в ы е  к а л и б р ы

Предельный 
размер изношен­

ного к а л и б р а  
ПР

Н а и м ен ь ш и й  п р е д е л ь н ы е  р а з м е р

Верхи опт.
HP НЕ

До 3 (0 -1 )+ 0 .9 3 6 5 ( 0 - 1 )  +0,9245 +  0.0030 (0 -1 )+ 0 ,9 4 3 0
Св. 3 до 6 0.9250 0,9100 +  0,0040 0,9330

» 6 » 10 0.9150 0,6960 + 0,0040 0,9230
> 10 » 18 0.8985 0,8755 +0,0050 0.9090
> 18 » 30 0,8820 0,8540 + 0,0060 0,8940
> 30 » 40 0.8705 0.8375 +  0,0070 0.8850
> 40 » 50 0,8605 0.8275 + 0.0070 0.8750

50 » 65 0,8490 0.8100 + 0,0080 0.8650
> 65 * 80 ( 0 - 1 ) +  0,8390 (0 -1 )+ 0 .8 0 0 0 +  0,0080 ( 0 _ 1 )  +0.8550



С. 14 ГОСТ 21401—75

Продолжены* табл 22 '
мм

И н т е р в а л ы
роам сгро»

D

Н о в ы е  к а л и б р ы

П р е д е л ь н ы й  
р ал м ер  и ск о ш ен ­

н о г о  к а л и б р а
ПР

Н а и м е н ь ш а я  п р е д е л ь н ы й  р а а к е р

В е р х и . о т к л .
ПР НЕ

Св. 80 до 100 ( 0 — |)+0.8170 ( 0 _  [ ) +0,7710 +  0.0100 (0 — 1 >+0.8360
»  100 *  120 0.8070 0,7610 +  0.0100 0.8260
»  120 >  140 0.7850 0.7310 +0.0120 0.8060
>  НО * 160 0.7750 0,7210 + 0.0120 0.7960
* 160 »  180 0.7550 0.7010 +  0.0120 0.7760
»  180 >  200 0.7410 0,6850 +  0.0140 0.7630
*  200 * 225 0.7210 0.6650 +  0.0140 0.7430
>  2 2 .5 »  250 0.7010 0,6450 +0.0140 0.7230
* 250 >  2.90 0.6780 0.6170 +  0.01 G0 0.7030
* 280 »  315 0,6480 0,5870 4 0.0160 0,6730
>  315 >  355 0.6150 0.5490 + 0.0180 0.6420
»  355 »  400 0,5750 0,5090 +  0.0180 0,6020
»  400 »  450 0.5320 0,4620 +  0.0200 0,5620
»  450 »  500 ( 0 _ 1 ) +0.4020 (0 -1 )+ 0 .4 2 2 0 +  0,0200 ( £ > - ! ) +0.5220

Т а б л и ц а  23

Калибри-скобы для валов d8

мм

Интервалы
размеров

О

Новые калибры
Предельный 

размер изховген* 
кого калибра 

ПР

Наименьший предельный размер
Верхи откд

ПР »

До 3 ( О - 1 )+0.9765 ( 0 - 1 )  +0.9645 +0.0030 ( О - 1)+0,9830
Св 3 до 6 0.9650 0,9500 *0.0040 0.9730

» 6 * 10 0.9550 0.9360 — 0.0040 0.9630
» 10 » 18 0.9435 0.9205 +  0.00Б0 0.9540
» 18 » 30 0.9270 0.8990 +  0.С060 0.9390
» 3 0» .50 0,9105 0.8775 + 0.0070 0,9250
> 50 » 80 0,8890 0.8500 +  0.0080 0.9050

80 > 120 0.8670 0.8210 + 0.0100 08860
> 120 » 180 0.8400 0.7860 +0.0120 0.8610
» 180 * 250 0.8110 0.7550 +0.0140 0.8330
» 250 » 315 О.78К0 0.7270 + 0.0160 0,8130
* 315 * 400 0,7650 0.6990 + 0.016О 0.7920
» 400 . 500 ( 0 _ 1 )  +0.7420 ( 0 _ 1 )  +0.6720 +0.0200 (0 -1 )+ 0 ,7 7 2 0
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Т а б л и ц а  24
Калибры-скобы для валов еЯ ■

ым

Интервалы
размеров

D

Нозыс калибры
Предельный 

ра«мир кз«4овоен­
ною калибра 

ПР

НаякеньигиП предельный размер

Верх*, отшл
ПР н е

Л о 3 ( 0 - 1 ) + 0 . 9 8 2 5 ( 0 — 0 + 0 . 9 7 0 $ +  0 .0 0 3 0 ( 0 - 1 ) + 0 . 9 8 9 0
Св 3  д о в 0 .9 7 5 0 0 ,9 0 0 0 +  0 .0 0 4 0 0 ,9 8 3 0

> 6  * 10 0 .9 7 0 0 0 .9 5 1 0 + 0 .0 0 4 0 0 ,9 7 8 0
В 1 0 » 18 0.9G 15 0 .9 3 8 5 +  0 .0 0 5 0 0 .9 7 2 0
> 18 > 3 0 0 .9 5 2 0 0 ,9 2 4 0 +  0 .0 0 6 0 0 .9 6 4 0
> 3 0  » 3 0 0 ,9 4 0 5 0 .9 0 7 5 + 0 .0 0 7 0 0 .9 5 5 0
» 5 0  » 8 0 0 ,9 2 9 0 0 .8 9 0 0 + о л о в о 0 .9 4 5 0
» 8 0  » 120 0 .9 1 5 0 0 .8 6 9 0 + 0 .0 1 0 0 0 .9 3 4 0
> 1 2 0  » 180 О.УООО 0 .8 4 6 0 +  0 .0 1 2 0 0 .9 2 1 0
» 180  * 2 5 0 0 .8 8 1 0 0 .8 2 5 0 +  0 .0 1 4 0 0 .9 0 3 0
» 2 5 0  » 3 1 5 0 ,8 0 8 0 0 .8 0 7 0 +  0 ,0 1 6 0 0 .8 9 3 0

3 1 5  » 4 0 0 0 .8 5 0 0 0 ,7 8 4 0 +  0 .0 1 8 0 0 .8 7 7 0
4 0 0  » 5 0 0 ( Л - D  +  0 .8 3 7 0 ( 0 — ]> + 0 .7 6 7 0 + 0 .0 2 0 0

'
( 0 - 1 ) + 0 . 8 6 7 0

Т а б л и ц а  23
Калибры-скобы для валов 18

км

И к г е р п а л ы
г л я м е р о в

D

Н о в ы е  КвлвбрЫ
П р с х с л ы ш В  

разбор « т о ш е н -  
яоео калибр» 

ПР

Н х н м е и ь х и А  п р е д е л ь н ы *  р а з м е р

В е р а н  о т х л .
ПР н е

Д о 3 ( 0 — 1 ) + 0 ,9 9 0 5 ( 0 — 1 ) +  0 ,9 7 8 5 + 0 .0 0 3 0 ( 0 - 1 ) + 0 . 9 9 7 0
Св. 3  д о 6 0 ,9 8 5 0 0 .9 7 0 0 +  0 .0 0 4 0 0 ,9 9 3 0

* 6  > 10 0 .9 8 2 0 0 .9 6 3 0 + 0 .0 0 4 0 0 .9 9 0 0
10  » 18 0 .9 7 7 5 0 ,9 5 4 5 + 0 .0 0 5 0 0 .9 8 8 0

» 1 8 » 3 0 0 .9 7 2 0 0 ,9 4 4 0 +  0 .0 0 6 0 0 .9 3 4 0
» 3 0  » 5 0 0 .9 6 5 5 0 ,9 3 2 5 + 0 .0 0 7 0 0 .9 8 0 0
> 5 0  » 8 0 0 .9 5 9 0 0 9 2 0 0 + 0 .0 0 8 0 0 ,9 7 5 0
* 8 0  » 120 0 ,9 5 1 0 0 .9 0 5 0 + 0 .0 1 0 0 0 .9 7 0 0
> 1 2 0  » 180 0 .9 4 2 0 0 .8 8 8 0 + 0 .0 1 2 0 0 .9 6 3 0
» 1 8 0  » 2 5 0 0 .9 3 1 0 0 .8 7 5 0 +  0 .0 1 4 0 0 .9 5 3 0

2 5 0  » 3 1 5 0 .9 2 2 0 0 .8 6 1 0 +  0 .0 1 6 0 0 .9 4 7 0
> 3 1 5  » 4 0 0 0 .9 1 3 0 0 .8 4 7 0 +  0 .0 1 8 0 0 .9 4 0 0
* 4 0 0  » 5 0 0 ( 0 - 1 ) + 0 . 9 0 4 0 ( 0 — 1) + 0 .8 3 4 0 + 0 .0 2 0 0 ( 0 - 1 ) + 0 . 9 3 4 0
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Т а б л и ц а  26
Калибры-скобы для валов Ь8

мм

Интервалы
размеров

D

Новые калибры
Предельный 

размер мзиопев- 
иого калибра 

ПР

Наименьший предельный размер 
1

ПР | ИВ
Верхи. огзел.

До 3 Ф М+ 0.9965 ( 0 — 1) +0.9845 +  0.0030 0 +  0.0030
Св 3 до fi 0.9950 0.9800 + 0.0040 0.0030

> 6 в 10 0,9950 0,9760 +0.0040 0.0030
* 10 > 18 0.9935 0.9705 +  0.0050 0.0040

18 в 30 0.9920 0.9640 +0.0060 0.0040
» 30 » 50 0.9905 0.9575 ♦ 0.0070 0.0050
> 50 * 80 0.9890 0.9500 +  0.0080 0,0050
* 80 * 120 0.9870 0.9410 +  0.0100 0.0060
> 120 * 180 0.9850 0,9310 +  0.0120 0.0060
> 180 . 250 0.9810 0.9250 + 0,0140 0.0030
> 250 » 315 0.9780 0.9170 +  0.0160 о.созо
> 315 * 400 0.9750 0.9090 + 0,0180 0,0020
> 400 * 500 [D - -1)+0.9720 ( 0 - М  +0.9020 + 0.0200 0  +  0.0020

Т а б л и ц а  27
Калибры-скобы для валов ),8

мм

И«гермлы
размеров1)

Новые калибры
Предельный 

размер нмнмвеи- 
мрго калибра 

ПР

Наименьший предельный размер

Верви, откл.
ПР н е

До 3 0+0.0035 ( 0 - М +0.9915 +  0.0030 0  +  0.0100
Си. 3 до 6 0,0040 0.9890 + 0.0040 0.0120

> 6 > 10 0,0060 0.9870 +  0.0040 0.0140
> 10 » 18 0.0065 0.9845 +  0,0050 0.0170
> 18 » 30 0.0080 0.9810 +  0,0060 0.0200
> 30 > 50 0.0095 0.9775 +  0,0070 0,0240
» 50 > 80 0.0120 0.9730 +  0.0080 0.0280
» 80 > 120 0.0140 0.9680 +  0,0100 0.0330
» 120 > 180 0.0160 0.9630 +  0.0120 0.0370
> 180 » 250 0.0170 0,9610 +  0,0140 0.0390
* 250 в 315 0.0180 0.9580 +  0,0160 0.0130
* 315 * 400 0.0190 0.9540 +  0,0180 0.0460
> 400 » 500 0+ 0.0200 ( 0 —М +0.9510 + 0.0200 0+0.0500
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Калибры-скобы для аалоа ив 
мм

Т а б л и ц а  28

Интервалы
размеров

О

Новые калибры
Предельны* 

размер изкозен-
КОГО калибр! 

ПР

Наимемыииа предельны* размер

Верхи, откл.
ПР НЕ

До 3 0  + 0.0285 0 +  0.0165 +  0.0030 0+0.0350
Со. 3 до 6 0,0360 0,0210 +  0,0040 0.0440

» 6 » 10 0,0450 0.0260 +  0.0040 0.0530
> 10 > 18 0.0535 0.0305 +  0.0050 0.0640
» 18 > 24 0,0660 0.0380 +0.0060 0.0780
> 24 » 30 0,0730 0.0450 +  0.0060 0,0850
» 30 » 40 0,0895 0.0565 +0,0070 0.1040
» 40 > 50 0,0995 0.0665 +  0.0070 0.1140
» 50 > 65 0.1220 0.0830 +0.0080 0.1380
> 65 » 80 0,1370 0.0980 +  0.0030 0.1530
> 80 » 100 0.1650 0.1190 -*-0,0100 0.1840
> 100 » 120 0.1850 0.1390 +  0,0100 0.2040
> 120 » 140 0,2180 0,1640 +  0,0120 0.2390
ъ 140 > 160 0,2360 0,1840 +  0,0120 0.2590
* 160 * 180 0,2580 0,2040 +  0,0120 0.2790
> 180 » 200 0.2890 0,2330 +  0,0140 0,3110
> 200 » 225 0.3110 0.2550 +  0.0140 0.3330

225 » 250 0.3370 0.2810 +0,0140 0.3590
250 » 280 0,3740 0,3130 + 0.0160 0.3990
280 » 315 0.4090 0,3480 -*-0.0160 0,4340

* 315 » 355 0.4540 0.3880 +  0.0180 0.4810
355 * 400 0,4990 0.4330 +0.0180 0.5260

» 400 » 450 0.5590 0.4890 +  0.0200 0,5890
* 450 » 500 0+0.6090 0+ 0,5390 +  0.0200 0+0.6390

Калибры-скобы для аалоа х8 
мм

Т а б л я ц а 29

Интервалы
рвзыаро»

D

Нсеые калибры
Предельный 

размер изношен­
ного калибра 

ПР

Наименьший предельный размер

Верхи откл,ПР НЕ

До 3 0+0.0305 0+0.0185 +0,0030 0  + 0.0370
Св. -3 до 6 0,0410 0,0260 + 0,0040 0.0490

» 6 » 10 0.0510 0.0320 +0.0010 0.0590
» 10 > 14 0.0605 0.0375 +  0.0050 0.0710
* 14 » 18 0.0655 0.0425 +  0.0050 0.0760
> 18 > 24 0.0790 0,0510 +  0,0060 0.0910
> 21 » 30 0.0890 0.0610 + 0.0060 0.1010
> 30 » 40 0.1095 0,0765 + 0.0070 0.1240
> 40 » 50 0+ 0 ,1265 0  + 0.0935 +  0.0070 0+0.1410

2 Зак. 1808
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мы Продолжение табл. 29

И н т е р в а л ы  
ра *мер.>» 

D

Н о в ы е  к а л и б р ы
П р е д е л ь н ы й  

р а з м е р  изношен­
ного калибра 

ПР
Н а и м ен ь ш и й  п р е д е л ь н ы й  р а зм е р

В е р х и , о т к л .

ПР НЕ

Со 50 до 65 77 +  0,1570 0 +  0.1180 + 0.0080 0  + 0,1730
>  65 * 80 0.1810 0,1420 +  0.0080 0.1970
*  80 »  100 0,2190 0.1730 +  0.0100 0.2380
*  100 »  120 0.2510 0,2050 +  0.0100 0.2700
»  120 > МО 0.2960 0.2420 + 0,0120 0,3170
»  140 >  160 0.3280 0.2740 +  0.0120 0.3490
*  160 »  180 0.3580 0.3040 +  0.0120 0.3790
*  180 > 200 0.4030 0.3470 +0.0140 0.4250
»  200 »  225 0.4380 0.3620 +  0.0140 0.4600
»  225 »  250 0,4780 0.4220 +  0.0140 0.5000
»  250 * 280 0,5340 0.4730 +  0.0160 0,5590
»  280 »  315 0.5840 0.5230 +  0.0160 0.6090
*  315 >  355 0.6540 0.5880 + 0.0160 0.6810
*  335 »  400 0,7210 0.6580 +  0.0180 0,7510
*  400 * 450 0.8090 07390 + 0,0200 0.8390
*  450 » 500 0+0.8890 0  + 0.8190 +  0.0200 0  + 0,9190

Калибры-скобы для яадоп гН 
им

Т а б л и ц а  30

Интервалы
размеров

D

Новые калибры Предельный 
размер изношен­

ного калибра 
ПР

Наименьший предельный размер
Верхи отхл

ПР НЕ

До 3 0  +  0.0365 0+0.0245 + 0.0030 0+ 0.0430
С». 3 до 6 0.0480 0.0330 + 0,0040 0.0560

* 6 » 10 0.0590 0.0400 + 0,0040 0.0670
* 10 » М 0.0705 0.0475 + 0,0050 0.0810
* 14 » 18 0.0805 0.0575 + 0,0050 0.0910
* 18 » 24 0.0980 0.070О 1 0.(1060 0.1100
> 24 » 30 0.1130 0.0350 +  0.0060 0.1250
> 30 » 40 0,1415 0.1085 4 0.0070 0.1560
> 40 » 50 0.1655 0.1325 +0.0070 0.1800
> 50 » 65 0.2070 0.1680 -0 .0080 0.2230
* 65 > 80 0.2450 0.2060 -Г 0.0080 0.2610
» 80 » 100 0.2990 0.2530 +0.0100 0.3 ISO
* ICO » 120 0.3510 0.30S0 +  0.0100 0.3700
> 120 > МО 0.4130 0.3590 +0.0120 0.4340

МО » 160 0.4630 0.4090 1 0.0120 0.4840
> 160 » 180 0 5130 0.4590 +0.0120 0.5340
> 180 » 200 0 5730 0.5170 + 0.0М0 0.5950
> 200 » 225 0 6280 0.5720 + 0.0140 0.6500
> 225 » 2.50 O.G930 0.6370 +0.0140 0,7150
* 250 . 280 0.7690 0.7080 -*-0.0160 0.7940
> 280 » 315 0.8490 0,7880 +  0.0160 0,8740
> 315 > 355 0+ 0.9640 0,8980 + 0,0180 0  + 0.9910
» 355 » 400 (0 + 1 )+ 0 .0 6 4 0 0+0.9980 +0.0180 (0 + 1 )+ 0 .0 9 1 0
> 400 » 450 0.1690 (0+ 1)+ 0 .0990 + 0.0200 0.1990
» 450 » 500 (0 + 1 )+ 0 ,3 1 9 0 ( 0 + 1 ) +  0.2490 +  0.0200 ( 0 +  1) +  0.3490
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Таблица 31
Калибры-скобы для валов d9

мы

Ижтермлы
рдэмероо

D

Новы* калибры
При дальние 

Размер накошен­
ного калибра 

ПР

Наименьший предельный размер

Верен огкл.
ПР НЕ

До 3 (0 -1 )+ 0 .9 7 3 5 (0 -1 )+ 0 .9 5 3 5 +  0.0030 (Д—1)+0,9800
Сэ 3 до 6 0,9620 0.9380 +0,0040 0,9700

> 6 » 10 0.9510 0.9220 + о ,0 (м о 0.9600
> 10 » 18 0,9395 0.9045 +  0.0050 0.9500
» 18 > 30 0.9230 0,8800 +  0,0060 0.935(1
> 30 » 50 0.90G5 0.6545 +0.0070 0.9200
> 50 » 80 9.8830 0.8220 +  0.0080 0,9000
> 80 > 120 0.8600 0.7880 +  0,0100 0.8800
> 120 » 280 0.8310 0.7490 +  0,0120 0.8550
> 180 > 250 0,8020 0.7120 +  0.0140 0.8260
> 250 * 315 0.7780 0.6780 + 0,0160 ($ 0 4 0
> 315 > 400 0.7530 0.6480 + 0.0180 0.7830
> 400 » 500 ( 0 _ 1 ) +0.7280 (О—1) +0.6140 +0,0200 ( Д - 1)40,7610

Таблица 32
Калибры-скобы для вале» е9

мм

Интервалы
размеров

О

Ноаыс калибры
Предельный 

размер иаиотен- 
ноео^лнбра

Наименьший прсдальиыЯ рдоир

Верхи отхл
ПР НЕ

До 3 ( О - 1)+0.9795 ( Д - 1 ) + 0,9595 +0.0030 ( Д - 1 )  +0,9860
Св. 3 до 6 0.9720 0,9480 +  0.0040 0.9800

* 6 » 10 0,9660 0,9370 +0,0040 0.9750
* 10 * 18 0.9575 0.9225 + 0.0050 0.9680
ъ 18 * 30 0.9480 0.9050 +0,0060 0.9600
» 3!) * 50 0.9355 . 0,8845 + 0.0070 0.9500
ъ 50 » 80 0,9230 0,8620 +  0,0080 0.9400
* 80 > 120 0.9080 0.8360 +0.0100 0.9280
» 120 » 180 0,8910 0,8090 +  0,0120 0.9150
ъ 280 * 250 0.8720 0.7820 * 0.0140 0,8960
» 250 » 315 0.8580 0.7580 +0.0160 0,8840
> 315 » 4'00 0.8380 0,7330 ■*-0.0180 0,8680
» 400 » 500 ( Д - 1 ) +0.8230 ( Д - 1 ) +0.7090 +  0,0200 (Д - 1 )  4 0.8560
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Таблица 39
Калибры-скобы для валов 19

мм

Интервалы
PAiutpcm

D

Новые калибры
Пределы м* 

резце? изношен­
ного калибра 

ПР

НапксиашиА предельны* paavep

Верхи, откл.
ПР НЕ

До 3 (Д -1 )-г -0.9875 (Д— 1) + 0.9675 + 0.0030 (Д -1 )  +0.9940
Св. 3 до 6 0,9820 0,9580 +0,0040 0.9900

> 6 » 10 0.9780 0,9490 +0,0040 0.9870
> 10 » 18 0.9735 0.9365 +  0,0050 0,9840
> 18 » 30 0,9080 0.9250 + 0.0060 0,9800
> 30 » 50 0.9605 0.9095 +0.0070 0,9750
> 50 » 80 0,9530 0.8920 +0.0080 0.9700
> 80 » 120 0.9440 0,8720 +0.0100 0 9640
» 120 » 180 0,9330 0.8510 +0.0120 0.9570
> 180 > 250 0,9220 0.8320 +0.0140 0.9460
» 250 » 31Б 0.9120 0.8120 +0.0160 0.9380
> 315 » 400 0,9010 0.7960 + 0.0180 0.9310
» 4*00 > 500 ( Д - 1 ) +0.8900 ( Д - 1 ) +0.7760 +  0.0200 (Д -1  >+0 9230

Таблица 34
Калибры-скобы для валов Ь9

мы

Интервал м 
размерив 

О

Новые калибры
Предельный 

размер изношен­
ного кллабра 

ПР

Наименьший предельный размер

Веры, откл
ПР НЕ

До 3 ( Д - 1 ) + 0.9935 ( Д - 1 к  0.9735 + 0.0030 D
Св. 3 до G 0.9920 0.9680 + 0.0010 D

> 6 > 10 0.9910 0.9620 +  0.0040 Д
* 10 » 18 0.9895 0.9545 + 0,0050 Д
» 18 » 30 0.9860 0.9450 + 0,0060 Д
» 30 » 50 0 9855 0,9345 + 0,0070 Д
» 50 » «0 0.9830 0,9220 +  0,0080 Д
* 80 » 120 09800 0.9080 + 0,0100 Д
» 120 > 180 0.9760 0.8940 + 0,0120 Д
» 180 » 250 0.9720 0,8820 + 0,0140 (Д - 1 )  +0.9960
» 250 » 315 0.9680 0,8680 +  0,0160 0.9940
» 315 » 400 0.9630 0,8580 +  0,0180 0,9930
> 400 * 500 (Д _ | )+ 0,9580 ( Д - 1 ) +0.8440 +  0,0200 ( Д - 1 ) +0.9910
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Т а  бл и ц а 35
Калибры-скобы для ылоя J.9

ми

Интервалы
размеров

D

Новые калибры
Пределы! ul 

рлдер изнопаеч- 
ного л  лавра

ПР

Ннимоньшай предельны?, размер

Верха, стал.
ПР НЕ

По 3 0  + 0.0055 ( 0 - 1 )  +0,9865 +  0,0030 0  + 0.0120
Св. 3 до 6 0,0070 0.9830 + 0.0040 0.0150

ъ 6 * 10 0.0090 0.9800 + 0.0040 0,0180
* 10 . 18 П.0105. 0,9765 + 0.0050 0.0210
> IS » 30 0.0140 0.9710 + 0,0060 0.0260
> 30 » 50 0.0165 0,9655 4 0.0070 0.0310
> 50 » 80 0.0200 0,9590 + 0.0080 0.0370

в о » 120 0.0230 0.9520 +0,0100 0.0430
120 » 180 0,0260 0.9440 +0.0120 0.0500
180 * 250 0.0290 0,9400 +0,0140 0.053»

» 250 > 315 0,0330 0.9330 +  0.0160 0.0590
315 » 400 -0.0330 0.9280 +  0.0180 0,063»

* 400 » 500 0+0.0350 ( 0 - 1 ) +  0.9220 +  0,0200 0  + 0,068»

Т а б л и ц а  3 6

Калибры-скобы для аалоя d 10 
ым

Интервалы
размеров

О

Новы* калибры
Предельные 

размер к за отеч­
ного калибра 

ПР

Наименьший предельный размер

ПР НЕ
Верхи, отал.

До 3 ( 0 _ 1 )  +0.9735 (0 -1 )+ 0 .9 3 8 5 + 0,0030 (0 -1 )+ 0 .9 8 0 0
С». 3 до 6 0.9620 0.9200 +0.0040 0.9700

» 6 » 10 0.9510 0.9000 +  0.0040 0.9600
» 10 > 18 0.9395 0.8775 +  0.0050 0.9500
» 18 » 30 0.9230 0,8480 +  0.0060 0,935»
» 30 » 50 0,9055 0.8165 +  0.0070 0.920»
* 50 » 80 0.8830 0,7760 +-0.0080 0,900»
» 80 » 120 0.8600 0.7350 + 0.0100 0,880»
» 120 » 180 0.8310 0.6890 0.0120 0,855»
> 180 » 250 0.7990 0.6450 -г 0.0140 0.823»
> 250 » 315 0.7750 0.6010 +0,0160 0,801»
» 315 » 400 0.7490 0,5620 +0.0180 0,779»
» 400 » 500 ( 0 - 1 )  +0,7230 (0 — 1)+0.5240 +  0.0200 ( 0 - 1 ) +  0.756»
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Т  а в л и ц а 37
Калибры-скобы для валов МО

ми

Иитервалм
fttswtpoa

D

Новые калибры
Предельный 

размер наношен­
ного калибра 

ЛЯ

Наиыенькнй аредельвый размер

Верхи огкл.
ЛЯ НЕ

До 3 (Д -1 )  +0,9035 (Д -1 )  +0.9585 +  0,0030 п
iC b . 3 до 6 0.9920 0.9500 +  0,0040 D

> 6 » 10 0,9910 0,9400 + 0.0040 D
*•» 10 » 18 0.9895 0.9275 +  0,0050 D
» 18 » 30 0,9880 0,9130 + 0.0060 п

30 > 50 0.9855 0.8965 +  0,0070 D
50 » 80 0.9830 0,8760 + 0.0080 п

■> 80 > 120 0.9800 0.8550 +0,0100 D
*> 120 * 180 0.9760 0.8340 +  0.0120 D

180 » 250 0.9690 0,8150 + 0,0140 ( Д -  Ц +  (,.9930
250 » 315 0.9650 0.7910 + 0.0160 0.9910

> 315 » 400 0,9590 0.7720 +  0.0180 0.9890
> 400 * 500 ( Д - 1 ) +0.9530 (Д— 1) +  0.7540 +  0.0200 ( Д - 1 )  + 0.9860

Т а б л и ц а  38
Калибры-скобы для валов }, 10

мм

Интервалы 
размеров 

. О

Новые квлибры
Предельный 

размер изношен­
ного каляСоа 

ЛЯ

Наимевьшкй предельный размер

ЛЯ НЕ
Верхи, откл.

Д о  3 Д+0.0135 ( Д - 1 ) +0.9785 +  0.0030 Д + 0.0200
<1в. 3 до 6 0.0160 0.9740 + 0,0040 0,0240

» 6 » 10 0,0200 0.9690 +  0.0040 0,0291)
> 10 » 18 0.0245 0.9625 -1 0.0050 0.0350
» 18 » 30 0.0300 0.9550 +  0.0060 0.0420

•> 3 0 »  50 0,0355 0,9465 1 0.0070 0.0500
» 5 0 »  80 0.0130 0.9360 +  0.0080 0.0600
> 80 » 120 0.0500 0.9250 +0.0100 0,0700
» 120 > 180 0.0560 0.9140 +0,0120 0.0800
» 180» 250 0.0610 0,9080 +0.0140 0,0850
» 250 » 315 0.0700 0.3960 +0.0160 0.0960
» 315 » 400 0.0740 0.8870 4-0.0180 0.1040

:» 400 * 500 Д + 0.0780 (Д 1)+0.8790 < +0,0200 Д +  0,1110
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Т а б л и ц а  39
Калибры-скобы для валов a l l  

мм

И | ггср еал и
рлам г-роа

D

Новые ( « л и б р ы

П р е д е л  аиыЯ 
размер изношен­

ного калибре 
ПР

Н а и м ея ь 'и и А  п р е д е л ь н ы *  р а зм е р

В е р х »  о т к д .
ПР НЕ

От 1 до 3 (D - -1)+0,7180 ( 0 —0+ 0 ,6680 +  0,0040 (0 -1 )+ 0 .7 3 0 0
Се. 3 ь 6 0.7155 0,6525 +  0,0050 0.7300

> 6 » 10 0,7030 0,6270 +  0,0060 0,7200
> 10 » 18 0.6900 0,5960 +  0,0080 0.7100
> 18 » 30 0,6765 0.5655 + 0,0090 0.7000
> 30 » 40 0,6625 0,5245 +  0,0110 0.6900
> 40 » 50 0,6525 0.5145 +  0,0110 0.6800
> 50 » 65 0.6285 0.4635 +  0,0130 0.6600
> 65 » 80 0,6085 0,4435 +  0,0130 0.G40O
» 80 » 100 0.5845 0.3925 +  0.0150 0,6200-
> 100 » 120 0.5545 0.3625 + 0.0150 0.5900-
> 120 > 140 0.4990 0,2810 +  0.0180 0,5400
> 140 » 160 0,4390 0.2210 +  0,0180 0,4800-
> 160 * 180 0.3790 0.1610 +  0,0180 0.4200-
> 180 » 200 0.2900 ( 0 - 1 ) +  0,0500 +  0,0200 0,3300
> 200 » 225 0.2100 (0 -2 )+ 0 .9 7 0 0 +0.0200 0,2500-
> 225 » 2.50 0.1300 0,8900 +  0.0200 0.1700
> 250 » 280 (0 — 1) +0.0235 0,7635 +  0,0230 (/)— !)+ 0 .0650
> 280 » 315 (D 2) +0.8935 0.6335 +0.0230 ( 0 - 2 )  +0.9350-
> 315 » 355 0.7375 0.4425 +  0,0250 0,7850-
» 355 > 400 0,5875 0.2925 +0.0250 0.6350
» 400 » 450 0,4315 (О 2)+0.1065 +  0.0270 0.4800.
> 450 > 500 (0 — 2> -t-0.2815 ( О - З ) + 0.9565 +  0.0270 ( 0 —2) +0,3300'

Т а б л и ц а 40'
Калибры-скобы для валов Ы1 

мм

И н т е р в а л ы
размеров

D

Ноаме калибры
Пределах!** 

размер изношен­
ного кзлхвра 

ПР

Наименьшие вреда 

ПР

льм ы П  размер 

НЕ
Верхи откл

Ог 1 ДО 3 (0 -1 )+ 0 .8 4 8 0 ( 0 - 1 )  +0.7950 +0.0040 ( 0 —1) +0.8600
Св 3 » 6 0.-9455 0,7825 +0.0050 0,8600

» G * 10 0.8330 0.7570 +  0,0060 0.8500
» 10 » 18 0.8300 0.7360 +  0.0080 0.8500
> S8 » 30 0.8105 0.7055 +0,0090 0,8400
> 30 » 40 0.8025 0.66-15 +0.0110 0.8300-
> 40 » 50 0.7925 0.6-545 +  0,0110 0.8200-
> 50 » 65 0.7785 0.6135 + 0.0130 0.8100
> 65 » 80 0.7685 0.6<Й5 +0,0130 0,8000
> 80 » 100 0.7445 0.5525 +0.0150 0.7800
> 100 > 120 (0 — 1)+0.7245 (0 — 1) +0.5325 +  0,0150 ( 0 - 1 )  +0.76001
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мм
Продолжение табл 40,

Новис калибры

Ии.-ерналы Наименьший предельны» рал игр Предельный 
размер шиосвен- 

ваго калибра 
HP

рвэмеров
D

ПР НЕ
Верхи, о гм.

Си. 120 до 140 ( 0 —1) +0,6990 (0 -1 )+ 0 ,4 8 1 0 +  0.0180 (0 -1 )+ 0 .7 4 0 0
> 140 > 1G0 0.6790 0.4610 +  0.0180 0.72С0
> 1ЁО > 180 0,6490 0.4310 +  0,0180 0.6900
> 180 » 200 0,6100 0.3700 +  0,0200 06500
> 200 > 225 0.5700 0,3300 +  0,0200 0.6100
» 225 * 250 0.5300 0,2900 +  0.0200 0.5700
» 250 » 280 0.4635 0.2035 + 00230 0,5050

280 » 315 0.4035 0,1435 +  0.0230 0.4450
> 315 » 355 0.3375 ( Л - 1)+0.0425 + 0.0250 6,3850
> 355 * 400 0.2575 ( 0 - 2 )  +0.9625 4 0,0250 0.3060

400 > 450 0,1715 0.8465 +  0.0270 0.2200
> 450 » 500 (О— 1) +-0.09I5 ( 0 - 2 )  +0,7665 +  0,0270 ( 0 - 1 )  +0.1100

Т а б л к и а  4!
Калибры-скобы для валов с!1 

мм

Иггервдлы
размеров

О

Новые калибры
Предельный 

раамср иэяотсв* 
него калибра 

ПР

Нямыевыонй яр 

ПР

сдельный раамср 

НЕ
Верьи огне.

До 3 (0 -1 )+ 0 .9 2 8 0 ( 0  1)+0.8780 + 0.0940 (0 -1 )+ 0 .9 -400
Св 3 до 6 0.9155 0.8Б25 +  0.0060 0.9300

* 6 > 10 0,9030 0.8270 +  0.0060 0.9200
* 10 » 18 0.8850 0,7910 +  0.0080 0,9050
» 18 > 30 0.8G65 0,7655 + 0.0090 0,8900
» 30 » 40 0,8525 0.7145 +  0.0110 0,8800
.» 40 » 50 0,8425 0.7045 +  0,0110 0.8700
» 50 » 65 0.8285 0.6635 +  0.0130 0.8600
•* 65 » 80 0,8185 0,6535 +  0,0130 0.8500
> 80 » 100 0.7945 0,6025 + 0.0150 0.S300
* 100 » 120 0.7845 0.5925 + 0,0150 0.8200
» 120 * 140 0.7590 0,5410 +  0.0180 0,8000
» 140 » 160 0.7490 0,53Ю + 0.0180 0.7900
> 160 » 180 0,7290 0.5 ПО + 0.0180 0.7700
» 180 » 200 0.7100 0,4700 +0.0200 0.7500
» 200 » 225 0.6900 0.4500 +0.0200 0.7300
» 225 * 250 0.0700 0.4300 + 0.0200 0.7100
* 250 » 280 0.6435 0.3835 +0,0230 0.6850

280 * 315 0.6135 0.3535 4 0.0230 0,6650
315 * 355 0.5775 0.2825 +0.0250 0.6250

» 355 * 400 0,5375 0.2425 +  0.0250 0.5850
э 400 » 450 0.4915 0.1665 +  0.0270 0.5400

450 » 500 (0 -1 )+ 0 .4 5 1 5 ( 0 - 1 )  +0.1265 + 0,0270 (0 — 1) +0.5000
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Т а б л и ц а  42
Калибры-скобы для валов d ll

ми

Иягдояалы
размеров

О

Новые калиВры
Предельны»

ргзиеп SJHOeuei*-- 
И01О калибре 

ПР

НьимгиьишП пр 

ПР

сдельный размер 

НЕ
Верхи стал.

До 3 (£ )_ ] )  +0.9680 < 0 -1 )+ 0 .9 1 8 0 +  0,0040 (0 -1 )4 -0 .9 8 0 0
Сп 3 до 6 0,9556 0,8925 +  0.0050 0,9700

» 6 » 10 0.9430 0.8670 +  0.0060 0,9600
» 10 » 18 0.9300 0,8300 +  0.0080 0.9500
* 13 » 30 0.9115 0.8005 4 0,0090 0.9350
* 30 » 50 0.8925 0.7545 + 0.0110 0.9200
> 50 » 80 0.8665 0.7035 + 0.0130 0.9000
% 30 » 120 0.84-15 0,6526 + 0.0150 0.8800
> 120 » 180 0,8140 0.5960 4 0.0180 0.8550
> 180 * 250 0.7800 0.5400 +  0,0200 08200
> 250 > 315 0.7535 0,4935 4 0.0230 0.7950
* 315 > 400 0.7275 0.4325 +  0.0250 0,7750
> 400 > 500 (£>—1)4-0.7015 (О—1)+0,3765 4 0.0270 (0 -1 )4 -0 .7 5 0 0

Т а б л и ц а 43
Калхбры-скобы для валов Ы 1

мм

Интервалы
размеряв

D

Новые к t либры
Предельны* 

размер иэвоаев- 
КОГО калив»!

пр

Наименьший предельный размер

Верхи откл.
ПР НЕ

До 3 ( D - f )  +  0.9880 ( 0 - 1 )  +0,9380 +  0.00-10 D
Св. 3 до 6 0.9855 0.9225 t 0.0050 п

> 6 * 10 0.9830 0.9070 +  0.0060 D
» 10  > 18 0.9800 0.8860 4-0.0080 D
% 18 » 30 0.9765 0,8655 +  0.0090 б
» 30 * 50 0.9725 0.8345 + 0 .0 1 1 0 D
* 50 » 80 0,9685 0,8035 +  0.0130 п
» 80 » 120 0,9645 0,7725 +  0.0150 D
* 120 » 180 0.9590 0,7410 +  0.0180 D
» 180 > 250 0.9500 0.7100 +  0 .0 2 0 0 ( D - 1  >+0 9900
» 250 » 315 0.9435 0,6835 — 00230 0 9 8 5 0
> 315 > 400 0,9375 0.6425 +0.0250 0.9850
> 4 0 0  » 500 (0 -1 )4 -0 .9 3 1 5 ( 0 - 1 )  +0.6065 ■+0.0270 (/>-1)+0.9800



С . 28 ГОСТ 2HOI—75

Т а б л и ц а  44
Калибры-скобы для валов J, II 

мм

Мктерожды
размеров

Н о ш е  к а л и б р ы

Предельны* 
p jaxep  н ан о ш ен * 

к о г о  калибра 
ПР

Н а н и е н ы и и *  предельны* раэнер

Верхи откл
ПР НЕ

До 3 D+0.0180 ( £ > - ! )  +0.9680 + 0,0040 0.0300
С в . 3 до б 0.0225 0.9605 + 0.0050 />+0.0370

» 6 9 10 0.0280 0.9520 +  0,0060 0.0450
> 10 » 18 0.0350 0.9410 +  0.0060 0.0550
» 18  » 30 0.0415 0,9305 +  0.0090 0.0650
9 3 0  * 50 0.0528 0.9145 + 0 . 0 1 1 0 0.0800
9 50 » SO 0.0635 0.8985 +0.0130 0,0950
9 8 0  > 120 0.0745 0,8825 +0.0150 0.1100
» 1 2 0  * 180 0.0& 40 0.8660 + 0.0180 0.1250
9 180 » 250 0.0950 0.8550 +  0.0200 0.1350
9 250 » 315 0.1035 0.8435 + 0.0230 0,1450
* 3 1 5  > 400 0.1175 0.8225 +  0,0250 0.1650
» 4 0 0  > 500 0+0.1315 (Z ) - l )  +0,8065 +0,0270 0 +  0.1800

Т а б л и ц а  45
Калибры-скобы для валов Ы2 

мм
Ноем» калибры

Интервалы Наниеньши* предельны* раэнер Пределами* 
р+>мер изношен­

ною калибра 
ПР

р-иисроа
D

ПР н е
Верхи, откл.

От 1 ДО 3 ( D - 1 ) +0.8480 (0 -1 )+ 0 ,7 5 8 0 + 0.0040 ( 0 —1) +0.8600
Св. 3 » 6 0,8455 0.7375 +  0.0050 0.8600

» 6 * 10 0.8330 0,6970 f  0.0060 0.8500
9 10 > 18 0.8300 0.6660 + 0,0080 0,8500
9 18 » 30 0,8165 0.6255 + 0.0090 0,8400
9 30 » 40 O.S025 0,5745 +  0.0110 0,8300
9 40 » 50 0.7925 0,5645 +  0.0110 0.6200
9 50 * 65 0.7785 0.5035 + 0.0130 0.810 0
> 65 » 80 0,7685 0.4935 +  0,0130 0,8000
9 80 > 100 0.7445 0.4225 + 0.0150 0.7800
9 100 » 120 0.7245 0.4025 +  0,0150 0.7600
» 120 * НО 0.6990 0.3310 +  0.0180 0.7400
» 140 » 160 0.6790 0.3М0 +  0.0180 0.7200
9 160 » 180 0.6490 0.2810 + 0.0180 0.6900
9 180 > 200 0.6050 0.2050 + 0,0200 0.6150
9 200 » 225 0.5650 0.1650 4  0.0200 0.6050
9 225 > 250 0.5250 0.1250 +  0,0200 0.5650
9 250 > 280 0.4585 ( 0 - 1 )  +  0.0085 4 0.0230 0.5000
9 280 > 315 0.3985 ( 0 -  2) +0,9485 +  0,0230 0 4400
9 315 » 355 0,3225 0.8475 +0.02.50 0.3700
» 855 * 400 0.2425 0.7575 + 0.0250 0,2900
* 400 > 450 0.1565 0.6315 +0.0270 0.2050
9 450 * 500 (0 -1 )+ 0 .0 7 6 5 ( 0 - 2 )  +0,5515 +  0.0270 ( 0 - 1 )  +0.1250



ГОСТ 21401-75 С. 2Т

Т а б л л  иа 4&

Калибры-скобы для вадоя Ы2
мм

Интервалы 
ЦК перс* 

D

Новые кедибри
Предельный 

размер извожен- 
ienro калибра 

ПР

НаимсмыгнА предельный размер

Верхи or «л.
ПР не

До 3 ( Д - 1 ) +0,9880 (Д -1 )  +0,8980 + 0,0040 D
Св. 3 до 6 0,9855 0.8775 +  0,0050 D

6 * 10 0,9830 0.8470 + 0,0060 ГУ
10 > 18 0,9800 0,8160 +  0.0080 D

ъ 18 * 30 0,9765 0,7855 + 0.0090 D
* 30 » 50 0.9725 0,7445 +  0,0110 D
* 50 » 80 0.9685 0,6935 + 0.0130 D
» 80 » 120 0.9645 0,6425 +  0,0150 D
* 120 * 180 0,9590 0,5910 + 0,0180 Р'

180 » 250 0.9450 0,5450 4  0.0200 (D— 1) +0.9850
» 250 > 315 0,9385 0.4885 +0.0230 0.9800

315 > 400 0,9225 0,4475 +  0,0250 0.9700
> 400 > 500 (Z)— 1> +0.9165 ( Д - 1 ) +0.3915 + 0.0270 (Д -1 )  +0.9650

Т а б л и ц а  47"
Калибры-скобы для валов Js 12

мы

Интервалы
размеров

D

Новые калибры
Предельны* 

размер иэноаеа- 
яого калибра 

ПР

Навиеньший пр 

ПР

сдельны* размер 

НЕ
Верхи, опыт

До 3 Д +0.0380 <Д~ 1)+0,9480 +  0.0040 Д +0,0500
Св. 3 до 6 0,0455 0.9375 +0.0050 0,0600

> 6 » 10 0,0550 0.9220 +  0,0060 0.0750
> 10 » 18 0.0700 0.9060 + 0.0060 0,0900
» 18 » 30 0,0815 0.8905 +0,0090 0.1050
> 30 » 50 0.0975 0,6695 1 0.0110 0,1250
» 50 > 80 0,1185 0,8435 +  0.0130 0.1500
» 80 » 120 0,1395 0.8175 +  0,0150 0,1750
» 120 » 180 0.1590 0,7910 +  0,0180 0.2000
> 180 » 250 0.1750 0,7750 +0.0200 0,2150
> 250 » 315 0.1985 0.7485 +0.0230 0.2400
> 315 > 400 0.2075 0,7325 -г 0.0250 0,2550
» 400 » 500 Д + 0.2315 ( Д - 0+ 0 ,7065 +  0.0270 Д + 0,280»



С. *8  ГОСТ 21401—7S

Т а б л и и а 48
Калибры-скобы для валов М3 

ми

Ивтсрмяи
раамероа

О

Новые калибры
Предельный 

рааыер изиошеи- 
иого калибра 

ПР

Наименьший пр

ПР

сдельный рааиер 

НВ
Верх* огня.

До 3 ( 0 —1)+0.9750 ( 0 - 1 )  +0.8550 +  0.0100 D
Св. 3 до 6 0,9700 0.8140 + 0.0120 0

> 6 » 10 0.9645 0.7725 +  0,0150 0
» 10 » 18 0.9590 0.7210 +  0,0180 0
• 16 > 30 0,9535 0.6595 +  0,0210 D
> 30 > 50 0.9455 0,5975 + 0.0250 0
ъ 50 » 80 0.9370 0.5250 +0.0300 О
* 80 » 120 0.9285 0.4425 +0.0350 0
> 120 > 180 0.9200 0.3500 +  0.0400 0
» 180 > 250 0.8970 0.2820 +  0.0460 (0 -1 )+ 0 ,9 7 5 0
* 250 » 315 0,8840 0.1990 +  0,0520 0,9650
> 315 > 400 0.8715 0.1265 + 0.0570 0.9550
» 400 » 500 ( 0 - 0  +  0.8585 ( Д - 0+ 0 ,0535 +  0.0530 ( 0 - 1 ) +  0.9450

Т г б л и и а  49
Калибры-скобы для валов J.I3  

им

Ивтераалы
раахеров

D

Ноаме Калибры
Предельный 

раамср изкошен- 
ирго калибра 

ПР

Наименьший предельные размер

Верх», откя.
ПР НЕ

До 3 0+0,0450 (0 -1 )+ 0 ,9 2 5 0 +  0.0100 0  + 0,0700
Си. 3 до 6 0.0600 0.9040 + 0,0120 0,0900

> 6  > 10 0.0745 0.8825 +  0.0150 0,1100
» 10 » 18 0,0940 0,8580 +  0.0180 0,135(1
» 18 > 30 0.1185 0.8245 +0,0210 0.1650
> 30 > 50 0,1405 0.7925 +0.0250 0.1950
* 50 > 80 0.1670 0.7550 +0.0300 0.2300
> 60 » 120 0.1985 0.7125 +0,0350 0.2700
> 120 > 180 0.2350 0.6650 +  0.0400 0,3150
» 180 * 250 0.2570 0,6420 +  0.0460 0.3350
> 250 » 315 0.2890 0.6040 +  0.0520 0.3700
» 315 > 400 0,3165 0.5715 +  0.0570 0.400О
» 400 > 500 0+0,3435 (0 -1 )+ 0 .5 3 8 5 +0,0630 0  + 0.4300



ГОСТ 21401-75  С  2t

Калибры-скобы дли валов М4 
мм

Т а б л и ц а  50

ИнТ«рВВЛЫ
размеров

Новые калибры
Предельный 

размер аамошвя- 
носо калибр» 

ПРПР

«дельный размер 

НЕ
Верви, отхл.

От 1 до 3 (0 -1 )+ 0 .9 7 5 0 ( 0 - 1 )  +0.7450 +  0.0100 0
Св 3 » 6 0.9700 0.6940 +0.0120 0

> 6 » 10 0.9645 0.6325 +  0.0150 0
» 10 > 18 0.9590 0.5610 + 0,0180 0
> 18» 30 0.9535 0.4695 +  0.0210 0
> 30 » 50 0.9455 0.3675 +  0,0250 D
> 5 0 » 80 0.9370 0,2450 +  0,0300 0
> 80 » 120 0.9286 (0 — 1 )+ 0 ,1 125 +  0,0350 п
> 120 > 180 0.9200 (О—2)+0.9800 +  0,0400 0
> 180 > 250 0.8770 0.8720 +  0,0160 ( 0 - 1 ) +0.95J0
> 250 » 315 0.8640 0.7290 +  0.0520 0 9450
> 315 » 400 0.8465 0,6415 + 0.0570 0.9300
> 400 * 500 (0 —1) +0.8235 ( £ —2) -0.5085 + 0.0630 ( 0 —1)4 0.9100

Т а б л и ц а  51
Калибры-скобы дли валов ], 14 

мм

Интервалы 
рои срои 

D

Неки* калибры
Предельный 

рчмср клиошеп- 
мого калибр* 

ПР

Наименьший предельный размер

Верхи отия.
ПР НЕ

От 1 до 3 0  + 0.1000 ( 0 - 1 ) 4  0.8700 + 0.0100 0  + 0.1250
Св 3 » 6 0,1200 0.8440 +  0.0120 0,1500

» 6 » 10 0.1445 0,8125 +0.01.50 0.1800
* 10 » 18 0,1740 0.7760 + 0.0180 0.2150
> 18 > 30 0.2135 0.7295 + 0.0210 0,2600
> 30 » 50 0.2555 0.6776 + 0.0250 0,3100
> 50 » 80 0.3070 0,6150 +  0.0300 0.3700
> 80 » 120 0.3635 0.5475 +  0.0350 0.4350
» 120 » 180 0.4200 0.4800 + 0.0400 0.5001)
> 180 * 250 0.4520 0.4470 + 0 0460 0.5300
> 250 > 315 05140 0.3790 + 0.0520 0.5950
> 315 » 400 0.5465 0,3415 + 0 0570 0,6300
» 400 > 500 0+0.5985 (Г>— I) +0.2835 +0,0630 0+0,6850



С. 30 ГОСТ 21401-75

Т а б л  *  ц а 52
Калибры-скобы для валов h!5

мм

Интервалы
размеров

D

Норме калибры
Предельны* 

размер взявшей- 
кого калибра 

ПР

Наименьший арсдсдьяый размер

Верди, orял
ПР НЕ

Or 1 до 3 (D— 1)4-0.9550 (D— 1) +0.5950 +  0.0100 D
Со. 3 » 6 0.9460 0.5140 + 0,0120 D

> 6 » 10 0.9360 0,4130 +  0.0150 D
> 1П > 18 0,9270 0.2910 +  0.0180 D
> IH » 30 0.9180 (D— 1)4-0,1500 -*■0.0210 D

30 » 50 0,9080 (0 —2) +0.9В80 +  0.0250 D
* 50 » 80 0,8950 0.7850 +  0.0300 D
> 80 » 120 0.8820 0.5830 +  0.0350 Г)

120 » 180 0.8700 0.3800 +  0,0400 D
> 180 » 250 0.8070 ( 0 - 2 )  +0.1970 + 0.0460 ( 0 - 1 )  +0,9300
» 250 » 315 0.7840 (О- -3)+0.9640 +  0.0520 0.9100
» 315 » 400 0.7620 0.7820 +  0.0570 0,8900
> 400 » 500 (£)— 1) +0,7280 (О—З) +0.6090 +0.0630 (0 — 1) +0.8600

Т а б л и а а 53
Калибры-скобы для валов J, 15

мм

Интервалы
размере»

D

Новые калибры
П р е д е л ь н ы й  

размер изношен­
ного калибра 

ПР

Наименьший п р е д и л ы ш й  р а з м е р

В е р х и ,  о г к л .
ПР Н Е

О т 1 до 3 0  +  0.1550 (0 -1 )+ 0 .7 9 5 0 +0,0100 0+ 0,2000
С в 3 » 0 0.1860 07540 +0.0120 0,2400

» 6 » 10 0.2260 0,7030 +0.0150 0.2900
» 10 > 18 0.2770 0.6410 +0.0180 0.3500
> 18 » 30 0.3380 0.5700 +0.0210 0.4200
> 30 » 50 0.4080 0,4880 + 0.0250 0,5000
> 50 » 80 0.4950 0.3850 +  0.0300 0.6000
» 80 » 120 0.5820 0.2830 +  0.0350 0.7000

120 » 180 0.67С0 0.1800 +0,0400 0,8000
> 180 » 250 0.7320 0.1220 +0.0460 0.8550
* 250 » 315 0.8340 (О— 1)+0.0140 +0.0520 />+-0.9600
* 315 » 400 0,9120 (О—2)+0.9320 +0.0570 (/>+])-*-0.0400
* 400 » 500 0  + 0.9780 (0 —2) +0.8590 +0,0630 (£>4 1)+0,1100



ГОСТ 21401-75 С  31

Т а б л н и а  54
Калибры-скобы зля валов Мб

мм

Интервалы
Размен»

D

Новые калибры
Предел ыш* 

pjittep киоски- кого калибра 
ПР

И мшен; ши Я ар 

ПР

едельиыв размер

не
Верхи, стал.

От I до 3 ( D - 1)+0.9550 (D—  1)+0.3950 4  0.0100 D
Св 3 » 6 0.0460 0.2440 40.0120 D

» 6 » 10 0.9360 (D— 1)4-0.0930 4  0.0150 D
10 » 18 0.9270 ( 0 —2) +0.8910 +  0.0180 П

> 18 » 30 0,9180 0.6900 +  0.0210 D
> 30 * 50 0.9080 0.3880 + 0,0250 D
» 50 * 80 0,8950 (0 -2 )4 -0 .0 8 5 0 +  0.0300 D
> 80 > 120 0.8820 (0 -3 )4 -6 ,7 8 3 0 +  0,0350 П
> 120 * 180 0.8700 0.4800 +  0.0400 D
> 180 * 250 0.7670 (0 -3 )4 0 .1 8 7 0 4  0.0460 (Я—1) + 0,6900
> 250 » 315 0.7340 (О—4) 40.9140 + 0.0520 0.8G00
» 315 » 400 0,6920 0.5520 +0.0570 0.8200
> 400 > 500 (£>— 1> +0.6480 (£>-4)40.1890 +  0.0630 ( D -1 )  +0.7800

Т а б л и  а а 55
Калкбры-скобм для валов J , 16

мм

Интервалы
размеров

D

Новые калибры
Предельны# 

размер изношен­
ного калибра

ПР

НкиисшшкЯ пр 

ПР

еделыт* размер 

НВ
Верхи, отвл

От 1 до 3 D +  0,2550 ( 0 — 1) + 0,6950 +  0.0100 D +0.3000
Сб. 3 * 6 0.3210 0.6190 4 0.0120 0.3750

> 6 » 10 0,3860 0.5430 +  0,0150 0.4500
10 * 18 0.4770 0,4410 4 0.0180 0.5500

> 18 > 30 0,5680 0.3400 +  0.0210 0.6500
> 30 > 50 0.7080 0,1880 + 0.0250 0.8000
» 50 * 80 0.8450 (0 — 1)+0.0350 +  0.0300 D + 0,9500
> 80 » 120 D+0.9620 ( 0 - 2 )  +0.8830 + 0,0350 (D +  D+0.1000
* 120 » 180 (£)+1) +0.1200 0.7300 + 0.0100 0.2500
> 180 » 250 0.2170 0.6370 + 0.0460 0,3400

250 » 315 0.3340 0.5140 +  0.0520 0.4 G00
315 » 400 0.4920 0.3520 + 0.0570 0.6200

ъ 400 > 500 (0 + 1 )+ 0 .6 4 8 0 ( О - 2 )4  0.1890 + 0.0530 (D + 1)+0.7800



С. 32 ГОСТ 21401— 75

Т а б л н ц а 56
Калибры-скобы для валов Ы 7

мы

И н т е р в а л ы
р а з м е р о в

D

Н о в ы е  к а л и б р ы

П о е д е л ь н ы й  
р * * м е р  и зн о ш е н ­

н о го  к а л и б р а

Н а н  немым иЙ пр 

ПР

сдельный размер 

И В
В е р х е ,  о т к л .

О? ! д о 3 (£ > _ ]) 4-0.9550 (0 -2 )4 -0 .9 9 5 0 +  0.0100 0
Св 3 » 6 0.9460 0.79-10 +  0.0120 D

> 6 » 10 0.9360 0,4930 +  0.0150 D
> 10 » 18 0,9270 (0 — 21+0.1910 +  0.0180 D
> 18 > 30 0.9180 ( / )_ 3 )  4.0.8900 +0.0210 D
> 30 * 50 0.9080 (0 -3 1 + 0 .4 8 8 0 +  0.0250 D
» 50 * 80 0.8950 (0 -4 1 + 0 .9 8 5 0 +0.0300 D
> 80 » 120 0.8820 ( 0 - 4 1  +  0.4830 +  0.0350 D
> 120 » 180 0.8700 ( 0 - 5 )  +0.981X1 +  0,0100 D
> 180 » 250 0.7670 (0 -5 1 + 0 ,4 8 7 0 +  п.0460 (0 -1 )+ 0 .8 9 0 0
> 250 » 315 0.7340 ( О - 61+0,9140 +  0.0520 0.8600
* 315 » 400 0.6920 ( 0 — 61+0,4520 4 0.0570 0,8200
» 400 » 500 (/>— 1) ♦  0.6480 (0 -7 1 + 0 .8 8 9 0 +0.0630 (0 -1 1 + 0 .7 8 0 0

Т а б л и ц а  57
Калибры-скобы для валов ), 17

мм

Интервалы
Размеров

D

Новые калибры
Наиисньшкй предельный размер

Верхи, откл.

Предельный 
размер изношен- 

ною калибра 
ПРПР НЕ

От 1 до 3 0  +0.4550 ГО— 1 J+0.4950 е-0.0100 0+0.5000
Св. 3 » 6 0.5460 0.3940 + 0.0120 0.6000

* 6 » 10 0.6860 0.2430 + 0.0150 0.7500
> 10 » 18 0,8270 (0 — Ц+О.О91О + 0.0180 0  + 0,9000
> 18» 30 0  +  0,9680 ( 0 - 2 ) 4  0,9400 +0.0210 (0+ 11+ 0.0500
> 30 » 50 (0 + 1 )+ 0 .1 5 8 0 0.7380 + 0.0250 0.2500
» 50 » 80 0.3950 0.4850 +  0.0300 0.5000
> 80 » 120 0.6320 (0 -2 1 + 0 .2 3 3 0 + 0.0350 (0+ 11+ 0,7500
» 120 » 180 (0+ 11+ 0,8700 ( 0 — 3) +0.9800 +  0.0400 0  + 2
> 180 > 250 ( 0  +  21+0,0670 0.7870 -0 .0460 (D +2I+0.1900
> 250 » 315 0.3340 0.5140 +  0.052О 0,4600
> 315 » 400 0.5420 0.3020 -т- 0.0570 0.6700
* 400 » 500 (0  +  2)+О,798О (0 -3 1 + 0 .0 3 9 0 +  0.0630 ( 0  +  2)+О.93ОО



ГОСТ 21 401-78 С  83

Т а б л и ц а  58
Калибры-пробки для отверстий G6 

мы

И нтервалы
р м м вр о а

D

Новые калибры
Пределами!)

раэцер
навощенного

калибра
ПР

Наибольший п 

ПР

редсльиый размер 

НЕ
Нижи. ОТКА

До 3 0+0,0035 0+0,0085 -0,0012 0+0,0010
С». 3 АО 6 0.0065 0,0125 -0 ,0015 0.1ЮЗГ»

> 6 *  10 0.01)75 0.0145 -0.0015 0.0040
> 10 > 58 0.0090 0.0180 -0 .002 0 0.0045
» 1» » 30 0,0105 0.0210 -  0.0025 0,0055
> 30 » Б0 0,0130 0.0260 -0 .0025 0.0070
> 50 » 80 0.0140 0,0305 -  о .о о з о 0,0080
» 80 * 120 0,0170 0.0360 — 0.0040 0,0090
» 120 > 180 0.0205 0.0415 -0 .0050 0.0110
» 180 * 250 0,0235 0.0455 -0.0070 0,0130
» 250 > 3,15 0.0270 0,0500 — 0,0080 0.0150
>315 » 400 0.0295 0,0545 -0 ,0090 0,0160
» 400 * 500 D 0.0330 0  +  0.0600 -0 .0100 0  +  0.0180

Т а б л и ц а  59
Калибры-пробки для отверстий Н6 

мм

Интервалы
размеров

О

Ноаме калибры
Предел ьаиП 

размер
ЮИОШЙМИОГО

калибе*
ПР

Наибольший предельный размер

Нижи. откл.
ПР НЕ

До 3 0+0.0015 D 1 0.0065 -0 ,0 0 1 2 ( 0 - 1 ) -г 0.9090
Св. 3 до 6 0.0025 0,0085 -0 .0015 0,9990

6 > 10 0.0025 0.0095 -0 .0015 0.9990
10 » 18 0.0030 0,0120 -0 .0020 0.9985

> 18 » 30 0.0035 0,0140 -0 .0 0 2 5 0.9985
> 30 * 50 0.0040 0.0170 •0,0025 0.9980
> 50 » 80 0.0040 0.0205 -0 ,0030 0.99 S0
> 80 > 120 0,0050 0.0240 -0 .0 0 4 0 0.9970
* 120 » 180 0,0065 0.0275 -0 .0050 0,9970
> 180 » 260 0.0085 0.0305 —0,0070 0.9980
> 250 » 315 0.0100 0,0330 —0,0080 0,9980
э 315 » 400 0.0115 0.0365 -0 .0 0 9 0 0.9980
> 400 » 500 0+0.0130 0+0,0400 -0 .0 1 0 0 (0 -1 )+ 0 .9 9 8 0



С  Э4 ГОСТ 21401-78

Т а б л и ц а  60
Калибры-пробки дли отверстий J$ б

мы

Интервалы
ратмедов

О

Ноэые калибры
Предел ькый 

размер
ЗСИ10ШСНП0Г0

янлибоа
ПР

Наибольший я 

П Р

зедельяый размер 

Н Е
Нижи. откл.

До 3 (/)— !)  +0,9985 D  +  0.0035 -0 .0012 ( D - 1 ) +0.9960
Св 3 до 6 0.9985 0,0045 -0 ,0015 0,9950

> 6 » 10 0.9980 0.0050 -0 .0015 0.9945
> 10 *  18 0.9975 0.0065 — 0.0020 0.9930
» 18 » 30 0.9970 0.0075 -0 .0025 0.9920

> 30 » 60 0,9960 0,0090 -0 .0025 0.9900
> 50 » 80 0.9945 0.0110 -0 ,003 0 0,9885
» 80 » 120 0,9940 0,0130 — 0,0040 0,9860

» 120 » 180 0.9940 0.01 Б0 — 0,0050 0,9815
» 180 > 250 0.9940 0.0160 — 0.0070 0,9835
v 250 » 315 0.9940 0.0170 — 0.0080 0.9820
» 315 » 400 0.9935 0.0185 — 0,0090 0,9800
> 400 а 500 ( 0 — 1) +0.9930 0+0.0200 — 0,0100 ( Д - 1 ) +0.9780

Т а б л и ц а  61
Калибры-пробки для отверстий Кб

мм

И н т е р в а л ы
р а з м е р о в

О

Н о в ы е  к а л и б р ы
П р е д е л ь н ы й  

р см к ер  
ю х о  с е н н о ю  

к а л и б р е  
П Р

Наибольший предельный г з ч м е ?

Нижи. о т к л .
П Р Н Е

До 3 (О— 1)+0.9955 Д + 0,0005 -0 .0 0 1 2 ( Д - 1 ) +0,9930
Со. 3 до 6 0.9965 0,0025 —0,0015 0.9930

>  6 *  10 0.9955 0,0025 —0,0015 0.9920
»  10 » 18 0,9940 0,0030 —0,0020 0,9895
и 18 »  30 0.9925 0.0030 —0,0025 0.9875
Р 30 »  50 0.9910 0.0940 —0,0025 0.9850
>  50 »  80 0,9690 0,0055 -0 .0 0 3 0 0.9830
» 8П »  120 0.9870 0.0060 -  -0.0040 0,9790
»  120 »  180 0,9855 0.0065 -0 .0050 0.9760
»  180 >  250 0.9845 0.0065 -0 .0 0 7 0 0.9740
»  250 »  313 0,9830 0.0060 —0.0080 0.9710
»  315 »  40(1 0.9S25 0.0075 -0 ,0090 0.9090
*  400 >  500 ( 0 — 1) +0,9810 D  + 0 , 0 0 8 0 -0 .0 1 0 0 (Д -1 )  +0.9660
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Т а б л и ц а  62
Калибры-пробки дла отверстий Мв 

мы

Интервалы
раамероо

О

Новые калибры
Предельный

МИМС»
каиоихениого

калибр»
ПР

Наибольший предельный PS>U«|)

ПР НЕ
Нижи. ОТК.Т.

До 3 (Д - 1 )  +0,0935 (Д—1) +0,9985 —0,0012 (Д— 1) -0 ,9910
Се. 3 до 6 0.9935 0.9995 -  0.0015 0.9900
> 6 » 10 0.9905 0.9975 -0 .0 0 1 5 0.9870
*  10 » 18 0,9880 0,9970 -0 ,0 0 2 0 0.9835
» 18 > 30 0.9865 0.9970 -0 .0025 0.9815
* 30 » 5ft 0.9840 0.9970 -0 .0 0 2 5 0.9780
* 50 » 80 0.9800 0.9965 -0 .0 0 3 0 0.9740
» 80 » 120 0.9770 0.9960 -0 .0040 0.9690
> 120 » 180 0.9735 0.9945 -0 .0 0 5 0 0.9640
*  180 * 250 0,9715 0.9935 -  0,0070 0,961 п
* 250 » 315 0.9600 0.9920 -0 .0080 0.9570
» 315 » 400 0,9655 0.9905 —0.0090 0,9520
» 400 » 500 (Д - 1 )  .  0,9630 (Д—1) +0,9900 -0 .0 1 0 0 ( 0 - 1 )  4-0.9480

Т а б л и ц а  63
Калибры-пробки для отверстий N6

мы

Ни те р е а л ы  
р а з м е р о в  

О

Ноиые к а л и б р ы
П р е д е л ь н ы  8 

р а з м е р  
на н о ш ен н о го  

х а л м б р а  
ПР

Наибольший п р е д е л ь н ы й  р а з м е р

ПР НЕ
Нижк. откл.

До 3 (Д - 1 )  -0 .9915 <Д_1) +0.9965 —0.0012 (Д -1 )  4-0.9890
Св. 3 до 6 0.9895 0,9955 -0 .0 0 1 5 0,9860

> 6 » 10 0,9865 0.9935 -0 .0 0 1 5 0.9830
» 10 > 18 0.9830 0.9920 -0 ,0020 0.9785
* 18 » 30 0.9795 0,9900 -0 .0025 0,9745
» 30 » 5U 0.9760 0.9890 —0,0025 0.9700
» 50 » 80 0.9710 0,9875 —0,0030 0,9650
» 80 » 120 0.9670 0,9860 —0,0040 0.9590
» 120 » 180 0.9615 0.9825 —0,0060 0.9520
* 180 » 250 0.9575 0.9795 -0 ,0 0 7 0 0,9470
» 250 » 315 0.9530 0,9760 -0 ,0 0 8 0 0.9410
>315 » 400 0,9-195 0.9745 —0,0090 0.9350
> 400 * 500 (Д -1 )  +0.9460 (Д -1 )  +0.9730 -0 ,0100 (Д -1 )  +0,9310
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Т а б л и ц а  64
Калибры-пробки для отверстий Рб 

мы
Н о а м е  к а л а б р ы

И н т е р *  алы Н а г б о л ь ш н *  п р е д е л ь н ы й  р а з м е р
П р е д е л ь н ы й

р а зм е р
р а з м е р о в

О
ПР НБ

Нижи. отют.
к а н о зв е н а о го

к а л и б р а
ПР

До
Св

3
3 до 
6 »

» 10 
» 18
> 30 
» 50
> 80 
> 120 
» 180 
» 250 
*  315 
» 400

6 
10 

> 18 
» 30
* 50 
> 80 
» 120 
> 180
*  250 
» 315 
» 400
* 500

(/>-

Ф ~

I) +0.9805 
0.9855 
0.9815 
С.9770 
0.9725 
0,9670 
0.9590 
0,9530 
0,9455 
0.9385 
0.9310 
0.9215 

1) f 0,9180

Ф -

Ф ~

1) +0,9945 
0.9915 
0.9885 
0.9860 
0,9830 
0.9800 
0.9755 
0,9720 
0.9665 
0.9605 
0.9540 
0.9495 

I) +0.9450

—0,0012 
-0 ,0 0 1 5  
—0.0015 
-0,0020 

—0,0025 
—0,0025 
-0 ,0030  
-0 ,0 0 4 0  
—0.0050 
—0.0070 
— 0,0080 
—0,0090 
-  0,0100

ф — 1) +0,9870 
0,9820 
0.9780 
0.9725 
0.9675 
0.9610 
0.9530 
0,9450 
0.9360 
0.9280 
0,9190 
0.9110 

( 0 - 1 )  +0,9030

Т а б л и ц а  65
Калибры-пробки для отверстий F7 

мм

Интервалы
р а з м с р о э

D

Ноиые калибры
Наибольший предельный р а з м е р

Н2ЖИ. ОТХЛ
ПР НЕ

До 3 Д + 0,0085 D+0.0170 — 0,0020
Св, 3 до б 0,0135 0.0230 — 0,0025

*  6 »  10 0,0165 0.0290 — 0.0025
»  10 > 18 0,0200 0,0355 -0 ,0 0 3 0
*  18 »  30 0.0250 0.0430 -0 ,0 (ц и
»  30 » 50 040305 0.0520 — 0.0040
»  50 > 80 0,0365 0,0625 — 0,0050
»  80 »  120 0.0440 0.0740 — 0.0060
>  120 »  180 0.0530 0.0870 — 0,0080
»  180 »  250 0,0620 0.0980 — 0.0100
»  250 »  315 0.0703 0.1100 — 0,0120
»  315 »  400 0.0785 0.1195 — 0,0130
>  400 *  500 D  +0,0865 />4-0,1315 -0 .0150

Предельный 
р о м  ер 

изноимхноео 
х а л н б о а  

ПР

D +0.0045 
9,0085 
0.0115 
0.0140 
0.0170 
0.0220 
0,0270 
0.0320 
0.0390 
0.0470 
0,0530 
0.0600 

D -I 0.0660
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Т а б л и ц е  66
Калибры-пробки для отверстий 07  

мм
Н о в ы е  к а л и б р ы

П р е д е л  м<ый 
I I M WИ н т е р в а л ы Н аи б о л ьсаи А  п р е д е л ь н ы й  p s jv e p

PJ3MCDOO
D

I I P Н Е
Н»жв. откл.

н ан о ш ен н о го
к а л н б о а

П Р

До 3 
Со 3 д о  6

D  +  0,0045 
0,0075

D  +0.0130 
0,0170

-0 ,0 0 2 0  
—0,0025

D  +0.0005 
0,0025

» 6 »  10 0,0085 0,0210 —0,0025 0,0035
» 10 »  18 0.0100 0,0265 -0 .0030 0.0040
» 16 »  30 0,0120 0,0300 -0,00-10 0.0040
*  30 *  50 0,0145 0,0300 -0 ,0 0 4 0 0.0060
»  50 »  8» 0,0165 0.0425 -  0,(050 0.0070
»  80 »  120 0.0200 0.0500 -0 .0 0 6 0 0,0080
»  120 >  180 0,0240 0.0580 —0,0080 0,0100
» 180 »  250 0.0270 0.0630 - 0 , 0 1 0 0 0,0120
>  250 »  315 0.0310 0,0710 -0 .0 1 2 0 0,0140
»  315 > 400 0,0346 0.0755 -0 ,0 1 3 0 0.0160
»  400 » 500 П +0.0385 D  +0,0835 —0,0150 D  +0,0180

Т а б л и ц а  67
Калибры-пробки для отверстий Н7 

мм

Интервалы
оммсреа

D

Новые калибры
Предельны*размер
наношенного

калибра
ПР

НвиболыииН предельны* еааиер
Нижи. откл.

IIP HE

До 3 [) +0.0025 D +0,0110 -0.0020 ( О- - ] )  10.9985
Св. 3 до 6 0.0035 0,0130 -0 .0025 0,9985

» 6 » 10 0,0035 0.0160 -0 ,0025 0.9985
» 10 » 18 0.0040 0,0195 — 0,0030 0,9960
•  18 » 3(1 0,0050 0,0230 —o.oom 0,9970
» 30 » 50 0.0055 0.0270 — 0,0040 0.997U
» 50 » 80 0,0065 0,0325 — 0,0050 0,9970
» 80 > 120 0.0080 0.0380 —О.ООвО 0,9960
а 120 » (80 0.01 (Ю 0.(M40 — 0,008(1 0,9960
* 1811 » 250 0.0120 0,0180 — 0.0100 0.9970
» 250 » 315 0.0140 0,0540 —0,012*3 0,9970
* 315 » 400 0,0165 0.0575 — 0,0130 0.9980
» 400 » 500 D +0.0185 D +0.0535 -0 ,015 0 (£>—1) +0.9980
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Т а б л и ц а  68
Калибры-пробки для отверстий Js 7

MU

Новы* калибры
Предел 1.ИЫ Я

размерИнтервалы Наибольший предельный размер
оааиеэов

D
ЛР НЕ

Няжп. отхл.
итпошеиноео

калибра
ЯР

До 3 
Сз. 3 до 6

( 0 — !)  +  0,9975 
0.9975

0+0.0060
0,0070

—0.0020
-0 .0 0 2 5

( 0 ~ П  +0.9935 
0.9925

» 6 » 10 0.9965 0.0080 -0 .0025 0,9915
» 10 а 18 0.9950 0.0,105 —0,0030 0.9890
* 18 * 30 0,9950 0,0120 -0 .0040 0.9870
» 30 а 50 0.9935 0,0140 -0 .0 0 4 0 0.9850
> 50 *  80 0.9915 0.0175 -0 .0 0 5 0 0,9820
> 80 » 120 0.9910 0.0200 —0.0060 0,9790
> 120 * 180 0.9900 0.0240 -0 ,0 0 8 0 0.9760
» 180 * 250 0.9690 0,0250 -0 .0 1 0 0 (1.9740
» 250 * 315 0.9880 0,0280 —0.0120 0.9710
> 315 » 400 0,9885 0.0285 -0 ,0130 0.9700
» 400 > 500 (/>-1) +6.9675 0  +0.0315 -0 .0150 ( 0 - 1 )  4  0,9670

Т а б л и ц а  69
Калибры-пробки дли отверстий К7 

ми

Интера о.-: и 
размеров 

О

Но«ие к «.зебры
Предельный

Р1̂ М*Р
наношенного

калибра
ЛР

Наибольший л 

ЛР

оедельиый размер 

НЕ
Нижи, откл

До 3 ( 0 - 1 )  +0.9925 0  +0.0010 -0 .0 0 2 0 (0 —1 )+  0.9885
Си. 3 до 6 0,9945 0,1)040 -0 .0026 0,9895

» 6 л 10 0.9935 0.0060 -0 .0 0 2 5 0.9885
» 10 а 18 0.9920 0,0075 -0 .0 0 3 0 0.9860
а 18 » 30 0.9900 0.0080 -0 ,0 0 4 0 0,9820
*  30 а 50 0.9875 0,0090 -0 .0 0 4 0 0.9790
а 50 » 80 0.9855 0.0115 -0 .0 0 5 0 0.9760
» 80 а 120 0,9830 0,0130 —0,0060 0,9710
а 120 а 180 0.9820 0.0160 -0 .0 0 8 0 0,9680
а 180 а 250 0.9790 0.0150 —0,0100 0,9640
> 250 а 315 0.9780 0.0180 -0 .0120 0.9610
а 315 а 400 0.9765 0.0175 -0 .0130 0.9580
а 400 а 500 ( 0 - 1 )  +  0,9735 0  +0,0185 -0 ,0150 (0 — 1) +0,9530
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Т а б л и ц а  70
Калибры-пробки дли отверстий М7 

мм

Новые келяАрм
ПрСД«ЛЬИМЙ

размерИнтервалы Наибольший прелелыш * размер
размерен

D
ПР HP.

Ннжм. огс».
ЮИОШСИМОСО

калибра
ПР

До 3 
Св. 3 до 6

( 0 - 1 )  +0,9005 
0.9915

(О— 1) +0,9990 
0  +  0,0010

— 0,0020
-0 ,0025

(£>— ] )  +0.9865 
0.9865

»  б  »  10 0.9885 0.0010 — 0,0025 0,9835
»  10 » 18 0.9860 0.0015 -0 .0030 0.9800
»  18 *  30 0.9840 0.0020 — 0,0040 0,9760
> 30 »  50 0.9805 0.0020 -0 ,004 0 0,9721)
*  50 *  80 0.9765 0 ,0 0 0 5 -0 ,0050 0,9670
*  80 » 120 0,9730 0.0030 -0,(Х160 0.96Ю
>12 0  » 1S0 0.9700 0.0040 -0 .0080 0,9560
>18 0  > 250 0,9660 0.0020 -  0,01(4) 0,9510
» 250 > 315 0,9620 0.0)20 -0 .0120 0.9450
» 315 » 400 0,9595 0.0005 — 0,0130 0,9410
> 400 > 500 (/>— 1) +0,9555 0 + 0 . 0 0 0 6 -0 ,0150 ( 0 - 1 )  +  0,9350

Т а б л и ц а  71
Калибры-пробки для отверстий N7 

им

Интервалы
р а з м е о о и

D

Н о*ь>«  калвАры
П р е д е л ь н ы й

размеризношенного
ввлибра

ПР

Наибольший «недельный размер

Н и ж и .  ОГК.Т.ПР МВ

До 3 ( 0 - 1 )  +0.9885 ( 0 -  1)+0,9970 —0.0020 ( 0 - 1 )  +0.9845
Се. 3 до 6 0.9875 0.9970 —0.0025 0,9825

» 6 » 10 0,9845 0.9970 -0 .0 0 2 5 0,9795
» 10 > 18 0.98)0 0.9905 —0,0030 0.9750
> 18 » 30 0,9770 0.9950 — 0 .0 0 1 0 0.9690
» 30 » 50 0,9725 0,9940 —0,00-10 0.9540
> 50 » 80 0.9675 0.9935 —0,0050 0.9580
> 80 » 120 0.9630 0,9930 —0,0060 0,9510
> 120 > >80 0.9580 0,9020 —(1,008(1 0.9110
> 180 > 250 0.9520 0.9880 0,0100 0,9370
> 250 > 315 0.9480 о,988:> -0 ,0120 П.93Ю
> 315 » 100 0.9435 0.9815 -  0.0130 0,9250
> 400 » 500 ( 0 —1) -0.9385 ( 0 - 1 )  + 0.9835 - -0,0150 ( 0 - 1 )  -1 0,9180
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Т а б л и ц а  72
Калибры-пробки для отверстий Р7 

мм

Материалы
размеров

D

Новые ка.тиОрь!
Предельны*

р»»мп>
«авомеииогокалибра

ПР

Наибольший в 

ПР

седельный размер 

НЕ
Ничем, о пи

До 3 ( 0 —1) +0,9865 (0 — 1) +0,9950 —0,0020 ( 0 - 1 )  +0,9825
Св 3 до 6 0.9835 0,9930 —0.0025 0.9785

* б > К) 0.9795 0,9920 -0 ,0 0 2 5 0,9745
> 10 » 18 0,9750 0,9905 -0 .0 0 3 0 0.9690
» 18 > 30 0.9700 0.9880 —0.0040 0,9620
* 30 * 50 0,9635 0,9850 -0 ,0 0 4 0 0.9550
» 50 » 80 0,9555 0.9815 -  0,0050 0,9460
» 80 » 120 0.9490 0,9790 —0.0060 0.9370
» 120 *  180 0.9420 0,9760 —0,0080 0.9280
> 180 » 230 0,9330 0,9690 —0,0100 0,9180
» 250 > 315 0,9260 0,9660 -0 .0 1 2 0 0.9090
>315 » 400 0,9185 0,9595 -0 ,0130 0,9000
» 400 > 500 ( 0 - 1 )  1-0,9105 ( 0 - 1 )  1 0,9.555 -0 ,0 1 6 0 ( 0 - 1 )  1-0.8900

Т а б л и ц а  73
Калибры-пробки для отверстий R7

мм

Интервалы
раамероп

D

Но»ы« калибры
Предельный 

размер 
уз мешенного 

калибра 
ПР

Наибольший я 

ПР

рслельамй размер 

НВ
Кижи. омел.

До 3 ( 0 -  1) + 0.9825 ( 0 - 1 )  +0.9910 -0 ,0 0 2 0 ( 0 - 1 )  +0,9785
О  3 До 6 0.9805 0,9900 -0 ,0 0 2 5 0,9755

» 6 » 10 0,9755 0.9880 -0 .0 0 2 5 0.9705
* 10 » 18 0.9700 0,9855 —0,0030 0,9640
» 38 > 30 0,9640 0.9820 -  0,0040 0,9560
> 30 > 50 0,9555 0,9770 -0 ,0 0 4 0 0.9470
> 50 > 65 0,9465 0.9725 -0 .0 0 5 0 0.9370
» 65 > 80 0,9415 0,9705 -0 .0 0 5 0 0.9350
> 80 х. 100 0.9350 0,9650 —0,0060 0.9230
> 100 » 120 0,9320 0,9620 -0 ,0 0 6 0 0.9200
» 120 » 140 0.9220 0,9560 —0,0080 0.9080
> 140  > 160 0.9200 0,9540 —0.0080 0.9060
» 160 > 180 0.9170 0,9510 —0,0080 0.9030
» 180 > 200 0.9060 0.9420 -  0,0100 0,8910
» 200 » 225 0.9030 0,9390 -0 ,0 1 0 0 0.8880
> 226 > 250 0,8990 0,9350 -0 ,0 1 0 0 0.8840
» 250 » 280 0,8880 0.9280 -0 .0 1 2 0 0.8710
> 280 » 315 0.8840 0.9240 -0 .0 1 2 0 0.8670
» 315 » 355 0,8725 0.9135 -0 ,0 1 3 0 0.8540
» 355 > 400 0.8665 0.9075 -0 ,0 1 3 0 0.8480
> 400 » 450 0.8525 0,8975 —0,0150 0,8320
> 450  > 500 ( 0 - 1 )  +0.8465 ( 0 - 1 )  +0,8915 -0 ,0 1 5 0 ( 0 - 1 )  +0,8260
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Т а б л и ц а  74
Кадибры>пробы для отверстий S7 

ым

И н т е р в а л ы
римспот

О

Н о в ы е  к а л и б р ы
П р е д е л  ьамй 

р я ам ер
««ношенного

налнбоа
ПР

Н а и б о л ь ш и й  п 

ПР

асдслыш* р а з м е р  

Н Е
ННЖМ. 0 ПСЛ.

До 3 (Д — 1 ) + 0,9785 (Д - 1 )  +0,9870 -0 ,0020 ( Д - 1 )  +0,9745
Св. 3 до б 0,9765 0.9860 -0 ,0025 0.9715

> 6 » 10 0,9715 0,9840 -0 ,0025 0,9665
> 10 » 18 0.9650 0.9805 -0 ,0030 0,9590
> 18 » 30 0.9570 0,9750 -0 ,0040 0,9490
» 30 » 50 0,9465 0.9680 -0 .0040 0.9380
» 50 » 65 0.9345 0.9605 — 0.0050 0.9250
а 65 > 80 0,9285 0,9545 — 0,0050 0.9190
» 80 » ИХ) 0,9150 0,9450 — 0,0060 0.9030
» 100 » 120 0,9070 0.9370 — 0.0060 0.8950
> 120 » 140 0.8930 0,9270 -0 ,0080 0.8790
» 140 » 100 0.8850 0,9)90 — 0/KT80 0,8710
» 1G0 » 180 0,8770 0.9110 -0 ,0080 0.8630
» 180 » 200 0,8610 0,8970 — 0,0100 0.8460
> 200 » 225 0,8530 0,8800 -0 ,0100 0.8380
э 225 > 250 0,8430 0,8790 — 0,0100 0.8280
> 250 » 280 0,8240 0,8640 — 0,0120 0,8070
> 280 >  315 0.8120 0.8520 — 0,0120 0.7950
» 315 >  355 0,7905 0.8315 -0 ,0130 0.7720
*  355 »  400 0.7725 0.8135 — 0.0130 0.7540
» 400 »  450 0,7465 0,7915 -0 ,0150 0.7260
*  450 »  500 (Д - 1 )  +0.7265 < Д _ | )  +0.7715 -0 ,0150 (Д - 1 )  *0.7060

Т а б л и ц а  75
Калибры-пробки для отоерстий Т7

мм

Новые калибры

И н т е р в а л ы Н а и б о л ь ш и й  н п о л ел ь м ы й  р а з м е р
П р е д е л ь н ы й

р а з м е р
р а з м е р о в КЗИОШГИГОГО

D Н м ж я . о тк л . калибра
ПР НЕ П Р

Се. 24 до 30 ( Д - 1 )  +0,9510 (Д -1 )  +0,9690 -0 ,0040 (Д—  1) +0,9430
»  30 *  40 0.9415 0.9630 — 0,0040 0,9330
»  40 »  50 0,9355 0.9570 — 0.0040 0,9270
*  50 >  65 0,9215 0,9475 — 0.0050 0,9120
>  65 »  80 (Д ~ 1 ) +0,9125 ( Д - 1 )  +0.9385 -0 ,005 0 (Д - 1 )  +0,9030
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Продолжение табл. 75
мм

Иигеокалы
рдемедов

D

Новые калибры
Прелей ьиыЯ

размер
иамошекиого

калибра
ПР

Наибольший п 

ПР

ределькыА размер 

НЕ
Иажи. от ад.

Со 80 до 100 ( 0 - 1 )  +0,8950 ( 0 —1) +0.9250 -0 ,0 0 6 0 ( 0 - 1 )  +0.8830
» 100 » 120 0.8820 0,9120 —0.0060 0,8700
» 120 » 140 0.8630 0,8970 -0 ,0 0 8 0 0.8490
» 140 * 160 0.8510 0,8850 —0,0080 0.8370
» 1ft) » 180 0.8390 0.8730 0.0080 0.8250
» J80 » 200 0,8170 0.8530 —0.0100 0.8020
» 200 > 225 0,8030 0.8390 —0,0100 0,7880
> 225 » 250 0.7870 0.8230 -0 ,0 1 0 0 0,7720
» 250 » 280 0.7640 0.8040 —0.0120 0.7470
> 280 > 315 0,7420 0.7820 -0 ,0 1 2 0 0.7250
» 315 » 355 0.7125 0.7585 —0.0130 0.6940
» 355 » <00 0.6865 0.7275 -0 ,0 1 3 0 0,6680
> 400 >450 0.6485 0,6935 —0,0160 0.6280
> 450 > 500 ( 0 - 1 )  +0.6185 ( 0 - 1 )  +0.6635 -0 ,0 1 5 0 ( 0 - 1 )  +  0.5980

Т а б л и ц а  76
Калибры-пробхи дли отверстий D8 

мм
Новые калибры

ПредельныйралиерПятеро дли Наибольший предельный реямер
рвя мерок 

D
П Р Н Е

Нвжн. откл.
мякошеииого

калибра
П Р

До 3
Св. 3 до 6

D  +0.0230 
0.0346

0 +  0.0350 
0,0490

-0.0020
-0,0025

0+0,0170
0,0270

» 6 > 10 0,0445 0,0630 -0.0025 0.0370
> 10 > 18 0,0555 0,0785 -  0,0030 0,0460
» 18 > 30 0.0720 0.1000 -0,0040 0,0610
> 30 » 50 0.0880 0.1210 -0,0040 0,0750
> 50 » 80 0,1096 0.1485 —0,0050 0,0960
> 80 > 120 0,1310 0.1770 -0,00160 0.114О
> 120 > 180 0.1580 0,2120 -0,0080 0.1:390
>160 >250 0.1870 0.2430 —0,0100 0.1670
> 250 > 315 0.2100 0.2710 - 0.0120 0,1870
> 315 > 400 0.2325 0.2985 -0,0130 0.2080
> 400 > 500 0  +0,2555 0  -г 0,3255 -0,0150 0  +  0,2280



ГОСТ 21401—7S С. 4S

Т а б л и ц а  77
Калибры-пробки для отверстий Ев

мы ____________________

И н т е р в а л ы

D

Н о в ы е  калибры
П р е д е л ь н ы й  

р а з м е р  
нано шейного 

калибра 
П Р

Наибольший предельный ралнер
Нижи. откл.

П Р н е

До 3 
Со. 3 до 6 

» 6 » 10 
» 10 > 18 
,  18 » 30 
,  30 » 50
> 50 » 80 
» 80 » 120

> 120 » 180
* 180 *  250 
» 250 * 315 
» 315 » 400
*  400 » 500

.  D  +0.0170 
0,0245 
0.0295 
0,0375 
0.0470 
0.0580 
0.0695 
0.0830 
0,0980 
0.1170 
0.1300 
0,1475 

£> +0.1605

0  + 0,0290 
0.0390 
0,0480 
0.0605 
0.0750 
0.0910 
0,1085 
0.1290 
0.1520 
0,1730 
0.1910 
0.2135 

£) +0.2305

-0 .0 0 2 0  
—0,0025 
—0,0025 
-0 .0 0 3 0  
—0,0040 
-0 ,0 0 4 0  
-0 ,0 0 5 0  
—0.0060 
-0 ,0 0 8 0  
—0.0100 
-0 .0 1 2 0  
—О.ОГЗО 
-0 .0 1 5 0

D+0.0110
0.0170
0.0220
0.0280
0.0360
0.0450
0.0550
0,0660
0.0790
0.0970
0.Ю70
0.1230

£>+-0,1330

Т а б л и ц а  78

Калибры-пробки для отверстий F8
мм ___

Интервалы
рМИерОИО

Новые калибры Предельный
«»лмер

юиошеапего
калибра

П Р

Наибольший предельны* размер |

Нижи. откл.
ПР н е

До ?  Ц 
Сп. 3 д о  6 

» 6 > ю  
» 10 *  18 
» 18 > 30 
»  30 *  50 

50 *  80 
*  80 »  120 
» 120 *  180 
» 180 » 250 
» 250 *  315 
» 315 »  400 
,  400 » 500

£>*-0,0090
0.0145
0.0175
0.0215
0.0270
0.0330
0.0395
0,0170
0.0560
0,0670
0.0760
0.0845

£>+0.0935

£>+0,0210 
0.0290 
0,0360 
0.0445 
0.0550 
0,0660 
0.0785 
0.0930 
0,1100 
0,1230 
0,1370 
0.1505 

D + 0.I635

— 0.0020
— 0,0025
-  0,0025 
— 0.0030
-  0,0040 
-0 .0040 
— 0,0050 
— 0.0080 
-0 .0080 
— 0.0100 
-0 .0120 
— 0.0130 
— 0,0150

D  1 0,0030 
0.0070 
0.0100 
0,0120 
0,0160 
0,0200 
0.025ti 
0.0300 
0,0371) 
0,0470 
0.0530 
о.пбоо 

£> +  0,0600



С. 44 ГОСТ 21401-75

Т а б л и ц а  79
Калибры-пробки дда отверстий Н8 

ым
Новы* калибры

Предел baud 
размерИитсрзали Наибольший предельный размер

рдгперсе 
О

П Р н е
Нижа. откл.

каиоажюого
калибра

ПР

До 3
С«. 3 до 6

0+0.0030 
0,0045

O^O.OISO
0,0190

-0 ,0 0 2 0
-0 ,0025

(D—I) +0,9970 
0,9970

> 6 » 10 0.0045 0,0230 -0 .0025 0.9970
» 10 *  18 0.0055 0,0265 —0,0030 0.9960
» 18 > 30 0,0070 0,0350 -0 ,0 0 4 0 0,9960
> 30 » 50 0,0060 0,04)0 -0 ,0 0 4 0 0.9950
> 50 » 80 0,0005 0,0485 -0 ,0050 0.9950
* S0 » 120 0.0110 0,0570 -0 ,0 0 6 0 0,9940
» 120 » 180 0.0130 0.0670 -0 ,0 0 8 0 0.9940
» ISO » 250 0.0170 0,0730 -0 ,0 1 0 0 0.9970
» 250 » 315 0.0200 0,0810 —0,0120 0,9970
* 315 » 401) 0,0225 0,0885 -0 ,0 1 3 0 0,9980
» 400 » 500 0+0,0255 0  +0,0955 -0 .0 1 6 0 (£ > -!)  +0.9980

Т а б л и ц а  8 0
Калибры-пробки для отверстий J ,  8 

ым
Н о в ы е  к а л и б р ы

П р е д е л ь н ы й
р а з м е рИ н т е р в а л ы Н а и б о л ь ш и й  п р е д е л ь н ы й  р а з м е р

р а з м е р о в
D

ПР НЕ
Нижи. ОТКЛ.

изношенного
х а л н б р а

П Р

До 3 
Со. 3 до 6

( 0 - 1 )  +0.9960 
0.9955

0+0,0080
0,0100

-0 ,0020
-0 ,0025

( 0 - 1 )  4 0,9900 
0,9680

» С » 10 0,9935 0.0120 -0 .0025 0.9860
» 10 > 18 0,9925 0,0145 -0 ,003 0 0,9830
» 18 » 30 0.99)0 0,0180 -0 ,0040 0.9800
> 30 *  50 0.9890 0,0210 -0 ,0040 0.9760
» 50 * 80 0.9865 0,0255 — 0,0050 0.9720
* 80 » 120 0.9840 0,0300 -0 .0060 0,9670
» 120 » 1Й0 0.9820 0,0350 -0 .0080 0.9630
» 180 » 250 0.9810 0,0370 -0 ,0100 0.9610
» 250 > 315 0,9800 0,0400 -0 ,0120 0.9570
» 315 » 400 0.9785 0,0435 -0 ,0 1 3 0 0,9540
» 400 » 500 ( 0 - 1 )  +0,9775 0  + 0,0465 -0 ,015 0 ( 0 - 1 )  +0,9600



ГОСТ 21401-75  С. 45-

Т а б л и ц а  81
Калибры-пробки для отверстий К8 

мм

Нигера* ли размеров
О

Н о а м е  к а л и б р ы
П р е д е л ь н ы еРазмернэноихнвого

калибра
П Р

Н а и б о л ь ш и й  пред е л а н и  В р а зм е р

Нижи, опт.
ПР Н Е

До 3 (D— 1) +0.9690 0+0,0010 -0 ,0020 ( 0 - 1 )  +0,9830-
Св 3 До 6 0.9915 0.0060 -0 ,0 0 2 5 0,9840

» 8 > J0 а 9985 0.0070 -0 ,0025 0.9810
» 10 > 18 0.9865 0,0095 —0.0030 0,9770
» 18 > 30 0.9840 0.0120 —0.0040 0.9730
> ЗП > 50 0.9810 0,0140 -0 ,0 0 4 0 0.9680
» 50 > 80 0.9775 0.0165 —0.0050 0.9030
> 80 > 120 0.9730 0.0190 —0.0060 0,9560
» 120 > 180 0,9700 0.0210 —0,0080 0.9510
> 180 > 250 0.9670 0.0230 -0,01(10 0.9470
> 250 » 315 0.9640 0,0250 -0 .0 1 2 0 0,9410
» 315 » 400 0.9616 0,0275 -0 ,0130 0.9370
> 400 > 500 (0 -1 )+ 0 .9 5 7 5 0  +  0,0275 -0 ,0 1 6 0 (О— 1) т  0.9300

Т а б л и ц а  82
Калибры-пробки для отверстий М8

мм . ____

Интервалы
размерен

D

Ноаме калибры
Предельны» 

размер 
юяо те много 

калибра 
ПР

Наибольший предельный размер

Ножи. ОГКЛ.
ПР НЕ

Со, 3 до 6 (£> -]) +0,9885 D + 0,0030 -0 ,0 0 2 5 (Д -1 )  +0.9810
> 6 > 10 0.9835 0.0020 -0 ,0025 0.9760
» 10 > 18 0,9805 0.0035 -0 .0000 0.9710
> 18 > 30 0.9780 0.0060 —0,0040 0.9670
> 30 » 50 0,9740 0,0070 -0 .0040 0,9610-
» 50 > «0 0,9685 0,0075 —0,0050 0.954О
> 80 > 120 0,9630 0.0090 -0 .0 0 6 0 0.9460
> 120 » 180 0.9580 0.0120 -0 ,0 0 8 0 0.9390
> 180 » 250 0,9540 0,0100 -0 .0 1 0 0 0,9340
» 250 » 315 0,9480 0.0090 -0 .0 1 2 0 0.9250-
> 315 > 400 0.9445 0,0105 -0 .0 1 3 0 0,9200-
> 400 * 500 <£>— 1) +0.9395 D -г 0.0095 —0,0150 ( 0 —1) +0,9120



С  46 ГОСТ 21401— 75
Т а б л и ц а  83

Калибры-пробки для отверстий N8 
мм

Интервалы
&**меоэо

D

Новые калибры
Предельный

размеризношенного
калибра

ПР

Наибольший пределыгиЛ размер

Целей 01 кд.
ПР НЕ

До 3 ( 0 —1) +0.9850 (D -1 )  +0.9970 -0 ,0 0 2 0 ( 0 - 1 )  +0.9790
Си. 3 до 6 0.9815 0.9990 —0.0025 0.9770

> 6 » 10 0.9795 0,9980 -0 .0 0 2 5 0.9720
» 10 > 18 0.9755 0,9985 —0.0030 0.9660
» 18 » 30 0,9710 0.9990 -0 ,0 0 4 0 0,9600
» 30 » 50 0.9660 0.9990 -0 .0 0 4 0 0.9530
» 50 * 80 0.9595 0.9985 —0.0050 0.9450
» 80 * 120 0.9530 ( 0 - 1 )  4 0,9990 -0 ,0060 0,9360
» J2D » 1S0 0,9160 О -0 .0 0 8 0 0.Э270
> 180 » 250 0.9400 ( 0 - 1 )  +0.9960 -0 .0 1 0 0 0.9200
> 250 * 315 0.9340 0,9950 —0,0120 0,9110
» 315 > 400 0.9286 0.9945 -0 ,0 1 3 0 0,9040
» 400 > 500 ( 0 - 1 )  +0.9225 (D—1) -*-0,9925 -0 ,0 1 5 0 ( 0 - 1 )  +0.8950

Т а б л и ц а  81
Калибры-пробки для отверстий U8 

мм

Н о »и « КДЛЖбРЫ

И н т е р в а л ы Наибольший предельный размер П р ед е л ь н ы й
рд>мср

рпэм схю п
D

ПР НЕ
Нижи откл.

и зн о ш е н н о го
калибра

ПР

До
Св

3
3 до G

(О— I )  +0.9710 
0.9635

(О - - I I  +0.9830 
0,9780

-0 ,0 0 2 0
-0 .0 0 2 5

(D—1) +0.9650 
0.9560

» 6 Р 10 0,9645 0.9730 -0 .0025 0,9470
Р 10 Р 18 0.9455 0.9685 - 0 . 0 0 3 0 0,9360
Р 1 8 > 24 0,9330 0.9510 -0 ,0 0 4 0 0.9220
Р 21 > 30 0.9260 0.9540 -0 .0 0 4 0 0.9150
> 30 Р 40 0.9090 0.9420 -0 .0 0 4 0 0.8960
Р 40 » 50 0.8990 0.9320 -0 .0 0 4 0 0.8860
> 50 > 65 0.8765 0.9155 -0 ,0 0 5 0 0.8620
Р 6 5 » 80 0.8515 0.9005 -0 ,0 0 5 0 0,8470
Р 80 Р 100 0.8330 0.8790 -0 ,0 0 6 0 0,8160
Р 100 > 120 0,8130 0,8500 -0 .0 0 6 0 0.7960
Р 120 Р 140 0.7800 0.8340 -0 ,0 0 8 0 0 , 7 6 1 0
Р 140 * 160 0.7600 0,8140 -0 .0 0 8 0 0 . 7 4 1 0
> 160 Р 180 0.7400 0.7940 -0 ,0 0 8 0 0,7210
Р 180 > 200 0.7090 0,7650 - 0 . 0 1 0 0 0.6890
> 200 Р 225 0,6870 0.7430 -0 ,0 1 0 0 0,6670
Р 225 » 250 0.6610 0,7170 - 0 . 0 1 0 0 0,6410
Р 260 » 280 0.6240 0.6850 -0 .0 1 2 0 0,6010
Р 280 3J6 0.5890 0.6500 -0 .0 1 2 0 0.5660
> 315 э 355 0,5435 0.6005 —0,0130 0,5190
Р 355 > 400 0.4985 0.5645 —0.0130 0.4740
Р 400 э 450 0,4385 0,5085 -0 ,0 1 5 0 0,4110
Р 450 р 500 (Д -1 )  +0,3885 Ф - -)> +0,4585 -0 ,0 1 5 0 ( 0 - 1 )  + 0 , 3 6 1 0



ГОСТ 21401—75 С  4Т

Т а б л и ц а  85
Калнбры-пробхн для отверстий D9 

мы

Интервалы
размеров

О

Новис колибри
Предельны* 

р»»мер 
из мощенного 

калнЛоя 
ПР

Наибольший в 

ПР

редйльнмЯ размер 

НЕ
Нижа. откл.

До 3 0  +0,0200 0  +  0,0460 -0 ,0 0 2 0 0+0,0200
С». 3 АО 6 0.0375 0.0610 -0 .0025 0,0300

» 6 » 10 0,0485 0,0770 -0 ,0025 0,0400
* 10 *  18 0,0595 0.0945 -0 ,0030 0,0500
> 18 > 30 0,0760 0,1190 -0 ,0 0 4 0 0,0650
* 30 *  50 0.0930 0,1440 -0 ,0040 0,0800
э 50 > 80 0,1155 0,1765 —0.0050 0.1000
> 80 *  120 0,1380 0,2100 -0 ,0 0 6 0 0,1200
> 120 » 180 0,1670 0,2490 -0 .0 0 8 0 0,1450
> 180 » 250 0,1960 0,2860 -0 ,0 1 0 0 0,1740
» 250 > 315 0,2200 0,3200 —0.0120 0.1960
> 315 » 400 0,2445 0,3495 —0.0130 0,2170
» 400 * 600 0  + 0,2695 0+0.3835 -0 .0 1 5 0 0  + 0.2390

Т а б л и ц а  86
Калибры-пробки для отверстий Е9 

мм

И н т е р в а л ы
р а з м е р о в

D

Н о в ы е  х а л н б р ы
П р е д е л ь н ы й

р а з м е р
н з а о и е н в о г о

к а л и б р е
ПР

Н а и б о л ь ш и й  п р е д е л ь н ы й  р а з м е р

Н и ж и , о т к л .
ИР НЕ

До 3 0+0,0200 0+0.0100 -0 .002 0 0+0.0140
С». 3  А О  6 0.0275 010510 -0 ,002 5 0,0200

»  6  >  1 0 0,0335 0.0620 -0 .002 5 0,0250
»  10 »  18 0,0415 0,0765 — 0,0030 0,0320
» 18 >  30 0,0510 0,0940 -0 ,004 0 0,0400
> 30 > 50 0,0630 0,1140 -0 ,004 0 0,0500
> 50 » 80 0,0755 0,1365 -0 ,0050 0,0600
>  80 >  120 0,0900 0.1620 -0 .0060 0,0720
»  120 *  180 0,1070 0,1890 -0 ,0080 0,0850
»  180 >  250 0.1260 0,2160 -0 .0100 0,1040
>  250 »  315 0,1400 0,2400 -0 ,0 )2 0 Oil 160
»  315 »  400 0,1595 <\2645 -0 ,0130 0,1320
>  400 >  500 0+0,1745 0 + 0 ,2 8 8 5 -0 ,0150 0  +  0,1440



С. 48 ГОСТ 21401— 7S

Т а б л и ц а  87
Калибры-пробки для отверстий П> 

мы

Н о в ы е  к н .ы б р ы
Предельный

гааиерИ н т е р в а л ы Н а и б о л ь ш и й  п р е д е л ь н ы й  р «> м ер

рачм<рО<
D

ПР НЕ
Н и ж и  о т х л .

«кошенного
к а л и б р а

ПР

До 3
Св. 3 до 6

£>+0,0120
0,0175

D + 0,0320 
0,0410

— 0.0020
-0 ,0025

D +0,0060 
0,0100

> 6 > 10 0.0215 0,0500 — 0,0025 0,0130
в 10 в 18 0.0255 0,0605 -0 ,0030 0,0160
в 18 в 30 0,0310 0.0740 -0 ,0040 0,0200
» 30 в 50 0,0380 0,0690 -0 ,0040 0,0250
*  50 > 80 0,0456 0,1065 — 0,0050 0,0300
*  80 » 120 0.0640 0,1260

0,1470
-0 .0060 0,0360

в 120 » 180 0,0650 -0 ,0080 0.0430
в 180 в 250 0,0760 0,1660 -0 ,0100 0,0540
в 250 в 315 0.0860 0.1860 -0 ,0120 0,0620
в 315 в 400 0,0965 0.2015 — 0,0130 0,0690
в 400 в 500 0+Д 10 75 £>+0,2215 -0 ,0150 £> + 0,0770

Т а б л и ц а  88
Калибры-пробки для отверстий Н9 

мм

Новые калибры

Интервалы НяпСолъшиП предельный размер Предельный
рвзмео

ричсроэ илюшеижлго
D Нижи, откл калибр»

ПР НЕ ПР

До 3 D + 0,0060 £> +  0,0260 -0 ,002 0 D
Св. 3 до 6 0,0075 0.0310 -0 ,0025 D

в 6 в 10 0,0035 0,0370 -0 ,002 5 D
в 10 в 18 0,0095 0,0445 — 0,0030 D
в 18 в 30 0,0110 0 0540 -0 ,0040 D
в 30 в 50 0,0130 0,0640 — 0.0040 D
в 50 в 80 0,0155 0,0765 -0 ,0050 D
в 80 в 120 0,0130 0,0900 -0 ,0060 D
в 120 в 180 0,0220 0,1040 — 0,0080 D
в 180 в 250 0,0260 0,1160 -0 ,0100 £>+0.0040
в 250 > 315 0.0300 0,1300 — 0,0120 0,0060
в 315 в 4С0 0,0345 а  1395 -0 ,0 1 3 0 0.0070
в 400 в 500 D +0.0395 £> + 0,1535 — 0,0150 £> +  0,0090



ГОСТ 21401-76 С. А »

Т а б л и ц а  8!>
Кллмбры-пробки для отверстий J , 9 

им

И н т е р »  ал ы
р а з м е р о в

D

Н о в ы е  к а л и б р ы
П р е д е л ь н ы й  

р а з м е р  
к о п о ш е н н о го  

■ а л и б р a 
ПР

Н а и б о л ь ш и й  п р е д е л ь н ы й  р а зм е р

Н » ж п .  о п ь т .
ПР НЕ

Д о 3 ( 0 — I) - + 0 .9 9 4 0 0 + 0 . 0 1 3 0 - 0.0020 ( 0 — 1 ) + 0 .9 8 3 0 -
Сп. 3  А О  б 0 .9 9 2 5 0 .0 1 6 0 - 0 . 0 0 2 5 (Х 9850

> 6  » 1 0 0 ,9 9 0 5 0 .0 1 9 0 — 0 .0 0 2 5 0 ,9 8 2 0
» 10  » 18 0 .9 8 8 5 0 .0 2 2 5 — 0 .0 0 3 0 0 .9 7 9 0
» 18  *  3 0 0 ,9 8 5 0 0 ,0 2 8 0 — 0 .0 0 4 0 0 .9 7 4 0 '
> 3 0  *  5 0 (Х 9820 0 .0 3 3 0 - 0 . 0 0 4 0 0 ,9 6 9 0
» 5 0  »  8 0 0 .9 7 8 5 0 .0 3 9 5 - 0 . 0 0 5 0 0 ,9 0 3 0
> 8 0  » 1 2 0 0 .9 7 5 0 0 .0 4 6 0 - 0 . 0 0 6 0 0,9570^
> 1 2 0  » 180 0 ,9 7 2 0 0 ,0 5 4 0 — 0 .0 0 8 0 0 .9 5 0 0
» 180  » 2 5 0 0 .9 6 9 0 0 .0 5 8 0 — 0 . 0 1 0 0 0 .9 4 7 0
> 2 5 0  » 3 1 5 0 .9 6 5 0 0 ,0 6 5 0 - 0 . 0 1 2 0 0 .9 4 1 0
» 3 1 5  » 4 0 0 0 .9 6 4 5 0 ,0 6 9 5 — 0 ,0 1 3 0 0 ,9 3 7 0
» 4 0 0  » 5 0 0 ( 0 — 1 1 + 0 .9 6 2 5 0  +  0 .0 7 5 5 - 0 . 0 1 5 0 ( 0 - 1 ) + 0 , 9 3 2 0 .

Т а б л и ц а  9 0
Калибры-пробки для отверстий D I0 

мм

Ммтераали
размеров

D

Новые калибры
Пред елышк 

рагмео 
in ношенного 

калибра 
ПР

Наибольший II 

ПР

рсаельиый размер 

НЕ
Нажи откл.

До 3 0+0.0610 -0 ,0 0 2 0 —т
Са. 3 до 6 _ 0.0790 -0 .0 0 2 5 —

» 6 > ю _ 0.0990 -0 .0 0 2 5 _
» 10 > 18 — 0.1215 —0.0030 —

» 18 * 30 — 0.1510 —0.0040 —

» 30 » 50 — 0.1820 -0 .0 0 4 0 —
* 50 » 80 — 1X2225 —0.0050 —

» 80 » 120 — 0.2630 -0 .0060 —

» 120 » 180 — 0.3090 —0.0080 —
» 180 » 250 0+0,1990 0,3530 -0 .0 1 0 0 0+0,1770
» 250 » 315 0.2230 0.3970 -0 .0 1 2 0 0,1990
* 315 » 400 0.2485 0,4355 -0 ,0130 0.2210
» 400 » 500 0 +  0,2745 0  +0,4735 -0 .0 1 5 0 0  +  0.2440



С. М  Г О С Т  21401-75

Т а б л и ц а  91
Калибры-пробки для отверстий НЮ

ым

Интервалы
рюмеро»

О

Новые калибры
Предельный

размер
навощенного

калибра
ПР

Наибольшие предельный еааиео

Нижи опит.
ПР Н Е

До 3 D +  0.0410 -0 .0 0 2 0
Си. 3 до 6 — 0,0490 -0 ,0 0 2 5 —

> 6 *  10 — 0,0590 —0.0025 —

> 10 > 18 _ 0,0715 -0 .0 0 3 0 —

» 18 » 30 — 0.0860 -0 .0 0 4 0 —

*  30 » 50 — 0,1020 -0 ,0040 —

» Б0 » 80 — 0.1225 -0 ,0 0 5 0 —

*  80 *  120 — 0.1430 -0 .0060 —

» 120 » 180 — 0.1640 —0,0080 —

> 180 » 250 D ¥ 0.0290 Oil 830 -0 .0 1 0 0 0+0.0070
> 250 » 315 0.0330 0.2070 -0 .0120 0,0090
> 315 » 400 0.0385 0.2255 —0.0130 0,0110
» 400 » 500 0+0.0445 0  + 0.2435 -0 .0 1 5 0 0+0.0140

Т а б л и ц а  92
Калибры-пробки для отверстий J , 10

мм

Интервалы
размеров

Л

Новые калибры
Предельный

размер
КМ101ШШЯ0Г0

калибра
ПР

Наибольший предельный размер

Нажн отхл.
ПР НЕ

До 3 ( 0 —1)+0.9360 0+0.0210 -0 .0 0 2 0 (0 — !)  +  0,98СО
Св. 3 до 6 0.9835 0,0250 -0 .0 0 2 5 0,9760

» 6 » 10 0.9795 0,0300 -0 .0 0 2 5 0.9710
» 10 » 18 0.9745 0.0365 -0 .0 0 3 0 0,9650
» 18 » 30 0.9690 0,0440 —0,0040 0,9560
» 30 » 50 0.9530 0.0520 —0.0040 0,9500
» 50 » 80 0.9535 0,0625 -0 .0 0 5 0 0,9400
» 80 » 120 0.9480 0.0730 -0 .0060 0.9300
» 120 » 180 0,9420 0.0840 -0 .0 0 8 0 0.9200
» 180 » 250 0.9370 0.0900 —0.0100 0.9150
» 250 » 315 0.9280 0.1020 -0 ,0 1 2 0 0.9040
» 315 » <00 0.9235 0.1105 —0.0130 0.8960
> 400 » 500 (0 -1 )+ 0 .9 1 9 5 0+0,1185 —0.0150 (0 -1 )+ 0 ,8 8 9 0



ГОСТ 21 401-75 С  51

Т а б л и ц а  93
Калибры-пробки для отверстий А П

мм

Иигераалы
размеров

О

Нагие калибры
Предельные

размер
ювовзенвого

калибра
ПР

Наибольшая дрсдельвый размер
Нижи. ОТКЛ.

ПР И В

От ! до 3 £>+0,2820 £>+0,3320 —0,0040 £> + 0.2700
Св. 3 » 6 0,2845 0,3475 —0,0050 0,2700

> 6 * 10 0,2070 0,3730 —0.0060 0.2800
» 10 » 18 0,3100 0.4040 -0 .0 0 8 0 0,2900
> 18 > 30 0.3235 0,4345 —0.0090 0,3000
> 30 » 40 0,3375 0,4755 —0,0110 0,3100
* 40 *  50 0.3475 0.4855 -0 .0 1 1 0 0.3200
> 50 » 65 0,3715 0.5365 -0 ,0 1 3 0 Q.3400
» 65 » 80 0.3915 0,5565 —0,0130 0,3600
» 80 > 103 0,4155 0.6075 —0,0150 0.3800
» 100 * 120 0,4455 0,6375 -0 ,0 1 5 0 0.4100
» 120 » 140 0,5010 0.7190 —0,0180 0.4600
» 140 » 160 0,5610 0,7790 —0.0180 0,5200
> 160 » 180 0.6210 0.8391) —0,0180 0,5800
> 180 > 200 0.7100 £>+0.9500 —0.0200 0.6700
» 200 *  225 0.7900 (£> +  1)+0,0300 —0,0200 0,7500
» 225 > 250 0,8700 0.1 ICO —0.0200 0.8300
> 250 » 280 £> +0,9765 0,2365 -0 .0 2 3 0 £>+0.9350
» 280 » 315 (£>+1)4-0,1065 0.3665 -0 ,0 2 3 0 ( O + l) +0.0650
» 315 » 355 0,2625 0.5575 -0 ,0250 0.2150
» 355 » 400 0.4125 0.7075 -0 .0 2 5 0 0.3650
» 400 » 450 0.5685 (0 + 1 )+ 0 .8 9 3 5 -0 .0 2 7 0 0,5200
» 450 » 500 (О + 1 ) +0.7185 ( O + l ) +0,0435 -0 .0 2 7 0 (D + 1 )+0.6700

Т а б л и ц а  94
Калибры-пробки для отверстий BI1

мм

И н т е р а  а лы  
р а з м е р ю  

D

Н о в ы е  к а л и б р ы
П р е д е л ь н ы й

о г ‘ « е о  
на  н о ш е н н о го

к а л и б р а
П Р

Н а и б о л ь ш и й  п р е д е л ь н ы »  р а зм е р

ПР | HF.
1

Н и ж и .  РТКЛ.

От 1 до 3 0+0.1520 0  + 0,2020 -0 .0040 £> + 0,1400
Св. 3 > 6 0,1545 0.2175 -0 .0050 0.1400

> 6 » 10 0,1670 0,2430 -0 ,0 0 6 0 0,1500
» 10 » 18 0,1700 0,2640 -0 .0 0 8 0 0.1500
» 18 » 30 0.1835 0.2945 -0 .0 0 9 0 0.1600
» 30 > 40 0,1975 0.3355 -0 .0 1 1 0 0.1700
» 40 г 50 0.2075 0.3455 -0 ,0 1 1 0 0,1800
» 50 » 65 0,2215 0.3865 —0,0130 0.1900
» 65 » 80 0.2315 0,3965 —0.0130 0.2000
» 80 » 100 0.2555 0.4475 -0 .0 1 5 0 0,2200
» 100 » 120 0  +  0,2755 D+0.4675 —0,0150 £> +  0.2400



С. 52 ГОСТ 21401-75

П р о д о л ж е н и е  т абл . 9 4

мм

Интараалм
PH4MCVO0

0

Новые калибры
Предельный 

размер 
юно шейного 

калибра 
ПР

Наибольший по«Х«льиый рачмтр

Иихи. огкд.
ПР н е

Св 120 до 140 0+0.3010 D 10.5190 -0 .0180 0+0,2600
» НО » 160 0,3210 0,5390 -0 ,0 1 8 0 0,2800
» 160 » 180 0.3510 0.5690 -0 .0180 0,3100
* 180 » 200 0.3900 0.6300 -0 ,0200 0,3-500
* 200 » 225 0.4300 0,6700 -0 ,0 2 0 0 0.3900
» 225 » 250 0.4700 0,7100 -0 .0200 0,4300
» 250 » 280 0,5365 0.7965 -0 ,0 2 3 0 0.4950
* 280 » 315 0.5965 0,8565 —0.0230 0.5550
* 315 * 355 0.6625 £>+0.9575 -0.0250 0,6150
» 355 » 400 0,7425 (0 4 -1 И  0.0375 —0.0250 (*6950
» -100 * 450 0,8285 0,1535 —0,0270 0,7800
> 450 * 500 D4-0.9085 <0+11+0.2335 -0 .0 2 7 0 0+0.3600

Т а б л и ц а  95
Калибры-пробки для отверстий C l I

мм
Н о в ы е  к а л и б р ы

П р е д е л ь н ы й
размерИнтервалы Н а и б о л ь ш и й  п р е л е л ь и ы й  р а зм е р

разм ерим м;<иош>.'ниою
О Н и ж и  Откл. к а л и б р а

ПР н е П Р

До 3 0+0.0720 0+0,1220 -0 .0040 0+0,0600
С в . 3 до 6 0.0845 0.1475 —0.0050 0.0700

> 6 *  10 0,0970 0.1730 -0 ,0 0 6 0 0,0800
» 10 >  18 0.1150 0.2090 -0 .0080 0,0950
» 18 »  30 0.1335 0,2445 -0 .0 0 9 0 0,1100
» 30 *  40 0,1475 0.2855 -0 .0 1 1 0 0,1200
» 40 *  50 0.1575 0.2955 -0 .0 1 1 0 0.1300
* 50 »  65 0,1715 0.3365 —0.0130 0,1400
* 65 »  80 0.1815 0,3465 -0 .0 1 3 0 0,1500

80 »  100 0.2055 0.3975 -0 .0 1 5 0 0.1700
» 100 »  120 0.2155 0,4075 -0 .0 1 5 0 0,1800
ъ 120 *  140 0 2410 0.4590 —0.0180 0.2000
» 140 »  160 0.2510 0.4690 —0,0180 0,2100
> 160 »  180 0.2710 0.4890 -0 .0 1 8 0 0,2300

180 »  200 0,2900 0.5300 -0.0200 0,2500
> 200 »  225 0.3100 0.5500 -0 .0 2 0 0 0.2700
» 225 >  250 0.3300 0.5700 —0,0200 0.2900
> 250 » 280 0.3565 0.6165 -0 .0230 0.3150

280 » 315 0,3865 С.6465 -0 .0 2 3 0 0.3450
> 315 » 355 0.4225 0,7175 -0 .0250 0,3750
» 355 > 400 0.4625 0.7575 -0 .0 2 5 0 0.4150
* 400 > 450 0.5085 0.8335 -0.0270 0.4600
> 450 » 500 0+0.5485 0+0,8735 -0 .0270 0-+О.5ООО



ГОСТ 21401-75 С. 53

Т а б л и ц а ' 96

Калибры-пробки дли отверстий D I!

мм

Материалы
ряяигрОа

D

Но»к« к «ливры
Предельный

размер
нзношехного

калибра
ПР

Наибольший предельный размер

НИЖ1. откд.
п? НЕ

Д о 3 D +0.0320 D +0,0820 -0 .0 0 4 0 0+0,0200
Св. 3 до 6 0.0445 а  1075 -0 ,0050 0.0300

» 6 » 10 0.0570 0.1330 -0 .0060 0,0400
» 10 > 18 0.0700 0.1640 —0,0080 0.0500
* 18 » 30 0,0885 0,1995 -0 .0 0 9 0 0.0650
» 30 » 50 0.1075 0.2455 -ДОПО 0,0800
» 50 » 80 0.1315 0.2965 - 0 . 0 130 0.1000
» 80 * 120 0.1555 0,3475 —0,0150 0,1200
» 120 » 330 0,1860 0,4040 -0 .0180 0.1450
* 180 » 250 0.2200 0.4600 -0 .0200 0.1800
» 250 *  315 0.2465 0.5065 -0 .0230 0,2050
» 315 » 400 0.2725 0,5675 -0 .0 2 5 0 0.2250
> 400 » 500 0  + 0,2985 0  + 0.6235 -0 .0 2 7 0 0+0,2500

Т а б л и ц а  97

Калибры-пробки дли отверстий Н И

мм

Инконалы
р*»м«рр»

D

Но*и« калибры
П редел ьиий 

размер 
изношенного

калибра
ПР

Наибольший предельный patxep 

ПР | НС
Нижи. опм.

До 3 0+0.0120 0+0.0620 -0 .0 0 4 0 0
Св 3 до 6 0,0145 0.0775 -0 .0 0 5 0 D

> 6 » 10 0.0170 0.0930 —0.0060 D
ъ 10 » 18 0.0200 0,1140 -0 .0 0 6 0 П
> 18 » 30 0.0235 0.1345 - 0,0090 0

30 » 50 0,0275 0,1655 -0 ,0110 0
* 50 » 80 0.0315 0.1965 —0,0130 0
> 80 > 120 0.0355 0.2275 -0 .0 1 5 0 0
» 120 > 180 0.0410 0.2590 —0,0180 0
» 180 > 250 0.0500 0.2900 -0 ,0200 0  + 0,0100
> 2.50 » 315 0,0565 0.3165 —0.0230 0,0150
» 315 » 400 0.0625 0.3575 -0 .0250 0.0150
> 400 » 500 0+0,0685 0+0,3935 -0 ,0 2 7 0 0+0,0200



С  54 ГОСТ 21401— 75

Т а б л и ц а  98
Калибры-пробки для отверстий J , 1 1

мм

И н т е р в а л ы
р е в и е р о в

D

Н о в ы е  к а л и б р ы
П р е д е л ь н ы й

р евм е р
изношенною

к а л и б р а
ПР

Н а и б о л ь ш и е  г м  

ПР

д е л ь н ы й  равм ер

н е
Нижи о тх л .

До 3 {0 -1 )+ 0 ,9 8 2 0 0+0,032(1 -0 ,0 0 4 0 ( 0 - 1 ) 4  0,9700
Св. 3 до 6 0.9775 0.0395 -0 .0 0 5 0 0.9630

> 6 * 10 0,9720 0,0480 -0 ,0060 0,9550
> 10 * 18 0,9650 0,0590 -0 .0 0 8 0 0.9450
> 18 в 30 0.9585 0.С695 —0,0090 0,9350
» 30 в 50 0,9173 0,0855 -0 .0 1 1 0 0.9200
* 50 » 80 0.9365 0,1015 —0.0130 0.9050
> SO > 120 0.9255 0.1175 —0.0150 0,8900
> 120 » 180 0.9160 0,1340 -0 ,0 1 8 0 0.8750
> 180 *  250 0.9050 0,1450 -0 .0 2 0 0 0,8650
> 250 *  315 0.8965 0,1565 -0 ,0 2 3 0 0.8550
> 315 » 400 0.8825 0,1775 -0 .0 2 5 0 0.8350

400 » 500 (£>— 1) +0.8585 0+0,1935 -0 .0 2 7 0 ( 0 -1 ) + 0 8 2 0 0

Т а б л и ц а  99
Калибры-пробки для отверстий В 12 

мм

Интервалы
оавмерот

О

Новые калибры Предельный
оавмее

изношенного
калибра

ПР

Наибольший предельный размер

п р  1 н е
Нищи. откл.

От 1 до 3 0+0.2420 -0 ,0040 _
Св. 3. » 6 _ 0,2625 —0.0050 —

> 6 > 10 _ 0.3030 -0 .0 0 6 0 —
> 10 » 18 _ (1,3340 -0 .0 0 8 0 —
> 18 > 30 0,3745 -0 .0 0 9 0 —
» 30 » 40 _ 0,4255 —0.0110 —
» 40 » 50 _ 0,4355 -0 .0 1 1 0 • -
в 50 » 65 _ 0,4965 -0 ,0 1 3 0 —
» 65 > 80 _ 0 5066 -0 .0 1 3 0 —
» 80 > 100 _ 0,5775 -0 .0150 —
» I0O » 120 0,5975 -0 .0 1 5 0 —
» 120 » 140 O.G690 -0 ,0180 —
> 140 > 160 _ 0.6690 —0,0180 —
> 160 > 180 _ 0.7190 -0 ,0 1 8 0 —
» 180 * 200 0  + 0.3950 0.7950 -0 .0 2 0 0 0  +0.3550
» 200 * 225 0.4350 0.6350 -0 .0 2 0 0 0,3950
» 22Б » 250 0.4750 0.8750 —0,0200 0.4350
» 250 » 280 0,5415 0+0,9915 -0 .0 2 3 0 0,5000
» 280 * 315 0.6015 (0 -г  1)+0,0515 | -0 ,0 2 3 0 0,5600
в 315 » 355 0.6775 0,1525 —0,0250 0.6300
» 355 » 400 0.7575 0,2325 -0 .0 2 5 0 0,7100
» 400 » 450 0.8435 0.3665 -0 .0 2 7 0 0,7950
» 450 » 500 0+0.9235 (0 + 1 )+ 0 ,4 4 8 5 —0.0270 0+0,8750



ГОСТ 21401-71 С. М

Т а б л и ц а  100

Калибры пробки для отверстий Н12

мм

И н т е р в а л ы
р а зм е р о в

D

Н о в ы *  к а л и б р ы
П р е д е л ь н ы !

р и ы е р
и з н о ш е н н о го

к а л и б р а
П Р

Наибольший п р *  

П Р

д е л ь н ы й  р а зм е р  

Н Е
Н и ж и  о т к л .

До 3 _ £> +  0,1020 -0 .0 0 4 0 _

Св. 3 до б — 0,1225 -0 ,0 0 5 0 —

»  6 »  10 — 0,1530 -0 ,0 0 6 0 —

»  10 »  18 — 0,1840 -0 .0 0 6 0 —

»  18 »  30 — 0,2145 —0,0090 —

»  30 »  50 — 0,2555 -0 ,0110 —

*  50 »  80 — 0.3065 -0 ,0130 —

>  80 »  120 — 0.3575 -0 ,0 1 5 0 —

»  120 » 180 — 0.4090 -0 ,0180 —

»  180 >  250 /7 + 0,0550 0.4550 -0 .0 2 0 0 0+0.0150
>  250 > 315 0.0615 0,5115 -0 ,0230 0,0200
>  315 »  400 0,0775 0,5525 -0 ,0250 0,0300
*  400 »  500 £>+0,0835 /7+0,6085 —0,0270 /7+0,0350

Т а б л и ц а  101

Калибры-пробки для отверстий Js 12

км

Интервалы
размеров

О

Новые калибры
ПределышА 

оааиоо 
изношенного 

к«либо* 
ПР

Наибольший пре 

ПР

дельный размер 

НЕ
Нижа. откл.

До 3 ( D - 1 )  +0.9620 £7+0.0520 —0,0040 (£7—1)+0,9500
Сп. 3 до 6 0,9545 0,0625 -0 ,0 0 5 0 0.9400

» 6 > 10 0,9420 0.0780 —0,0060 0,9250
10 > 18 0,9300 0,0940 —0,0080 0,9100

» 18 *  30 0,9185 0,1095 -0 ,0 0 9 0 0,6950
э 30 » 50 0,9025 0,1305 -0 ,0 1 1 0 0,8750
» 50 > 80 0,8815 0,1565 -0 ,0130 0,8500
в 80 » 120 0.8605 0,1325 —0,0150 0,8250
» 120 * 180 0.8410 0,2090 -0 .0130 0,8000
э 180 » 250 0,8250 0,2250 -0 ,0 2 0 0 0.7850
» 250 » 315 0,8015 0.2515 -0 ,0230 0,7600
> 315 » 400 0.7025 0.2675 -0 .0 2 5 0 0,7450
> 400 * 500 (О—0+ 0,7 6 8 5 /7 + 0,2935 -0 ,0270 (£7 1)+0,7200



С. И  ГОСТ 21401-75

Т а б л и ц а  102
Калибры-пробки длв отверстий Н13

мы

И н т е р в а л ы
р а зм е р о в

О

Ноаме к а л и б р ы
Предельны*

р а зм ер
К З В О Ю е и В О Г О

к а л и б р а
ПР

Наибольший пре 

ПР

д е л ь н ы *  отмер 

н е
Нижи. О Т К Л

До 3 0+0,0250 0+0,1450 —0.0100 D
Сз. 3 до 6 0.0300 0.1860 -0 ,0 1 2 0 1)

» 6 » 10 0.0355 0.2275 —0.0150 0
» 10 *  18 0.0410 0,2790 -0 ,0 1 8 0 0
> 18 * 30 0.0465 0,3405 -0 .0 2 1 0 0
» 30 » 50 0,0545 0.4025 -0 ,0 2 5 0 0
* 50 » 80 0.0630 0.4750 —0,0300 0
» 80 *  120 0,0715 0.5575 -0 .0350 0
» 120 > 180 0.0800 0,6500 -0 .0 4 0 0 0
> 180 > 250 0.1030 0,7180 -0 .0 1 6 0 0  + 0,0250
> 250 > 315 0,1160 0.8010 -0 .0 5 2 0 0.0350
» 315 > 400 0,1285 0.8735 -0 .0 5 7 0 0,0450
» 400 » 500 0+0,1415 0  + 0.9465 -0 ,0 6 3 0 0  +  0.0550

Т а б л и ц а  1 0 3

Калибры-пробки для отверстий J* 13

им

Новые калибры
Предельный

размерНигер» алы Н а п С о л е л ш й  п р е д е л ь н ы й  р а з м е р

рпвмерои юяокдошого
D Нижи огкл. калибр*

ПР НЕ ПР

До 3 (0 -1 )+ 0 .9 5 5 0 0  + 0,0750 -0 .0100 (0 -1 )+ 0 .9 3 0 0 -
С*. 3 до 6 0.9400 0.0960 -0 .0 1 2 0 0.91С0

> 6 а 10 0.9255 0,1175 -0 ,0 1 5 0 0.8900
> 10 а 18 0.9060 0,1440 —0.0180 0,8650
> 18 а 30 0,8815 0.1755 -0 .0210 0.8350
> 30 *  50 0.8595 0,2075 -0 .0 2 5 0 0.8050
> 50 а 80 0.8330 0,2450 -0 ,0 3 0 0 0.7700
» 80 » 120 0.8015 0.2875 -0 .0350 0.7300
Р 120 а 180 0.7650 0.3350 -0 .0 4 0 0 0.6850
> 180 * 250 0.7430 0.3580 —0.0460 9.6650
> 250 > 315 0.7110 0,3960 -0 .0520 0.6300
> 315 а 400 0,6835 0.4285 —0,0570 0,6000
г  400 » 500 (0 -1 )+ 0 .6 5 6 5 0 4  0.4615 -0 ,0 6 3 0 ( 0 - 1 ) -Г 0,5700



ГОСТ 21401-75 С  57

Квдибры-лробкм для отверстий Н И  

мм

Т а б л и ц а  104

И н т е р в а л ы
р а зм е р о в

D

Н о в ы *  к а л и б р ы
П р е д е л ь н ы й

1>»М*0
г о н о ш е н н о го

к а л и б р е
ПР

Н а и б о л ь ш и е  п р е д е л ь н ы й  разм ер

Ниже, от «л
ПР НЕ

От 1 д о  3 0  -  0 .2 5 5 0 - 0 , 0 1 0 0

С я  3  *  6 — 0 .3 0 6 0 - 0 , 0 1 2 0 —
*  6  > 1 0 _ 0 ,3 6 7 5 - 0 , 0 1 5 0 —

»  1 0  *  1» — 0 .4 3 9 0 - 0 . 0 1 8 0 —
*  1 8  » 3 0 _ 0 .5 3 0 S - 0 , 0 2 1 0 —

> 3 0  > 5 0 — 0 ,6 3 2 5 - 0 , 0 2 5 0 —

> 5 0  » 8 0 _ 0 ,7 5 5 0 - 0 , 0 3 0 0 —

> 8 0  » 1 2 0 _ 0 + 0 . 8 8 7 5 - 0 . 0 3 5 0 —

»  1 2 0  » 1 8 0 —  . ( 0 + 1 ) + 0 . 0 2 0 0 - 0 , 0 4 0 0 —
> 1 6 0  » 2 5 0 0  * - 0 .1 2 3 0 0 .1 2 8 0 - 0 . 0 4 6 0 0 + 0 , 0 4 5 0

»  2 5 0  » 3 1 5 0 .1 3 6 0 0 ,2 7 1 0 - 0 . 0 5 2 0 0 .0 5 5 0

» 3 1 5  » 4 0 0 0 .1 5 3 5 0 ,3 5 8 5 - 0 , 0 5 7 0 0 ,0 7 0 0

> 4 0 0  > 5 0 0 0 + 0 , 1 7 6 5 ( 0 + 1 )  0 .4 9 1 5 - 0 . 0 6 3 0 0 + 0 . 0 9 0 0

Т а б л и ц а  105

Калибры-пробки для отверстий 1 , И  

мм

И н т е р в а л ы
р а з м е р о в

D

Н о в ы е  к а л и б р ы
П р е д е л ь н ы й

р а зм ер
ю к о ш е л и о т р

калибра
ПР

Наибольшие по е  

П Р

д е л ь н ы й  p a  «мер

НК
Н и ж и .  о т к д .

От I до 3 ( 0 - 1 )  +0,9000 0+0,1300 — а.0100 ( 0 _  | ) +0.8750
Си 3 »  6 0.3800 0,1560 -0 ,0120 0,8500

» 6 >  10 0.8555 0.1875 -0 .0150 0,8200
» 10 »  18 0.8260 0,2240 -0 ,0180 0.7850
> 18 » 30 0,7865 0,2705 - 0 . 0 2 1 0 0,7400
» 30 » 50 0,7445 0,3225 -0 .0250 0,6900
» 50 > 80 0,6930 0,3850 -0 ,0300 0,6300
У 80 » 120 0.6365 0,4525 — 0,0350 0,5650
» 120 » 180 0,5.400 0,5200 -0 .0400 0.5000
> 180 » 250 0,5480 0,5530 -0,0-160 0,4700
> 250 »  315 0,4860 0,6210 -0 .0520 0,4050
> 315 »  400 0,4535 0.6565 — 0.0570 0,3700
> 400 »  500 ( 0 —  1) +  0.40J5 0+0.7165 -0 ,0630 ( 0 — 1)+0.3150
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Т а б л и ц а  106
Калибры-пробки для отверстий H I5

мы

Интервалы
PH и-ООН

о

Новые калибры
Предельный 

размер 
юноше Киото- 

калибса 
ПР

Наибольший (ЮВДММЫЙ 

ПР j НЕ
Нижи. ОТКА

O r  1 д о  3 £  +  0 .0 4 5 0 £ + 0 . 4 0 5 0 - 0 . 0 1 0 0 D
Св. 3 » 6 0 .0 5 4 0 0 ,4 8 6 0 - - Д 0 120 D

» 6  » 10 0 .0 5 4 0 0 .5 8 7 0 - 0 . 0 1 5 0 D
»  10 *  18 0 .0 7 3 0 0 ,7 0 9 0 - 0 , 0 1 8 0 £
» 18  »  30 0 .0 3 2 0 £ + 0 . 8 5 0 0 — 0 ,0 2 1 0 £
»  3 0  »  5 0 0 .0 0 2 0 ( £ + 0 + 0 . 0 1 2 0 -  0 ,0 2 5 0 £
» 5 0  »  8 0 0 .ID 5 0 0 .2 1 5 0 - 0 . 0 3 0 0 £
> 8 0  »  120 0 .1 1 8 0 0 .4 1 7 0 - 0 , 0 3 5 0 £
» 120 »  180 0 .1 3 0 0 0 ,6 2 0 0 - 0 . 0 4 0 0 £
» 180 > 2 5 0 0 .1 9 3 0 : ( £ +  0 * 0 . 8 0 3 0 - 0 , 0 4 6 0 £  + 0 ,0 7 0 0
> 2 5 0  » 3 1 5 0 .2 1 6 0 ( £ + 2 ) + 0 . 0 3 6 0 0 .0 5 2 0 0 .0 9 0 0
» 3 1 5  »  4 0 0 0 ,2 3 8 0 0 .2 1 8 0 - 0 . 0 5 7 0 0 .1 1 0 0
» 4 0 0  »  5 0 0 £  +  0 .2 7 2 0 | (£  + 2 )  + 0 ,3 9 1 0 - 0 . 0 6 3 0 £ + 0 , 1 4 0 0

Т а б л и ц а  107

Калибры-пробки для отверстий J , 15

мм

Интервалы
ратмероа

D

Н иш е калибры
Предел ы»ый 

размер 
тиою еппого 

калибра 
ПР

Наибольший пределы) и Я размер

Нижи. ОТКЛ.
ПР НЕ

О т  1 До 3 ( £ - 1 1 + 0 , 8 4 5 0 £ + 0 , 2 0 5 0 - 0 . 0 1 0 0 ( £ - 1 ) + 0 . 8 0 0 1 )
С в . 3  » 6 0 .8 1 4 0 0 .2 4 6 0 - 0 , 0 1 2 0 0 ,7 6 0 0

> 6  »  10 0 ,7 7 4 0 0 .2 9 7 0 - 0 . 0 1 5 0 0 .7 1 0 0
> 10 »  18 0 .7 2 3 0 0 .3 5 9 0 — 0 ,0 1 8 0 0 ,6 5 0 0
е  18 *  3 0 0 .6 6 2 0 0 .4 3 0 0 - 0 . 0 2 1 0 0 .5 8 0 0
» 3 0  »  5 0 0 .5 9 2 0 0 ,5 1 2 0 - 0 , 0 2 5 0 0 ,5 0 0 0
» 5 0  »  8 0 0 .5 0 5 0 Д 6 1 5 0 - 0 , 0 3 0 0 0 .4 0 0 0
.  3 0  »  120 0 .4 1 8 0 0 .7 1 7 0 — 0 ,0 3 5 0 0 .3 0 0 0
*  120 а 180 0 .3 3 0 0 0 .8 2 0 0 - 0 . 0 4 0 0 0 2 0 0 0
» 1 8 0  » 2 5 0 0 .2 6 8 0 0 ,8 7 8 0 - 0 . 0 4 6 0 0 ,1 4 5 0
» 2 5 0  »  3 1 5 0 .1 6 6 0 £ + 0 . 9 8 6 0 — 0 .0 5 2 0 ( £ - 1 )  1 0 ,0 4 0 0
> 3 1 5  »  4 0 0 0 .0 8 8 0 ( £ + 1 ) + 0 . 0 6 8 0 - 0 . 0 5 7 0 ( £ — 2 )  + 0 .9 G 0 O
» 401) » 5 0 0 ( £ - 1 ) + 0 . 0 2 2 0 ( £ + 1 )  » 0 .1 4 1 0 - 0 , 0 6 3 0 ( £ - 2 ) + 0 , 8 9 0 0
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Т а б л и ц а  108

Калибры-пробки для отверстий Н16

мы

И н т е р в а л ы
р а зм е р о в

D

Н о в ы е  к а л и б р ы
П р е д е л ь н ы й

р а зм ер
н а к о ш е н н о го

к а л и б р а
ПР

Н а и б о л ь ш и й  п р  

ПР

« д е л ь н ы й  р а зм е р  

М Б
Нижи. ОТКЛ.

От 1 до 3 0  + 0,6050 -0 ,0100
Се. 3 >  6 — (>,7560 — 0,0120 —

»  6 *  10 — £>+0,9070 -0 ,0150 —

*  10 *  18 — (0 + 1 )+ 0 .1 0 9 0 — 0,0180 —

>  18 »  30 — 0,3100 -0 ,0 2 )0 _
»  30 »  50 — 0.6120 -0 ,0250 —

>  50 » 80 — ( £ > + ! ) +0,9150 -0 ,030 0 _
а 80 »  120 — ( 0  +  21+0.2170 -0 ,035 0 —
*  120 и ISO — 0,5200 -0 ,0400 —

*  180 »  250 0  +0.2330 ( 0  +  21+0,8130 -0 .0460 0+0.1100
»  250 » 315 0,2660 (0  +  3)+0,0860 -0 ,052 0 0,1400
»  315 *  400 0,3080 0,4480 -0 ,0570 0,1800
*  400 *  500 0  +  0,3520 (0 + 3 )+ О ,8 1 10 -0.С630 0 -0 ,2 2 0 0

Т а б л и ц а  109

Калибры-пробки для отверстий Js 16

мм

Нигера алы 
размеров 

О

Новые калибры
Предельный

Размер
Н'.ИОНН'НИС-ГО

калибра
ПР

Наибольший по* 

ПР

сдельный размер 

НЕ
Нижи. ОТКЛ.

От 1 до 3 ( 0 - 1 )  > 0,7450 0+ 0,3050 -0.01С0 (0 -1 )+ 0 ,7 0 0 0
Си 3 > G 0,6790 0,3810 -0 ,0120 0,6250

» 6 *  10 0,6140 0,4570 -0 .0 1 5 0 0,5500
10 » 18 0,5230 0,5590 -0 ,0180 0,4500

» 18 * 30 0,4320 0,6600 -0 ,0210 0,3500
» 30 » 50 0,2920 0.8120 —0,0250 0,2000
> 50 > 80 0,1550 0+0,9650 —0.0300 ( 0 - 1 )  +0,0500
> 80 » 120 (0 -1 )+ 0 ,0 1 8 0 ( 0+1)+0 , 1170 -0 ,0 3 5 0 (0 -2 )+ 0 ,9 0 0 0

120 » 180 (0 -2 )+ 0 ,8 8 0 0 0.2701) -0 ,0 4 0 0 0,1500
> 180 » 250 0,7830 0.3630 -0 ,0 4 6 0 0.6600
> 250 » 315 0,6660 0,4860 -0 .0 5 2 0 0,5400
> 315 > 400 0.5060 0.6480 -0 ,0570 0.3800
> 400 » 500 ( 0 - 2 )  +0,3520 (0+1)+О.811О -0 ,0630 (0 -2 )+ 0 ,2 2 0 0
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Т а б л и ц а  НО
Калибры-пробки для отверстий H I7

мм

И н т е р в а л ы
р а зм е р о в

D

Н о в и с  к а л и б р ы
П р е д е л ь н ы й  

р а зм е р  
к'! п о  ш е й н о го  

■ а л и б р а  
ПР

Н а и б о л ь ш и й  п р е л  с л ы ш а  р а зм е р

Н и ж и ,  о т  кл .
ПР н е

От 1 до 3 (0 + 1 )+ 0 ,0 0 5 0 -0 ,0 1 0 0 _
Св. 3 * 6 — 0.2060 —0,0120 —

*  6 в 30 — 0,5070 —0,0150 —
в 10 » 18 _ ( 0 + 1 )  +0,8090 -0 ,0 1 8 0 —

* 18 » 30 — (0 + 2 )+ 0 ,1 1 0 0 -0 ,0 2 1 0 —

» 30 » 50 — (0 + 2 )+ 0 ,5 1 2 0 -0 .0 2 5 0 —

в 50 в 80 — (0+ 31+ 0.0150 -0 ,0 3 0 0 —

> 80 > 120 — ( 0  + 3)+0,5170 -0 ,0 3 5 0 —
» 120 в 180 — (0  +  4)+0.0200 -0 .0 4 0 0 —

в 180 в 250 /5+0.2330 ( 0  + 4) +0.5130 -0 .0 4 6 0 0+0,1100
в 250 в 315 0,2860 (0 + 5 )+ 0 .0 8 6 0 -0 .0 5 2 0 0,1400
в 315 в 100 0,3080 ( 0  +  5)+0.5480 -0 ,0 5 7 0 0,1800
* 400 » 500 £> + 0,3520 (0-| 6)+0,1110 —0,0630 0+ 0,2200

Т а б л и ц а  11!
Калибры-пробки для отверстий J , 17

мм

Интервалы
размеров

D

Ноныс калибры
Предел ьмый 

размер 
изношенного 

калибра 
ПР

Наибольший гр< 

ПР

■дельный размер 

HF.
Нижи. откл.

От 1 до 3 ( 0 - -1)+0,5450 0+0,5050 -0 ,0 )0 0 ( 0 - 0 + 0 ,5 0 0 0
Св. 3 » 6 0.4540 0.6060 -0 ,0 1 2 0 0.4000

» 6 » 10 0,3140 0.7570 -0 ,0 1 5 0 0,2500
» 10 > 18 0,1730 0  (0,9090 —0,0180 ( 0 - D  +  O.1OOO
в 18 в 30 (0 -1 )+ 0 ,0 3 2 0 (0 + 1 )+ 0 .0 6 0 0 -0 .0 2 1 0 (0 -2 )+ 0 ,9 5 0 0
в 30 в 50 (0 -2 )+ 0 ,8 4 2 0 0.2620 -0 ,0 2 5 0 0.7509
» 50 » 80 0,6050 0.5150 —0.0300 0,5000
в 60 в 123 0,3680 (0+ 11+ 0.7670 —0.0350 ( 0 - 2 )  +0,2500
» 120 » 180 ( 0 - -2) +0,1300 ( 0 +  2)+0.0200 —0,0400 0 - 2
в 180 в 250 (0 -3 )+ 0 .9 3 3 0 0L2I30 —0.0460 ( 0 —3)+0.8100
в 250 в 315 0.6600 0.4860 —0,0520 0,5400
в 315 в 400 0.4580 0.6980 -0 ,0 5 7 0 0,3300
» 400 в 500 (0 -3 )+ 0 .2 0 2 0 ( 0 4  2) ♦0,9610 -0 ,0630 (0 —3)+0,0700

(Измененная редакция, Изм. М  I, 2).
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П Р И Л О Ж Е Н И Е

С п р а в о ч н о е

РАСЧЕТ ИСПОЛНИТЕЛЬНЫХ РАЗМЕРОВ
1. Валы и отверстия с допусками точнее 6-го квалитета нерекомендуется 

проверять калибрами, ввиду большой погрешности измерения. Такие изделия 
проверяются универсальными средствами.

2. Примеры расчета исполнительных размеров калибров по таблицам. 
П р и м е р  1.
Определить исполнительные размеры халибров-скоб для вала диаметром 

0 =  100 мм с полем допуска У* 8.
0 - 1 0 0  мм заключен в интервале св. 80 до 120 мм (см. табл. 27).

/ / /> * . .« - 0  + 0 ,0 14-100 +0 ,014 =100 ,014  мм.

Допуск на изготовление калибра-скобы П Р  0,010 мм 

/7P-IO O .O I440010 мм

/7Рим,ош -0 1-0.033-100+0.033-100.033 мм 

H E akHV- = ( D — \ )+0 ,9G 8 — 9 9 + 0 ,9 6 8 = 9 9 ,9&8 мм 

Допуск на изготовление калибра-скобы Н Е  0,010 мм 

/ / £ — 99,968+0,01° мм.

П р и м е р  2.
Определить исполнительные размеры калибров пробок для отверстия диа­

метром 0 - 5 .6  мм с полем допуска Н12.
0 = 5 ,6  мм заключен а интервале св 3 до 6  мм (см. табл. ilOO).

0Рияи1=У+О ,О И5=5.6+О .О 145=5.6145 мм (см.табл. 97)

Допуск на изготовление калибра пробки I I P  0,005 мм.

П Р = 5 ,6148_0005 мм 

0Рижош= 0 + О —  5 ,<>ОЭ мм 

« £ м « в - D + 0 .1 225 -5 ,6 + 0 .1 2 2 5 = 5 ,7 2 2 5  мм 

Допуск на изг-отовлеиис калибра-пробки Н Е  0,005 мм,

Я Е -5 ,7 2 2 5 _ О ОЮ мм

3. Примеры расчета исполнительных размеров халибров по формулам 
ГОСТ 24853-81.

3.1. Изделие имеет паче допуска, регламентированное ГОСТ 25346— 82. 
П р и м е р  1 .
Определить исполнительные размеры калибров-скоб для вала диаметром- 

0 = 2 4 0  мм с полем допуска т 8 ( 40 .01т) •
Подсчитываем наибольший и наименьший предельные размеры вала 

0u»»6— 240.089 км ;

Ов„« -2 4 0 ,0 1 7 .

В разд. 4 ГОСТ 24853— 81 для хвзлнгета 8 и интервала 180— 250 мм на­
ходим данные для расчета искомых калибров:

л ,— 0,012 мм; К ,= 0 .0 0 7  мм; а,=гО,0Э( мм; //,= 0 ,0 1 4  мм.
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Расчет рззморов калибров производится по формулам, находящимся в 
разд. 3 ГОСТ 24853— 81.

Наименьший размер проходного нового калибра-скобы П Р  подсчитывается 
по формуле

_ //,
Z W —2i — 2

240.089 -0 .0 1 2 -0 ,0 0 7 = 2 4 0 ,0 7 0  мм.

Наибольший размер изношенного калибра-скобы П Р  подсчитывается по 
формуле 0и»и6 +  Г»— <*«.

240.089 4-0.007— 0,001=240,092 мм.

Наименьший размер непроходного калнбра-схобы Н Е  подсчитывается по 
//1

формуле D * *нм+а1—  — р

240,017+0,001— 0,007=240.014 мм.

Исполнительные размеры калибров скоб

/7/*=240,07010-0*< мм 

ПРЮЛo u j— 2 4 0 , 0 9 2  м м  

/ /£ = 2 4 0 ,014*0-014 мм.

П р и м е р  2.
Определить исполнительные размеры калибров-пробок для отверстия див- 

метром 0 = 3 0 0  мм с полем допуска £ 1 0 1 ?о !по)
Подсчитываем наибольший и наименьший предельные размеры отверстия 

О„аи*=300.320 мм 

0 И1НМ=ЗОО,1Ю мм.

В разд 4 ГОСТ 24853— 81 для квалигета 10 и интервала размеров 
250— 315 мм находим данные для расчета искомых калибров:

2=0,027 мм; Н = 0 ; а -0 .0 9 9  мм; / / - 0 .0 1 2  мм.

Расчет размеров калибров производится по формулам, находящимся в 
разд. 3 ГОСТ 24853— 81.

Наибольший размер проходного нового калибра-пробки П Р  рассчитываем 
Н

по формуле 0 а п ш + * +  ~ 2 -----

300,110+0,027 +0 ,000=300,143 мм.

Наименьший размер изношенного калибра-пробки П Р  подсчитываем по 
формуле 0щ и * — У  +  3

300,110— 04-0.009=300,119 мм.

Наибольший размер иепроходяого калибра-пробки Н Е  подсчитываем по

формуле Р шшшйг- 9 +  —2 -----

300.320— 0,009+0.006=300,317 мм.

Исполнительные размеры калибров-пробок

/7Р=300,143_о ш  мм
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П Pio«ce~300,119 мм 

W £=3OO,3I7_0i0, j  мм.

32 . Изделие имеет предельные отклонения. н й  регламентированные ГОСТ 
25346-82.

П р и м е р  1.
Определить исполнительные размеры калибров-скоб для вала диаметром />—

„ 7 9  0.010
-0.110 •

Допуск 0,100 ми в интервале свыше 50 до 80 мм нестандартный, он нахо­
дится между 9 и 10 квалитетами (см. разд. 2 ГОСТ 25346— 89).

При нестандартном допуске нздедия допуски на калибры назначаются 
исходя из ближайшего квалитста.

В рассматриваемом примере это к о а л и т  10.
Дальше расчет производится аналогично примеру ; п. 3.1.
П р и м е р  2.
Определить исполнительные размеры кс.'.ибров-пробок для отверстии диа­

метром £ )-1 9 5  +  <>'ow мм.
Допуск 0,060 км в интервале размеров ев. 180 до 250 нестандартный, 

он находится между 7 и 8 квалитегамк (см. разд. 2 ГОСТ 25346— 89).
При нестандартном допуске изделия допуски на калибры назначаются исхо­

дя из ближайшего квалитств.
В данном примере эго к о а л и т  8.
Дальше расчет производится аналогично примеру 2 п. 3.1.

I: 2; 3; 3.1; 3.2. (Измененная редакции, Изм. Лк 2).



С . 64 ГОСТ 21401-75

ИНФОРМАЦИОННЫЕДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством станкостроительной 
и инструментальной промышленности СССР 

И. А. Медовой, Г. С. Кудинова, Е. В. Неэабытовская

•2. УТВЕРЖ ДЕН  И ВВЕД ЕН  В Д ЕЙ С ТВИ Е Постановлением Го­
сударственного комитета стандартов Совета Министров СССР от 
23.12.75 № 3978

3 . Срок проверки — 1997 г.

4. ВВЕД ЕН  ВП Е РВ Ы Е

б. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН­
ТЫ

Ов он качение НТД. 
на кетовый дви» ссылка Номер пункта

ГОСТ 24853—81 1, приложение
ГОСТ 25346-89 Приложение
ГОСТ 25347—82 1

•6. Проверен в 1990 г. Постановлением Госстандарта СССР № 1360 
от 30.05.90 снято ограничение срока действия

7 . ПЕРЕИЗДАНИЕ (июль 1992 г.) с Изменениями № I, 2. утвер­
жденными в июне 1985 г.г сентябре 1987 г. (ИУС 9 —85, 1—88)

Редахтор Т. С . Ш е к о  
Технический редактор О . Н . Н и ки т и на  

Корректор Я. И . Г а в р и щ у к

«Сдано •  нвв. WC6S2 Подо, о печ. 03.10.52 Уел, п. я . И.0. Уел. хр.-огт. 4.13 >4 над л 5.10.
Тираж 20И  »кэ.

О р д е н *  » 3 и * к  П о ч е т а *  И з д а т е л ь с т в о  с т а и д а 'г т о в .  I 2 J 5 S 7 .  М о с с а * .  Г С П . 
Н о з о п р с с н с и ск м а  п е р .. 3 .

Калужская типография стандартов, ул. Московская. 253 Зан. 1Я)8

ГОСТ 21401-75

http://files.stroyinf.ru/Index/258/25802.htm

