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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

БУМАГА И КАРТОН ДЛЯ ТЕКСТИЛЬНЫХ 
ПАТРОНОВ И КОНУСОВ

Технические условия

Paper and board Гог textile spools and tapers.
Specifications

О К П  54 3670. 54 4233

Дата введения 01.01.77

ГОСТ
891-75

Настоящий стандарт распространяется на бумагу и картон, предназначенные для изготовления 
конических и цилиндрических патронов и конусов для текстильной промышленности. 

(Измененная редакция, Изм. №  5).

1. МАРКИ И РАЗМЕРЫ

1.1. Бумага и картон в зависимости от назначения должен изготовляться четырех марок:
А — бумага для изготовления патронов;
В — картон дтя изготовления конусов дтя намотки пряжи из натуральных волокон;
Г — картон для изготовления конусов для намотки пряжи из синтетических волокон.
1.2. Бумага и картон должен изготовляться в рулонах. Ширина рулонов устанавливается: 
для бумаги марки А — 750. 1100, 1150 и 1560 мм;
для картона марки В — 1550 и 1800 мм; 
для картона марки Г' — 1000 мм.
Предельные отклонения по ширине не должны превышать: 
для бумаги марки А и картона марки В — ± 5 мм, 
для картона марки Г — ± 20 мм.
(Измененная редакция, Изм. №  4).
1.3. Диаметр рулонов бумаги и картона должен быть 650—750 мм. По согласованию с потре­

бителем допускается изготовлять рулоны меньшего диаметра.
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  бумаги марки А машинной гладкости для 

изготовления патронов шириной рулона 750 мм:
Бумага марки А— 750 М ГОСТ 891- 75 

(Введен дополнительно. Изм. №  4).

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1а. Бумага и картон для текстильных патронов и конусов должны изготовляться в соответ­
ствии с требованиями настоящего стандарта по технологическим регламентам, утвержденным в 
установленном порядке.

(Введен дополнительно, Изм. №  3).
2.1. По показателям качества бумага и картон для текстильных патронов должны соответст­

вовать нормам, указанным в таблице.
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Норм.-, д л я  марки

Н аи м ен ован и е показателя В М етод иены  ш и пя

В ы сш ий
сорт

П ервы й
сорт

В ы сш ий
сорт

П ервы й
со р т

г

Состав но волокну, %  
Целлюлоза сульфитная 

небеленая марки Ж -4 но 
ГОСТ 6501, не менее 65 65 65 65

По ГОСТ 7500

Древесная масса но 
ГОСТ 10014 или макулатура 
но ГОСТ 10700 марок 
М С -1, М С -2, МС-4. не 
более 35 35 35 35

или
Целлюлоза сульфатная 

небеленая из хвойной дре­
весины но нормативно- 
технической документации, 
не менее 50 50 50 50

Макулатура но ГОСТ 
10700 марок МС-1, МС-2, 
МС-4. нс более 50 50 50 50

Целлюлоза сульфатная 
небеленая марки НС-2 но 
ГОСТ 11208, нс менее 100

Масса бумаги и картона 
площадью 1 м ’, г 180 ± 10 180 ± 10 400 ±  16 400 г  16 420 ± 35

По ГОСТ 13199

Толщина, мм для массы 
бумаги и картона площадью 
1 м2, г 

180

240 ± 10 

0.27 ± 0,02

240 ± 10 

0.27 ± 0.02

По ГОСТ 27015

240 0.36 ± 0.02 0.36 ± 0.02 — — —

400 _ — 0.62 ± 0.03 0.62 ± 0.03 —

420 — — — — 0.50 ± 0.05
Предел прочности при 

растяжении в среднем но 
двум направлениям, МПа 
(кге/мм2), нс менее 20(2.0) 17(1.7) 19(1.9) 14(1.4) 49(5,0)

Прочность на излом — 
число двойных перегибов в 
среднем но двум направле­
ниям, при растягинаюшсм 
усилии 12.75 Н (1,3 кпе), нс 
менее 20 15 25 20 1000

П о ГОСТ
13525.2

Проклейка, мм. не менее 1.2 1,2 1.2 1,2 — По ГОСТ 8049
Вшпываемость при одно­

стороннем смачивании по 
каждой стороне, г 4 0 -8 0 4 0 -8 0 4 0 -8 0 4 0 -8 0

Массовая доля золы. %.  нс 
более

6 ± 2 6 ± 2 6 ± 2 6 ± 2

По ГОСТ 7629 и 
и. 4.4 настоящего 
стандарта

Влажность, 5?
7 * 1 7 ± I 7 ±  1 7 ± 1 8  ±  2

По ГОСТ 
13525.19

(Измененная редакция, Изм. №  1—5),
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2.2. Бумага марки Л и картон марки В должны вырабатываться цвета натурального волокна и 
окрашенными в яркие цвета: оранжевый, розовый, желтый, зеленый, голубой, фиолетовый, корич­
невый.

Картон марки Г должен вырабатываться цвета натурального волокна и окрашенным нс менее 
чем в три цвета.

Ярко выраженная разноотгеночностъ бумаги и картона в одной партии не допускается.
2.3. Бумага должна вырабатываться односторонней и машинной гладкости, картон — машин­

ной гладкости.
Гладкость, цвет и интенсивность окраски бумаги и картона должна соответствовать образцам, 

утвержденным в установленном порядке.
2.2, 2.3 (Измененная редакция, Изм. №  4).
2.4. Окраска бумаги и картона должна быть прочной.
2.5. Обрез кромок бумаги и картона должен быть ровным, без разрывов и заусенцев. 
(Измененная редакция, Изм. №  4).
2.6. Поверхность бумаги и картона должна быть без складок, морщин, значительного короб­

ления. пятен, отверстий и лепестков, матовых и залощенных полос, видимых невооруженным 
глазом.

Малозаметные складки, морщины, залощенные и матовые полосы, пятна, которые не могут 
быть обнаружены в процессе перемотки, допускаются, если показатель этих внутрирайонных де­
фектов, определенных по ГОСТ 13525.5. не превышает 2.0 %.

(Измененная редакция, Изм. №  3, 4).
2.7. Число обрывов в рулоне не должно превышать двух.
2.8. (Исключен, Изм. №  4).
2.9. Конны обрывов в рулоне не должны склеиваться.
2.10. Места обрывов должны быть обозначены цветными бумажными сигналами, резко отли­

чающимися от цвета бумаги, видимыми с торца рулона.

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Определение партии и обьем выборок — по ГОСТ 8047.
3.2. При получении неудовлетворительных результатов испытаний хотя бы по одному из 

показателей, по нему проводят повторные испытания на удвоенной выборке.
Результаты повторных испытаний распространяются на всю партию.

4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1. Метод отбора образцов и подготовка их к испытаниям — по ГОСТ 8047.
4.2. Методы испытаний — по п. 2.1 со следующими дополнениями: кондиционирование об­

разцов бумаги марки А и картона марки В перед испытанием и испытание проводят при относи­
тельной влажности воздуха (50 ±2) % и температуре (23 ±2) *С, картона марки Г — при 
относительной влажности воздуха (65 ± 2) % и температуре (20 ± 2)*С по ГОСТ 13523.

Продолжительность кондиционирования — не менее 2 ч для бумаги и картона марок Л. В и 
не менее 3 ч для картона марки Г.

(Измененная редакция, Изм. №  2).
4.3. Размеры бумаги и картона - по ГОСТ 21102.
4.4. При определении массовой д а т  золы температура прокаливания образца должна быть 

(800± 25) 'С.
4.3. 4.4. (Измененная редакция, Изм. №  3).
4.5. М е т о д  о п р е д е л е н и я  п р о ч н о с т и  о к р а с к и  б у м а г и  и к а р т о н а  
Метод основан на действии водяного пара не белую пряжу, намотанную на поверхность

цилиндра, свернутого из цветной бумаги или картона.
4.5.1. Аппаратура и материалы
При испытании должны применяться следующие аппаратура и материалы: 
сосуд металлический размером 200 х 50 х 250 мм; 
шаблон металлический размером 100 х 150 мм; 
секундомер по нормативно-технической документации: 
электрическая плитка;
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пряжа белая по нормативно-технической документации.
(Измененная редакция, Изм. №  4).
4.5.2. Проведение испытания
Испытанию подвергают образец размером 100 х 150 мм. Образец сворачивают в цилиндр 

диаметром 25—30 мм, на него наматывают 2—3 слоя белой пряжи.
13 металлический сосуд наливают воду и доводят до кипения. Цилиндр с пряжей помещают 

горизонтально в сосуд на расстоянии 100 мм от уровня кипящей воды и закрывают сосуд картонной 
крышкой. Продолжительность испытания 30 мин.

Окраска бумаги и картона считается прочной, если пряжа не окрашивается.
4.6. Продолжительность определения впитываемостн при одностороннем смачивании 60 с, 

время выдержки цилиндра в перевернутом положении — 45 с.
(Введен дополнительно, Изм. №  2, 3).

5. УПАКОВКА, МАРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение бумаги — по ГОСТ 1641, картона 
-  по ГОСТ 7691.

Маркировка бумаги дополнительно должна содержать: стрелку, указывающую направление 
намотки рулона, цвет.

(Измененная редакция, Изм. №  3, 4).
5.2—5.4. (Исключены, Изм. №  3).
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