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УДК 621.9-229.35 : 006.354 Групп* Г27
6531-0120

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ДЕРЖАВКИ ЛЮНЕТНЫЕ ДЛЯ ТАНГЕНЦИАЛЬНЫХ 
РЕЗЦОВ К ТОКАРНО-РЕвОЛЬВЕРНЫМ АВТОМАТАМ

Конструкция и размеры

Support holders for tangential cutters 
of automatic turret lathes. 

Design a iid dimensions

ГОСТ
2 1 1 8 7 - 7 5 *

Взамен 
MH 1222-60

Посганоалением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 23 октября 1975 г. Не 2666 срок введения установлен
Проверен в 1981 г. с 01.01.77

Несоблюдение стандарта преследуется по икону

1. Настоящий стандарт распространяется на люнетиыс дер­
жавки для тангенциальных резцов с роликовыми люнетами по 
ГОСТ 21190—75 к токарно-револьверным автоматам.

2. Конструкция и размеры державок должны соответствовать 
указанным на черт. I и в табл. 1.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★ • Переиздание апрель 1982 г. с Изменением М I. 

утвержденным в фсорх.зе 1982 г. (НУС М  6 ~ - 1982 г.).
© Издательство стандартов, 1983
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ГОСТ 21187—75 Стр. 3

Vв/
с .

2
2

Ю
О

2
7
S5
у.
о
в
£
Уо
к

з
S
W
к
о

(С

о

«
п
О
О
о

о(а
О
X
=:
О
Ч
О
>)

о.
с»
2
3
а .

С

3

ца
 с

еч
ен

ие
м 

8
x

8
 м

м:
Д

ер
ж

ал
ка

 6
53

1-
01

21
 Г

О
С

Т 
21

18
7—

75
 

1,
 2

. 
(И

зм
ен

ен
на

я 
ре

да
кц

ия
, 

И
зм

. №
 1

).
2.

1.
 М

ар
ки

ро
ва

ть
: 

об
оз

на
че

ни
е 

де
рж

ав
ки

 
и 

то
ва

рн
ы

й 
зн

ак
 п

ре
дп

ри
ят

ия
-и

зг
от

ов
ит

ел
я.



3.
 К

он
ст

ру
кц

ия
 и

 р
аз

м
ер

ы
 к

ор
пу

са
 

(п
оз

. /
) 

до
лж

ны
 

со
от

ве
тс

тв
ов

ат
ь 

ук
аз

ан
ны

м
 

на
 

че
рт

, 
и 

в 
та

бл
. 2

.
Стр. 4 ГОСТ 21187—75

сч

•в
о

«о

сч

4

Ч
ер

т.



с и к if 9 e i

ГОСТ 2 Ш 7 - 7 5 Сгр. 5

! ■ *
® l  S
0 -|о -

2 |  2  
*г 1 V
о | О 1.

05
0

1
.0

6
5

1.
99

3

С 2 1 2  1 2
V.

^  I S I S

--'У “•*
2  i z  i “Г
&  > 8  I а
^ I о  . ем.5 1 £ 1 24= иб 1 2 1 2

-л
л 1 Z 1 £ to

о■■& 1 « 1 £ £■* 1 «5 1 ^ 1 ■” 1-JT 1 ГО I S 1 Й QСО I а а к ^** о 1 2 1 £ £ &ГZ ,£> 1 2 1 8 о, к .О СО
1 £ 1 8 * 5<г> 1 2 Я П1 ®N

$ 1 8 8■с сч 1 ЧГ 1 2 к
та «о
V о

со3?
о
5г

“ с
o’ ^•л g

■в
*К

ю о * КS СЧ
■в I * 8 го ■*• «

-4= <9
■J 0 о

а £
CJ
3* рэ1л

S е г ~----- я  чЗКQ 8 а 10 10 «■> ^
£ Й 1 §
а Si 1 Й о £

•с 2 8  1 Й
«  1 $  1 5? о

*-3 | <30 1 = 1 й  1Г о*г»
■* 2 □ 2  | а а•ъ & I 2  1 2  | £ ~ О

ч
Q о 8 8 8 8 о

- г
1 * л  

г - 8 8
О 8 2 О

сч Й
t o
сч с о 8 О

И
Z  2 £ § о

я

I s

! ?
«

9
й

9

2

Й

9

г г
сч

о

со

Й

О

с о

2
о

$

г—
сч

о
с о

90
СЧ

9
I
О

СО

I СО £ « л
<с 3 2 8 8

5



Стр. 6 ГОСТ 21187—75

3.1. Материал — сталь марки 45Л—II по ГОСТ 977—65. От­
ливка 111 класса — по ГОСТ 2009—55.

Допускается сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74.
3.2. Неуказанные литейные радиусы — 2—3 мм.
3.3. Резьба — по ГОСТ 24705—81. Допуск резьбы — по ГОСТ 

16093-81.
3.4. Фаски под резьбу — по ГОСТ 10549—80.
3.5. Канавка для выхода шлифовального круга — по ГОСТ 

8820-69.
3.6. Параметр шероховатости поверхностей канавки и фасок 

не регламентируется, параметр шероховатости необработанных 
литейных поверхностей по ГОСТ 2789—73 должен быть 
Я г^320  мкм.

3.7. Остальные технические требования — по ГОСТ 17166—71.
(Измененная редакция, Изм. № 1).
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http://files.stroyinf.ru/Index/256/25652.htm

