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Настоящий стандарт распространяется на все типы кабелей с оболочками из свинца, свинцовых 
сплавов и алюминия и устанавливает метод испытания указанных оболочек растяжением на конусе.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 5267—85.
(Измененная редакция, Изч. №  1).

1. МЕТОД ОТБОРА ОБРАЗЦОВ

1.1. Испытания проводят на отрезке оболочки длиной (150±1) мм при насадке на конус 
вручную. Длина отрезка при насадке на конус с помощью специального пресса не регламентируется. 
Торцы образца должны быть перпендикулярны к оси оболочки. На поверхности образца не 
допускаются задиры, риски, вмятины и другие дефекты, выводящие толщину оболочки после их 
зачистки за допустимые предельные отклонения.

(Измененная редакция. Иди. №  1).

2. АППАРАТУРА

2.1. Для испытания применяют стальной конус с параметром шероховатости поверхности Ra 
от 1.25 до 1,0 мкм и отношением диаметра основания к высоте 1:3.

2.2. Для механической насадки на конус используют специальный пресс.

3. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

3.1. Испытание заключается в постепенном растяжении оболочки в радиальном направлении 
при насадке на конус с помощью специального пресса или вручную — легкими ударами.

Ось образна во время испытания не должна значительно отклоняться от оси конуса.
Поверхность конуса при испытании должна быть смазана маслом любой марки с кинемати­

ческой вязкостью от К) до 50 10-6  м2/с  при температуре 20 "С.
(Измененная редакция, Изч. №  I).

4. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

4.1. Образец оболочки считают выдержавшим испытание па растяжение, если после растяже­
ния его торца до значения, указанного в стандарте или технических условиях на конкретные типы 
кабелей, не будут обнаружены трещины, видимые невооруженным глазом.

(Измененная редакция, Изч. №  1).
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