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УДК 621.9-229.223.2|0В3.74) Группа Г27

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПАТРОНЫ БЫСТРОСМЕННЫЕ КУЛАЧКОВЫЕ 
ДЛЯ ГАЕЧНЫХ МЕТЧИКОВ С ЛЫСКАМИ 

ДИАМЕТРОМ от 2.24 до 40 мм 

Конструкция н размеры

ГОСТ

21827-76
Quick change cam chucks lor 

nut laps with Hals from 2,24 to 40 mm dia. 
Design and dimensions

Взамен 
MH 1179— M

Постановленном Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 14 мая 1976 г. N9 1201 срок действия установлен

с 01.07. 1977 г. 
до 01.07. 1982 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на быстросменные ку­
лачковые патроны для гаечных метчиков с  лисками диаметром от 
2,24 до 40 мм с хвостовиками по ГОСТ 9523—67.

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПАТРОНОВ

1.1. Конструкция и размеры патронов должны соответствовать 
указанным па черт. 1 и в табл. 1.

Издание официальное

★
Перепечатка воспрещена

@  И здательство стандартов, 1976
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Исполнение 1
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ГОСТ 21*27—7* Стр. 3
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Стр. 4 ГОСТ 21417— 7*
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ГОСТ 21127— 74 Crp. 5

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  патрона нсполне- 
ния 1 размерам d = 2 ,24  мм и конусом Морзе 2:

Патрон 6160-000i  ГО С Т 21827— 76
1.2. Маркировать: обозначение патрона и товарный знак пред­

приятия-изготовителя.

2- КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ КОРПУСОВ (noi. 1)

2.1. Конструкция и размеры корпусов должны соответствовать 
указанным на черт. 2 и в табл. 2.

Черт, t
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Crp. 8 гост tazr—n

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  корпуса исполне­
ния 1 размером cf=»2,24 мм и конусом Морзе 2:

Корпус 6J60-0001/001 ГОСТ 21827-76

2.2. Материал — сталь марки 40Х по ГОСТ 4543—71.
2-3. Твердость — HRC 4 6 . . .  50.
2.4. Размеры конусов Морзе — по ГОСТ 2847—67. Степень точ­

ности конусов Морзе —  АТ7 по ГОСТ 2848— 75.
2.5. Радиальное биение поверхности А относительно оси кону­

са Морзе — по VI степени точности ГОСТ 10356—63.
2.6. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверс­

тий — по А7, валов — по В 7. остальных — по СМТ.
2.7. Покрытие — Хим. Оке. прм. (обозначение покрытия — по 

ГОСТ 9 7 9 1 -6 8 ) .

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ВТУЛОК (поз. 2]

3.1. Конструкция и размеры втулок должны соответствовать 
указанным на черт. 3 и в табл. 3-

Полиробсть V  (,\/)

Черт. 3



ГОС! 11*27—76 O p . 9

Т а б л к ц а  3
Р а з м е р ы  в мм

06o>Ki4«i(«e
■гудок

4
(*(>•». опт, 
во Л,)

4. D L
(П̂ М.
отм.

+ 0 . 1 )

i 1. *
Мке*.

■Г
ш

6160-0001/002 25 5 .5 35 47 28 43 27 4 2.0 0.172

6160-0006/002 •;с 10.0 С*; ПО сд К 1.0 0.280

6160-0009/002
со

15,0

4о С О сК> со 04 5
0.276

6160-0013/002 Л г\ Г<5 а п АС сд ос 1.6
0.463

6160-0016/002
40

20,0
Э Э tx> 4о W

0.458

6160-0018/002
50

27.0 Л  7 Т А 58 со Л о 7 3 .0 2.0
0.837

6160-0022/002 35.0
О / О о

0.817

6160-0024/002 60 36,0 80 90 70 63 AQ 3.5 3.0
1.375

6160-0027/002 75 52.0 100 97 90 90
4У

2.109

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  втулки размером 
25 sn rirrf| -5 ,5  мм:

Втулка 6160-0(ЮИ002 ГОСТ 21827-76
3.2. Материал— сталь марки 40Х по ГОСТ 4543—71.
3.3. Твердость — HRC 4 5 . . .  50.
3.4. Размеры канавки под пружинное кольцо — по ГОСТ 

13941—6в, технические требования по ГОСТ 13944—68.
3.5. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверс­

тий — по Ау, валов — по By, остальных — по СМу.
3.6 Покрытие — Хнм. Оке. прм. (обозначение покрытия— по 

ГОСТ 9791—68).

4. КОНСТРУКЦИЯ И ГАЭМЯУЫ КУЛАЧКОВ (поз. 3|

4.1. Конструкция и размеры кулачков должны соответствовать 
указанным на черт. 4 и в табл. 4.
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Р а э м а р ы  в мы

Обонгавечие
кулачков

0<ама.
O T X J.
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ОШ.
-0.1)
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6 160-0001/003

8

11.6

5 3

4

5
•

2 .5 0.002
6160-0002/003 11.5

61604)003/003 U .4

6160-0004,*003 11.2

6160-0005,<003 11.1

6160-0006/003 15.7

0,0076160-0007/003 15.2

6160-0008/003 15.0

14.76160-0009/003
12

8
4

9 4 .0

0.0066160-0011/003 14,3

6160-0012/003 13,9

6160-0013/003 16.8
0.0076160-0014/003 16.4



ГОСТ 21*27— 7* Стр. 11

Продолжение табл. 4 
Р а з м е р ы  я мм ________

ОбомАтежае
кулачков

О
(прел, 
от ял. 

по X,)

L
(прот.
ОТ1СЛ.
-0 .0

4
(пре*, 
отжд. 

оо * ,)
4,

1
(прел.
отхл.
и> а

г '•
М«сс«,

яг

6160-0015/003 16.0 о .о п

6160-0016ЛЮЗ 15.0
0,010

0160-0017/003 14 14.4 10 6 1* 5 .0
6160-0018/003 18.7 4 0.012
6160-0019,003 18,0

6160-0021/003 17.0 о .о п

6160-0022/003 16.0 0.015

6160-0023/003
1 8

15.0
12 8 16 6.0

0.014

6160-0024/003 21,0 0.020

6160-0026/003 20.0 0.019

6160-0026/003 18.8 6 0.018

6160-0027/003 25.0 0.034

6160-0026/003 20 23,5 14 10 20 7,0 0,032

6160 0029/003 21,7 0,030

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  кулачка размером 
D~*S мм и L -iJ'1 ,6  мм:

Кулачок 6160-00011003 ГОСТ 21827-76
4.2. Материал — сталь марки 40Х по ГОСТ 4543—71.
4.3. Твердость — HRC 4 5 .- .5 0 .
4.4. Размеры канавки для выхода шлифовального круга — но 

ГОСТ 8820—69.
4.5. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверс­

тий — это Ат, валов — -по Вт, остальных — по СМ7.



Нзисмшие ДО 1 ГОСТ 21827—70 Петровы быстросменные кудачковые для печ­
ных метчиков с дисками диаметром от 2,24 до 40 мм. Конструкпия н размеры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 20.02.82 
М  808 срок введения установлен

с 01.07.82

Пункт 1.1. Таблица 1. Заменить ссылку: ГОСТ 10941—68 на ГОСТ 
13941-80.

Пункты 2.1, 3.1, 4.1. Таблицы 2— i. Заменить обозначения предельных от­
клонений: А, на Н8, X,  на f9. Л« на НИ. А6 на Н12, X , на Ь12, Х4 на dll .  
C i на h 12

Пункт 2.4. Заменить ссылку и обозначекне: ГОСТ 2847—67 на СТ СЭВ 
147-76. АТ7 на АТ6.

(П родолжение см. стр. 106)



(П родолжение изменения к  ГОСТ 21927—76)
Пункт 2.5. Заменить слова: «Радиальное биение» на «Допуск радиального 

биения».
Пуккты 2.6, 3.5, 45 . Заменить обозначения предельных отклонений: Ai 

ка НМ, By на hl4, СМу на ±  ~ 5 “ .
Пункты 2J .  3.6. Заменить ссылку: ГОСТ 9791-168 на ГОСТ 9 .078-77. 
Пункты 3.4. Заменить ссылки: ГОСТ 13941-68 на ГОСТ 13941—88, ГОСТ 

13944-68 на ГОСТ 13944-80.
Пункты 3.3. 4.3. Заменить обозначения твердости: HRC 4 5 .5 0  m  HRC,

46.5...5I5.
(ИУС М 5 1982 г.)
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