
Группа Г23

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

СВЕРЛА СПИРАЛЬНЫЕ С КОНИЧЕСКИМ 
ХВОСТОВИКОМ

Основные размеры
ГОСТ

10903-77

Twist drills with taper shank. 
Basic dimensions

MKC 25.100.30 
ОКГ1 39 1221

Дата введении 01.01.79

1. Настоящий стандарт распространяется па спиральные сверла с коническим хвостовиком 
диаметром от 5 до 80 мм.

Стандарт соответствует международному стандарту ИСО 235-1—75 в части, касающейся раз­
меров диаметров.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 275—87.
(Измененная редакция, Изм. №  2).
2. Основные размеры сверл должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

Издание официальное

★

Перепечатка воспрещена

59

оценка ущерба недвижимости

http://www.mosexp.ru/m4.html


С. 2 ГОСТ 10903-77

Р а з м е р ы  в мм

Сверла повышенной точности класса 
AI

Сверла нормально)! точности классов 
BI н В

а 1

Сверла с 
нормальным 
хвое Ю П И  ко м

Сверла с 
усиленным

ХИОС гоникомс нормальным 
Х И О С ГОВИКОМ

с усилен M U M  

Х И О С го ни ком
с нормальным 

Х И О С тоником
с усиленным
Л постони ком
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Морае L

Конус
Морю

2301-3551 — 2301-3001 5,00 52 133

1

- -

2301-3552 — 2301-3002 — 5,20
2301-3553 — 2301-3003 — 5,50

57 1382301-3554 — 2301-3004 5,80
2301-3555 — 2301-0001 — 6.00
2301-3556 — 2301-0003 — 6.20

63 1442301-3557 _ 2301-3005 — 6.40
2301-3558 — 2301-0005 — 6.50
2301-3559 — 2301-3006 — 6.60
2301-3561 — 2301-0189 6,80

69 150
2301-3562 — 2301-0007 — 7,0(1
2301-3563 — 2301-0009 — 7,20
2301-3564 — 2301-3007 — 7,40
2301-3565 — 2301-0011 — 7,50
2301-3566 — 2301-3008 — 7.60

75 156
2301-3567 — 2301-0014 — 7,80
2301-3568 — 2301-0015 — 8,00
2301-3569 — 2301-0017 — 8,20
2301-3571 — 2301-3009 8,40
2301-3572 — 2301-0020 — 8.S0
2301-3573 — 2301-0190 _ 8,80

81 1622301-3574 — 2301-0023 — 9.00
2301-3575 — 2301-0024 — 9.20
2301-3576 — 2301-0025 — 9.50
2301-3577 — 2301-0191 9,80

87 1682301-3578 — 2301-0028 — 10.00
2301-3579 — 2301-0030 — 10,20
2301-3581 — 2301-0032 — 10,50
2301-3582 — 2301-0192 — 10,80

94 175
2301-3583 — 2301-0034 — 11.00
2301-3584 — 2301-0035 — 11.20
2301-3585 — 2301-0036 — 11.50
2301-3586 — 2301-0193 — 11,80
2301-3587 2301-3787 2301-0039 2301-3012 12,00

101 182 199 22301-3588 2301-3788 2301-0194 2301-3013 12.20
2301-3589 2301-3789 2301-0040 2301-3014 12.50
2301-3591 2301-3791 2301-0195 2301-3015 12,80

60



ГОСТ 10903-77 С. 3

Р а з м е р ы  в мм

Продолжение

Сперла повышенной точности класса 
AI

Сверла нормальной точности классов 
BI и В

d /

Сверла с 
нормальным
Х Б О С Ю Б И К О М

Сперла с 
усиленным
VНОСТОПи комс нормальным 

Хиос танком
с усиленным 
х поста в и ком

с нормальным 
хнастопиком

с усиленным
хвостовиком
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Конус
-Мортс L

Конус 
М орте

2301-3592 2301-3792 2301-0042 2301-3016 13.00 101 182

1

199

2
2301-3593 2301-3793 2301-0043 2301-3017 13.20
2301-3594 2301-3794 2301-0044 2301-3018 13.50

108 189 2062301-3595 2301-3795 2301-3011 2301-3019 13,75
2301-3596 2301-37% 2301-01% 2301-3021 13.80
2301-3597 2301-3797 2301-0046 2301-3022 14.00
2301-3598 — 2301-0047 14,25

114 212

2

- -

2301-3599 — 2301-0048 — 14.50
2301-3601 _ 2301-0197 — 14.75
2301-3602 — 2301-0050 — 15.00
2301-3603 — 2301-0051 — 15.25

120 218
2301-3604 — 2301-0052 — 15.40
2301-3605 — 2301-0053 _ 15.50
2301-3606 2301-0198 15.75
2301-3607 — 2301-0054 — 16.00
2301-3608 — 2301-0055 — 16,25

125 2232301-3609 — 2301-0056 — 16.50
2301-3611 — 2301-0199 — 16,75
2301-3612 — 2301-0057 — 17.00
2301-3613 — 2301-0058 — 17,25

130 228
2301-3614 — 2301-0059 — 17.40
2301-3615 — 2301-0060 17.50
2301-3616 — 2301-0200 — 17.75
2301-3617 — 2301-0061 — 18.00
2301-3618 2301-3818 2301-0062 2301-3023 18.25

135 233 256

3

2301-3619 2301-3819 2301-0063 2301-3024 18.50
2301-3621 2301-3821 2301-0064 2301-3025 18.75
2301-3622 2301-3822 2301-0065 2301-3026 19.00
2301-3623 2301-3823 2301-0066 2301-3027 19,25

140 238 261
2301-3624 2301-3824 2301-0067 2301-3028 19.40
2301-3625 2301-3825 2301-0068 2301-3029 19.50
2301-3626 2301-3826 2301-0201 2301-3031 19.75
2301-3627 2301-3827 2301-0069 2301-3032 20.00
2301-3628 2301-3828 2301-0202 2301-3033 20.25

145 243 2662301-3629 2301-3829 2301-0070 2301-3035 20.50
2301-3631 2301-3831 2301-0071 2301-3036 20,75
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С. 4 ГОСТ 10903-77

Р а з м е р ы  в мм
Предложение

Сперла П0 1ШШСНН0 Й точности класса 
Л1

Сверли нормальной точности классов 
BI и В

d /

Сверла с 
нормальны м 
ХВ(ХГ 1 ОВИКОМ

Сверла с 
усиленным 

хвостовикомс нормальным
МЮСЮБИКОМ

с усиленным 
хвостовиком

с нормальным 
\  (К1СТОП и ком

с усиленным 
хвостовиком
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Конус 
Mop sc

2301-3632 2301-3832 2301-0072 2301-3037 20.90 145 243

2

266

3

2301-3633 2301-3833 2301-0073 2301-3038 21,00
2301-3634 2301-3834 2301-0074 2301-3039 21.25

150 248 271
2301-3635 2301-3835 2301-0075 2301-3041 21.50
2301-3636 2301-3836 2301-3034 2301-3042 21.75
2301-3637 2301-3837 2301-0076 2301-3043 22.00
2301-3638 2301-3838 2301-0203 2301-3044 22.25
2301-3639 2301-3839 2301-0077 2301-3045 22.50

155
253 2762301-3641 2301-3841 2301-0078 2301-3046 22.75

2301-3642 2301-3842 2301-0079 2301-3047 23.00
2301-3643 — 2301-0080 — 23.25 276

3

- -

2301-3644 — 2301-0081 — 23.50
2301-3645 — 2301-0204 — 23.75

160 281

2301-3646 — 2301-0082 — 23.90
2301-3647 — 2301-0083 — 24.00
2301-3648 — 2301-0084 — 24.25
2301-3649 — 2301-0085 — 24.50
2301-3651 — 2301-0086 24.75
2301-3652 — 2301-0087 — 25.00
2301-3653 — 2301-0205 — 25.25

165 286
2301-3654 — 2301-0088 — 25.50
2301-3655 — 2301-0206 _ 25.75
2301-3656 — 2301-0089 — 26.00
2301-3657 — 2301-0090 26.25
2301-3658 — 2301-0092 — 26,50
2301-3659 2301-3859 2301-0207 2301-3049 26.75

170 291 319

4

2301-3661 2301-3861 2301-0094 2301-3051 27,00
2301-3662 2301-3862 2301-0095 2301-3052 27.25
2301-3663 2301-3863 2301-00% 2301-3053 27.50
2301-3664 2301-3864 2301-0208 2301-3054 27.75
2301-3665 2301-3865 2301-0098 2301-3055 28.00
2301-3666 2301-3866 2301-0209 2301-3056 28.25

175 2% 324
2301-3667 2301-3867 2301-0099 2301-3057 28.50
2301-3668 2301-3868 2301-0210 2301-3058 28.75
2301-3669 2301-3869 2301-0100 2301-3059 29.00
2301-3671 2301-3871 2301-0101 2301-3061 29,25

62



ГОСТ 10903-77 С. 5

Р а з м е р ы  в мм

Продолжение

С перла попы ш ейн ой  точн ости  класса 
Л1

С перла норм альной  точности  классов  
BI и В

d /

С верла с 
норм альны м
Х В О С 1 О В И К О М

С верла с 
усиленны м  

хпостоинкомс  норм альны м
М Ю С Ю Б И К О М

с  усиленны м  
хвостовиком

с  норм альны м  
хвостовиком

с  усиленны м  
хвостовиком
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М ор те

L
Конус 
М ор те

2 3 0 1 -3 6 7 2 2 3 0 1 -3 8 7 2 2 3 0 1 -0 1 0 3 2 3 0 1 -3 0 6 2 2 9 .5 0
175 2 %

3

3 2 4

4

2 3 0 1 -3 6 7 3 2 3 0 1 -3 8 7 3 2 3 0 1 -3 0 4 8 2 3 0 1 -3 0 6 3 2 9 .7 5

2 3 0 1 -3 6 7 4 2 3 0 1 -3 8 7 4 2 3 0 1 -0 1 0 6 2 3 0 1 -3 0 6 4 3 0 .0 0

2 3 0 1 -3 6 7 5 2 3 0 1 -3 8 7 5 2 3 0 1 -0 1 0 7 2 3 0 1 -3 0 6 5 3 0 .2 5

180 301 3 2 9

2 3 0 1 -3 6 7 6 2 3 0 1 -3 8 7 6 2 3 0 1 -0 1 0 8 2 3 0 1 -3 0 6 6 3 0 .5 0

2 3 0 1 -3 6 7 7 2 3 0 1 -3 8 7 7 2 3 0 1 -0 2 1 1 2 3 0 1 -3 0 6 7 3 0 .7 5

2 3 0 1 -3 6 7 8 2 3 0 1 -3 8 7 8 2 3 0 1 -0 1 0 9 2 3 0 1 -3 0 6 8 3 1 .0 0

2 3 0 1 -3 6 7 9 2 3 0 1 -3 8 7 9 2 3 0 1 -0 1 1 0 2 3 0 1 -3 0 6 9 3 1 .2 5

2 3 0 1 -3 6 8 1 2 3 0 1 -3 8 8 1 2 3 0 1 -0 1 1 1 2 3 0 1 -3 0 7 1 3 1 .5 0

2 3 0 1 -3 6 8 2 2 3 0 1 -3 8 8 2 2 3 0 1 -0 1 1 2 2 3 0 1 -3 0 7 2 3 1 .7 5

185

306 334

2 3 0 1 -3 6 8 3 — 2 3 0 1 -0 1 1 3 — 3 2 .0 0

334

4
- -

2 3 0 1 -3 6 8 4 — 2 3 0 1 -0 2 1 3 — 3 2 .2 5

2 3 0 1 -3 6 8 5 — 2 3 0 1 -0 1 1 5 — 3 2 .5 0

2 3 0 1 -3 6 8 6 — 2 3 0 1 -0 1 1 7 — 3 3 .0 0

2 3 0 1 -3 6 8 7 — 2 3 0 1 -0 2 1 4 — 3 3 .2 5

2 3 0 1 -3 6 8 8 — 2 3 0 1 -0 1 1 8 — 3 3 .5 0

2 3 0 1 -3 6 8 9 — 2 3 0 1 -0 1 1 9 — 3 4 .0 0

190 339
2 3 0 1 -3 6 9 1 — 2 3 0 1 -0 1 2 0 3 4 .5 0

2 3 0 1 -3 6 9 2 — 2 3 0 1 -0 1 2 2 — 3 5 .0 0

2 3 0 1 -3 6 9 3 _ 2 3 0 1 -0 2 1 5 — 3 5 .2 5

2 3 0 1 -3 6 9 4 — 2 3 0 1 -0 1 2 3 — 3 5 .5 0

2 3 0 1 -3 6 9 5 — 2 3 0 1 -0 2 1 6 _ 3 5 .7 5

195 344

2 3 0 1 -3 6 9 6 — 2 3 0 1 -0 1 2 5 — 3 6 .0 0

2 3 0 1 -3 6 9 7 — 2 3 0 1 -0 2 1 7 3 6 .2 5

2 3 0 1 -3 6 9 8 — 2 3 0 1 -0 1 2 6 — 3 6 ,5 0

2 3 0 1 -3 6 9 9 — 2 3 0 1 -0 1 2 8 — 3 7 .0 0

2 3 0 1 -3 7 0 1 — 2 3 0 1 -0 1 3 0 — 3 7 ,5 0

2 3 0 1 -3 7 0 2 — 2 3 0 1 -0 1 3 2 — 3 8 .0 0

200 349

2 3 0 1 -3 7 0 3 — 2 3 0 1 -0 2 1 8 — 3 8 .2 5

2 3 0 1 -3 7 0 4 — 2 3 0 1 -0 1 3 3 — 3 8 .5 0

2 3 0 1 -3 7 0 5 — 2 3 0 1 -0 1 3 5 — 3 9 .0 0

2 3 0 1 -3 7 0 6 — 2 3 0 1 -0 2 1 9 — 3 9 .2 5

2 3 0 1 -3 7 0 7 — 2 3 0 1 -0 1 3 6 3 9 .5 0

2 3 0 1 -3 7 0 8 — 2 3 0 1 -0 1 3 7 — 4 0 .0 0

2 3 0 1 -3 7 0 9 2 3 0 1 -3 9 0 9 2 3 0 1 -0 1 3 9 2 3 0 1 -3 0 7 3 4 0 .5 0
205 354 392 5

2 3 0 1 -3 7 1 1 2 3 0 1 -3 9 1 1 2 3 0 1 -0 1 4 1 2 3 0 1 -3 0 7 4 4 1 .0 0

63



С. 6 ГОСТ 10903-77

Р а з м е р ы  в мм
Продшжение

Сперла шмшшснной точности класса 
Л1

Сверли нормальной точности классов 
BI и В

d /

Сверла с 
нормальны м 
ХВ1ХГ1 ОВИКОМ

Сверла с 
усиленным 

хвостовикомс нормальным
МЮСЮБИКОМ

с усиленным 
хвостовиком

с нормальным 
\  вое топ и ком

с усиленным 
хвостовиком
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Конус
Морзе L

Конус
Морзе

2301-3712 2301-3912 2301-0220 2301-3075 41.25

205 354

4

392

5

2301-3713 2301-3913 2301-0142 2301-3076 41.50
2301-3714 2301-3914 2301-0144 2301-3077 42.00
2301-3715 2301-3915 2301-0221 2301-3078 42.50
2301-3716 2301-3916 2301-0146 2301-3079 43.00

210 359 397
2301-3717 2301-3917 2301-0222 2301-3081 43.25
2301-3718 2301-3918 2301-0147 2301-3082 43.50
2301-3719 2301-3919 2301-0149 2301-3083 44.00
2301-3721 2301-3921 2301-0150 2301-3084 44.50
2301-3722 2301-3922 2301-0153 2301-3085 45,00
2301-3723 2301-3923 2301-0223 2301-3086 45.25

215 364 402
2301-3724 2301-3924 2301-0224 2301-3087 45.50
2301-3725 2301-3925 2301-0154 2301-3088 46.00
2301-3726 2301-3926 2301-0155 2301-3089 46.50
2301-3727 2301-3927 2301-0158 2301-3091 47,00
2301-3728 2301-3928 2301-0159 2301-3092 47,50
2301-3729 2301-3929 2301-0161 2301-3093 48.00

220 369 407
2301-3731 2301-3931 2301-0162 2301-3094 48.50
2301-3732 2301-3932 2301-0164 2301-3095 49.00
2301-3733 2301-3933 2301-0165 2301-30% 49,50
2301-3734 2301-3934 2301-0166 2301-3097 50.00
2301-3735 2301-3935 2301-0167 2301-3098 50.50

225

374 412
2301-3736 — 2301-0168 — 51.00

412

5 - -

2301-3737 — 2301-0169 51,50
2301-3738 — 2301-0170 — 52,00
2301-3739 — 2301-0171 — 53.00
2301-3741 — 2301-0172 — 54.00

230 4172301-3742 — 2301-0173 — 55.0
2301-3743 — 2301-0174 — 56.00
2301-3744 — 2301-0175 — 57.00

235 4222301-3745 — 2301-0176 — 58,00
2301-3746 — 2301-3126 — 59,00
2301-3747 — 2301-0177 60.00
2301-3748 — 2301-0178 — 61.00

240 4272301-3749 _ 2301-0179 — 62.00
2301-3751 - 2301-0180 63.00

64



ГОСТ 10903-77 С. 7

Продолжение
Р а з м е р ы  в мм

С перла но пышем ной  точн ости  класса 
Л1

Сперли норм альной  точн ости  классов  
BI н В

d /

С  перла с 
нормальны м 
хвостовиком

С верла с 
усиленны м

ЧНОС 7  011И КО Мс  норм альны м  
хвостовиком

с  усиленны м  
хвостовиком

с  норм альны м  
хвостовиком

с  усиленны м  
хвостовиком
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L
Конус
M op je

2 3 0 1 -3 7 5 2 2 3 0 1 -3 9 5 2 2 3 0 1 -3 1 0 1 2 3 0 1 -3 1 0 2 6 4 .0 0

245 4 3 2

5

4 9 9

6

2 3 0 1 -3 7 5 3 2 3 0 1 -3 9 5 3 2 3 0 1 -0 1 8 1 2 3 0 1 -3 1 0 3 6 5 .0 0

2 3 0 1 -3 7 5 4 2 3 0 1 -3 9 5 4 2 3 0 1 -3 1 0 4 2 3 0 1 -3 1 0 5 6 6 .0 0
2 3 0 1 -3 7 5 5 2 3 0 1 -3 9 5 5 2 3 0 1 -3 1 0 6 2 3 0 1 -3 1 0 7 6 7 .0 0
2 3 0 1 -3 7 5 6 2 3 0 1 -3 9 5 6 2 3 0 1 -0 1 8 2 2 3 0 1 -3 1 0 8 6 8 .0 0

2 5 0 4 3 7 5042 3 0 1 -3 7 5 7 2 3 0 1 -3 9 5 7 2 3 0 1 -3 1 0 9 2 3 0 1 -3 1 1 1 6 9 .0 0
2 3 0 1 -3 7 5 8 2 3 0 1 -3 9 5 8 2 3 0 1 -0 1 8 3 2 3 0 1 -3 1 1 2 7 0 .0 0
2 3 0 1 -3 7 5 9 2 3 0 1 -3 9 5 9 2 3 0 1 -3 1 1 3 2 3 0 1 -3 1 1 4 7 1 .0 0

2 3 0 1 -3 7 6 1 2 3 0 1 -3 9 6 1 2 3 0 1 -0 1 8 5 2 3 0 1 -3 1 1 5 7 2 .0 0

255 442 5 0 92 3 0 1 -3 7 6 2 2 3 0 1 -3 9 6 2 2 3 0 1 -3 1 1 6 2 3 0 1 -3 1 1 7 7 3 .0 0
2 3 0 1 -3 7 6 3 2 3 0 1 -3 9 6 3 2 3 0 1 -3 1 1 8 2 3 0 1 -3 1 1 9 7 4 .0 0
2 3 0 1 -3 7 6 4 2 3 0 1 -3 9 6 4 2 3 0 1 -0 1 8 6 2 3 0 1 -3 1 2 1 7 5 .0 0
2 3 0 1 -3 7 6 5 2 3 0 1 -3 9 6 5 2 3 0 1 -3 1 2 2 2 3 0 1 -3 1 2 3 7 6 .0 0

260

4 4 7 5 1 4
2 3 0 1 -3 7 6 6 — 2 3 0 1 -3 1 2 4 — 7 7 .0 0

514 6 - -2 3 0 1 -3 7 6 7 _ 2 3 0 1 -0 1 8 7 _ 7 8 .0 0
2 3 0 1 -3 7 6 8 _ 2 3 0 1 -3 1 2 5 _ 7 9 .0 0
2 3 0 1 -3 7 6 9 - 2 3 0 1 -0 1 8 8 8 0 .0 0

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  сперла повышенной точности, диамет­
ром d  =  15 мм с нормальным хвостовиком, класса точности Л 1:

Сверю 2301—3602—ЛI ГОСТ 10903-77
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  сверла нормальной точности, диаметром 

d  = 15 мм с нормальным хвостовиком, класса точности В:
Сверло 2301-0050 ГОСТ 10903- 77

То же. класса точности В1:
Сверю 2 3 0 1 -0 0 5 0 -В! ГОСТ 10903-77

Г1 р и м с ч а н и с. Для сверл с левым направлением спирали к условному обозначению добавляется 
буква Л.

(Измененная редакция, Изм. №  1, 2).
3. Размеры конусов Морзе — по ГОСТ 25557.
4. Технические требования — по ГОСТ 2034.
5. Сверла могут выполняться как с  шейкой, так и без нее. Размеры шейки не регламен­

тируются.
5а. Направление спирали сверла — правое. Сверла с левым напра&тением спирали изготовля­

ются по согласованию с потребителем.
(Введен дополнительно, Изм. №  2).
6. Конструктивные элементы и геометрические параметры режущих элементов сверл — по 

ГОСТ 4010.
7. Основные размеры сверл с промежуточными диаметрами, отличающимися от регламенти­

руемых в стандарте, указаны в приложении.
(Введен дополнительно, Изм. №  2).
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С. 8 ГОСТ 10903-77

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ СВЕРЛ С ПРОМЕЖУТОЧНЫМИ ДИАМЕТРАМИ

Основные размеры сверл с промежуточными диаметрами, отличающимися от регламентируемых в 
стандарте, должны соответствовать указанным в таблице.

мм

d

1

С верла с норм альны м
Х В О С Т О В И К О М

С верла с  усиленны м  
хвостовиком

с и ы ш с ао £ К онус М арте £ К онус М орзе

4 ,2 5 4 ,7 5 47 128

1
- -

4 ,7 5 5 ,3 0 52 133

5 ,3 0 6 ,0 0 57 138

6 .0 0 6 ,7 0 63 144

6 ,7 0 7 .5 0 69 150

7 ,5 0 8 .5 0 75 156

8 ,5 0 9 .5 0 81 162

9 ,5 0 10 ,60 87 168

1 0 ,6 0 11 ,80 9 4 175

11 ,80 1 3 ,2 0 101 182 199
2

13 ,20 14,00 108 189 2 0 6

14 ,00 15.00 114 212

2

- -15 .00 16.00 120 2 1 8

1 6 .0 0 17.00 125 223

17 ,00 18.00 130 228

18 .00 19 .00 135 233 2 5 6

3
1 9 ,0 0 2 0 .0 0 140 238 261

2 0 ,0 0 2 1 ,2 0 145 243 2 6 6

2 1 ,2 0 2 2 .4 0 150 248 271

2 2 .4 0 2 3 ,0 2
155

253 2 7 6

2 3 ,0 2 2 3 ,6 0 276

3

- —2 3 ,6 0 2 5 .0 0 160 281

2 5 .0 0 2 6 ,5 0 165 286

2 6 ,5 0 2 8 .0 0 170 291 3 1 9

42 8 .0 0 3 0 .0 0 175 2 % 324

3 0 .0 0 3 1 ,5 0 180 301 329

3 1 .5 0 3 1 ,7 5
185

306 334

3 1 .7 5 3 3 ,5 0 334

4

- -3 3 ,5 0 3 5 ,5 0 190 339

3 5 ,5 0 3 7 ,5 0 195 344

3 7 ,5 0 4 0 .0 0 2 0 0 349

4 0 ,0 0 4 2 ,5 0 205 354 392
54 2 ,5 0 4 5 .0 0 210 359 397

4 5 .0 0 4 7 ,5 0 2 1 5 364 4 0 2

66



ГОСТ 10903-77 С. 9

Продолжение
мм

J
1

С верла с норм альны м  
хвостовиком

С перла с  усиленны м  
хвостовиком

С И Ы Ш С до £ К онус М орзе £ К онус М орзе

47,50 50,00 220 369 4 407 5
50,00 50,80 225 374 412
50.80 53,00 225 412

5

- -53,00 56,00 230 417
56.00 60,00 235 422
60,00 63,00 240 427
63.00 67,00 245 432 499

667.00 71,00 250 437 504
71,00 75.00 255 442 509
75,00 76,20 260 447 514
76,20 80.00 514 6 - -
80,00 85.00 265 519

Длины Л и /  могут изменяться в пределах одного интервала диаметров между минимальным и макси­
мальным значениями, соответствующими приведенным в таблице для ближайшего нижнего и верхнего 
пределов интервала (с увеличением иди уменьшением в случае, когда рассматривается полная длина на разность 
между длинами двух конусов, если конус, сочетавшийся с одним из двух соседних интервалов, больше или 
меньше, чем конус в рассматриваемом интервале).

Например, для диаметра 15 мм длина L может изменяться между 108 и 120 мм при номинальном значении 
114 мм с допуском ±6 мм. Так как допуск на длину /. такой же. как на длину (±6 мм), го может изменяться 
между 206 и 218 мм при номинальном значении 212 мм.

ПРИЛОЖЕНИЕ. (Введено дополнительно, Изм. ,\е 2).
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