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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Circular knitting machines ol large diameter. 
Sizes

Постановленном Государственного комитета стандартов Совета Министров 
СССР от 2в апреле 1977 г. М» 1089 срок действия установлен

1. Настоящий стандарт распространяется на кругловязальные 
машины (далее—машины) с номинальным диаметром цилиндра 
свыше 165 мм.

2. Типоразмером машины является любое сочетание номиналь­
ного диаметра игольного цилиндра и класса машины »з числа 
установленных настоящим стандартом*.

3. Номинальные диаметры игольных цилиндров машин следует 
выбирать из ряда: 200; 250; 300; 350; 400; 450; 500; 550; 600; 650; 
700; 750; 1000 мм.

4. Отклонение фактического диаметра игольного цилиндра от 
номинального не должно превышать ^2% .

5- Ряд классов машин и соответствующие им теоретические 
шаги игл должны соответствовать указанным ниже.

* Определение терминов — по ГОСТ 22494—77.
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6. Фактический шаг /ф игл следует определять по формуле

где «/ф — фактический диаметр игольного цилиндра;
2ф — число игл, расположенных по окружности фактического 

диаметра цилиндра, принятое с учетом кратности, указанной ниже.
Число игл. полученное нэ расчет* Краткость

во теоретическому a iry
O r 250 до 499 12

» 500 » 999 24
» 1000 н более 48
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Группе

Изменение .'А I ГОСТ 22495—77 Машины кругловязальные большое* диа­
метра. Типоразмеры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 24 81.83- 
Ki 357 срок введения установлен

с 81.87.84

Наименование стандарта изложить в новой редакция: «Машины кругло- 
вязальные. Основные параметры;

Circular knitting machines. Basic parameters*.
Под наименованием стандарта проставить код: ОКП 51 1410.
Под обозначением стандарта на обложке и первой странице указать 

обозначение: (СТ СЭВ 3554—82).
Пункт 1 изложить в новой редакции: «1. Настоящий стандарт полностью- 

соответствует СТ СЭВ 3554—82».
Пункт 2 исключить.
Пункт 3 изложить в новой редакции: «3. Номинальные диаметры иголь­

ных цилиндров машин должны выбираться из ряда: 57; 64; 70; 76; 83; 89;. 
96: 102; 108; 115; 121; 127; 133; 13* Мб; 1э2; 165; 177; 190; 200; 2S0;
300; 350; 400; 450. 500; 550; 600 ; 650; 700; 750; 850; 900; 1000 им».

Пункты 5, 6  изложить в новой редакции: «5. Ряд классов машин и со­
ответствующие им теоретические шага игл — по ГОСТ 25042—81;

6. Фактический шаг игл на игольиом цилиндре определяют по формуле

(Продолжение см. сгр. 114)



(Продолжение изменения к ГОСТ 22496—77)
еде — фактический шаг игл;

^  — фактический диаметр игольного цилиндра.
г  Ф — число игл. расположенных по фактическому диаметру игольного 

цилиндра, взятое с учетом кратности, указанной в таблице

Чнеао «га, похучеииое при расчете 
по теоретическому шагу Кратность

До 199 4
От 200 » 499 12

» 500 * 999 24
1000 и более 48

П р и м е ч а н и я :
1. Д ля крутдовязальньис машин с номинальным диаметром игольного 

оиликдра менее 200 мм и теоретическим шагом менее 0,977 мм допускается 
"отклонение числа игл ± 1 .

2. Для иругловязальных машин с жаккардовым механизмом я номиналь­
ным диаметром игольного цилиндра 200 мм н более допускаются кратности, 
не указанные в таблице.

3. Термины н определения понятий, применяемых в стандарте — по 
ГОСТ 25165—82».

(ИУС Л» 5 1983 г.)
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