
Группа В51

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

БРОНЗЫ БЕЗОЛОВЯННЫЕ, ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ 
ДАВЛЕНИЕМ

Марки

Tin-free pressure-worked bronzes.
Grades

ОКП 17 3610

ГОСТ
1 8 1 7 5 - 7 8

Дата введения 01.01.79

1. Настоящий стандарт распространяется на беэоловянные бронзы, обрабатываемые давлени­
ем, предназначенные для изготовления заготовок и полуфабрикатов.

Информационные данные соответствия требований настоящего стандарта и стандартов СЭВ 
приведены в приложении 1д.

(Измененная редакция, Изм. №  1).
2. Химический состав сплавов должен соответствовать требованиям, указанным в табл. 1 и 2.
(Измененная редакция, Изм. №  I).
3. Примеси, не определяемые и не указанные в таблице, учитывают в общей сумме примесей.
4. Характерные свойства и назначение безоловянных бронз, обрабатываемых давлением, 

указаны в приложении 1.
5. Виды полуфабрикатов указаны в приложении 2.

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена
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ГОСТ 1 8 1 7 5 -7 8  С. 4

Т а б л и ц а  2

Обо (качение марки Химический cocran.'e

ПО
настоящему

ПО
СТ СЭВ

Компоненты
и
Z Z
S v— X

стандарту 7 3 1 - 7 7 2*X
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БрСрО.1 C'uAgO.l — - - - - - - - 0.0S—
0.12

- - - Ос-
i:iib-

0.1

нос

БрХ1 CuCrl - - - - - - - - - - 0 .4 -
1,2

- - * 0.3

- CuFeP н.и:;-1
0.012

0 .3 -
0,8

0.2

БрКд! CuCdl - - - - - - - 0 . 9 —

1,2
- - - - - * 0,3

П р и м е ч а н и я :
1. Массовая доля кислорода в бронзе БрСрО,1 нс должна превышать 0.06 ft.
2. В сплаве марки C'uC'rl допускаются за счет меди дополнительные легирующие компоненты, сумма 

которых нс должна превышать 0.2 ft.
(Введена дополнительно, Изм. №  I).

ПРИЛОЖЕНИЕ 1а 
Справочное

Информационные данные о  соответствии ГОСТ 18175—78 и СТ СЭВ 377—76

Требования ГОСТ 1S175— 78 С Т  С ЭВ 3 7 7 -7 6

Регламентирование примесей БрАЖ9—4
Массовая доля примесей. %, нс 

более:
марганца — 0,5 
свинца — 0.01

CuA19Fc3
Массовая доля примесей, f t . нс 

более:
марганца — 0.8 
свинца — 0,02

Марки БрАМцЮ—2 
БрБНТ1,9Мг 
БрКН1—3 
БрМц5
БрАЖН Мц9—4—4— 1 
БрМЮ.З

Отсутствуют
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С. 5 ГОСТ 181 7 5 -7 8

Информационные данные о соответствии ГОСТ 18175—78 и СТ СЭВ 731—77

Требования ГО СТ 1S175— 78 СТ С Э В  7 3 1 -7 7

Регламентирование примесей БрКд! CuCdl
Массовая доля суммы примесей Массовая доля суммы примесей

-  0.30 % -0 ,3 5  %
Марка Соответствует полностью. В 

СССР нс изгото&тяется
CuFcP

(Введено дополнительно. И ш . Ne 1).

ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Рекомендуемое

Характерные свойства и примерное назначение безоловянных бронз, обрабатываемых давлением

Т ип б р о ш и М арка Х арактерное свойство Назначение

БрА5 (СиА15) Деформируется в холодном и 
горячем состояниях, коррозионно- 
стойкая. жаропрочная, стойкая к 
истиранию

Монеты, детали, работающие в 
морской воде. детали для 
химического машиностроения

БрА7 (CuAIS) Деформируется в холодном 
состоянии, жаропрочная и стойкая 
к истиранию. коррозионно- 
стойкая, в части, к серной и 
уксусной кислотам

Детали для химического 
машиностроения. Скользящие кон­
такты

Алюминиевые
бронзы

БрАЖМн 10-3-1.5 
(QiAU0Fe3Mnl) 
БрАЖИ 10—4—4 
(CuAl 10Fc4Ni4) 

БрШ 1М |0-4  4 1

Плохо деформируется в 
холодном состоянии, деформиру­
ется в горячем состоянии, высокая 
прочность при повышенных 
температурах, коррозионно-стой­
кая. высокая эрозионная и 
кавитационная стойкости

Трубные доски конденсаторов, 
детали для химической аппаратуры

БрАМц9—2 
(CuA19Mn2)

Высокое сопротивление при 
знакопеременной нагрузке

Трубные доски конденсаторов, 
износостойкие детали, винты, 
валы, детали для гидравлических 
установок

БрАМнЮ—2 Высокое сопротивление при 
знакопеременной нагрузке

Заготовки, фасонное литье в 
судостроении

БрАЖ9—4 
(CuAl9Fc4)

Высокие механические свойства, 
хорош ис антифрикционные 
с войства. коррозионно-стой кая

Шестерни, втулки. седла 
клапанов в авиапромышленности, 
в машиностроении для отливок 
массивных детален в землю

бериллиевые 
бронзы

БрБ2 (CuBe2Ni (Со) 
БрБНТ1.9 

(CuBc2NiTi) 
БрБНТ1.9Мг

Высокая прочность и изно­
состойкость. высокие пружинные 
свойства, хорошие антифрикцион­
ные свойства, средняя электро­
проводность и теплопроводность, 
очень хорошая деформируемость н 
закаленном состоянии

Пружины, пружинящие детали 
ответственного назначения, изно­
состойкие детали всех видов, 
ненскряшис инструменты
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ГОСТ 1 8 1 7 5 -7 8  С. 6

Продолжение

Тип бронзы М арка Характерное свойство Назначение

Кремниевые
бронзы

БрКМцЗ—1 
(CuSi3Mnl)

Коррозион но-сгой кая, при годна 
для сварки, жаропрочная, высокое 
сопротивление сжатию

Детали всех видов для 
химических аппаратов, пружины и 
пружинящие детали, детали для 
судостроения, а также сварных 
конструкций

БрКН 1—3 Высокие механические и 
технологические свойства, корро­
зионно-стойкая, хорошие анти­
фрикционные свойства

Ответственные детали в 
моторостроении, направляющие 
втулки

Марганцевые
бронзы

ЬрМи5 Высокие механические свойства, 
хорошая деформируемость в 
горячем и холодном состояниях, 
коррозионно-стойкая, повышен­
ная жаропрочность

Детали и изделия, работающие 
при повышенных температурах

Кадмиевые и 
магниевые бронзы

БрКл1 (CuCdl) 
БрМгО.З

Высокие электропроводность и 
жаропрочность

Коллекторы электродвигателей, 
детали машин контактной сварки и 
другие детали

Серебряная
бронза

БрСрО, 1 
(CuAgO.l)

— Коммутаторы, коллекторные 
кольца, обмотки роторов 
турбогенераторов

Хромовая
бронза

БрХ!
(CuCrl)

— Электроды для сварки, 
элекгродстал и, оборудован не 
сварочных машин

Теллуровая
бронза

(CuFeP) Детали, обрабатываемые на 
автоматах, элементы телетехни- 
ческих, радиотехнических, электри­
ческих и электронных устройств

(Измеистая редакция. H im. №  1, 2).
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С. 7 ГОСТ 181 7 5 -7 8

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

Виды полуфабрикатов

М арка Л исты П олосы Л енты П р у |к и П роф или Трубы Прошхшка П оковки

БрА5 X X X X X X

БрА7 X X X X X X X

БрАМп9—2 X X X X X

БрАМцЮ—2 X

БрАЖ9—4 X X X

БрАЖМцЮ—3—1.5 X X X X

БрАЖН 1 0 -4 -4 X X X

БрБ2 X X X X X

БрБНТ1,9 X X X X X

БрБНТ1,9Мг X

БрКМиЗ—1 X X X X X

БрКН1—3 X X X

БрМи5 X

БрАЖН М и 9 -4 -4 -1 X X

БрКл 1 X

БрМгО.З X

Г1 р и м с н а н и с. Знак «х* означает применение марки дли изготовления указанных полуфабрикатов. 

(Измененная редакция, Изм. № 2).
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ГОСТ 1 8 1 7 5 -7 8  С. 8

И НФОРМАЦИОН Н Ы Е ДАН Н Ы Е

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством цветной металлургии СССР

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государственного комитета стандартов 
Совета Министров СССР от 03.02.78 №  365

3. ВЗАМЕН ГОСТ 18 1 7 5 -7 2

4. Стандарт соответствует СТ СЭВ 377—76 и устанавливает дополнительные требования к марке 
БрАЖ9—4 в части содержания свинца и фосфора, а также устанавливает марки БрЛМцЮ—2, 
БрБНТ1, 9Мг, БрКН 1—3, БрМц5, Б р А Ж Н М ц 9 -4 -4 -1 , БрМгО.З и соответствует 
СТ СЭВ 731—77 и устанавливает дополнительные требования к массовой доле суммы примесей в 
марке БрКд!

5. Ограничение срока действия снято но протоколу №  3—93 Межгосударственного Совета по 
стандартизации, метрологии и сертификации (МУС 5-6—93)

6. ИЗДАНИЕ с Изменениями №  1, 2, утвержденными в марте 1980 г., апреле 1988 г. (ИУС 5—80, 
7 - 8 8 )
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