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СОЕДИНЕНИЯ СВАРНЫЕ 

Методы контроля качества

Welded joints. Quality control methods

С Т А Н Д А Р Т

ГОСТ
3242-79

Взамен
ГОСТ 3242-69

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 2 августа 1979 г. №  2930 срок действия 
установлен

с 01.01.81
Ограничение срока действия снято постановлением Госстандарта от 21.10.92 №  1434

1. Настоящий стандарт устанавливает методы контроля качества и область их применения при 
обнаружении дефектов сварных соединений металлов и сплавов, выполненных способами сварки, 
приведенными в ГОСТ 19521—74.

Стандарт соответствует рекомендациям СЭВ по стандартизации PC 5246—73, PC 4099-73, 
PC 789—67 и международному стандарту ИСО 2437—72.

2. Применение метода или комплекта методов контроля для обнаружения дефектов сварных 
соединений при техническом контроле конструкций на всех стадиях их изготовления, ремонте и 
модернизации зависит от требований, предъявляемых к сварным соединениям в технической доку­
ментации на конструкцию.

Методы К01ггроля должны соответствовать приведенным в таблице и указываться в технической 
(конструкторско-технологической) документации на конструкцию.

3. Допустимость применения неустановленных в настоящем стандарте методов должна быть 
предусмотрена в технической документации на конструкцию. Технология контроля сварных швов 
любым методом должна быть установлена в нормативно-технической документации на контроль.

Издание официальное 

★

Перепечатка воспрещена

Переиздание. Май 2002 г.

© Издательство стандартов, 1979 
© ИПК Издательство стандартов, 2002
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