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до 01.01.94

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на форменные женские 
пальто, предназначенные для женщин — военнослужащих Совет­
ской Армии, Военно-Морского Флота и Министерства внутренних 
дел.

1. ТИПЫ И РАЗМЕРЫ

1.1. Пальто (черт. 1, 2) в зависимости от назначения должны 
изготовляться двух типов:

А — парадно-выходное, повседневное;
Б — летнее.
1.2. Пальто по размерам должны изготовляться на типовые 

фигуры второй полнотной группы, предусмотренные нормативно­
технической документацией и табл. 1 и 1а.

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

Издательство стандартов, 1989
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Тип А

Черт. 1
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С. 4 ГОСТ 23703-Л

Т а б л и ц а  I

Рост типовой фигуры. СИ Интервал роста. ск Условно* обозначение роста

146 От М3 ДО 149 1
152 Св. 149 » 155 2
158 ► 155 » 161 3
164 > 161 ,  167 4
170 » 167 » 173 5
176 » 173 » 179 6

Т а б л и ц а  1а

Обхват груди таловой 
фигуры, см

Интервал обхвата груди, 
СМ Условнее обозначение размере

Ь8 От 86 ДО 90 44
92 Св. 90 * 94 46
96 > 94 » 98 48

ИХ) в 98 » 102 50
104 » 102 » 106 52
108 » 106 » п о 54
112 » ПО » 114 56
>16 » 114 > 118 58
120 » 118 > 122 60

П р и м е ч а н и е  к табл. I н 1а. Пальто размеров меньше № см по обхвату 
груди и Мб см по росту типовой фигуры человека и больше 120 см по обхвату 
груди и 176 см по росту типовой фигуры человека должны изготовляться по 

требованию заказчика.
1.3. Измерения готовых пальто должны соответствовать ука­

занным в табл. 2 и на черт. 3—9.
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Черт. 6-
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Черт. 9

1.2; 1.3. (Измененная редакция. Изм. Л  I, 2).
1.4. Коды ОКГ1 на пальто должны соответствовать указанным 

в табл. 2а.
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H i миривши** iuM.ro

Пальто женщин военнослужащих и милиции
Пальто ил полушерстяной ткани, однобортное парадно- 

выходное женщин военнослужащих, стального цвета, арт. 
ткани 4416

Пальто из шерстяной ткани, однобортное парадно-выход­
ное женщин военнослужащих, стального цвета, арт. ткани
3605

Пальто из шерстяной ткани, однобортное парадно-вы­
ходное женщин военнослужащих, стального цвета, арт. 
ткани 3406

Пальто из полушерстяной 7кани. однобортное парадно- 
выходное женшии военнослужащих, стального цвета, арт. 
ткани 4412

Пальто из полушерстя1»ой ткани, однобортное парадно- 
выходное женщик военнослужащих, черного цвета, арт. 
ткани 4416

Пальто из шерстяной гкакк. однобортное парадно выход­
ное женщин военнослужащих, чериого цвета, арт. ткани 

3605
Пальто нз шерстяной ткани, однобортное парадно-выход­

ное женщин военнослужащих, черного цвете, арт. ткани 
3406

Пальто из полушерстяной ткани, однобортное парадно­
выходное женщин военнослужащих, черного цвета, арт. 
ткани 4412

Пальто из полушерстяной ткани, однобортное повседнев­
ное женщин военнослужащих, темно-серого цвета арт. тка­
ни 4416

Пальто из шерстяной ткани, однобортное повседневное 
женщин военнослужащих, темно-серого цвета арт. ткани 
3616

Пальто из шерстяной ткани, однобортное повседневное 
женщин военнослужащих, темно-серого цвета, арт. ткани 
3406

Пальто вз полушерстяной ткани, однобортное повседнев­
ное женщин военнослужащих, темно-серого цвета, арт. тка­
ни 4412

Пальто из шерстяной 7кани. однобортное повседневное 
женщин военнослужащих, черного цвета, арт ткани 3616

Пальто ха полушерстяной ткани, однобортное летнее 
женщин военнослужащих, защитного цвета, арт. ткани
2203 «С*

Пальто ks шерстяной ткани, однобортное летнее женщин 
военнослужащих, защитного цвета, арт. ткани 15157

Пальто из полушерстяной ткани, однобортное летнее 
женщин военнослужащих, защитного цвета, арт. ткани 
22ПЗ «С»

Пальто из полушерстяной ткани, однобортное летнее 
женщин военнослужащих, черного цвета, арт. ткани 
2205 «С»

Т а б л и ц а  2а 

KOI окп

85 8116

85 8116 4271 06

85 8 П6 4272 05

85 8116 4275 02

85 8116 4277 00

85 8116 4281 04

85 8116 4282 03

85 8116 4285 00

85 8116 4287 09

85 8116 4521 02

85 8116 4523 00

85 8116 4525 09

85 8116 4527 07 

85 8116 4583 04

85 8116 4661 07 

85 81 № 4669 10

85 8116 4666 02

85 8116 1681 03
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Нро/)олх>'нш,' табл 2а

Нэнмгконаиве пальто Код ОКП

Пальто из шерстяной ткани, однобортное летнее женщин 
военнослужащих, черного цвета, арт. ткани 15157 85 8116 4689 06

Пальто ид полушерстяной ткани, однобортное летнее 
женщин военнослужащих, черного цвета, арт. ткани 2203 
«С* 85 8116 4686 СО

(Измененная редакция, Изм. 2).

2. технические требования

2.J. Пальто должны изготовляться в соответствии с требова­
ниями настоящего стандарта, технологией поузловой обработки 
форменной одежды и образцом, утвержденным в установленном 
порядке.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
2.2. М а т е р и а л ы
2.2.1. Пальто должны изготовляться из материалов, указанных 

в табл, 3.
Т а б л и ц а  3

Наямеиомни» катерам* Норнативпо-техиячо- 
скам документация* Ндтнатеиие мип-риади

I. Драп «Кастор» арт. 
3605

ГОСТ 27542- 87 Для верха пальто типа А:

стального цвета парадно-выходного для полков­
ников С А н МВД;

черного цвета парадно-выходного для капита­
нов 1-го ранга и полковников 
ВМФ

2. Драп шинельный арт. ГОСТ 27542-87 Для верха пальто типа А:
3616
темно-серого цвета повседневного для полковников 

С А н МВД:
черного цвета повседневного для капитанов 

1-го ранга и полковников ВМФ
3. Сукно шинельное с ГОСТ 27542-87 Для верха пальто типа А

во доот галки ва ющей 
пропиткой арт. 3406
стального цвета парадно-выходного для полков­

ников и майоров СА и МВД
черного цнетз парадно-выходного для капита­

нов 2 и 3-го рангов, подпол­
ковников и майоров ВМФ;

темно-серого «sera повседневного для подполков­
ников и майоров
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Продолжение табл. 3

Игиченоыиме Miiivpяил» 11сфм*ти»ис-т*хнине- 
ская дохумсигаци* Натиэч'мме материала

4. Сук ко шинельное с ГОСТ 27542 -8 7 Для верха пальто типа А:
водоотталкивающей 
пропиткой арт. 4412, 
4416
стального цвета парадко-выходного для млад-

темно-серого цвета
ших офицеров СА и МВД: 
повседневного для майоров и

черного цвета
младших офицеров СА и МВД; 
парадко-выходного для млад-

5. Габардин <ТК» арт. ГОСТ 27541-87
ших офицеров ВМФ 
Дли верха пальто типа Б:

15157
защитного цвета для полковников СА и МВД;
черного цвета для капитанов 1-го ранга н

6. Ткань костюмная (ни- ГОСТ 27541-87
полковников ВМФ 
Дли верха пальто типа Б:

тельная) арт. 2205 «С», 
2203 «С* 
защитного цвета для офицеров (кроме полков-

черного цвета
ников) СА и МВФ;
для офицеров (кроме капита-
нов 1-го ранга и полковников) 
ВМФ

7. Саржа подкладочная ГОСТ 20272-83 Для подкладки, пололержатс-
.Vi 10 (арт. 42203) и ля. обтачек потайной застежки.
цвет основной ткани подкладхи внутреннего кармана

8. Сатин-трико гладко- ГОСТ 21790-76 Для подкладки карманов
крашеный .\т 20 (арт. 
3240) серого и черно­
го цветов

9, Сукно пионерское ГОСТ 21790-76 То же
гладкокрашеное чср- 
ного цвета, арт. 3613 •

10. Бязь гладкокрашеная ТУ 17 РСФСР Для прокладок в низ рукавов.
арт. 142 в цвет основ- 60-10724—84 шлицу, горловину спинки под
ной ткани петли, для сводок волоса паль-

11. Коленкор гладко- ГОСТ 7138-83

то типов А. Б и пояса пальто 
типа Б
То же

крашений арт. -3805. 
3808 в цвет основной 
ткани

12. Ткань карманная Для подкладки боковых карма-
гладкокрашеная: 
арт. 3817. 3848

ноя пальто типа Б
ГОСТ 7896-76

арт. 3816, 3858 ТУ 17 РСФСР
67-11035 -85
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Наимеядоввие материала Пормативио-тсхини- 
скаи документация

13. Ткань бортовая мало­
усадочная арт. 10164, 
10178, 10187

14. Ткань клеевая про­
кладочная арт. 
10138Н1, I0173HI, 
10187 Н1

ГОСТ 5665-77

ТУ  6— 19— 1 3 7 — 79

Продолжение табл. 3

Н вж деенке материала

Для Сортовой прокладки, про­
кладки в воротник, стойку, 
верхних плечевых накладок 
пальто типов А. Б; прокладки 
и обшлага пальто типа А
Для прокладки в воротник, 
стойку воротника, шлицу, лац­
каны, листочки, для передних 
плечевых накладок пальто ти­
пов А. Б

15- Ткань бортовая с ТУ 6—19—137—79 
капроновым волосом

J6. Лента бортовая ши- ОСТ 17—148—72 
риной 12 мм

17. Тхань кромочная ТУ 6—19—137—79 
клеевая прокладоч- ТУ 17—21—237—78 
пая арт. 337 Н-1. 276 
Н-1

18. Ватин холстопрошр!в- 
ной хлопчатобумаж­
ный арт. 917616, 
917620

ГОСТ 19008-82

19. Вата одежная хлоп­
чатобумажная

ГОСТ 5679-85

20, Марля бытовая хлоп­
чатобумажная суро­
вая арт. 6459

21. Лента капроновая 
apt. 775-Р
ЭП 46124-3-84

ГОСТ 11109-74

ТУ 17 РСФСР 
44- 3808-80

22. Нитки хлопчатобу­
мажные швейные в 
цвет основной ткани 
11 тсксХЗХ2<30/6> 
16.5 тексХЗХ2(10/б)

ГОСТ 6309-87

16.5 тексХЗ(40/3)

21 тексХЗ(30/3)
116.5 тексХЗ(40/3)

Для волосяной накладки паль­
то типов А, Б
Для прокладывания в лацка­
ны, борта, шлицу спинки, по 
проймам и горловине
Для прокладывания и лацканы, 
борта, шлицу спинки

Для оодокатников. верхних 
плечевых накладок, прокладки 
в область груди

Для подокатников. верхних 
плечевых накладок, прокладка 
а область груди
То же

Для крепления подкладки к бо­
ковым швам

Для изготовления пальто:

типов А, Б
Для разметывания пройм, при­
шивания пуговиц, крючка, пет­
ли
Для выстегивания лацканов и 
бортовой прокладки 
Для изготовления полкладхн и 
приклада
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Продолжение табл. 3

lUHHviioMKMe материала св*к лохумеатаци* Назначение матерям*

23. Нитки швейные из на- ГОСТ 22665—83
туральиого шелка в
цвет основной ткани 
ЛЬ 18 Для обметывания петель, кзго-
ЛЬ 33 топления закрепок 

Для отделочных строчек
24. Нитки капроновые ТУ 17 РСФСР Для изготовления верха, под-

швейные и цвет ос­
новной ткани 
15.6 тсксХЗ{50 к)

62 -10643- 83 Кладки и приклада

25. Нитки лавсановые ОСТ 17— 257—84 Для изготовления пальто
швейные и цвет ос-
новкой ткани 
60Л 29.4 тексХ2 
ЗЗЛ 11,1 тексХЗ

26. Нитки швейные зр- ОСТ 17-921-88
мирпвя иные в цвет 
основной ткани 
44 ЛХ-1 Для изготовления пальто, при-

36 ЛХ
шикания пуговиц
Для изготовления подкладки

65 ЛХ-1. 65 ЛХ Для разметывания пройм, при­
шивания путовии. крючке, пет-
лн

27. Пуговицы пластмас­
совые амниопласговые 
в цвет основной тка­
ни верха диаметром: 
22 мм

14 мм

ОСТ 17-805-85

Для застегивания пальто, при­
крепления хлястиков 
Для пристегивания мехового
воротника

28. Крючок платяной ни ОСТ 17-165-79 Для застегивания пояса
Колированный Л’е 1 
тип 06

29. Пряжа пластмассо- ТУ 17 РСФСР Для застегивания пояс?
ван 30-3395- 80

П р и м е ч а н и е .  По согласованию с заказчиком допускается применение 
других материалов и фурнитуры по качеству не ниже указанных в табл. 3.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
2.3. В н е ш н и й  вид
2.3.1. Пальто типа А (см. черт. 1) — полупрнлегающее, с цент­

ральной бортовой застежкой доверху на четыре пуговицы и петли 
(три внутренних и одну сквозную), с отложным воротником, с ноя-
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сом, с двумя шлевками по боковым швам и одной на поясе, с на­
шивными погонами.

Полочки с нагрудными и боковыми вытачками, боковыми про­
резными карманами с листочками.

Спинка со швом посередине, с двумя вытачками на линии та­
лин, внизу со шлицей.

Рукава двухшовные втачные с настроченными обшлагами.
Воротник отложной. В пальто для жснщин-офицеров для но­

шения в зимнее время пристегивается меховой воротник.
Пальто на подкладке до низа. На правой полочке со стороны 

подборта — внутренний карман, в боковом шве — полодержатель.
Воротник, борта, низ пальто, листочки, средний шов спинки, 

обшлага рукавов, пояс прострочены на расстоянии 1,7 см от края 
или шва стачивания. Правая полочка с отделочной строчкой по ли­
лии пол уза носа на расстоянии 8 см от края борта.

Пальто типа Б (см. черт. 2), в отличие от пальто типа А. с 
отрытыми лацканами н внутренней застежкой на четыре пугови­
цы. без полодержателя.

Спинка без вытачек на линии талии.
Рукава трехшовные с втачными в средний шов хлястиками, 

свободный конец которых закреплен пуговицей.
Воротник с отрезной стойкой. На концах воротника для жен- 

щнн-офицеров настрачивают петлицы.
Воротник, борта, низ пальто, средний шов спинки, средние и 

локтевые швы и хлястики рукавов, листочки, пояс прострочены 
на расстоянии 0,5 см от края или шва стачивания. Правая полоч­
ка с отделочной строчкой по линии полузаноса на расстоянии 6 см 
от края борта.

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2).
2.4. О с н о в н ы е  т р е б о в а н и я  к и з г о т о в л е н и ю
2.4.1. (Исключен, Изм. .4  1).
2.4.2. Раскрой деталей пальто — по ГОСТ 19902—79.
2.4.3. Класнфнкация стежков, строчек и швов, применяемых 

при изготовлении пальто, — по ГОСТ 12807—79.
Требования к стежкам, строчкам и швам—по ОСТ 17—835—80.
(Измененная редакция, Изм. № 1).
2.4.4. Определение сортности готовых пальто — по ГОСТ 

11259-79.
2.4.5. В пальто типа Б шлица должна быть скреплена вверху 

машинной строчкой длиной 3,5—4,0 см под острым углом к сере­
дине спинки.

2.4.6. Низ пальто обрабатывают швом вподгибку с открытым 
срезом в типе А - шириной 2,5 см, в типе Б — 4 см.

2.4.7. На правом лацкане пальто типа А обметывают петлю на 
расстоянии 2,5 см от края и 4 см от уступа.
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2.4 8. Особенности обработки пальто приведены в рекомендуе­
мом приложении 1.

2.4.9. Построение чертежей лекал приведено в рекомендуемом 
приложении 2.
* 2.4.10. Спецификация деталей пальто приведена в справочном 

приложении 3.
2.5. Маркировка и упаковка пальто— по ГОСТ 19159—85.

3. ПРИЕМКА

Правила приемки пальто — но ГОСТ 24782—81.

За. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

Методы контроля качества пальто — по ГОСТ 4103—82.

4. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

Транспортирование и хранение пальто — по ГОСТ 19159—85.

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Рекомендуема

ОСОБЕННОСТИ ОБРАБОТКИ ПАЛЬТО

1. По пройме спинки на расстоянии 0.5 см от среза промалывают тесьму 
с «осадкой проймы на Ofi см. Образовавшуюся «осадку сутюжквают.

2. По пройме полочки прокладывают ленту, сохраняя конструкт я алые ли­
пки.

3. На намеченный участок подборта накладывают прокладку н проклады­
вают с небольшим натяжением клеевую кромку. Срез подборта на уровне за­
стежки обтачивают обтачкой из подкладочной тквни швом шириной 0.5 см. 
Шов обтачипаиия подборта надсекают под углом к  строчке, обтачку отгибают и 
по краю борта прокладывают строчку на расстоянии 0,5 см от края, образуя 
из подборта кант шириной 0,2-.0,3 см. Петли выметывают па специальной ма­
шине.

Под застежку подкладывают обтачку из основной ткани, совмещая ее с 
верхним срезом подборта, и стачивают боковые стороны обтачек из подкла­
дочной и основной тканей, закрепляя уголки.

Подборт и обтачку из основной ткани соединяют закрег.камп в кокаах за­
стежки и между петлями.

4. Соединение отрезных стоек верхнего и нижнего воротников пальто ти­
па Б выполняют стачным швом шириной 0,7 см с последующим разутюжива­
нием или расстрачиваиием.
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5. Пояс пальто типа Б обрабатывают с прокладкой.
6. Низ подкладки обрабатывают швом вподгибку с закрытым срезом ыи 

риной 1 £--2.0 см. одновременно закрепляя тесьму у боковых швов. Тесьма кре­
пится к боковым швам пальто на расстоянии 12—14 см от низа.

ба. Боковые швы подкладки соединяют на стачивающе-обметочной машине 
или на универсальной машине с последующим обметыванием срезов от низа до 
линии бедер. Боковые швы подкладки прикрепляют к боковым швам верха паль­
то на расстоянии 10 12 см от проймы до линии бедер.

7. Нагрудные и бокоиые разрезные вытачки на полочках стачивают швом 
шириной 0.7 см.

8. Конны листочек закрепляют на стачивающей . машине двумя строчками: 
первой — на расстоянии 0,2 см, второй —■ совмещая с отделочной.

9. Боковые срезы пальто типа Б стачивают шириной 1,3 см, пальто типа 
А — 1,0 см.

10. Ширина лодборта внизу н пальто типа А —8 см в готовом виде, а 
пальто типа Б — 6 см.

11. На правой полочке подкладки обрабатывают карман из подкладочной 
ткани. Величина входа в карман 15 см в готовом виде.

12. К левому концу пояса пришивают пряжку, на правом конце - -  крючок. 
Для застегивании пояса на расстоянии 21 см от края делают три нитяные петли 
с расстоянием одна от другой 2 см.

13. Нижний воротник мехового воротника обтачивают подкладочной тканью 
швом шириной 0.3—0.4 см. Петли обметывают на специальной машине на рас­
стоянии 1 см от обтачанного края.

Меховой воротник с непрочной ножевой тканью укрепляют прокладкой из 
хлопчатобумажной ткани и обтачивают подкладкой по линии пристегивания, 
вкладывая и притачивая обработанные тканевые петли. Петли изготавливают 
из подкладочной ткани или из специальной ленты.

Нижний во {мутник притачивают по концам и отлету к подкладке меховоч 
воротника швом шириной 0.3—0.7 см. Срез мехового воротника по линии от­
лета и концам расправляют и настрачивают на нижний воротник из машине с 
зигзагообразной строчкой. Ширина мехового воротника посередине и в концах 
в готовом виде 14 см.

14. Пуювицы пришивают соответственно расположению петель
15. Пуговицы на хлястиках пришивают посередине на расстоянии 2 см от 

угла.
16 Полодержатель втачивают в боковой шов подкладки на уровне липни 

талии, пуговицу пришивают у края борта на 6—8 см ниже линии талии.
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»л ĉ ’ O’* — ‘  ($ T  ч*чмЛ»Й iO

s
iO n  iO lO N O N  — С 0 1 Л С ^ф 1 0
Сч СО Г^ Г"» Oi СЧ 30 C- — *n  О  CT> 00

ж
>*

© о о о о о  
g  in ' >е n  со ©  с
пг

о  о  о  о  о  о
£ З З Й Д Й— — СЧ (N •—«N04 — СЧ «•

s
W — Л0С»Л — 1ЛяГ»ЯовГ*-ЛКСОС>
22 ®  2  S  <S ®* 2 *  Й  £  ~  " 2  g  2  ®

«я
*  04 04 04 N  04 04
Ж Ю СО С*-’  00 о» о  
Z

СО О  W P 5 0  СО

$ £ s s a £

s
- c i  — - » о и ь п > .  ‘-о — «4 c  “  
o i  00 <>f О  >л ®  СЧ X  ift  — еч »я о  CO — — С«ем - И М  — Я  —

Г  V
e j  «О о-* :© 2

to о  «о <о ю  о
2 ^ s s ' s s

О  1£ Л  О  Ю to  »С 'О '*D '-С 'О M - . f N f s S f 4 b M 'N r * - s r 4 N N
со СЧ 00 *Г О  to

e. I iС Л  О  X  'Л 'J5 £  J  *£ ’О  v  Л  Л  X  ^3 * г ' г « г т * г г * т - г * г ^ * « е ' г " г т г * г
т  22 — — S

а
S

13 t o ts  _ 
4 u i a < A  . c a < u s < io t f l  - - и

« ; *5*5 Л
, 

D <

5 Й 8
s i i i
s i ?  -  
I S * 3

с  с о  S « C cl -  ггГг~=Г:11 
С  С О  О  с . a . >с e i ^ ^ a ; 1 §



П
ро

до
лж

ен
ие

С. 28 ГОСТ 23703—Г»

Я е^ечсч сч <мсч 
Г5 ю t--‘ О!* —" to - ■ Г - п Ю Й

5 NO»
«4 Sj

to
<51

«п
о © о

ё<8 <гГ
0»

0.
7 СЧ о  t— 

©' -r e>Ci 04

о 1/5 Ю«ЛЛ|Л»Л
о  «о с-.’ о» — rtч- Т  т  "  Ю <Л

ЮО
iO

o «
СЧ t i

**•
o>

о 1ЛЛ
8 2

оо 
1л

э»
о t° .° . © 

S S  ®

__ PI аососооо «ООО 
л  л’г» О —' ГО Т -Г Т Т Л 1Л

s «Ю Cl „ О О •о СП C t  n
to © o>СЧ -• Cl 8 2 о © О ГО ci«4 СЧ

S V  «© 00 Ф <м" «г
*c04 О 30 

0*00
о
о 2 1©Ш 

о* со’ *4ю
о>

o '
>̂•00 —

rL^f &ечЯ

г т  т  т  ^  ̂V'XCOC С« -г ^  Т* -г* iDWO
§
uo

o>— 
00 ж

00
эо

л с»©
о>» о

V
в) N

o*
00 c* o>
8  S ' ®

8
N  N N N 
rr (OtCQ^J 7Г•y »T Л  ifi UJ

I/OI/O
i/o

04 -У
00 ьГ

о
со

©U5
аосС о

-с
0» П- *

©‘ e
0*0 b.
3ss «

—

*

г
o o c o о  о
‘O fN.‘ of —* л  1Л чч>*М ОЛЛ

*o r>- 
£<g 30

ъа о о
ооьГ со о> s ! «О© **

S s  00
■

£1
« « « « г о - } Ю*

* T
00.© С4

00* о т  ю 
rf<©

о. 01
t

O 1
X

©•» to
S 8  ®

Ю 'Г О Э й а 8 о г*-ж о о  
— 2

г* в» n- r* CO —
S $ 3 « 3 8 «5 О со 2 © « 2  00

§ U5 W CC «г О Ф
•o1-
7

to Юe- r*-
7 7

*ог^
т

й
7

•О 40 Г- 't-
7 7

й
7

•ОГ-»
7

©
t ~ Й Й  £  

7 7  7а. о-r О VO .оv «о-с о  о о VO vi е ю  (в

Ти
п ua UJ

< <U3 [2
<■

12
<

<ка <2
<

< <a <12 <

® X *
1 х *

а . ч  Ьт ?
aT
aT

cT
<c S «Чч> §

•2?**• s *ч *f О  £



O
fi.

x»
fli

 т
ру

ди

ГОСТ 23703—Г9 С. 29

CO 00 оо-лCS M СЛ

0*4 оas о

4f <0 оsa <J>

даоsa 00

«4 т m
S a 00

«сas да

o*4 Оas СО*

о о
a 2 00

coo О
S'2 да

О COО£ r>-
1± I•9 -Г

<ta <

-с

п з  »0 0 »  О

и)f- © г- 
1~оО О

г- г~
о
Г-,
о

дада 52
®N o'

о »  S
«5 Г* о

Л.«Ч Й
Г " о '

t».o. S
ЧГ Т-. о*

—  во
»  -О

да
о

*п »  *• 
v f ’-O ©

i2i£ а

* 5  -

X*Q.

о

л  во, со —
со СЧ* со <п

да ^

£335 да да

- о о л -  
Г-’ М СО о ' 1,

3
1.

30

о> ^  с* ^  
о  счсч сч о  Я.

Л  «Г N.
«оечсчсч

©  S

N 'T  OJN
т е ч  меч' 1.

0
1.

15

«л ©  да да 
да см см «ч

г. 2  
о  —

а» О»лвоо 
гг сч сч‘ сч* 5§

го о т  со 
•г счсч’ сч

- в
а ' —

-О (О 'О N fs  Г1* N

Ш Т
т  о  г--

71
<о т*» *Г

о  '-D т
^  ^  ^  9Г

t2 u2 tC X -Эе-

Sg’*'?С О - ^ ч ; ** CV»V0 о

2г
о7-
ч
“

д а ©

a s

m o
a s

m оas
о ю
CM Ol  Cl~

© 1/3a 2

о  ma 2
m o
S 2

*1®. 
CM 2

«О CO t—

< ta



С. 30 ГОСТ 23703—19

sCl e o ®
о ' СЧ o '
4  —

0 , 0  
СЧ —‘ 
rt г*

о. *<> ©  от о  о o u 5 .o ia o .u s
СЧ со >6 О  х  о> 
Ч  Ч  Ч  Ч  Ч  Ч

о о
ООО

О o o o

$ 2 2
0 .0  
сч —'  
«  сч

л  « в о  t o o  to 0 * 0 0 .1 0 0 1 0  
W ОТ от’ © во о’
Т С - ? - Т г г -

о о  
о  оо

♦* 0 . 0  0  
£  СЧ о о о

CS3 —
o i a q « q < e  
сч о 'й  «о о> oi

o.uso.uq о . л  
сч со'о'о ао л ’

О , С» 
с" 00

” ____
СОСч со rt со os Д о т Ч  Ч  Ч  4  Ч  ч

*
О О О

g £ f 2
ОТ «О

« я

о о т о о т о о т

a s s s s f e '
о , lo o .io  о. от 
сч’ от *о" со х  О) 
•г ч ч  ч  -г  ч

о о
ООО

£
S
в.
U
*S

i o o o

§ 5 2 £
_  « ’ 8

о - О ^ О .и З О Й  

n « r t М П  о  

Q,

о  *л о  *о о  *л 
сч' со от О  xf О* 
ч  ч  ч  ч  Ч  ч

о о  
о'во

*
с
о

|
o . o o  

£  8 2 2

^  -

&  « г »  
£  « 8  
4
Z .

J, . _ .

z  0 Л 0 1 С 0 Л

S  s s > 4 £ ? s s  
£

ФОТ « л е я
сч отот о  ао о> 
ч  ч  ч  ч  ч  ч

о о
о х .

*

e-
w  o o o  

* 2 2 2  
O —

c

rd
г
Я  ° . Ч

я
X-*

4Е О Ю . О О О Ю

1  3 3 3 S 3 8
O i o o q c * f i  
сч'мот'от'зо'с» 
ч  ч  ч  ч  ч  ч

S ©
с о т

"5г >»
*>a

O O O
«М c i  o‘

£  О  о. 
о - Ос  Л  СЧ

■  О.ЧЭ.ОЮ ОЮ

з
Усб

q n .o * o c * q  
сч' СО о '  о  со о" 
ч ч  ч  ч  ч  ч

с  о
О  ос

COoc o o o

g £ f ®
0 .0

« 8

а
о ю о о о л

й Т Ш з з
O iq o .u s o u s  
сч от от" се оо вь 
ч  ч  ч  ч  ч  ч

о о  
С  со

£
с.

p r- o - &

7 7 7
О  О  о
Ч  V- Ч

7 7
2 2

3 S 3 S 8 8 СО СО СО ч  О  СО Ч  ОТ ОТ ОТ 1-»

Г-. N

2 3
— П

Т
ип Ю

< < *

(&ьа
< <

< ш < и

| i »2 
? г  = г:

т
_  ч

- t "’ Г- • ?
*п



<Х
>*

г*
т 

тр
уд

я

ГОСТ 2J703—У* С Л

1ЫЫ ч- 4.

O W O lO C rt
ci©eeeo«$!0
n - г т т г т

о
счг-

‘Яго 
2  л

о л о л о л
в Г  о  c*j  « i /5  -оЛ чг -г -г -г -г

о
8

= ч  « гО СО

о  «О О  Л  О «л о о. «в
о»в«ч" souisrf со 00  ГОЛ ’Г'*<Г-*Г 43

е л о в о й  
л о 'м 'м л  аr t T T f T T

о
S »

о л в л о л
51 о ' СЧ С О в"Л т  т  г  г  »

со — 
«О СО

Я
►
—

£

О  in © Ю О  %П
а>‘ о‘ n  coV со
Л г  *Г *Г«? «Г 57

,0

осо

О —

4 е-
е л о  СЧ СО iC СО 
r j * r  * г -* г  *г

ЧФ»><**

О
*r
iO

У
и09 £-со

о. э
g о

о  »о о  *С О  vC g с -г  О
Ф О Л А  ift О  
К т т т г т = i n

г-со

О Л С в О Й  в
Й‘О Я й 1Й в  вс» т » т ' Г  *•*

— 5»Г- СЧ

«  ? т  о о  гг- О  -•£ тЮЙ’вГ'Г'

ia

■t

8
о  ч>г -  S

1

14
6 

- со «о-г -г

< < <

*•
•? те4?.
*=; ■*«>



С. 32 ГОСТ 23703—79

П р и м е ч а н и я :
1. Точки, обозначенные на чертежах буквой «о», находятся на середине 

«соответствующих участков, обозначенные буквой «б» — на расстоянии '/j дли­
ны соответствующих участков.

2. При изготовлении лекал спинки к среднему срезу делают припуски 
«а швы-

тип А — со стороны левой части 0,5 см. праоой — 2.3 см;
тип Б — 1.0 см со стороны левой н правой частей.
3. При изготовлении лекал рукава делают припуски иа швы:
тип А -  со стороны передней части — 0.5 см. задней — 2.3 см;
тип Б — со столоны передней части 0,5 см, задней — 1.3 см.
4. Лекало подборта строят по лекалу полочки (черт. 2, 3).
5. Лекала подкладки спиики, полочки, рукавов строят по основным лска- 

лам  с припусками, указанными на черт. 21—24.
6. (Исключен, Йзм. J* 2).
7. Лекало подкладки хлястика вырезают по лекалу хлястика (черт. 16).
8- Лекала прокладок в воротник и стойку вырезают по лекалам нажнего

воротника н стойки нижнего воротника (черт. 6. 7, 10).
9. Лекало прокладки в листочку вырезают по лекалу листочки (черт. 14).
10. Лекало прокладки в пояс вырезают по лекалу пояса (черт. 17).
11 Лекало бортовой прокладки строят по основному лекалу полочки с 

припусками, указанными на черт. 25.
Ликин отреза лацкана в лекале бортовой прокладки (на черт. 25 пока­

зана пунктиром) отстоит от линии перегиба лацкана на I см, внутренний срез 
.лекала отрезного лаикпна — на 2.5 см. Нижний срез лекала прокладкк в лац­
кан располагают выше периой петли на 2 см, линию отреза к лехале бортовой 
прокладки — на 4.5 см.

12. Лекала волосяной и передней плечевой накладок строят по лекалу 
бортоеоЛ прокладки (черт. 25. 27).

13. Лекало верхней плечевой накладки строят по основным лекалам по­
лочки и спинки, совмещенным по линии стачивания плечевых срезов, как по­
ка ззпо на черт. 26.

14. Лекало прокладки в низ рукава пальто типа Б строят по контурам низа 
основных лекал передней, задней и нижней частей рукава, совмещенных по ли­
ниям стачивания средних и передних срезов (черт. 28).

(Измененная редакции, Изм. /О 1, 2).
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Черт. 3 Черт. 4
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Черт. 6
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Ът 6

Черт. 7

Ч'срг. 8

Черг. 9
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’Черт. 12
Черт. 13
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Черт. 15

Побила дна

Черт. 17



гост п т -1 9  с. з?

Ь

прокладка

4 ---------------

Черт. 19

Черт. 20
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iff

Черт. 26
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Черт. 29

(Измененная редакция. Иам. J* I).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3  
Справочное

СПЕЦИФИКАЦИЯ ДЕТАЛЕЙ ПАЛЬТО

Нниигнивяии* дошли Тип
Номер чертежа 
«ли р*»»ср. <ч Количество

легален

Детали верха
Спинка А, Б 1 2
Полочка А. Б 2.3 2
Передняя часть
рукава Б 4 2
Задняя часть
рукава Б 4 2
Верхняя часть
рукава А 4а 2
Нижняя часть
рукава А. Б 5 2
Подборт А, Б 2.3 •>
Нижний воротник А. Б 6.7 О

Верхний воротник А, Б 8.9 Г
Стойка нижнего воротникз Б 10 i
Стойка верхнего воротника Б 11 1
Листочка А, Б 14 2
Хлястик Б 16 2
Подкладка хлястика Б 16 2
Обтачка потайной аастежка А. Б 19 1
Пояс А. Б 17 1
Шлевка пояса А. Б 13.0X2.5 1
Шлевка для поддержания пояса А. Б 9.0X2,5 2
Обшлаг А 30 2

Детали подкладки

Спинка А. Б 21 2
Полочки А. Б 22 2
Верхняя часть рукава А, Б 23 2
Нижняя часть рукава А, Б 24 2
Полодержатедь А 29 1
Подкладка внутреннего кармана А, Б 18 2
Обтачка потайной застежки А, Б 19 I
Вешалка А. Б 10.0X2.5 1

Детали прокладки

Бортовая прокладка А, Б 25 2
Передняя плечевая накладка А, Б 27 2
Верхняя плечевая накладка А. Б 26 4
Прокладка в воротник А. Б 6.7 2
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Продолжение

Нлиыеиелзшве детали Тис Нахер чергежл 
н а л  см

Количество
лпалсА

Прокладка в стойку воротника Б 10 1
Прокладка в листочку А. Б и 2
Волосяная накладке А. Б 25 2
Столбик А. Б 24.0X1,5 2
Прокладка обшлага А 30 2

Детали приклада

Прокладка в низ рукава Б 28 2
Прокладка в шлицу А. Б 1 1
Прокладка d пояс Б 17 1
Прокладка в росток В 1 1
Полоска под вытачку бортовой

прокладки 
Сводка волоса

Б
А. Б

30.0X2,5
58.0X2,2

2
2

Прокладка в застежку Б 20 1
Прокладха под петли Л 6.ОХ7.0 4
Подкладка бокового кармана А. Б 18 4
Подкладка внутреннего кармана Л 18 2

Ватин

Подохатник А. Б 30,0x6.0 2
Верхняя плечевая накладка А, Б 27 4
Прокладка в область груди: А

первый слой 015 2
второй СЛОЙ 012 2
третий слой 0 9 2
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством легкой промышленно- 
. сти СССР

ИСПОЛНИТЕЛИ

А. Н. Черников (руководитель темы), Л  Г. Золотарем, Н. С. Пмяюшииа

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Посгаиовл«кмм Государ­
ственного комитета СССР по стандартам от 11.06.79 № 2101

1. Периодичность проверки — S лет

4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обозначение Н ТД . на который 
да«е ссылке

ГОСТ 4)03-82
ГОСТ т :>  77
ГОСТ 5679-85
ГОСТ 6309- 87
ГОСТ 7138—83
ГОСТ 7896—76
ГОСТ 11109-74
ГОСТ 11259-79
ГОСТ 12807-79
ГОСТ 19008-82
ГОСТ 19159 85
ГОСТ 19902- 79
ГОСТ 20272-аЗ
ГОСТ 21790-76
ГОСТ 2266.5—83
ГОСТ 24782-81
Г ОСТ 27541-87
ГОСТ 27542-87
ОСТ 17-148-72
ОСТ 17—16S—79
ОСТ 17-257- -84
ОСТ 17 - 336--79
ОСГ 17-805-85
ОСТ 17-8 3 5 -8 0
ОСТ 17-921- 88
ТУ 17 РСФСР 44—3806—80
ТУ 17 РСФСР 30-3395-80
ТУ 17 РСФСР 60-10724-84
ТУ 17 РСФСР 62—10645—83
ТУ 17 РСФСР 67—ПОЗ5—85
ТУ 6 -1 9 -1 3 7 —79
ТУ 1 7 -2 1 -2 3 7 -7 8

Номер раздел*. пункт*, аокпугкта

РазД. За 
2.21 
2.2.1 
2.2.1 
2.2.1 
2.2.1 
2.2.1 
2.4.4 
2.4.3
9 9 I
2.5. Рачд. 4
2.4.2 
2. 2.1 
2.21 
2.2.1 
Раза. 3 
2.2. J 
22.1 
2.2.1 
22.1 
2.2.1 
2.2.1 
2.2.1
2.4.3 
2.2.1 
2 2.1 
2.2.1 
2.2.1 
2.2.1 
2 .2.1 
2 .2.1 
2.2.1
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5. Срок действия продлен до 01.01.94 Постановлением Госстан­
дарта СССР от 29.03.89 № 840

6. ПЕРЕИЗДАНИЕ (май 1989 г.) с Изменениями № 1, 2. утвержден­
ными в марте 1985 г ,  марте 1989 г. (ИУС 6—85, 7—89]
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