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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

СТАНКИ 11РОДОЛЬНО-ФРЕЗЕРНЫ Е

Основные размеры

Pianomilling machines.
Basic dimensions

С О Ю З А  С С Р

ГОСТ
6955-79

(СТ СЭВ 5939-87)

Взамен
ГОСТ 6 9 5 5 -7 0

Дата введения 01.01.80

1. Настоящий стандарт распространяется па одно- и двухстоечные продольно-фрезерные и 
продольные фрезерно-расточные станки общего назначения с подвижной и неподвижной попере­
чиной, с подвижным столом, в том числе на станки с числовым программным управлением.

2. Стандарт устанавливает основные размеры станков, изготовляемых для нужд народного 
хозяйства и экспорта.

3. Основные размеры станков должны соответствовать указанным на черт. I, 2 и в таблице, а 
для станков с числовым программным управлением дополнительно ГОСТ 21610.

П р и м е ч а н и е .  Чертежи нс определяют конструкцию станков.

И манне официальное Перепечатка воспрещена
★
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Переиздание с Изменениями



С. 2 ГОСТ 6 9 5 5 -7 9

Р а з м с р ы , мм

Ширина В рабочей 
поверхности стала 200 250 320 400 500 630 800 1000 1250 1600 2000 2500 3150 4000 5000

Диша рабочей по­
верхности стала 630 S00 1000 1250 1600 2000 2500 3150 4000 5000 6300 8000 10000 I25UO 16000

Т- обратные 
паты по 
ГОСТ 1574

Ширина 14 18 22 28 36 42
Расстояние
м е ж д у
пазами

50; 63 80 100 125 160; 200 250 300; 320

Наибольшее рассто­
яние Н от рабочей по­
верх н оет стала до 
торца вертикального 
шпинделя, не менее 200 250 320 400 500 630 800 1000 1250 1600 2000 2500 3150 4000 5000

Наибольшее рассто­
яние С от середины ра­
бочей поверхности 
стола ло торна горизон­
тального шпинделя, не 
менее 125 160 200 250 320 380 480 600 710 900 1120 1400 1700 2120 2650
Конец 
шпинделя 
но ГОСТ 
24644

с конусом 
Морзе 3 _ - -

с
конусное 
тью 7:24 40 40; 50; 60 50; 60 50; 60; 70

(Измененная редакция, Изм. №  1).
4. Допускается увеличение или уменьшение длины рабочей поверхности стола по ряду RalO 

по сравнению с размерами, указанными в таблице, и округление до величин, кратных 500 и 1000 мм.
5. Допускается увеличение или уменьшение размера И  по ряду RalO на одну ступень по 

сравнению с размерами, указанными в таблице.
6. Допускается изготовление станков с шириной рабочей поверхности стола свыше 3150 мм 

по ГОСТ 1574.
(Введен дополнительно, Изм. JVe 1).
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