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1979 г. К* 1944 срок действия установлен

с 01.01. 1982 г. 
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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на доломит, предназ­
наченный для стекольной промышленности, и устанавливает ме­
тод анализа кислотонерастворимого остатка.

1. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Общие требования к методу анализа — по ГОСТ 
23673.0—79.

2. АППАРАТУРА, РЕАКТИВЫ И РАСТВОРЫ

2.1. Для проведения анализа применяют: 
калий сернокислый кислый по ГОСТ 4223—75; 
калий пнросернокислый по ГОСТ 7172—76.

3. ПРОВЕДЕНИЕ АНАЛИЗА

3.1. Остаток, прокаленный до постоянной массы после от­
гонки двуокиси кремния, полученный по ГОСТ 23G73.4—79. сплав­
ляют с бисульфатом нли пиросульфатом калия. Навеску кислого 
сернокислого калия массой 1.0—1,5 г переносят в тигель с про­
каленным остатком. Сплавление ведут под тягой при очень осто­
рожном нагревании, нс допуская бурного выделения паров сер­
ного ангидрида до получения прозрачного расплава, не содержа­
щего твердых частиц. Полученный илав обрабатывают горячей
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водой. Содержимое тигля переносят в стакан вместимостью 200 мл 
и растворяют соли при нагревании. Раствор переносят в мерную 
колбу вместимостью 250 мл. Тигель, в котором проводилось сплав­
ление, и стакан ополаскивают горячен водой. Промывные воды 
собирают в ту же мерную колбу. Раствор охлаждают, доливают до 
метки водой и перемешивают.

В аликвотных частях раствора определяют содержание окисей 
железа и алюминия.

3.2. От раствора отбирают аликвотную часть объемом 50 мл и 
далее анализ продолжают по ГОСТ 23673.2—79.

3.3. От раствора отбирают аликвотную часть объемом 100 мл 
и далее анализ продолжают по ГОСТ 23673.3—79.

А. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

4.1. Массовую долю окиси железа (X) в процентах вычисля­
ют по формуле

У  .  W ' - y - 1 0 0  

“  Vr m '

где mi —  масса окиси железа, найденная по градуировочному 
графику, г;

V — общий объем анализируемого раствора, мл;
Vt —- объем аликвотной части анализируемого раствора, мл; 
т -  масса навески доломита, г.

4.2. Общую массовую долю окиси железа (X,) в процентах 
вычисляют по формуле

где Ха— массовая доля окиси железа, определяемая по ГОСТ 
23673.2—79, %.

4.3. Массовую долю окиси алюминия (Ха) в процентах вычис­
ляют по формуле

v  (Гг—К;,) -0.001275 • У • 100
---------------vv^----------- *

где Vt — объем раствора трилона Б. прибавляемый к анализи­
руемому раствору, мл;

Уз — объем раствора сульфата цинка, израсходованный на 
титрование, мл;

0,001275 — титр точно 0,05 и. раствора трилона Б по окиси алю­
миния, г/мл;

V — общий объем анализируемого раствора, мл;
\'а — объем аликвотной части раствора, мл; 
т — масса навески доломита, г.
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4.4. Общую массовую долю окиси алюминия (Х<) в процентах 
вычисляют по формуле

где X s — массовая шля окися алюминии, определяемая по ГОСТ
23673.3— 79. %.
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Изменение /О I ГОСТ 23673.7—79 Доломит для стекольной промышленности. 
Метод анализа кислотонерастворимого остатка
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 25.09.85 
■Ю 3039 срок введения установлен

С 01.04.88

Под наименованием стандарта проставить ьод: ОКСТУ 5720.
По всему тексту стандарта заменить единицу измерения: мл на см3.

(ИУС К* 12 1985 г.)
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