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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

НОЖИ ШАГОВЫЕ С ФЛАНЦЕМ

Конструкция и размеры

Flanged overrunning stop cutting blades 
Design and dimensions

ГОСТ
24528- 80*

ОКГ1 39 6330

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 31 декабря 
I960 г . Hs 62BS срок введения установлен

Проверен a 19BS г.
с 01.0t.62

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

I. Конструкция и размеры шаговых ножен с фланцем долж­
ны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

Исполнение / Исполнение 2
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Издание официальное Перепечатка воспрещена
★

•  Переиздание (декабрь 1986 г.) с Изменением М  1. 
утвержденным в декабре 1985 г. (ИУС № 4—86).

41
строительство квартир

http://paritet.stroyinf.ru/work.html
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С тр . 4 ГОСТ 24528— И
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ГОСТ 24S2*—И  Стр. 5

6. Технические требования — по ГОСТ 18824— 80.
7. Маркировать на бирке: обозначение ножа без наименования 

и товарный знак предприятия-изготовителя.
8. Пример применения шаговых ножей с фланцем дан в спра­

вочном приложении.

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

А ~ А повернуто
Исполнение t Исполнение 2
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ГОСТ 24528-80

http://files.stroyinf.ru/Index/237/23740.htm

