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Настоящий стандарт распространяется на основные виды слюды (мусковит и флогопит) и 
устанавливает типы, марки, основные параметры и преимущественные области применения в 
народном хозяйстве и коды по Общесоюзному классификатору промышленной и сельскохозяйст­
венной продукции, приведенные в приложении.

Требования настоящего стандарта являются обязательными.
(Измененная редакция, Изм. №  4).

1. ТИПЫ  И МАРКИ

1.1. В зависимости от технологической обработки слюда классифицируется на следующие 
типы, указанные в табл. 1.

Т а б л и ц а  I

Тип Форма н размеры

Подборы Пластинки произвольной формы толщиной or 100 до 400 мкм
Обрезная Прямоугольные пласгинки толщиной от 5 до 650 мкм
Щипаная Пластинки ироизвотыюй формы толщиной от 5 до 45 мкм
Фасонные изделия Штампованные детали различной конфигурации толщиной от 50 ло 

550 мкм
Дробленая Чешуйки размером в поперечнике от 160 до 20000 мкм
Молотая Порошкообразный продукт с размером частиц до 630 мкм

(Измененная редакция, Изм. №  2, 4).

1.2. В зависимости от области применения слюда должна выпускаться следующих марок, 
указанных в табл. 2.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

© Издательство стандартов. 1980 
© ИПК Издательство стандартов, 1999 

Переиздание с Изменениями



С. 2 ГОСТ 1 0 6 9 8 -8 0

Т а б л и ц а  2

М ннсральмып
ВИЯ Тип Марки н наименование слы;ш 11 репч;.щесгвеиним область применения

Мусковит Подборы СМ П К Д  — Слюда мусковит 
подборы калиброванные для деталей 
электронных приборов

Производство изоляторов и 
крепежных деталей электронных 
приборов

То же То же СМСБ — слюда мусковит для 
слюдяной бумаги

Производство слюдяной бумаги

0 Обрезная СО — детали слюдяные конден­
саторные образцовые

Образцовые конденсаторы и эта­
лоны емкости

0 Тоже С'Ф — детали слюдяные конден­
саторные фильтровые

Конденсаторы аппаратуры даль­
ней связи и специальные

0 0 СНЧ — детали слюдяные конден­
саторные низкочастотные

Конденсаторы низкочастотные и 
мощные контурные конденсаторы

• 0 СНЧТ — детали слюдяные 
конденсаторные низкочастотные

Конденсаторы низкочастотные

0 СВЧ — детали слюдяные конден­
саторные высокочастотные

Конденсаторы малой реактивной 
мощности

0 0 СОВ — слюда для оптических 
вакуумных приборов

Оптические, вакуумные и радио­
технические устройства

0 0 СЗ — детали слюдяные конденса­
торные защитные

Защитные прокладки в конденса­
торах

0 0 СР — слюда для радиотехники Оптические, вакуумные и радио­
технические устройства

0 0 СМА — слюда для аттенюаторов То же
0 0 СК — слюда для клапанов Отттческие, вакуумные и радио­

технические устройства
0 0 СМГП — слюда для генератор­

ных приборов
То же

0 0 ССП — слюда для специальных 
прокладок

0

» 0 СЭП — слюда для электроваку­
умных приборов

0

0 0 СКСТ — слюда конденсаторная 
специальная тонкая

Конденсаторы специальной кон­
струкции

0 0 ПМСП — пластины мусковит дтя 
с всрхвысокочасготных приборов

Сверхвысокочастотные приборы

0 0 СМ — 3000 — слюда мусковит 
для приборов *3000»

Приборы «3000*

0 0 СПМ — слюда прокладочная 
мусковит

Электрическая изоляция разного 
назначения

Флогопит 0 СПФ — слюда прокладочная 
флогопит

То же

Мусковит,
флогопит

0 СФУК — слюда для фотоэлек­
тронных умножителей и особых 
коллекторов

Изоляционные прокладки в 
фотоэлектронных умножителях и 
особых коллекторах

Мусковит * СМПЗ — СЛЮда мусковит плас­
тины дтя агрегатов зажигания

Агрегаты зажигания

Флогопит 0 ССЭ — слюда для сскиий 
электрод ви гатслей

Электрическая изоляция секций 
электродвигателей
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Продолжение таш. 2

М и игральны и 
пил Тип Мирка м мдимемопинне ел юли Преимуществен мам область применения

Мусковит Обрезная ССЭА — слюда стержневая и 
экранная мусковит для авиасвсчсй

Изоляция авиасвсчсй

Флогопит То же ССЭД — слюда стержневая и 
экранная флогопит для свечей 
дизельных двигателей

Изоляция свечей дизельных 
двигателей

Мусковит Ф ССМП — слюда стержневая мус­
ковит для электрических паяльников

Изоляции стержней электричес­
ких паяльников

Флогопит Ф ССФП — слюда стержневая фло­
гопит для электрических паяльников

То же

Мусковит Ф СМОГ — слюда мусковит обрез­
ная гидротермическая

Г ндрогермичсскаи изоляция 
уровнемерных приборов высокого 
давления

То же Ф СМОЭ — слюда мусковит обрез­
ная для тепловых элементов

Термоэлектрическая изоляция 
чувствительного элемента термомет­
ров сопротивления

Ф Ф СМОП — слюда мусковит обрез­
ная для смотровыхокон промышлен­
ных печей и бытовых приборов

Смотровые окна промышленных 
печей и бытовых приборов

Флогопит Ф СФОП — слюда флогопит обрез­
ная для смотровых окон промыш­
ленных печей и бытовых приборов

То же

Мусковит Ф СМОЩ — слюда мусковит 
обрезная для щеткодержателей

Электрическая изоляция щетко­
держателей электрических машин 
высокого напряжения

То же Щипаная СМЩ — слюда мусковит щипа­
ная

Электрическая клеевая изоляция

Флогопит То же СФЩ — слюда флогопит щипа­
ная

То же

Мусковит Фасонные из­
делия

СМДЭ — слюда мусковит детали 
для электронных приборов

Изоляторы и крепежные детали 
внутренней арматуры электронных 
приборов

То же То же СМДС — слюда мусковит детали 
для свсрхминиалюрныхламп

Для крепления и изоляции внут­
ренней арматуры сверхминиатюрных 
ирисмоусил ител ьн ых рал налам п 
повышенной надежности

Ф Ф КСКП — клапаны слюдяные для 
кислородно-дыхательных приборов

Герметизация полостей в кисло­
родно-дыхательных приборах

Ф Ф СПГП — слюда прокладочная 
для громоотводных палое

Электрическая изоляция громоо­
тводных палое

• Ф СПУП — слюда прокладочная 
для угтхльных пластин

Электрическая изоляция уголь­
ных пластин проводной связи

Ф Ф КС — кольца слюдяные Прокладки в магнитных компасах
Флогопит Ф СФДП — слюда флогопит делали 

прокладочные
Изоляционные фасонные про­

кладки
Мусковит Ф С МД И П — слюда мус кови г 

диски прокладочные
Приборы вакуумного и полупро­

водникового производства
То же Ф СМДТ — слюда мусковит для 

источников тока
Источники тока

» Ф ДСМ — детали слюдяные для 
мсжламсльной изоляции

Изоляция коллекторов электри­
ческих машин
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Продолжение таш. 2

М «мерильный 
пил Тип Марки и наименоиание сл или Преимущ ественная область применения

Флогопит Дробленая СДФ — слюда дробленая флого­
пит

Изготовление рубероида

То же То же СФБ — слюда флогопит для 
буровых работ

При буровых работах для 
изоляции зон поглощения и 
иемсн шронании нефтяных и газовых 
скважин

Мусковит Молотая СММ — слюда молотая мусковит 
для резиновой промышленности

Резинотехнические изделия

Флогопит Тоже СМФ — слюда молотая флогопит 
для резиновой промышленности

То же

То же * СФ.ММ—слюда флогопит 
молотая для металлургической 
промышленности

Приготовление шлакообразую­
щей смеси.используемой при разливе 
стали

Мусковит СМЭ — слюда молотая электро­
дная

В покрытиях электродов для 
дуговой сварки

То же » СМЭК — слюда молотая для 
электроизоляционных компаундов

Изготовление влагозащитных 
электроизоляционных покровных и 
заливочных компаундов

• % СМ МО — слюда мусковит моло­
тая орглносиликатнаи

Производство органосилнкагных 
материалов

Ф СМТК — слюда мусковит тонко- 
дисперсная для косметики

Визголовлснии косметики

Ф СТО — слюда тонкорасщсплсн- 
ная для производства обоев

В производстве обоев

Ф С’ММЭ — слюда мусковит моло­
тая электронная

Изготовление влагозащитных 
электроизоляционных и заливочных 
компаундов для электронной про­
мышленности

(Измененная редакция, Изм. №  2, 3, 4).

2. ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ

2.1. Характер поверхности слюды определяют по образцам, утвержденным в установленном 
порядке.

2.2. Параметры калиброванных подборов должны соответствовать указанным в табл. 3.

Т а б л и ц а  3

Марка Максимальный диаметр круга, 
ииислммого и полезную «лош адь, мм Толщ ина, мкм Характер

поверхности

Плошаль
поверхности,

занятая
пластинчатыми 
минеральными 

включениями. %. не 
более

смпкд До 55 (другие размеры по 100-400 Ровная.слабо- 10—25, кроме
согласованию) волнистая гидроокислов же-

52 и более — по согласованию леза

(Измененная редакция, Изм. №  2).

2.3. Параметры слюды для слюдяной бумаги должны соответствовать указанным в табл. 4.
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Т а б л и ц а  4

Марка Толщина, мкм. нс более Размер, определяемый плоша л.» 
плисыааемого прямоугольника, см*

СМС Б 3000 1-50

(Измененная редакция, Изм. №  4).

2.4. Параметры конденсаторной слюды должны соответствовать указанным в табл. 5.

Т а б л и ц а  5

Марка Длина, мм Ширина, мм Толщина, мм Характер поверхности
Тангенс угла дизлек|рическнх потерь, 

не более, при частоте

I04 Ги I01 Гц

СО 7-60 4-50 0.0353;°“ Ровная. Слабовол­
нистая

Не нормиру­
ется

0.0004

СФ 7-60 4-50 0.0353;!$ То же То же 0.0007

е н ч 7-60 4-50 0.0353:8т* * » 0.0010
СВЧ 7-60 4-50 0,0353:8“ 0,00060 Нс нормируется
с з 7-60 4-50 0.20±0,10 Ровная.слабовол­

нистая, волнистая
Не нормиру- 

ется
То же

е н ч т 9-14 4-14 о.оз53:8» Ровная.слабо вол­
нистая

То же 0.0010

(Измененная редакция, Изм. №  2).

2.5. Параметры телевизионной, прокладочной и других марок обрезной слюды должны соот­
ветствовать указанным в табл. 6.

Т а б л и ц а  6

Марка Длина, мм Ширина, мм Толщина, мм Характер поверхности Наличие пластинчатых 
минеральных включений

СОВ По согласованию 0.005-0.040 Ровная,допуска- 
стся слабая рябь

Нс допускаются

СР То же 0,01-0.30 Ровная, слабовол- 
н истая

В интервале толщин 0.01 — 
0.02 мм не допускаются: в 
интервале 0,02—0,30 мм не 
нормируются

СМ А : 0,01-0,30 То же Диаметр нс более 1 мм: 
включения гидроокислов желе­
за и магнетита нс допускаются

СК 0,20-0.40 » Диаметр нс более 10 мм: 
включения гидроокислов желе­
за и магнетита нс допускаются

с м г п 0,03-0.30 * Диаметр не более 15 мм; 
включения гидроокислов желе­
за и магнетита нс допускаются

с с п 0,01-0.30 Ровная. слабовол- 
н истая. ват и истая

Диаметр не более 10 мм; 
включения гилроокислов 
железа и магнетита не 
допускаются
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Продолжение тайл. 6

Марка Длина. ми Ширима, мм Толщ ина, мм Характер поверхности Наличие пластинчатых 
минеральных включений

с э п По согласованию 0,01-0.30 Ровная.слабовол- 
н истая

По образцам; включе­
ния гидроокислов железа и 
магнетита нс допускаются

с к с т 35; 41 35:70: но 
согласован 
ию нс более 
100

0 М Ш Ровная,слабовол- 
нистая без горбин, 
морщинистости и нажи­
мистости

Нс более 5 % площади: 
включения гидроокислов 
железа и магнетита не 
допускаются

п м с м 85; 100; 120; 
по согласо­
ванию нс 
более 125

45; 50: 60 0,040±0.005 Ровная .слабовол - 
нистая

Нс допускаются

СМ-3000 По согласованию 0.02-0.04 Ровная.допускает- 
ся слабая рябь

То же

ССЭА По согласованию не 
более 100

0,010-0.035 Нс допускается 
морщинистость

Нс допускаются плас­
тинчатые минеральные 
включения магнетита пло­
шал ью более 1 XI м'

с м о э Не более 
200

По согласо­
ванию

0.10-0,50 Ровная .слабовол- 
нистая, волнистая, без 
складок и морщинис­
тости

Нс допускаются вклю­
чении гидроокислов железа

с м п з 35-100 18.5-41 0.02-0.04 Ровная.слабовол- 
н истая без горбин, 
морщинистости и на­
жимистости

Нс более 5 %  площади; 
включения гидроокислов 
железа нс допускаются

с с э 30-50 18-22 0.02-0,14 Ровная.слабовол- 
н истая, волн истая

Нс более 40 %  плошали

с м о г Нс более 
220

Нс более 35 0.15-0.40 Ровная.слабовол- 
н истая

Нс бодсс 6 %  площади

с м о л
СФОП

Нс более 70 По согласо­
ванию

0.02-0,10 Нс нормируется Нс более 50 % плошали

с п м ,
СПФ

Не более 
120

Не более 120 0.10-0,65 Ровная.слабовол- 
н истая, волн истая

Нс нормируются

СФУК Нс более 
125

Не более 70 0,10-0.65 Ровная.слабовол- 
нистая, волнистая без 
горбин и морщинис­
тости

То же

с с э д Нс более 
100

По согласо­
ванию

0.010-0,035 Нс допускается 
морщинистость

Нс допускаются плас­
тинчатые минеральные 
включения магнетита пло­
щадью более 1 мм*

с с м п Нс более 
100

То же 0.010-0,065 Не нормируется Нс нормируются

ССФП Нс более 
100

• 0.010-0,065 Тоже То же

с м о ш Нс более 
100

Нс более 50 0.020-0.060 Ровная.слабовол- 
нистая, волнистая без 
складок и морщинис­
тости

%

(Измененная редакция, Изм. №  1, 2, 3, 4).
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2.6. Параметры щипаной слюды должны соответствовать указанным в табл. 7.

Т а б л и ц а  7

Марки Группа толщины Толщ ина, мкм
Площадь описанного 
в контур пластинки 

прямоугольника, см 2

Среднее пробивное 
напряжение. кВ. не 

менее

Натревостойкость, 
'С . н е менее

с м щ I 10-20 От 6 до 50 и более 2 .2
II 20-30 От 6 до 50 и более 4.0 Не нормируетсяIII 5-35 От 4 до 10 Не нормируется

IV 5-45 От 0.5 до 10 То же

СФШ обычная 1 10-20 Ог 6 до 50 и более 1.6
II 20-30 От 6 до 50 и более 3.2 1

III 5-35 От 4 до 10 Не нормируется I3U

IV 5-45 От 0.5 до 10 Тоже

СФЩ натре- 1 10-20 Ог 6 до 50 и более 1.6
востойкая II 20-30 Or 6 до 50 и более 3.2 Л<А

III 5-35 Ог 4 до 10 Нс нормируется
IV 5-45 Ог 0.5 до 10 То же

(Измененная редакция, Изм. №  4).

2.7. Параметры фасонных изделий из слюды должны соответствовать указанным в табл. 8.

Т а б л и ц а  8

Марка Диаметр, мм Толщ ина, мм Характер поверхности Наличие пластинчатых 
минеральных включений

с м д э Не более 55 0.10-0,50 Ров» 1 ал. слабовол - 
н пегая

10—20 %  плошали 
деталей

е м д е Нс более 12 0.12; 0.16; 0.20: 0,24 То же 10—25 %  плошали 
деталей

к е к п 7.5-30 0.12-0,30 Ровная Не нормируются

с п г п По согласованию o.o?:»;gf Ровная.слабовол - 
н пегая

То же

сп у п То же По согласованию То же

КС Внешний — 134; 
внутренний — 86

0.35±0.20 Ровная, волнистая, 
морщинистая

Не допускаются

СФДП По согласованию По согласованию Ровн ая. слабовол - 
иистая

То же

е м д и п То же 0.!8±0,03 То же <►

е м д т Нс более 70 0.06; 0,09:0.12:0.15; 
0.25

Ровная. слабовол- 
нисгая без горбин и 
складок

Не более 25 %  
площади детали; не до­
пускаются включения 
гидроокислов железа и 
магнетита

д с м — 0,10-0.65 Ровная. слабовол - 
нисгая,волнистая

Не нормируются

2.8. Параметры молотой слюды должны соответствовать указанным в табл. 9.
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Т а б л и ц а  9

Марка Размер час гни. мкм. не более Массовая доля посторонних прим есей. 
*?, н е более

СММ-160 160 0,5
СМ М -125 125 0.5
СМФ-160 160 0,5
СМФ-125 125 0.5
СФММ-063 630 _
СМЭ-315В 315 4.0
СМЭ-315 315 5.0
СМЭК 100 0.5
СМ МО 160 0 .2
СТО-63 63 1 ,0
СТО-160 160 1,0
СМТК-63 63 0 ,2
СММЭ-100 ПК) 0,5

2.7, 2.8. (Измененная редакция, Изм. №  2, 4).

2.9. Параметры дробленой слюды должны соответствовать указанным в табл. 10.

Т а б л и ц а  10

Марка Ратмср частиц, мм. не более Массовая доля песка крупностью  
0.S м м . % . не более

СДФ 7 1 .0
СФЬ 20 —

(Измененная редакция, Изм. №  2).
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

КОДЫ МАРОК СЛЮДЯНОЙ ПРОДУКЦИИ ПО ОБЩЕСОЮЗНОМУ КЛАССИФИКАТОРУ 
ПРОМЫШЛЕННОЙ И СЕЛЬСКОХОЗЯЙСТВЕННОЙ ПРОДУКЦИИ

М ирка нтд Код О К П

с м п к д Т З ' 2 1 — 2 5 — 3 8 —85 57  2251
С М С Б Т У  2 1 —2 5 —3 9 — 78 57  2232
С О Г О С Т  7 1 3 4 57  2411
С Ф Г О С Т  7 1 3 4 57  2411
е н ч Г О С Т  7 1 3 4 57  2411
с н я т Г О С Т  7 1 3 4 57  2411
С В Ч Г О С Т  7 1 3 4 57  2411
С З Г О С Т  7 1 3 4 57  2411
с о в Г О С Т  13750 57  2 4 1 9
СР Г О С Т  13750 57  2 4 1 9
С М А Г О С Т  13750 57  2 4 1 9
С К Г О С Т  13750 57  2 4 1 9
е м г п Г О С Т  13750 57  2 4 1 9
С С П Г О С Т  13750 57  2 4 1 9
с э п Г О С Т  13750 57  2 4 1 9
с к с т Т У  2 1 - 2 5 - 2 9 4 - 8 7 57  2411
п м е п ТУ' 2 1 - 2 5 - 3 0 4 - 8 8 57  2 4 1 9
см-зооо Т У  2 1 - 2 5 - 7 9 - 8 4 57  2 4 1 9
е п м З У  2 1 - 2 5 - 2 5 - 8 2 57  2 4 1 4
С П Ф Т У  2 1 - 2 5 - 2 5 - 8 2 57  2 4 1 4
С Ф У К Т У  2 1 - 2 5 - 8 7 - 8 4 57  2 4 1 9
е м п з ТУ' 2 1 - 2 5 - 1 5 - 8 5 57  2 4 1 9
с с э Т У  2 1 - 2 5 - 3 2 - 8 4 57  2 4 1 9
С С Э А Т У  2 1 - 2 5 - 2 4 - 8 4 57  2 4 1 3
с с э д Т У  2 1 - 2 5 - 2 4 - 8 4 57  2 4 1 3
с с м п Т У  2 1 - 2 5 - 2 4 - 8 4 57  2 4 1 3
С С Ф П ТУ' 2 1 - 2 5 - 2 4 - 8 4 57  2 4 1 3
с м о г Г О С Т  13752 57  2 4 1 5
с м о э Г О С Т  13751 57  2 4 1 6
с м о л Г О С Т  13751 57  2 4 1 7
с  ФОЛ Г О С Т  13751 57  2 4 1 7
с м о ш Г О С Т  13753 57  2 4 1 9
с м  ш Г О С Т  3028 57  2 3 1 0
СФ 111 Г О С Т  3028 57  2 3 2 0
е м д э Г О С Т  18096 57  2421
е м д е Т У  2 1 - 2 5 - 1 4 0 - 8 5 57  2 4 2 4
к с к л ГУ 2 1 - 2 5 - 4 0 - 8 4 57  2423
СП  г  л Т У  2 1 - 2 5 - 2 7 - 8 3 57  2 4 2 9
С П У П Т У  2 1 - 2 5 - 2 7 - 8 3 57  2 4 2 9
К С ТУ' 2 1 - 2 5 - 2 8 - 8 5 57  2422
С Ф Д 1 1 ТУ' 2 1 — 2 5 — 3 3 —8 4 57  2 4 2 6
С М Д И Л Т У  2 1 - 2 5 - 7 0 - 8 4 57  2425
е м д т Т У  2 1 - 2 5 - 1 7 1 - 7 5 57  2 4 2 9
Д С М З У  2 1 - 2 5 - 2 8 3 - 8 5 57  2 4 2 9
С Д Ф Г О С Т  19571 57  2522
С Ф Б т у  21- 25- 227-82 57  2522
с  м м Г О С Т  855 57  2511
С М Ф Г О С Т  855 57  2 5 1 2
С Ф М М Т У  2 1 - 2 5 - 2 4 1 - 8 0 57  2 5 1 2
с м э Г О С Т  14327 57  2511
с м э к Т У  2 1 - 2 5 - 9 9 - 7 7 57  2511
С М  М О Т У  2 1 - 2 5 - 2 0 2 - 7 7 57  2511
с т о Т У  2 1 - 2 5 - 2 3 4 - 8 7 57  2511
е м т к Т У  2 1 - 2 5 - 3 0 7 - 8 8 57  2511
е м м э Т У  2 1 - 2 5 - 2 3 - 7 5 57  2511

ПРИЛОЖЕНИЕ. (Измененная редакция, Изм. №  3, 4).
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