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УДК 678 057 723-2:006 354 Группа Г21

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

БЛОКИ ДВУХКАССЕТНЫХ ПРЕСС-ФОРМ ДЛЯ 
ИЗГОТОВЛЕНИЯ ГЕЗИНОТЕХНИЧЕСКИХ ИЗДЕЛИЙ 

Конструкция н размеры

D); vks of га softs press moulds for producing Ibc 
ru!'h?r technical par’s.

Design and dimensions

ГОСТ
24317-80

Постаковлгькем Государственного комитета СССР по стандартам от 1C июпа 
1980 г. Не 3731 срок действия установлен

с 01.01 1932 г.
до~оТоТ7~1992~7

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на блоки двухкассет­
ных многоместных пресс-форм для изготовления резинотехничес­
ких изделий на вулканизационных прессах с размерами греющих 
плит 600X600 мм. оборудованных перезарядчиками.

2. Конструкция и размеры блока должны соответствовать ука­
занным на черт. I и в табл. !.

Издание официальное 
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Перепечатка воспрещена
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ГОСТ 24ЛГ—М Crp. 3

Та блица  1

Обоаядчвяис
0-WK*

Пряысвде-
мость

Поодоч-
ИОД O W J > -
сти« под 

гндддо D .
Н И

Количест­
во поса­

дочных от­
верстий я

Под. 1
Воржя* ДДССОТД 

Код. 1
Под. 2

Никин* кдссета 
Код. 1

Обозначение

leao-ow; 38 132 ■ .•880-044’/001 18.80-04+.',«002

1980-0442 42 ПО 1880-0442/001 I860-0442/002

1880-0443 ' 48 90 1880-0443/00! 1880-0443,002

1880-0444 53 72 ! 860-0444/001 : 880-0444/002

1880-0443 60 56 I-980-0445/001 1880-0445,002

1880-М46 63 49 1880-0446/001 11880 0146/002

1880-0447 71 42 1830-0447-001 1690-0447,002

1680-0448 75 36 1880-0446/001 1680-ОИ8/002

1880-0449 85 30 1860-0449/001 1880-0449,002

1890-0451 9> 25 1860-0451/001 -.680 0451/002

1380-0452 т 20 :880-0452/001 1880-0432,002

1880-0453 125 16 ■880-0153/00! 1880-0+53,002

1880-0454 135 12 1890-0454/001 1880-0134,002

1880/1455 170 9 1680-0455/001 1880-0455,002

1880-0456 180 6 1860-0456/00! 1880-0456:002

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  блока с количест­
вом отверстий под пакеты л — 16:

Блок 1880-0453 ГОСТ 24317-80
3. Сварные швы № 2 и № 3 зачистить заподлицо.
4. Маркировать: обозначение и заводской номер блока, диа­

метр D и количество п отверстий под пакеты, товарный знак пред­
приятия-изготовителя, год изготовления (две последние цифры).

Маркировку наносить шрифтом ПО-5 (допускается ПО-2,5) по 
ГОСТ 2930—62 на глубину 0.5 мм.

5. Технические требования — по ГОСТ 14901—79.
6. Пример крепления пакета в двухкассетном блоке указан в 

рекомендуемом приложении.
7. Конструкция я размеры верхней хасссты должны соответ­

ствовать указанным на черт- 2 н в табл. 2.
3
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ГОСТ ДО 1Г-М  Стр. 5
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Crp. 6 ГОСТ 24317—10

7.1. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74.
7.2. Глухие отверстия М8—7Н с зенковкой 0 1 3 x 5  мм предназ­

начены для установки груэонесущих деталей.
8. Конструкция и размеры нижней кассеты должны соответ­

ствовать указанным на черт. 3 н в табл. 3.

Ум
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ГОСТ Z4J17—И  Стр. 7
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Стр. « ГОСТ 24)17-

8.1. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74.
8.2. Глухие отверстия М8—-7Н с зенковкой 0 1 3 x 5  мм предназ­

начены для установки грузонесущнх деталей.
9- Конструкция и размеры бобышки должны соответствовать 

указанным на черт. 4.

Ум

Мясса — 0.1 кг 
Черт. 4

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  бобышки:
Бобышка 1880-04411003 ГОСТ 24317—80

9.1. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74.
10. Конструкция и размеры пальца должны соответствовать, 

указанным на черт. 5.

8

Мэосд — 0.05 кг 
Черт. 8



го ст д о и —т  стР. »

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  пальца:
Палец J880-0441/004 ГОСТ 243/7—80

10.1. Материал — сталь «арки 45 оо ГОСТ 1050—74.
10.2. Твердость, кроме резьбы — HRC 40.. .45-
11. Конструкции н размеры клина должны соответствовать ука­

занным на черт. 6.

130 h  в

Масса — 0,5 кг
Черт, в

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  клина:
Клин 1880-0441/005 ГОСТ 24317-80

11.1. Материал — сталь марки У8А по ГОСТ 1435—74. 
Допускается применение стала марки 40Х по ГОСТ 4543—71.
12. Конструкция и размеры планки должны соответствовать 

указанным на черт. 7.

Масса — 0.06 кг 
Черт. 7
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Стр. 10 ГОСТ 24317—10

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  планки:
Планка 1880-044И006 ГОСТ 24317—80 

121. Материал — сталь марки У8А по ГОСТ 1435—74. Допус­
кается применение стали марки 40Х по ГОСТ 4543—71.

12.2. Твердость — HRC 4 5 ...  50 на глубине от 0,8 до 1,2 мм.

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемо*

ПРИМЕР КРСПЛЕНИЯ ПАКЕТА »  ДВУХКАССЕТНОМ ВЛO KI

А - А

/ - в л о к  по ГОСТ 24317—80: J—хю пмш  пм«в; У—л со долох я
Ш-2.8 ГОСТ 93*8—75.

Ю

ГОСТ 24317-80

http://files.stroyinf.ru/Index/236/23612.htm

