
УДК 621.753.3:006.354 Групп* Г28

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

КАЛИБРЫ ПАЗОВЫЕ ДЛЯ РАЗМЕРОВ
св. 3 до 50 мм

Конструкции и размеры

Kcvway gauges for dimensions over 3 (о 50 пип 
Design and dimensions

ОКП 39 3181

ГОСТ
24121—80*

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 26 апреле 
J990 г. J* 1034 срок действия установлен

с ui.0l.8f 
до 01.01.2000

1- Настоящий стандарт распространяется на поэлементные ка­
либры для контроля шпоночных пазов на валах и втулках по 
ГОСТ 23360-78. ГОСТ 24068-80 й ГОСТ 24071-80.

2. Размеры калибров должны соответствовать указанным на 
чертеже и в табл. 1.

'4 U

П р и м е ч а н и е .  Допускаются отверстия диаметром 2—3  мм (указаны 
штриховой линией) при ойра&хтхе заготовок пакетом и для подвешивания.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★

* Переиздание (июль 1993 г.) с Изменением Л» /. 
утержденным в декабре 1983 г. (НУС Л* 4 -8 4 )
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С  2 ГОСТ 24121—80

Т а б л и ц а  I
мм

ь
конин. L / А.

4

60 1G 10 0.3

5

6 70

20 12 0.5
8. 10; 12 60

14; 16; 18 90

25 16

0,8

20. 22. 25; 28; 
32; Э6; 40; 45; 
50

100 1.0 -

3. Размеры и предельные отклонения 6 , , должны соответство­
вать указанным в табл. 2 и 3.

4. Техническне требования — по ГОСТ 2015—84.
4а. Обозначения калибров для контроля пазов должны соответ­

ствовать указанным в табл. 4.
46. Обозначения кодов полей допусков для шпоночных пазов 

должны соответствовать указанным в табл. 5.
4в. Условные обозначения калибров должны состоять из наи­

менования калибра, обозначения, кода поля допуска н обозначения 
настоящего стандарта.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  калибра для 
контроля шпоночного паза 6 = 6N9 по ГОСТ 23360—78:

Калибр 8154-0221—5 ГОСТ 24121—80
Допускается вместо кода указывать обозначение поля допуска 

шпоночного паза втулки.
4а—4в. (Введены дополнительно, Изм. № I)
5. Маркировать: обозначение и ход поля допуска (например, 

8154-0221—5). номинальный размер Ь с обозначением поля допу­
ска паза, цифровые величины предельных отклонений, обозначение 
назначения сторон (ПР, НЕ) и товарный знак.
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ГОСТ 24121-80 С. 3
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ГОСТ 24121-80 С. 5

Т а б л и ц а  4 
мм _______

ь
ноиии. О й  о з н а ч е н и е

Прим*"**
КОСТЬ

4 S154-C2I8

б 8154-0219

6 8154-0221

8 81544222

10 8154-0223

12 8154-0224

--------------- -

14 8154 0225

16 81544226

18 8154-0227

20 61544228

22 8154-0229

25 8154 0231

28 8154 0232

32 8154 0233

36 8154-0234

10 8164-0235

45 8154-0236

50 8154-0237

Т а б л и ц а  5

Поде допуска Код

D 10 _ 1

J. 9 2 .

Р 9 3

Н 9 4

N 9 5

Н 11 6
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С О Д Е Р Ж А Н И Е

ГОСТ 24109—60 
ГОСТ 24110—60

ГОСТ 24111- 80

ГОСТ 24112-80

ГОСТ 24113 80

ГОСТ 24114-80

ГОСТ 24115 -80

ГОСТ 24116-80

ГОСТ 24117-80

ГОСТ 24118-80

ГОСТ 24119 80

ГОСТ 24120 ЯО

ГОСТ 24121-80

КйЛИбры для шпоночных соединений. Допуски . .
Калибры-пробки шпоночные диаметром от 9 до 18 мм.
Конструкция и размеры ...............................................
Калибры-пробки шпоночные диаметром с». 18 до 56 мм.
Конструкция и р а з м е р ы ...........................• • •
Калибры-пробки шпоночные диаметром св 56 до 12о мм.
Конструкция и размеры ...............................................
Калибры-призмы шпоночные для валов диаметром св. 8 
до 22 мм. Конструкция и размеры . . . •
Калибры-призмы шпоночные для валов диаметром св. 22
до 200 мм. Конструкция и р а зм е р ы .................................
Калибры-глубиномеры шпоночные для отверстий диа­
метром от 3 до 10 мм. Конструкция и размеры . 
Калибры-глубиномеры шпоночные для отверстий диа­
метром св. 10 до 90 мм. Конструкция и размеры . .
Калибры-глубиномеры шпоночные для отверстий диа­
метром св. 90 до 200 мм Конструкция и размеры 
Калибры-глубиномеры шпоночные для валов диаметром 
от 6 до 200* мм. Конструкция и размеры . . . .  
Калибры глубиномеры для сегментных шпоночных па­

зов Конструкция и размеры ...............................................
Калибры пазовые шпоночные для размеров от 1 до
3 мм. Конструкция и размеры .................................
Калибры пазовые для размеров св. 3 до 50 мм. 
Конструкция и размеры . .
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