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УДК «78.0577-216.8:006.354 Группе ГМ

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПЛИТЫ-ЗАГОТОВКИ СЪЕМНЫХ ПРЕСС-ФОРМ ДЛЯ 
ИЗГОТОВЛЕНИЯ РЕЗИНОТЕХНИЧЕСКИХ ИЗДЕЛИЙ

Конструкция м размеры

Plate-blanks of portable press moulds 
for manufacturing of industrial rubber articles. 

Design ana dimensions

ГОСТ
2 4 2 6 7 — 8 0 *

ОКП 39 6380

Постаноалением Государственного комитета СССР по стандартам от 24 нюня 
1980 г. N* 3018 срои аяедеиия устаноапеи
Проверен •  1983 г. с 01.01.81

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Конструкция и размеры плит должны соответствовать ука­
занным на чертеже н в таблице.

• Для плит с припуском на окончательную обработку по высоте Н шеро­
ховатость поверхности « а —1,6 мкм.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

★
• Переиздание (июль 1986 г.) с Изменением № I, 

утвержденным а ноябре 198$ г. (НУС 2—86).
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Стр. 2 ГОСТ 24267—#0

Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
плиты

Прямезп- 
с кость

L в н
(сред. откл.

W1
Масса, кг. не белее

Пред. откл. М4

1027-1001

160

160

6 1.20
1027-1002 8 1.61

1027-1003 10 2.01
1027-1004 12 2.41

1027-1005 15 3,01

1027-1006 16 3.21

1027-1007 20 4.02

1027-1008 24 4,82

1027-1009 25 5,02

1027-1011 23 5.63

1027-1012 30 6.03

1027-1013 32 6.43

1027-1014 36 7.23

1027-1015 40 8.0»

1027-1016

170

6 1.28

1027-1017 8 1.71

1027-1018 10 2.13

1027-1019 12 2,56

1027-1021 15 3.20

1027-1022 16 3.41

1027-1023 20 4.27

1027-1024 24 5,12

1027-1025 25 5.34

1027-1026 28 5,98

1027-1027 30 6.40

1027-1023 32 6.83

1027-1029 36 7.69

1027-1031 40 8,54
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Стр. А ГОСТ 24267—80

Продолжение
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение 
ПЛИ' и

П р и н т а
см ость

1. в и
<пр*д. откл. 

М |

.Часе», кг. 
ис б о к с

Прел. откл. Ы4

1027-1062 190 40 9 .5 4

1027-1003 6 1 .9 6

1027-1064 8 2 ,6 1

1027-1065 10 3 .2 6

1027-1066 12 3 .9 2

1027-1067 15 4 .9 0

1027-1068 16 5 .2 2

1027-1069
260

20 6 .5 3

Ю Л -1071 24 7 .8 4

1027-1072 25 8 ,1 6

1027-1073 28 9 .1 4

1027-1074 30 9 ,8 0

1027-1075 32 10.45

Ю Л -1 0 7 6 160 36 11 .75

Ю Л - 1077 40 13 .06

Ю Л - 1078 6 2 .0 3

Ю Л - 1079 8 2 ,71

Ю Л - 1081 10 3 .3 9

Ю Л -1 0 6 2 12 4 .0 7

Ю Л - 1083 15 5 .0 8

Ю Л -1 0 8 4 16 5 ,4 3

Ю Л - 1085 л о 20 6 ,7 8

Ю Л -1 0 8 6 24 8 .1 4

Ю Л -1 0 8 7 25 8 .4 8

Ю Л -1 0 8 8 28 9 .5 0

Ю Л - 1089 3 0 10 ,17

1027-1091 32 10 .85
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ГОСТ 24267—SO Ctp. S

Продолжение
Р а з м е р ы  в км

Обеимачоияе 
ПЛИТЫ

Примем*-
смосгь

L В н(пред, откл 
hT)

MiCfi. кг. 
те более

Пред. откл. Ь14

1027-1092 270

160

36 12.21
1027-1093 40 13,56
1027-1094

280

6 2.11
1027-1095 8 2.81
1027-1096 10 3.51
1027-1097 12 4.22
1027-1098 *■ 15 5.27
1027-1099 16 5.63
1027-1101 20 7.03
1027-1102 24 8.44
1027-1103 25 8.79
1027-1101 28 9.85
1027-1105 30 10.55
1027-1106 32 11.25
1027-1107 36 12,66
1027-1108 40 14.07
1027-1109 6 2.18
1027-1111 8 2,91
1027-1112

290

>0 3.64
1027-1113 12 4,36
1027-1114 15 5.46
1027-1115 16 5.83
1027-1116 20 7.28
1027-1117 24 8.74
1027-1118 25 9,10
1027-1119 28 10.20
1027-1121 30 10.93
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Стр. 6 ГОСТ 242*7—М

Продолжение
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
ПЛИТЫ

Прмиеяй-
«иость

1 В н(пред опт. 
Л7>

Масса. кг. ве более
Прев. откл. Ь14

1027-1122 32 11.65

1027-1123 290 160 36 13.11

1027-1124 40 14,60

1027-1125 6 1.52

1027-1126 8 2.03

1027-1127 10 2.54

1027-1128 12 3.05

1027-1129 15 3,81

1027-1131 16 4.07

1027-11.32 180
20 5.08

1027-1133 24 6.10

1027-1134 25 6.36

• 1027-1135 28 7.12

1027-1136 80 7.63

1027-1137 32 8.14

1027-1138
180 36 9.15

1027-1139 40 10.17

1027-1141 6 1.61

1027-1142 8 2.15

1027-1143 10 2.68

1027-1144 12 3.22

1027-1145 15 4.03

1027-1146 190 16 4.30

1027-1147 20 5.37

1027-1143 24 6.44

1027-1149 25 6.71

1027-1151 28 7,52
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ГОСТ 24267—80 Стр. 7

Продолжение
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
плиты

ПрмиенЯ'
сиость

L в н
(пред отжл.ЧТ1

Мессе, кг, не fiance
Пред, о п л -  Ы4 пи

1027-1152 30 8.06

1027-1153 190 32 8.59

1027-1154 36 9,66

1027-1155 40 10,74

1027-1156 6 2,20

1027-1157 8 2,94

1027-1158 10 3,67

1027-1159 12 4.41

1027-1161 15 5.51

1027-1162 16 5.83
1027-1163

260
20 7,35

1027-1164 24 8.82

1027-1165 25 9.18

1027-1166 180 28 10.28

1027-1167 30 11,02

• 1027-1168 32 11,75
1027-1169 36 13,22

1027-1171 40 14,70

1027-1172 6 2,29

1027-1173 8 3.06

1027-1174 10 3,81
1027-1175 12 4,58
1027-1176

270
15 5,72

1027-1177 16 6.10

1027-1178 20 7.63

1027-1179 24 9,15
1027-1181 25 9,54
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Стр. В ГОСТ 24267— 80

Продолжение
Р а з м е р ы  в мм

Обозначения
плиты Применя­

ем осп.
L в И(пред- ОТКЛ- Н7)

Масса, кг. 
не Солее

Пред отнд. Ы4

1027-1182 28 10.68
1027-1183 30 11.44
1027-1184 270 32 12.21
1087-1188 36 13,73
1027-1186 40 15.26
1027-1187 6 2.37
1027-1188 8 3,16
1027-1189 10 3.95
1027-1191 12 4.75
1027-П92 15 5.93
1027-Ц93 16 6.33
1027-1194 20 7.91
1027-1195

280
24 9.50

1027-1196 180 25 9.90
1027-Ц97 28 11.08
1027-1198 30 11.87
1027-1199 32 12.66
1027-1201 36 14.24
1027-1202 40 15.82
1027-1203 6 2.86
1027-120-1 8 3,69
1027-1205 10 4.10
1027-1205 12 4.92
1027-1207 290 15 6.14
1027-1208 16 6,55«
1027-1209 20 8.19
1027-1211 24 9.83
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ГОСТ J4267—80 Cip. 9

Продолжение

Р а з м е р ы  в мм

Обсиийчсаие
п л и ты

Примеин*
смоегь

L В Н
<ор«я- ОТКЛ 

h i )

Масс*, кг. 
нс более

Прея откх. Ш

1027-1212

290

25 10.24

28 11.47
1027-1213

30 12.29
1027-1214 180

32 13.11
10-27-1215

36 14.75
1027-1216

40 16.39
1027*1217

1027-1218

260

190

6 2 .32

8 3 .10
1027-1219

10 3 .83
1027*1221

1027-1222
12 4 .65

15 5.31
1027-1223

1G 6 .2 0
1027-1224

20 7 .55
1027-1225

24 9.31
1027*1226

1027-1227
25 9 .70

1027-1228
23 10.86

30 11.63
1027*1229

32 12,41
1027-1231

ОД 13.96
1027-1232 W

40 15.51
1027-1233

1027-1231

270

6 2,41

8 3 .22
1027-1235

1027-1236
10 4 ,0 3

12 4 .83
1027*1237

15 6 .04
1 П 9 7 - 1 2 3 8

1027*1239
16 6.44

20 8 .05
1027-1241

II



Стр. ю ГОСТ 24267— 10

Оболы «еиж П.1 чти П р и д т и » -
« « У С Т Ь

L а н
(пред. о т к л .  

ЬТ>
Mice*, к г .  

н е  б о я м

I027-1242 
1027-1243

24 9.66

1027-1244
25
28

10.07
11,27

1027-1245 270
30 12.08

1027-1246 32 12,88
1027-1247 36 14,50
1027-1243 40 16.11
1027-1249 6 2.50
1027-1251 8 3,34
1027-1252

1 А А  1*Т
1027-1253 ю

4.17

1027-1254
М

15
5.01
6.26

1027-1255 IR
1027-1256

280 190

Ю
20

0,68
8.35

1027-1257 24 10,02
1027-1258 1Л АЛ
1027-1259

А)
оо

IU.44
11.69 
12 53

1027-1261 30
I027-J262 • 32 13,36
1027-1263 36 15,03
1027-1264 40 16,70
1027-1265 6 2,59
1027-1266 8 3,46
1027-1267 10 4.32
1027-1268 290 12 5,19
1027-1269 15 6,49
1027-1271 16 6,92
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ГОСТ 24267-«о Стр. If

Р а з м е р ы  в мм
Продо.(жение

Обстичеян*
вявты Прнн«ня-емость

L в н
(прял. ОТИЛ.

м>
Мисс*, кг. ие Лол*-*

Прея. огня, hu

1027-1272 20 8.65
1027-1273 24 10.38
1027-127-1 25 10,81
1027-1275

290 190 28 12.11
1027-1276 30 12.97
1027-1277 32 13.84
1027-1278 36 15.57
1027-1279 40 17.30
1027-1281 б 2.91
1027-1282 8 3.92
1027-1283 10 4.90
1027-1284 12 5.89
1027-1285 15 7,36
1027-1286 16 7.85
1027-1287 20 9.81
1027-1288 250 250

24 11,77
1027-1289 25 12.26
1027-1291 28 13,74
1027-1292 30 11,72
1027-1293 32 15.70
1027-1294 36 17,66
1027-1295 40 19,62
1027-1296 6 3.18
1027-1297 8 4.24
1027-1298

260 260 10 5.30
1027-1299 12 6,37
1027-1301

ь
15 7.96

3—2355 13



С*р. 12 ГОСТ 24267—80

Р а з м е р ы  в мм
Лродо.жение

Обеспечениеплиты Првыеия-
тмость

L в н
(грел. откл. 

Ь7>
М*«*. кг. ие более

Пред. откл. Ы4

1027-1302

260 260

16 8.49
1027-1303 20 1 0 . 6 1

1027-1304 24 12,73
1027-1305 23 13,26 '
1027-1306 28 14,86
1027-1307 30 15.92
1027-1308 32 16.98
1027-1309 36 19.10
1027-1311 40 21,22
1027-1312

270 • 270

6 3,43
1027-1313 8 4,58
1027-1314 10 5,72
1027-1315 12 6.87
1027-1316 15 8.58
1027-1317 16 9.15
1027-1318 20 11.44
1027-1319 24 13.73
1027-1321 25 14.30
1027-1322 28 18.02
1027-1323 30 17.17
1027-1324 32 18.31
1027-1323 36 20.60
1027-1326 40 22.89
1027-1327

280 280

6 3.69
1027-1328 8 4,92
1027-1329 10 6.15
1027-1331 12 7.38

И



ГОСТ 14267-8? Стр. 13

Продолжение
Р а з м е р ы  в мм

Оболидчеиве
ПЛИТЫ

Применя­
емость

L в И
(вред ot*.i 

Ь7>
Массе, «г. ме белее

Пред. огхл. Ы4

1027-1332 15 9.23
1027-1333 16 9.85
1027-1334 20 12.31
1027-1335 24 14.77

1027-1336 280 • 280 25 15.38
1027-1337 , 28 17.23
1027-1338 30 18.46

1027-1339 32 19.63
1027-1341 36 22.15
1027-1342 40 24.62

1027-1343 6 3.95
1027-1344 8 5.28
1027-1345 10 6.60

1027-1346 12 7.92

1027-1347 15 9.90

1027-1348 16 10,56

1027-1349 20 13.20

1027-1351 290 230 24 15.84

1027-1352 25 16.50

1027-1353 28 18.48

1027-1354 30 19.80

1027-1355 32 21.12

1027-1356 36 23,76

1027-1357 40 26,41

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  плиты размерами 
£= 190  мм. £ = 290 мм, Я = 20 мм из стали марки 45 по ГОСТ 
1050—74:

Плита 1027-1272-45-1 ГОСТ 24267-80



Crp. и  ГОСТ 24267— М

То же. с припуском на окончательную обработку по высоте //: 
Плита 1027-1272-45-2 ГОСТ 24267—80

(Измененная редакция, Изм. Ли I ) .
2. Материал — по ГОСТ 14901—79.
3. Заготовки плит, подвергающиеся в дальнейшем термообра­

ботке, должны изготавливаться с припуском 1.0+0,24 мм на вы­
соту плиты И.

4. Технические требования — по ГОСТ 14901—79.
5. Маркировать: условное обозначение плиты без наименова­

ния и товарным знак предприятия-изготовителя.

1б

ГОСТ 24267-80
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