
УДК 621.983.5.04 : 006.354 Группа Ш

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С О

СЕКЦИИ МАТРИЦ (ПУАНСОНОВ) С ОТВЕРСТИЯМИ 
ПОД ШТИФТОВЫЕ ПРОВКИ

Конструкция и размеры

Sections for female dies (punches) with pin plug. 
Design and dimensions

ГОСТ
24526—80*

ОКП 39 6330

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 31 декабря 
1980 г. Ms 6287 срок ааедения установлен

с 01.01.82
Проверен в 1985 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Конструкция и размеры секций матриц и пуансонов с отвер­
стиями иод штифтовые пробки должны соответствовать указан­
ным на чертеже и в таблице.

Издание официальное 
*

Перепечатка воспрещена

Переиздание (декабрь 1986 г.) е  Изменением Л» 1. 
утвержденным в декабре J98S г. (НУС № 4—86).

II
строительство жилья

http://paritet.stroyinf.ru/industrial_engineering.html
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ГОСТ 24526—80 Стр. 7

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  секции матрицы 
(пуансона) размерами L —150 мм, И —40 мм, Л—22 мм для раз­
делительного штампа:

Секция матрицы (пуансона) 1190 0203 ГОСТ 24526—80
То же, для формоизменяющего штампа с размером R - 2 мм: 

Секция матрицы (пуансона) 1190-0203/02 ГОСТ 24526 —80
( Измененная редакция, Изм. №1).
2. Материал секции — сталь по ГОСТ 1435—74: для раздели­

тельных штампов — марки У 1 0 А  для формоизменяющих - -  
марки У 8А .

3. Твердость секции основной рабочей детали разделительных 
штампов — 57. . . 61  HRC, : твердость секции сопрягаемой дета­
ли и секции формоизменяющих штампов — 5 5 . . . 59 H RC , .

(Измененная редакция, Изм. ЛИ ).
4. Допускается по требованию потребителя изготавливать сек­

ции без поднутрения (1,6 мм) на рабочей поверхности.
5. Технические требования — по ГОСТ 18324—80
6. Маркировать: условное обозначение секции без наименова­

ния и товарный знак предприятия-изготовителя.
7. Примеры применения секций матриц (пуансонов) даны в 

справочном приложении.

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ПРИМЕРЫ ПРИМЕНЕНИЯ СЕКЦИЙ МАТРИЦ (ПУАНСОНОВ) 
С ОТВЕРСТИЯМИ ПОД ШТИФТОВЫЕ ПРОБКИ

Для разделительных штампов Для формоизменяющих штампов

/ —«робка штифтовая по ГО С Т  «527—80: 1—  апиф т типа I по ГО СТ 3128-ТО; 
Л—**и т по ГОСТ 11733-0»
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