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Технические условия

Uninsulated wires for aerial power lines. 
Specifications

ГОСТ
839-80

ОКП 35 1142

Дата введения 01.01.81

Настоящий стандарт распространяется на медные, алюминиевые, из алюминиевых сплавов и 
сталеалюминиевые неизолированные провода, предназначенные для передачи электрической оперши 
в воздушных электрических сетях.

Стандарт устанавливает требования к проводам, изготовляемым для нужд народного хозяйства и 
экспорта.

(Измененная редакция, Изм. №  1).

1. МАРКИ И РАЗМЕРЫ

1.1. Марки, коды ОКИ и преимущественные области применения проводов должны соответство­
вать указанным в табл. 1.

Т а б л и ц а  1

Марка провода Код ОКП Конструкция провода Преимущественна!! область применения

м 35 1111 Провод, состоящий из одной 
иди скрученный из нескольких 
медных проволок

В атмосфере воздуха типов 11 н 111 на суше 
и морс всех макро климатических районов по 
ГОСТ 15150 исполнения УХЛ

А 351141 Провод, скрученный из алю­
миниевых проволок

В атмосфере воздуха типов 1 и 11 при усло­
вии содержания в атмосфере сернистого газа 
не более 150 мг/м5*сут (1.5 мг/ы1) на суше 
всех макрокзиматичсских районов по ГОСТ 
15150 исполнения УХЛ. кроме ТВ и ТС

АКП 35 1141 Провод марки А. но меж- 
про волочи ос пространство всею 
провода, за исключением на­
ружной поверхности, заполнено 
нейтральной смазкой повышен­
ной нагревостойкости

На побережьях морей, соленых озер, в про­
мышленных районах и районах засолонснных 
песков, а также в прилегающих к ним рай­
онах с атмосферой воздуха типов II и III на 
суше и море всех макрокзиматичсских райо­
нов по ГОСТ 15150 исполнения УХЛ
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Продолжение таб.7. !

Марк л промни Код ОКП КоМС1р>'К(ШЯ провода Преимуществен ил» область применения

АС 35 1151 Провод, состоящий из сталь­
ного сердечника и алюминиевых 
проволок

В атмосфере воздуха типов 1 и 11 при усло­
вии содержания в атмосфере сернистого газа 
нс более 150 мг/м1 • сут (1.5 мг/м1) на суше 
всех макроклиматических районов по ГОСТ 
15150 исполнения УХЛ. кроме ТС и ТВ

АС КС 35 1151 Провод марки АС, но меж- 
проваточное пространство сталь­
ного сердечника, включая его на­
ружную поверхность, заполнено 
нейтральной смазкой повышен­
ной нагревостойкостн

На побережьях морей, соленых озер в про­
мышленных районах и районах засолонснных 
песков, а также в прилегающих к ним рай­
онах с атмосферой воздуха типов II и 111 при 
условии содержания в атмосфере сернистого 
газа не более 150 мг/м5 • сут <1.5 мг/м1) и хло­
ристых солей не более 200 мг/м5 • сут на суше 
всех макроклиматических районов по ГОСТ 
15150 исполнения УХЛ, кроме ТВ

АСКП 351151 Провод марки АС, но меж- 
проволочное пространство все­
го провода, за исключением на­
ружной поверхности, заполнено 
нейтральной смазкой повышен­
ной нагрсвостойкосги

На побережьях морей, соленых озер, в про­
мышленных районах и районах засолонснных 
песков, а также в прилегающих к ним рай­
онах с атмосферой воздуха типов II и III на 
суше и море всех макроклиматических райо­
нов по ГОСТ 15150 исполнения УХЛ

АС К 35 1151 Провод марки АС, но сталь­
ной сердечник изолирован двумя 
лентами иолиэтиленгерефталат- 
ной пленки. Многопроволочный 
стальной сердечник под иолн- 
этилснтсрефгалатными ленгами 
должен быть покрыт нейтраль­
ной смазкой повышенной нагре- 
востойкости

На побережьях морей, соленых озер, в про­
мышленных районах и районах 'засолонснных 
песков, а также в прилетающих к ним рай­
онах с атмосферой воздуха типов II и 111 при 
условии содержания в атмосфере сернистого 
газа нс более 150 мг/м5 • сут (1,5 мг/м1) и хло­
ристых солей нс более 200 мг/м5 • сут на суше 
всех макроклиматических районов по ГОСТ 
15150 исполнения УХЛ. кроме ТВ

АН 35 1191 Провод, скрученный из про­
водок нетермообработанного 
алюминиевого сплава марки АВП

В атмосфере воздуха типов 1 и II при усло­
вии содержания сернистого газа не более 
150 мг/м5*сут (1,5 мг/м1) на суше всех мак­
роклиматических районов по ГОСТ 15150 ис­
полнения УХЛ. кроме ТВ и ТС

АНКП 351191 Провод марки АН, но меж- 
ироволочнос пространство всего 
провода, за исключением на­
ружной поверхности, заполнено 
нейтральной смазкой повышен­
ной нагрсвостойкосги

На побережьях морей, соленых озер, в про­
мышленных районах и районах засолонснных 
песков, а также в прилегающих к ним рай­
онах с атмосферой воздуха типов II и 111 на 
суше и море всех макроклиматических райо­
нов по ГОСТ 15150 исполнения УХЛ

АЖ 35 1191 Провод, скрученный из про­
волок термообработанного алю­
миниевого сплава марки АВС

В атмосфере воздуха типов 1 и II при усло­
вии содержания и атмосфере сернистого газа 
нс более 150 мг/м5,сут (1.5 мг/м1) на суше 
всех макроклиматических районов по ГОСТ 
15150 исполнения УХЛ. кроме ТВ и ТС

АЖ КП 35 1191 Провод марки АЖ, но меж- 
проволочнос пространство всего 
провода, за исключением на­
ружной поверхности, заполнено 
нейтральной смазкой повышен­
ной нагревостойкостн

На побережьях морей, соленых озер, в про­
мышленных районах и районах засолонснных 
песков, а также в прилегающих к ним рай­
онах с атмосферой воздуха типов II и 111 на 
суше и море всех макроклиматических райо­
нов по ГОСТ 15150 исполнения УХЛ

П р и м е ч а н и е .  При применении стальной оцинкованной проволоки 2-й группы для изготовления 
провода марки АС в обозначении марки провода к букве «С* добавляют цифру 2. По требованию потребителя 
алюминиевые и сталеалюминисвые провода марок АКП, АНКП, АЖКЛ, АСЖП могут изготовляться с на­
ружной поверхност ью, покрытой теплостойкой смазкой. В этом случае к обозначению марки провода добавля­
ют букву «3».

(Измененная редакция, Изм. № I).
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1.2. Номинальное сечение проводов, число и номинальные диаметры проволок, число повнвов 
проволок должны соответствовать указанным в табл. 2 и 3. Сечения проводов, указанные в скобках, -  
для внутрисоюзных поставок.

(Измененная редакция, Изм. №  1, 2).
1.3. Расчетная масса проводов указана в табл. 1—4 приложения I.
1.4. Строительная длина провода должна быть не менее указанной в табл. 4. По требованию 

потребителя допускается изготоаление проводов другими строительными длинами.
Допускаются отрезки в количестве не более 5 % (для проводов с проволокой из сплава алюминия 

не более К) %) от партии длиной, не менее:
250 м — для проводов сечением до 185 мм* включительно;
500 м -  дтя проводов сечением св. 185 мм*.

П р и м е ч а н и е .  Провода со стальным сердечником повышенной механической прочности могут 
изштовляться следующими строительными длинами:

до 4000 м для проводов сечением 70/72. 95/141. 185/128 х>мг;
.  3500 м » * » 300/204. 500/204 мм-’:
* 3000 м * • » 500/336 мм-'.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  сталеалюминиевого провода, заполненного 
нейтральной смазкой повышенной нагревостойкости, с номинальными сечениями алюминиевой части 
450 мм-’ и стального сердечника 56 мм-:

Провод ЛСКС 450/56 ГОСТ 839-80
То же, сталеалюминиевого провода с применением стальной проволоки 2-й группы, с номи­

нальными сечениями алюминиевой части 450 мм* и стального сердечника 56 мм3:
Провод ЛС2 450/56 ГОСТ 839-80

То же, провода из алюминиевого термообработанного сплава с номинальным сечением 50 мм3:
Провод ЛЖ50 ГОСТ 839-80

(Измененная редакция, Изм. №  I).
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Т а б л и ц а  2

l lo M H H i.i t ’
П р о п о и  м и р к и  М П р и в о д и  м и р о к  А  И А К П

П р о п о л и  м и р о к  А Н . А Н  К П . А Ж  
н  А Ж  К П

н о е  с е ч е н и е . п о м и н а л и н о м и н а л * » н о м и н а л ь -
м м 5 ЧИСЛО м ы й  д и а м е т р ЧИСЛО ЧИСЛО и м и  д и а м е т р ЧИСЛО ЧИСЛО м ы й д и а м е т р ЧИСЛО

пр о п о л о к . п р о в о л о к .
м м

ПОПИЛО!! п р о в о л о к п р о п о л о к .
м м

ПОНИИОН п р о в о л о к 1! рОВОЛОК. 
ММ

п о п и к о в

( 4 ) 1 2 .2 4 __ __ ___ __ __ __

( 6 ) 1 2 ,7 6 — — — — — — —

10 1 3 .5 7 — 7 1 ,3 5 1 — — —

( 1 6 ) 7 1 .7 0 1 7 1 ,7 0 1 7 1 ,7 0 1

(2 5 ) 7 2 .1 3 1 7 2 ,1 3 I 7 2 .1 3 1

( 3 5 ) 7 2 ,5 1 1 7 2 ,5 0 1 7 2 .5 0 1

4 0 — — — 7 2 ,7 0 1 — — —

(5 0 ) 7 3 ,0 0 1 7 3 .0 0 1 7 3 .0 0 1

63 — — — 7 3 .3 9 1 — — —

( 7 0 ) 19 2 .1 3 2 7 3 .5 5 I — — —

(9 5 ) 19 2 ,5 1 2 7 4 .1 0 1 — — —

100 — — — 19 2 .5 9 2 — — —

( 1 2 0 ) 19 2 ,8 0 2 19 2 .8 0 2 19 2 ,8 0 2

125 — — — 19 2 .8 9 2 — — —

( 1 5 0 ) 19 3 .1 5 2 19 3 ,1 5 2 19 3 ,1 5 2

160 — — — 19 3 .2 7 2 — — —

( 1 8 5 ) 3 7 2 .5 1 3 19 3 .5 0 2 19 3 ,5 0 2

2 0 0 — — — 19 3 .6 6 2 — — —

( 2 4 0 ) 3 7 2 .8 4 3 19 4 .0 0 2 — — —

2 5 0 — — — 19 4 .0 9 2 — — —

( 3 0 0 ) 37 3 ,1 5 3 37 3 .1 5 3 — — —

3 1 5 — — — 37 3 .2 9 3 — — —

( 3 5 0 ) 3 7 3 .4 5 3 37 3 ,4 5 3 — — —

( 4 0 0 ) 3 7 3 .6 6 3 37 3 .6 6 3 — — —

( 4 5 0 ) — — — 37 3 ,9 0 3 — — —

( 5 0 0 ) — — — 37 4 ,1 5 3 — — —

( 5 5 0 ) — — — 61 3 ,3 7 4 — — —

( 5 6 0 ) — — — 37 4 .3 9 3 — — —

( 6 0 0 ) — — — 61 3 .5 0 4 — — —

( 6 3 0 ) — — — 61 3 .6 3 4 — — —

( 6 5 0 ) — — — 61 3 .6 6 4 — — —

( 7 0 0 ) — — — 61 3 ,8 0 4 — — —

7 1 0 — — — 61 3 ,8 5 4 — — —

( 7 5 0 ) — — — 61 3 .9 5 4 — — —

< 8 0 0 ) — — — 61 4 .1 0 4 — — —

9 0 0 — — — 61 4 ,3 3 4 — — —

1 0 0 0 — — — 61 4 ,5 7 4 — — —

1 1 2 0 — — — 91 3 .9 6 5 — — —

1 2 5 0 — — — 91 4 ,1 8 5 — — —

1 4 0 0 — — — 91 4 .4 3 5 — — —

1 5 0 0 - - - 91 4 .5 9 5 - - -
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Т а б л и ц а  3

Н о м и н а л ь н о е  
с е ч е н и е ,  и м 1

Л лю м им непам  часть пропала С тальн ой  се р д еч н и к Ч и сл о ПО г. и нон О т н о ш е н и е  
се ч е н и я  алю м И ’ 

инем ой части  
п р о п о д а  к 

се ч ен и ю  ст а л ь ­
н о ю  сер д еч н и к а

ч и сл о
п р о в о л о к

НОМИНАЛЬНЫЙ
д и а м ет р  п р а в о  

л о к . мм

Ч И С Л О

п р оп ол ок

н о м и н а л ь н ы й  
ли ам сгр  прово*  

л о к . м м

д л ю м и и и *
сиы х

п р о п о л о к

стал ьны х
п р оп ол ок

( 1 0 / 1 .8 ) 6 1 ,5 0 1 1 ,5 0 1 _ 6 .0 0

( 1 6 / 2 .7 ) 6 1 .8 5 1 1 ,8 5 1 — 6 .0 0

( 2 5 / 4 .2 ) 6 2 .3 0 1 2 .3 0 1 — 6 .0 0

( 3 5 / 6 .2 ) 6 2 ,8 0 1 2 .8 0 I — 6 .0 0

4 0 /6 .7 6 2 ,9 1 1 2 .9 1 1 — 6 .0 0

( 5 0 / 8 .0 ) 6 3 .2 0 1 3 .2 0 I — 6 .0 0

6 3 /1 0 .5 6 3 ,6 6 1 3 .6 6 1 — 6 .0 0

( 7 0 /1 1 ) 6 3 ,8 0 1 3 ,8 0 1 — 6 .0 0

( 7 0 / 7 2 ) 18 2 ,2 0 19 2 .2 0 I 2 0 .9 5

( 9 5 / 1 6 ) 6 4 ,5 0 1 4 ,5 0 1 — 6 .0 0

( 9 5 /1 4 1 ) 24 2 .2 0 37 2 .2 0 I 3 0 ,6 5

1 0 0 /1 6 ,7 6 4 ,6 1 1 4 .6 1 1 — 6 .0 0

( 1 2 0 /1 9 ) 2 6 2 ,4 0 7 1 ,8 5 2 1 6 .2 5

( 1 2 0 /2 7 ) 30 2 ,2 0 7 2 .2 0 2 1 4 ,2 9

1 2 5 /6 .9 18 2 .9 7 1 2 .9 7 2 — 18,11

1 2 5 /2 0 ,4 2 6 2 ,4 7 7 1 ,9 2 2 1 —

( 1 5 0 /1 9 ) 24 2 .8 0 7 1 ,8 5 2 1 7 ,8 5

( 1 5 0 /2 4 ) 2 6 2 ,7 0 7 2 ,1 0 2 1 6 .1 4

( 1 5 0 /3 4 ) 30 2 .5 0 7 2 .5 0 2 1 4 ,2 9

1 6 0 /8 .9 18 3 ,3 6 1 3 .3 6 2 — —

1 6 0 /2 6 .1 2 6 2 ,8 0 7 2 ,1 8 2 1 —

( 1 8 5 /2 4 ) 2 4 3 ,1 5 7 2 ,1 0 2 1 7 ,7 1

( 1 8 5 /2 9 ) 26 2 ,9 8 7 2 .3 0 2 1 6 .2 4

( 1 8 5 /4 3 ) 30 2 .8 0 7 2 .8 0 2 1 4 ,2 9

( 1 8 5 /1 2 8 ) 54 2 ,1 0 37 2 .1 0 2 3 1 .4 6

2 0 0 /1 1 ,1 18 3 .7 6 1 3 ,7 6 2 — —

2 0 0 /3 2 .6 26 3 ,1 3 7 2 .4 3 2 1 —

( 2 0 5 /2 7 ) 24 3 ,3 0 7 2 .2 0 2 1 7 ,7 1

( 2 4 0 /3 2 ) 24 3 ,6 0 7 2 .4 0 2 1 7 ,7 1

( 2 4 0 /3 9 ) 26 3 .4 0 7 2 .6 5 2 1 6 .1 1

( 2 4 0 /5 6 ) 3 0 3 ,2 0 7 3 .2 0 2 1 4 .2 9

( 3 0 0 /3 9 ) 24 4 .0 0 7 2 ,6 5 2 1 7 ,8 1

( 3 0 0 /4 8 ) 26 3 .8 0 7 2 .9 5 2 1 6 .1 6

( 3 0 0 /6 6 ) 30 3 .5 0 19 2 ,1 0 2 2 4 .3 9

( 3 0 0 /6 7 ) 30 3 ,5 0 7 3 .5 0 2 1 4 ,2 9

( 3 0 0 /2 0 4 ) 54 2 .6 5 37 2 .6 5 2 3 1 .4 6

3 1 5 /2 1 .8 4 5 2 ,9 9 7 1 .9 9 3 1 —

3 1 5 /5 1 .3 26 3 ,9 3 7 3 .0 5 2 1 —

( 3 3 0 /3 0 ) 4 8 2 ,9 8 7 2 .3 0 3 1 1 1 ,5 5

( 3 3 0 /4 3 ) 5 4 2 ,8 0 7 2 .8 0 3 1 7 ,7 1

4 0 0 /2 7 .7 4 5 3 ,3 6 7 2 .2 4 3 1 —

4 0 0 /5 1 .9 54 3 ,0 7 7 3 ,0 7 3 1 —

( 4 0 0 /1 8 ) 4 2 3 ,4 0 7 1 .8 5 3 1 2 0 .2 7

( 4 0 0 /2 2 ) 76 2 .5 7 7 2 .0 0 4 1 1 7 ,9 3

( 4 0 0 / 5 1 ) 5 4 3 .0 5 7 3 ,0 5 3 1 7 ,7 1
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Проашже/ше тайл. 3

Н о м и н а л ь н о е  
с е ч е н и е ,  и м 1

Л л ю м и м н еп ам  ч а с т ь  п р о п а л а С т а л ь н о й  с е р д е ч н и к Ч и с л о ПО г. и но И О т н о ш е н и е  
с е ч е н и я  а л ю м И ’ 

и и ен о й  ч а с т  
п р о п о д а  к  

с е ч е н и ю  с т а л ь ­
н о ю  с е р д е ч н и к а

ч и с л о
п р о в о л о к

НОМИНАЛЬНЫЙ
д и а м е т р  п р а в о  

л о к .  мм

ЧИСЛО
п р о п о л о к

н о м и н а л ь н ы й  
д и а м е т р  п р о со *  

л о к .  м м

д л ю м и и и -
си ы ч

п р о п о л о к

с т а л ь н ы х
п р о п о л о к

< 4 0 0 /6 4 » 26 4 ,3 7 7 3 ,4 0 2 1 6 .1 4

< 4 0 0 /9 3 ) 30 4 ,1 5 19 2 ,5 0 2 2 4 .3 5

4 5 0 /3 1 .1 4 5 3 .5 7 7 2 .3 8 3 1 —

4 5 0 /5 8 .3 54 3 .2 6 7 3 .2 6 3 1 —

< 4 5 0 /5 6 ) 54 3 ,2 0 7 3 ,2 0 3 1 7 .7 1

5 0 0 /3 4 .6 4 5 3 .7 6 7 2 ,5 1 3 1 —

5 0 0 /6 4 .8 5 4 3 ,4 3 7 3 ,4 3 3 1 —

< 5 0 0 /2 6 ) 4 2 3 .9 0 7 2 ,2 0 3 1 1 8 .8 6

( 5 0 0 /2 7 ) 76 2 ,8 4 7 2 .2 0 4 1 1 8 ,0 9

( 5 0 0 /6 4 ) 5 4 3 ,4 0 7 3 ,4 0 3 1 7 .7 1

( 5 0 0 /2 0 4 ) 9 0 2 .6 5 37 2 .6 5 3 3 2 .4 3

( 5 0 0 /3 3 6 ) 54 3 ,4 0 61 2 ,6 5 2 4 1 .4 6

( 5 5 0 /7 1 ) 54 3 .6 0 7 3 ,6 0 3 1 7 .7 1

5 6 0 /3 8 .7 4 5 3 ,9 8 7 2 .6 5 3 1 —

5 6 0 /7 0 .9 Я 3 ,6 3 19 2 ,1 8 3 2 —

< 6 0 0 /7 2 ) Я 3 ,7 0 19 2 ,2 0 3 2 8 .0 4

6 3 0 /4 3 .6 4 5 4 .2 2 7 2 ,8 1 3 1 —

6 3 0 /7 9 .8 Я 3 .8 5 19 2 ,3 1 3 2 —

< 6 5 0 /7 9 ) % 2 .9 0 19 2 ,3 0 4 2 8 .0 3

( 7 0 0 /8 6 ) % 3 ,0 2 19 2 ,4 0 4 2 8 .0 0

7 1 0 /4 9 .1 4 5 4 ,4 8 7 2 .9 9 3 1 —

7 1 0 /8 9 .9 Я 4 .0 9 19 2 .4 5 3 2 —

( 7 5 0 /9 3 ) % 3 .1 5 19 2 ,5 0 4 2 8 .0 2

8 0 0 /3 4 .6 72 3 .7 6 7 2 .5 1 4 1 —

8 0 0 /6 6 .7 84 3 ,4 8 7 3 ,4 8 4 1 —

8 0 0 /1 0 1 ,3 Я 4 .3 4 19 2 .6 1 3 2 —

( 8 0 0 /1 0 5 ) 9 6 3 ,3 0 19 2 ,6 5 4 2 7 .8 3

9 0 0 /3 8 .9 72 3 .9 9 7 2 .6 6 4 1 —

9 0 0 /7 5 8 4 3 ,6 9 7 3 .6 9 4 1 —

1 0 0 0 /4 3 ,2 72 4 .2 1 7 2 ,8 0 4 1 —

( 1 0 0 0 /5 6 ) 76 4 .1 0 7 3 .2 0 4 1 1 7 .9 6

1 1 2 0 /4 7 ,3 72 4 ,4 5 19 1 .7 8 4 2 —

1 1 2 0 /9 1 ,2 84 4 .1 2 19 2 ,4 7 4 2 —

1 2 5 0 /5 2 ,8 7 2 4 ,7 0 19 1 ,8 8 4 2 —

1 2 5 0 /1 0 1 .8 84 4 .3 5 19 2 ,6 1 4 2 —
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Т а б л и ц а  4

Н о м и н а л ь н о е  се ч е н и е  
т о к о и р о в о а м ш ей  части  

п р о в о д а , м м 5

С 1р а и д ел ь и а я  д л и н а , м . не м е н е е , приводом  м арок

М А . А К П
А Н . А Н  К П . А Ж . 

А Ж К П
А С . А С  К П . 
А С К С . А С К

4 2 2 0 0 __ __

6 1 5 0 0 — — —

10 9 0 0 — — 3 0 0 0
16 4 0 0 0 4 5 0 0 4 5 0 0 3 0 0 0
25 3 0 0 0 4 0 0 0 4 0 0 0 3 0 0 0
35 2 5 0 0 4 0 0 0 4 0 0 0 3 0 0 0
50 2 0 0 0 3 5 0 0 3 5 0 0 3 0 0 0
70 1500 2 5 0 0 — 2 0 0 0
9 5 1 2 0 0 2 0 0 0 — 1 5 0 0

120 1000 1500 1500 2 0 0 0
150 8 0 0 1250 1250 2 0 0 0
185 8 0 0 1000 1000 2 0 0 0
2 0 5 — — — 2 0 0 0
2 4 0 8 0 0 1000 — 2 0 0 0
3 0 0 6 0 0 1000 — 2 0 0 0
3 3 0 — — — 2 0 0 0
3 5 0 6 0 0 1000 — —

4 0 0 6 0 0 1000 _ 1500
4 5 0 — 1000 —. 1500

5 0 0 — 1000 — 1500
5 5 0 — 1000 — 1 2 0 0
6 0 0 — 8 0 0 — 1200
6 5 0 — 8 0 0 — 1000

7 0 0 _ 8 0 0 — 1000
7 5 0 — 8 0 0 — 1000
8 0 0 — 8 0 0 — 1000

1000 - - - 1 0 0 0

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Провода должны изготоаляться в соответствии с требованиями настоящего стандарта и тех­
нологической документации, утвержденной в установленном порядке.

2.2. В проводе не должно быть перехлестывания, выпирания, разрывов и надломов отдельных 
проволок. В месте окончания стального сердечника провод должен быть разрезан с наложением банда­
жей.

2.3. Скрутка повнвов должна быть произведена в противоположные стороны, причем наружный 
повив должен иметь правое направление скрутки.

(Измененная редакция, Изм. №  1).
2.4. Заполнение проводов смазкой и наложение смазки на сердечник провода должно быть произ­

ведено без пропусков.
2.5. Кратность шага скрутки наружного ловива алюминиевых проволок должна быть не менее 10 

и не более 14; кратность шага скрутки внутренних повивов алюминиевых проволок должна быть не 
менее 10 и не более 16. Кратность шага скрутки повива из 6 проволок 7- и 19-провод очного стального 
сердечника должна быть не менее 16 и не более 26; кратность шага скрутки повива из 12 провалок 19- 
провалочного стального сердечника должна быть не менее 14 и не балее 22.13 19-про вол очном стальном 
сердечнике кратность шага скрутки повива из 12 проволок не должна быть больше, чем кратность 
шага скрутки повива из 6 проволок. 13 проводах, имеющих несколько повнвов из алюминиевых прово­
лок. кратность шага скрутки любого повива не должна быть более кратности шага скрутки предыду­
щего повива. считая от оси провода.

Кратность шагов скрутки проводов с сечением, указанных в табл. 2 и 3 в скобках, должна 
соответствовать значениям, приведенным в табл. 5 и 6.
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Т а б л и ц а  5

К р а т н о ст ь  ш агов ск р утк и  п р о в о д о в  м ирок M . А . А К П . А Н . А Н К П . А Ж . А Ж К П

Ч и с л о  п р о в о л о к  и П о в и в  ит 6 П о ви в и> 12 П ови в И ] IS П ови в и 1 24
п р о в о д е п р о в о д о к п р о в о л о к п р о в о д о к пр ов ол ок

м и н . макс. МИН. макс. МИМ. макс. м и н . м акс.

7 10 20 __ __ __ __ __

19 10 18 10 15 — — — —

37 10 18 10 16 10 15 — —

61 10 18 10 17 10 16 10 15

П р и м е ч а л  и е. В проводах, имеющих несколько повинов. кратность шага скрутки любого новина нс 
должна быть более кратности шага скрутки предыдущего новина, считая от оси провода.

2.6. Соединение проволок при скрутке стального сердечника с числом проволок от 1 до 19 
включительно не допускается. В стальном сердечнике провода с числом щюволок свыше 19 допускается 
соединение проволок сваркой, при этом расстояние между местами сварки одной и той же или 
рахличных проволок должно быть не менее 15 м. Место соединения должно быть оцинковано и покры­
то защитным материалом.

Сварок на строительной длине должно быть нс более трех.
11ри скрутке строительной длины провода замена катушек с алюминиевой проволокой не допус­

кается. Допускается сварка проволок при обрыве их в процессе скрутки не более чем в четырех местах 
на строительной длине. Расстояние между местами сварки рахличных или одной и той же проволок 
должно быть не менее 15 м. Проволока после электросварки должна быть отожжена с каждой стороны 
на 250 мм от места сварки.

(Измененная редакция, И гм. №  1, 2).
2.7. Соединение проволок при скрутке семипрово.лочных проводов марок АН, АНКП. АЖ. АЖКГ1 

не допускается.
2.8. Электрическое сопротивление проводов постоянному току при температуре 20 'С  должно 

соответствовать указанному в табл. 1—4 приложения I.
Допускаемое увеличение электрического сопротивления постоянному току алюминиевых и ста­

леалюминиевых проводов приведено в табл. 5 приложения 1.
2.7, 2.8. (Измененная редакция, Изм. №  1).
2.9. Разрывное усилие проводов должно соответствовать указанному в табл. 1—4 приложения 1.
2.10. Срок службы должен быть не менее:

45 лет — для проводов марок М, А, АС;
25 лет -  для проводов марок АКП, АН. АНКП. АЖ, АЖКП, АСКГ1;
10 лет — для проводов марок АСКС, АСК.

(Измененная редакция, Изм. №  1).
2.11. Материалы, применяемые для изготовления проводов, должны соответствовать:
медная проволока — марке МТ по ТУ 16.K7I —087.
стальная оцинкованная проволока -  марке ОС или МС по ГОСТ 9850 1-й и 2-й групп для 

проводов марки АС и только 2-й группы — для проводов марок АСКС, АСКГ1, АСК;
алюминиевая проволока -  ТУ 16—705.472 и приложению 4.
Язя проводов марок АН и АНКП применяют проволоку марки ACT. для проводов марок АЖ и 

АЖКП -  проволоку марки АСЗ по ТУ 16-501.016. Для изготоопения проволоки должен применяться 
алюминиевый сплав АВЕ, основные параметры которого указаны в приложении 3. Для проводов марок 
АКП. АСКП. АСКС, АСК. АНКП и АЖКП применяют нейтральную нагревостойкую смазку марок 
ЗЭС и полиэтиле1гтерсфталатную пленку по ГОСТ 24234.

(Измененная редакция, Изм. № I, 2).
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П р и м е м  а н м е. В проводах, имеющих несколько повмвов. кратность шага скрутки любою поимва не 
должна быть больше кратности шага скрутки предыдущего повила, считая от оси провода.

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Для проверки соответствия качества проводов требованиям настоящего стандарта проводят 
приемо-сдаточные, периодические и типовые испытания.

3.2.11ровола принимают партиями. За партию принимают провода одной марки, одного размера, 
изготовленные в одних и тех же технологических условиях и оформленные одним документом о 
качестве.

3.3. Приемо-сдаточные испытания на соответствие требованиям пп. 1.2. 1.4, 2.2—2.7 проводят на 
каждой строительной длине.

3.4. Приемо-сдаточные испытания потребитель проводит на 3 % строительных длин от партии, но 
не менее чем на одной строительной длине.

При получении неудовлетворительных результатов хотя бы по одному показателю по этому 
показателю проводят повторные испытания на удвоенной выборке, взятой из той же парши. Результа­
ты повторных испытаний распространяются на всю партию.

3.5. Периодические испытания на соответствие требованиям пп. 2.8 и 2.9 проводят один раз в год 
на 5 % строительных длин от партии, прошедшей приемо-сдаточные испытания.

При получении неудоатетворительных результатов периодических испытаний проводят повтор­
ные испытания на удвоенной выборке. При получении неудоатетворительных результатов повторных 
испытаний приемку проводов прекращают.

После устранения причин дефектов и получения положительных результатов периодических ис­
пытаний приемка проводов должна быть возобноатена.

3.6. Типовые испытания на соответствие всем требованиям настоящего стандарта должны быть 
проведены по программе, утвержденной в установленном порядке.
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4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1. Проверку конструкций, числа проволок в проводе и отдельных повивах (п. 1.2), длины 
провода (п. 1.4), отсутствия перехлестывания, выпирания, разрывов и надломов (п. 2.2), направления 
и качества скрутки (п. 2.3), наличия нейтральной смазки и качества заполнения межпроволочного 
пространства (п. 2.4), кратности шагов скрутки (п. 2.5), соединения отдельных проволок, наличия 
цинкового покрытия в местах сварки (п. 2.6) следует проводить внешним осмотром и измерениями в 
процессе производства или путем разбора и осмотра конца провода на длине не менее 0.5 м.

4.2. Диаметр проволоки, стального сердечника и провода (п. 1.2 и табл. 1—4 приложения 1), 
строительную длину провода (п. 1.4) и шаг скрутки (пп. 2.3, 2.5) измеряют по ГОСТ 12177.

4.3. Электрическое сопротивление проводов определяют расчетом по методике, изложенной в 
приложении 2, исходя из фактических значений электрического сопротивления отдельных проволок. 
Измерение проводят по ГОСТ 7229 на 100 % проволок для проводов, состоящих из 7 и менее 
проволок: на 50 % проволок -  для остальных проводов. На проводах всех марок, кроме сталеалюмини­
евых проводов, допускается проводить измерение на проводе.

4.4. Разрывное усилие проводов определяют расчетом по методике, изложенной в приложении 2. 
исходя из фактических значений разрывного усилия и усилия при растяжении на 1 % отдельных 
проволок.

Определение разрывного усилия проволоки проводят на образцах длиной не менее 0,2 м. Испыта­
нию подвергают 100 % проволок для проводов и сердечников, состоящих из 7 и менее проволок. 
50 % проволок -  для остальных проводов.

Уменьшение временного сопротивления отдельных значений проволок, взятых из скрученного 
провода, допускается до 95 % от значений по соответствующему стандарту- или техническим условиям 
на проволоку конкретной марки.

Допускается проводить испытания на проводе.
При испытании провода в целом получаемое значение разрывного усилия должно быть не менее 

95 % соответствующего значения, приведенного в табл. 1 - 4  приложения 1.

5. УПАКОВКА, МАРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение проводов -  по ГОСТ 18690.
5.2. Провода должны быть намотаны на деревянные или металлические барабаны с полной об­

шивкой или в бухты. Масса провода, намотанного в бухты, должна быть не более 50 кг.
По согласованию с потребителем допускается намотка на барабаны с обшивкой через доску или 

без обшивки; в последнем случае провода должны быть обернуты матами, предотвращающими их 
повреждение, или двумя слоями водонепроницаемой бумаги.

(Измененная редакция, Изм. № 1. 2).
5.3. На щеке барабана или на ярлыке, прикрепленном к барабану или бухте, должны быть 

указаны:
товарный знак предприятия-изготовителя; 
обозначение марки провода: 
номинальное сечение в квадратных миллиметрах: 
длина в метрах;
масса нетто и брутто в килограммах (для барабана с проводом);
масса нетто в килограммах (для бухт);
дата изготовления;
обозначение настоящего стандарта.
5.4. Условия транспортирования и хранения проводов в части воздействия климатических факто­

ров внешней среды должны соответствовать группе 8 по ГОСТ 15150 для районов с умеренным и 
холодным климатом, группе 9 по ГОСТ 15150 для любых климатических районов, в том числе и 
районов с тропическим климатом.
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5а. УКАЗАНИЯ ПО МОНТАЖУ И ЭКСПЛУАТАЦИИ

5а. I. Провода должны быть смонтированы в соответствии с правилами устройства электроустано­
вок (ПУЭ), утвержденными Главным техническим управлением по эксплуатации энергосистем и Го­
сударственной инспекцией по энергетическому надзору Министерства энергетики и электрификации 
СССР; правилами технической эксплуатации электрических станций и сетей (ПТЭ), утвержденными 
Государственной инспекцией по энергетическому надзору Министерства энергетики и электрифика­
ции СССР, и технической документацией, согласованной и утвержденной в установленном порядке.

5а.2. Длительно-допустимая температура проводов в процессе эксплуатации не должна превышать 
90 *С.

Раздел 5а. (Введен дополнительно. Изм. № I).

6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1. Изготовитель гарантирует соответствие проводов требованиям настоящего стандарта при со­
блюдении условий эксплуатации, транспортирования и хранения.

6.2. Гарантийный срок эксплуатации -  4 года с момента ввода проводов в эксплуатацию.
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ПРИЛОЖЕНИЕ !
Обязательное

РАСЧЕТНЫЕ ПАРАМЕТРЫ ПРОВОДОВ

Основные расчетные параметры медных, алюминиевых, сталеалюминиевых проводов и проводов из алю­
миниевого сплава приведены в табл. I —4.

П р и м е ч а н и е .  Защищенные от коррозии провода всех марок но значению расчетных параметров 
аналогичны проводам соответствующих марок без специальной зашиты.

Т а б л и ц а  1

Н о м »  и и л ь н ое  
с е ч е н и е , м м '

Р а сч етн ы е д а н н ы е п р о х о д а  м арк и  М

С е ч е н и е , м м 5
Д и а м е т р  п р о в о д а . 

мм

Э л ек тр и ч еск ое  
с о п р о т и в л е н и е  

1 км п р ов ода  
п о с т о я н н о м ) току  

п р и  2 0  ‘С . О м . 
не б о л е е

Р а зр ы в н о е у си л и е  
п р о в о д а . 11. н е  

м ен ее

М асел  f км
п р о п о и ,  KI

4 3 .9 4 2 .2 4 .6 0 0 9 1661 35
6 5 .8 5 2 .8 3 ,0 7 0 1 2 4 6 7 52

10 9 .8 9 3 .6 1 .8 1 9 7 3881 88
16 1 5 .9 0 5 ,1 1 ,1 5 7 3 6 0 3 1 142
25 2 4 .9 0 6 .4 0 ,7 3 3 6 9 4 6 3 2 2 4

35 3 4 .6 1 7 .5 0 .5 2 3 8 13141 311
5 0 4 9 .4 0 9 .0 0 .3 6 8 8 1 7 4 5 5 4 4 4

7 0 6 7 ,7 0 1 0 .7 0 ,2 7 2 3 2 7 1 1 5 6 1 2
9 5 9 4 .0 0 1 2 .6 0 .1 9 4 4 3 7 6 3 7 8 5 0

120 1 1 7 .0 0 1 4 ,0 0 .1 5 6 0 4 6 8 4 5 1058
150 1 4 8 .0 0 1 5 ,8 0 .1 2 3 8 5 5 1 5 1 1338
185 1 8 3 .0 0 1 7 .6 0 .1 0 0 1 7 3 3 0 3 1659
2 4 0 2 3 4 .0 0 1 9 .9 0 .0 7 S 9 9 3 8 3 7 2 1 2 4
3 0 0 2 8 8 .0 0 2 2 ,1 0 .0 6 3 7 10 7 4 2 2 2 6 1 4
3 5 0 3 4 6 .0 0 2 4 .2 0 ,0 5 3 0 12 8 8 2 7 3 0 7 1
4 0 0 3 8 9 .0 0 2 5 .5 0 .0 4 7 1 14 4 9 8 8 3 5 2 8

Т а б л и ц а  2

Н о м и н а л ь н о е  
с е ч е н и е . м м }

Р асч етн ы е парам етры  п р о в о д о в  м ар ок  А и Л К П

С е ч ен и е  м м 1
Д и ам етр  

п р о в о д а , мм

Э л ек тр и ч еск ое  
со п р о т и в л е н и е  

1 км п р ов ода  
п о с т о я н н о м у  

току при  
2 0  ‘С . О м . н е  

б е л е е

Р азр ы в н ое  
у с и л и е  п р о в о д а .  

Н . н с  м ен ее

М а сса  1 км  
п р ов ода

(б ет  с м а з к и ), кг

М а с са  см а зк и  
для 1 км  

п р о в о да  марки  
А К П . кт

10 1 0 .0 4 ,0 5 2 .8 6 3 1 1 9 5 0 2 7 .4 _
( 1 6 ) 1 5 .9 5 .1 0 1 .8 0 0 7 3021 4 3 ,0 0 .5
( 2 5 ) 2 4 .9 6 .4 0 1 .1 4 9 8 4 5 0 0 6 8 ,0 0 .5
( 3 5 ) 3 4 .3 7 ,5 0 0 ,8 3 4 7 5 9 1 3 9 4 ,0 0 .5

4 0 4 0 ,0 8 .0 9 0 .7 1 5 7 6 8 0 0 1 0 9 .4 —
( 5 0 ) 4 9 .5 9 .0 0 0 .5 7 8 4 8 1 9 8 1 3 5 .0 0 .5

63 6 3 .0 1 0 .1 6 0 ,4 5 4 4 1 0 3 9 0 1 7 2 .3 —
( 7 0 ) 6 9 .3 1 0 ,7 0 0 .4 1 3 1 1 1 2 8 8 1 8 9 .0 1 .0
( 9 5 ) 9 2 .4 1 2 ,3 0 0 ,3 1 1 4 1 4 7 8 4 2 5 2 .0 1 .0
100 1 0 0 .0 1 2 .9 4 0 .2 8 7 7 1 7 0 0 0 2 7 4 .9 —

( 1 2 0 ) 1 1 7 .0 1 4 .0 0 0 .2 4 5 9 1 9 8 9 0 3 2 1 .0 16
125 1 2 5 .0 1 4 .4 7 0 .2 3 0 1 2 1 2 5 0 3 4 3 .6 —
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Продолжение табл. 2

Н о м и н ал  к мое 
с е ч е н и е . м м :

Р асч етн ы е п арам етры  прополов  м ар о к  А и А КП

С еч ен и е  м м 5
Д и ам с 1р 

п р о к о л а , мм

Э лектрическое 
со п р о ти в л ен и е  

1 км иронола 
п о сто ян н о м у  

току  при 
20 *С. О м . не 

более

Р атры пное 
у си л и е  п р о п ал а . 

Н . нс менее

М асса 1 км  
провода

(бет см а зк и ) , кт

М асса см азки  
для 1 км 

провода марки 
А К П . кг

( 1 5 0 ) 1 4 8 .0 1 5 .8 0 0 ,1 9 4 4 2 4 4 2 0 4 0 6 .0 20

160 1 6 0 .0 1 6 .3 7 0 ,1 7 9 8 2 6 4 0 0 4 3 9 ,8 —

( 1 8 5 ) 1 8 2 ,8 1 7 .5 0 0 ,1 5 7 4 2 9 8 3 2 5 0 2 .0 >5

2 0 0 2 0 0 .0 1 8 .3 0 0 ,1 4 3 8 3 2 0 0 0 5 4 9 .7 —

( 2 4 0 ) 2 3 8 .7 2 0 .0 0 0 ,1 2 0 5 3 8 1 9 2 6 5 5 .0 33

2 5 0 2 5 0 .0 2 0 ,4 7 0 ,1 1 5 0 4 0 0 0 0 6 8 7 .1 —

( 3 0 0 ) 2 8 8 ,3 2 2 ,1 0 0 ,1 0 0 0 4 7 5 6 9 7 9 4 .0 54

3 1 5 3 1 5 .0 2 3 .0 5 0 .  0 9 1 5 5 1 9 7 0 8 6 7 ,5 —

( 3 5 0 ) 3 4 5 .8 2 4 .2 0 0 ,  0 8 3 3 5 7 0 5 7 9 5 2 .0 65

< 4 0 0 ) 3 8 9 ,2 2 5 .6 0 0 .  0 7 4 0 6 3 4 2 0 1 0 7 2 .0 73

( 4 5 0 ) 4 4 9 .1 2 7 .3 0 0 .  0 6 4 2 7 1 8 5 6 1 2 0 6 ,0 84

( 5 0 0 ) 5 0 0 ,4 2 9 .1 0 0 .0 5 7 6 8 0 0 0 0 1 3 7 8 .0 9 4

( 5 5 0 ) 5 4 4 .0 3 0 .3 0 0 .0 5 2 9 8 9 7 6 0 1 5 0 0 ,0 117

5 6 0 5 6 0 .0 3 0 .7 3 0 .0 5 3 1 8 9 6 0 0 1 5 4 2 .2 —

( 6 0 0 ) 5 8 6 ,8 3 1 .5 0 0 ,0 4 9 1 9 5 6 3 2 1 6 1 8 .0 126

6 3 0 6 3 0 ,0 3 2 .6 4 0 ,0 4 5 8 1 0 0 8 0 0 1 7 3 8 ,4 —

< 6 5 0 ) 6 4 1 .7 3 2 .9 0 0 .0 4 5 0 104 5 7 5 1 7 7 1 .0 138

< 7 0 0 ) 6 9 1 ,7 3 4 ,2 0 0 .0 4 1 7 112 7 2 5 1 9 0 2 .0 149

7 1 0 7 1 0 .0 3 4 .6 5 0 ,0 4 0 6 1 1 3 6 0 0 1 9 5 9 ,2 —

< 7 5 0 ) 7 4 7 .4 3 5 .6 0 0 .0 3 8 6 1 1 9 5 8 4 2 0 6 2 .0 161

Т а б л и ц а  3

0
1  tt Ж
S
1
л
3
XX
Уо у

X  У

Р асч етн ы е д а н н ы е п р о в о д о в  м арок  А П . А Ж . А Н К П . А Ж К П

У
У

о
£
0
1 
о

«5
3«
1
с

£

Is

эл ек т р и ч еск о е  с о п р о т и в ­
л ен и е 1 км  иронола  

н о т а м  н ом  \  току при  
20  'С . О м . н е  б о л е е

р а зр м п и о е у си л и е  
и р о н о л а . И .  н с  м ен ее

Ъп
оА

С
У  х 
*  -  
_  -!

У
*  а
о  _

У

о  *  
& Е

я| и

'  3 -о * ц

шУ о  <

А Н  , 
А Н  К П

А Ж .
А Ж К П

А Н ,
А Н К П

А Ж .
А Ж К П

16 15 .9 5 .1 1 ,9 0 3 7 2 .0 6 2 3 3 7 3 4 4 9 0 0 4 3 0 .5

25 2 4 ,9 6 .4 1 .2 1 3 9 1 .3 1 5 0 5 3 7 0 7 3 5 0 68 0 ,5

35 3 4 ,3 7 ,5 0 ,8 8 1 9 0 ,9 5 5 4 7 3 8 9 1 0 1 2 0 9 4 0 ,5

50 4 9 .5 9 .0 0 ,6 1 2 1 0 ,6 6 3 1 10662 1 4 5 8 0 135 —

120 1 1 7 .0 1 4 .0 0 ,2 6 0 9 0 ,2 8 2 6 2 5 1 8 6 3 4 4 7 0 321 —

150 1 4 8 .0 1 5 .8 0 ,2 0 5 9 0 .2 2 3 1 3 1 9 0 0 4 3 6 6 3 4 0 6 —

185 1 8 2 .3 1 7 ,5 0 ,1 6 6 9 0 .1 8 0 8 3 9 3 8 6 5 3 8 6 4 5 0 2 —
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Т а б л и ц а  4

Р асчетн ы е п арам етры  п рополов  м арок  А С . А С К П . А С К С , А СК

Н о м и н а л ь ­
н о е  сечен и е. 

м м 1

С еч ен и е 
а л ю м и н и й / 
стал ь , м м 3

Д и ам е тр , мм Э.тсктричес- 
кос сопро  
ти п л си и с 

1 КXI прово* 
да п о с т о я н ­
н ом у току 
при 20 “С . 

Ом. не более

Р аары аиое 
у с и л и е . Н . 

не м енее

М асса 1 км п ровода. кг

провода
с т а л ь н о ­

го
серд еч­

н и к а

0в
V
X
X
X
X. X
2  5  

л  
1  г

•Z
2  х  
О X
5  Z
п  ч

с  1

провода 
б с »

см азки

С м азки  для 
проводов  

марок

Смд-|-
к и /

п л ен ки
для

провода
марки
А С К

АСКС АСКП

( 1 0 / 1 .8 ) 1 0 .6 /1 .7 7 4 .5 1 .5 2 .7 0 6 4 4 0 8 9 2 8 .9 1 3 ,8 4 2 ,7 1 .0 1 .0 — / 0 . 5 6
( 1 6 / 2 .7 ) 1 6 /2 .6 9 5 .6 1 ,9 1 .7 8 1 8 6 2 2 0 4 4 .0 2 0 ,9 6 4 .9 1 .0 1 .0 - / 0 . 5 6
( 2 5 / 4 .2 ) 2 4 .9 /4 ,1 5 6 .9 2 ,3 1 ,1 5 2 1 9 2 9 6 6 7 .9 3 2 .4 1 0 0 ,3 1 .5 1 .5 - / 0 , 5 6

( 3 5 / 6 ,2 ) 3 6 .9 /6 .1 5 8 .4 2 ,8 0 .7 7 7 4 1 3 5 2 4 1 0 0 .0 4 8 .0 1 4 8 ,0 2 .5 2 .5 - / 0 . 8 4
4 0 /6 .7 4 0 /6 .7 8 .7 4 2 .9 1 0 .7 1 7 2 14400 — — 1 6 1 ,3 — — —

( 5 0 / 8 .0 ) 4 8 .2 /8 ,0 4 9 .6 3 ,2 0 .5 9 5 1 1 7 1 1 2 1 3 2 ,0 6 3 ,0 1 9 5 .0 3 .0 3 .0 - / 0 . 8 4

6 3 /1 0 .5 6 3 /1 0 .5 1 0 ,9 7 3 .6 6 0 .4 5 5 3 2 1 6 3 0 — — 2 5 4 .0 — — —

( 7 0 / 1 1 ) 6 8 /1 1 ,3 1 1 .4 3 .8 0 ,4 2 1 8 2 4 1 3 0 1 8 8 .0 » 2 7 6 ,0 4 .5 4 .5 1 /1 .1 2

( 7 0 /7 2 ) 6 8 .4 /7 2 .2 1 5 .4 11 .0 0 .4 1 9 4 9 6 8 2 6 1 8 8 .0 5 6 7 7 5 5 .0 3 8 ,0 3 8 .0 1 9 /3
( 9 5 / 1 6 ) 9 5 .4 /1 5 .9 1 3 .5 4 ,5 0 .3 0 0 7 3 3 3 6 9 2 6 1 ,0 124 3 8 5 ,0 6 ,0 6 .0 - / 1 . 4

( 9 5 /1 4 1 ) 9 1 .2 /1 4 1 1 9 .8 15 .4 0 .3 1 4 6 1 8 0 7 7 5 2 5 1 .0 1106 1 3 5 7 .0 6 9 .0 6 3 .0 2 5 /4
1 0 0 /1 6 .7 1 0 0 /1 6 .7 1 3 .8 2 4 .6 1 0 .2 8 6 8 3 4 3 3 3 — — 4 0 3 ,2 — — —

( 1 2 0 /1 9 ) 1 1 8 /1 8 .8 1 5 .2 5 .6 0 .2 4 4 0 4 1 5 2 1 3 2 4 .0 1 4 7 .0 4 7 1 ,0 1 1 .0 3 5 .0 9 /2
( 1 2 0 /2 7 ) 1 1 4 /2 6 .6 1 5 .4 6 .6 0 ,2 5 3 1 4 9 4 6 5 3 2 0 ,0 2 0 8 .0 5 2 8 ,0 1 4 ,0 3 7 .0 1 2 /2
1 2 5 /6 .9 1 2 5 /6 ,9 1 4 .6 7 2 .9 7 0 .2 3 0 4 2 9 1 6 7 — — 3 9 7 .9 — — —

1 2 5 /2 0 .4 1 2 5 /2 0 .4 1 5 .6 7 5 ,7 7 0 ,2 3 0 8 4 5 6 9 4 — — 5 0 3 ,5 — — —

( 1 5 0 /1 9 ) 1 4 8 /1 8 .8 1 6 .8 5 .6 0 .2 0 4 6 4 6 3 0 7 4 0 7 .0 1 4 7 ,0 5 5 4 .0 1 2 ,0 4 2 .0 9 .2
( 1 5 0 /2 4 ) 1 4 9 /2 4 .2 17.1 6 .3 0 .2 0 3 9 5 2 2 7 9 4 0 9 1 9 0 5 9 9 14 4 4 1 1 /2
( 1 5 0 /3 4 ) 1 4 7 /3 4 .3 1 7 .5 7 .5 0 ,2 0 6 1 6 2 6 4 3 4 0 6 2 6 9 6 7 5 18 4 8 1 5 /2

1 6 0 /8 .9 1 6 0 /8 .9 1 6 .8 2 3 .3 6 0 .1 8 0 0 3 6 1 7 8 — — 5 0 9 .4 — — —

1 6 0 /2 6 .1 1 6 0 /2 6 .1 1 7 ,7 3 6 .5 3 0 ,1 8 0 3 5 7 6 8 9 — — 6 4 4 .5 — — —

(185/24) 1 8 7 /2 4 .2 1 8 .9 6 .3 0 ,1 5 4 0 5 8 0 7 5 5 1 5 1 9 0 7 0 5 14 53 П / 2
( 1 8 5 /2 9 ) 1 8 1 /2 9 1 8 .8 6 , 9 0 .1 5 9 1 6 2 0 5 5 5 0 0 2 2 8 7 2 8 16 52 1 3 /2
( 1 8 5 /4 3 ) 1 8 5 /4 3 .1 1 9 .6 8 .4 0 .1 5 5 9 7 7 7 6 7 5 0 9 3 3 7 8 4 6 2 3 61 1 8 /2

( 1 8 5 /1 2 8 ) 1 8 7 /1 2 8 2 3 .1 1 4 .7 0 ,1 5 4 3 1 8 3 8 1 6 5 1 7 1008 1525 6 3 85 2 3 /4
2 0 0 /1 1 .1 2 0 0 /1 1 .1 18,81 3 .7 6 0 ,1 4 4 0 4 4 2 2 2 — — 6 3 6 .7 — — —

2 0 0 /3 2 .6 2 0 0 /3 2 .6 1 9 .8 2 7 .3 0 .1 4 4 2 7 0 1 3 4 — — 8 0 5 .6 — — —

( 2 0 5 /2 7 ) 2 0 5 /2 6 .6 1 9 .8 6 . 6 0 ,1 4 0 7 6 3 7 4 0 5 6 6 2 8 0 7 7 4 15 6 3 1 2 /2
( 2 4 0 /3 2 ) 2 4 4 /3 1 .7 2 1 .6 7 ,2 0 .1 1 8 2 7 5 0 5 0 6 7 3 2 4 8 921 17 7 4 1 4 /2

( 2 4 0 /3 9 ) 2 3 6 /3 8 .6 2 1 .6 8 ,0 0 ,1 2 2 2 8 0 S 9 5 6 5 0 3 0 2 9 5 2 2 2 7 4 1 6 /2
( 2 4 0 /5 6 ) 2 4 1 /5 6 .3 2 2 .4 9 .6 0 .1 1 9 7 9 8 2 5 3 6 6 5 4 4 1 1106 3 0 7 8 2 2 /3

( 3 0 0 /3 9 ) 3 0 1 /3 8 .6 2 4 .0 8 ,0 0 ,0 9 5 8 9 0 5 7 4 8 3 0 3 0 2 1132 2 2 8 7 1 6 /2
( 3 0 0 /4 8 ) 2 9 5 /4 7 .8 24 .1 8 .9 0 .0 9 7 8 1 0 0 6 2 3 8 1 2 3 7 4 1186 2 7 8 7 1 9 /3
( 3 0 0 /6 6 ) 2 8 8 .5 /6 5 .8 2 4 .5 1 0 .5 0 ,1 0 0 0 1 1 7 5 2 0 7 % 5 1 7 1 3 1 3 3 7 9 5 1 7 /3
( 3 0 0 /6 7 ) 2 8 8 ,5 /6 7 ,3 2 4 .5 1 0 .5 0 .1 0 0 0 1 2 6 2 7 0 7 % 5 2 7 1 3 2 3 3 7 9 5 1 7 /3

( 3 0 0 /2 0 4 ) 2 9 8 /2 0 4 2 9 .2 1 8 .6 0 .0 9 6 8 2 8 4 5 7 9 8 2 3 1605 2 4 2 8 102 1 5 0 3 4 /5
3 1 5 /2 1 .8 3 1 5 /2 1 .8 2 3 .8 3 5 .9 7 0 .0 9 1 7 7 9 0 3 0 — — 1 0 3 9 .2 — — —

3 1 5 /5 1 .3 3 1 5 /5 1 .3 2 4 .8 7 9 .1 6 0 ,0 9 1 6 1 0 6 8 3 4 — — 1 2 6 8 .9 — — —

( 3 3 0 /3 0 ) 3 3 5 /2 9 .1 2 4 .8 6 .9 0 .0 8 6 1 8 8 8 4 8 9 2 4 2 2 8 1152 16 1 1 2 1 2 /2

( 3 3 0 /4 3 ) 3 3 2 /4 3 .1 2 5 .2 8 ,4 0 .0 8 6 9 1 0 3 7 8 4 9 1 8 3 3 7 1255 2 3 ИЗ 1 8 /3
4 0 0 /2 7 ,7 4 0 0 /2 7 .7 2 6 .9 1 6 .7 3 0 .0 7 2 2 9 8 3 5 6 — — 1 3 1 9 .7 — — —

4 0 0 /5 1 .9 4 0 0 /5 1 .9 2 7 .6 4 9 .2 1 0 ,0 7 2 2 1 2 3 0 3 7 — — 1 5 0 9 ,7 — — —

( 4 0 0 /1 8 ) 3 8 1 /1 8 .8 2 6 .0 5 .6 0 ,0 7 5 8 8 5 6 0 0 1052 147 1199 12 131 1 0 /2

( 4 0 0 /2 2 ) 3 9 4 /2 2 2 6 .6 6 ,0 0 ,0 7 3 3 9 5 1 1 5 1 0 8 9 172 1261 12 1 3 5 1 0 /2
( 4 0 0 /5 1 ) 3 9 4 /5 1 .1 2 7 .5 9 , 2 0 .0 7 3 3 120481 1090 4 0 0 1 4 9 0 2 8 1 3 4 2 1 /3
( 4 0 0 /6 4 ) 3 9 0 /6 3 .5 2 7 .7 1 0 .2 0 ,0 7 4 1 1 2 9 1 8 3 1 0 7 4 4 9 8 1572 35 1 3 5 2 5 /3
( 4 0 0 /9 3 ) 4 0 6 /9 3 .2 2 9 ,1 12 ,5 0 .0 7 1 1 1 7 3 7 1 5 1 1 1 9 7 3 2 1851 5 3 1 4 9 2 3 /4
4 5 0 /3 1 .1 4 5 0 /3 1 .1 2 8 .5 5 7 .1 4 0 .0 6 4 6 1 0 7 4 6 7 — — 1 4 8 4 .6 — — —

4 5 0 /5 8 .3 4 5 0 /5 8 .3 2 9 ,3 2 9 .7 7 0 .0 6 4 2 1 3 8 4 1 7 — — 1 6 9 8 .4 — — —

( 4 5 0 /5 6 ) 4 3 4 /5 6 .3 2 8 .8 9 .6 0 .0 6 6 6 1 3 1 3 7 0 1199 4 4 1 1640 3 0 1 4 5 2 2 /3
5 0 0 /3 4 .6 5 0 0 /3 4 .6 3 0 .0 9 7 .5 2 0 .0 5 7 7 1 1 9 4 0 7 - - 1 6 4 9 ,6 — — —
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Продолжение таб.1. 4

Р асчетн ы е п арам етры  п рополов  м арок  А С . А С К П . А С  К С . А СК

Н о м и н а л ).-  
м ое с е ч е н и е .  

м м 1

С е ч ен и е  
а л ю м и н и й /  
ст а л ь , м м 3

Д и а м е т р , мм Э л ск т р и ч сс-  
кое с о  пр о  
т и п л ен и с  

1 кXI пром о- 
дл п о с т о я н ­
н о м у  току  
при 20  “С .

О м . н е  б о л ее

Раары пное  
у с и л и е .  Н .  

не м е н е е

М а сса  1 км п р о в о д а , кг

п р ов ода
с т а л ь н о ­

го
с е р д е ч ­

ника

0 в
V
X
XX
3* X
2  5  
«? *
1  г

•Z
2  х  
О  X

5 Z
ч  5

с  8

п р ов ода  
б с »

см а зк и

С м а зк и  дли  
п р ов одом  

м арок

С м а ) -
к и /

п л ен к и
для

п р ов ода
марки
А С К

АС КС АСКП

5 0 0 /6 4 .8 5 0 0 /6 4 .8 3 0 ,9 0 10,30 0 .0 5 7 8 1 5 3 7 % ___ ___ 1 887 .1 ___ ___ ___

( 5 0 0 .2 6 ) 5 0 2 /2 6 .6 3 0 .0 0 6 .6 0 0 .0 5 7 5 1 1 2 5 4 8 1 3 8 4 2 0 8 1 5 9 2 ,0 15 158 1 2 /2
( 5 0 0 /2 7 ) 4 8 1 /2 6 .6 2 9 ,4 0 6 .6 0 0 .0 6 0 0 1 1 2 1 8 8 1 3 2 9 2 0 8 1 5 3 7 .0 15 152 1 2 /2
( 5 0 0 /6 4 ) 4 9 0 /6 3 .5 3 0 .6 0 1 0 .2 0 0 .0 5 8 8 1 4 8 2 5 7 1 3 5 4 4 9 8 1 8 5 2 .0 33 163 2 5 /3

( 5 0 0 /2 0 4 ) 4 9 6 /2 0 4 3 4 ,5 0 1 8 .6 0 0 .0 5 8 0 3 1 9 6 0 9 1 3 7 4 1605 2 9 7 9 .0 105 2 3 0 2 0 /3
( 5 0 0 /3 3 6 ) 4 9 0 /3 3 6 3 7 ,5 0 2 3 ,9 0 0 .0 5 8 8 4 6 6 6 4 9 1355 2 6 5 0 4 0 0 5 .0 168 2 7 0 4 3 /6
( 5 5 0 /7 1 ) 5 4 9 /7 1 .2 3 2 .4 0 1 0 ,8 0 0 .0 5 2 6 I 6 6 1 M 1518 5 5 8 2 0 7 6 .0 38 184 2 7 ,3
5 6 0 /3 8 ,7 5 6 0 /3 8 .7 3 1 .8 4 7 .% 0 .0 5 1 5 1 3 3 7 3 6 — — 1 8 4 7 .5 — — —

5 6 0 /7 0 .9 5 6 0 /7 0 .9 3 2 .7 0 1 0 .9 0 0 .0 5 1 6 1 7 2 5 9 2 — — 2 1 0 2 .2 — — —

( 6 0 0 .7 2 ) 5 8 0 /7 2 .2 3 3 ,2 0 1 1 .0 0 0 .0 4 9 8 1 8 3 8 3 5 1603 5 6 7 2 1 7 0 .0 39 194 1 9 /3
6 3 0 /4 3 .6 6 3 0 /4 3 .6 3 3 ,7 9 8 .4 4 0 .0 4 5 8 150 4 5 3 — — 2 0 7 8 .5 — — —

6 3 0 /7 9 .8 6 3 0 /7 9 .8 3 4 ,6 9 1 1 .5 6 0 .0 4 5 9 1 9 1 7 7 2 — — 2 3 6 5 .0 — — —

( 6 0 5 /7 9 ) 6 3 4 /7 8 .9 3 4 ,7 0 1 1 .5 0 0 .0 4 5 6 2 0 0 4 5 1 1752 6 2 0 2 3 7 2 .0 4 2 2 3 0 2 0 /3
( 7 0 0 /8 6 ) 6 8 7 /8 5 .9 3 6 ,2 0 1 2 .0 0 0 .0 4 2 0 2 1 7 7 7 5 1 9 0 0 6 7 5 2 5 7 5 .0 4 6 2 5 3 2 1 /3
7 1 0 /4 9 .1 7 1 0 /4 9 .1 3 5 .8 6 8 ,9 6 0 .0 4 0 6 1 6 9 5 5 9 — — 2 3 4 2 .4 — —

7 1 0 /8 9 .9 7 1 0 /8 9 .9 3 6 .8 2 1 2 ,2 7 0 .0 4 0 7 2 1 6 1 2 4 — — 2 6 6 5 .3 — — —

( 7 5 0 /9 3 ) 7 4 8 /9 3 .2 3 7 ,7 0 1 2 .5 0 0 .0 3 8 6 2 3 4 4 5 0 2 0 6 8 7 3 2 2 8 0 0 .0 4 9 2 7 2 2 3 /4
8 0 0 /3 4 .6 8 0 0 /3 4 .6 3 7 .6 1 7 .5 2 0 .0 3 6 1 1 6 7 4 0 7 — — 2 4 7 9 .6 — — —

8 0 0 /6 6 .7 8 0 0 /6 6 .7 3 8 ,3 0 1 0 .4 5 0 ,0 3 6 1 2 0 5 4 3 3 — — 2 7 3 2 ,3 — — —

8 0 0 /1 0 1 .3 8 0 0 /1 0 1 ,3 3 9 ,0 9 1 3 ,0 3 0 .0 3 6 1 2 4 3 5 2 0 — — 3 0 0 3 ,2 — — —

( 8 0 0 /1 0 5 ) 8 2 1 /1 0 5 3 9 ,7 0 1 3 ,3 0 0 ,0 3 5 2 2 6 0 0 7 3 2 2 6 9 8 2 3 3 0 9 2 .0 57 3 1 0 2 5 /4

9 0 0 /3 8 .9 9 0 0 /3 8 .9 39,89 7 .9 8 0 .0 3 2 1 1 8 8 3 3 3 — — 2 7 8 9 .5 — — —

9 0 0 /7 5 9 0 0 /7 5 4 0 .6 3 1 1 .0 8 0 .0 3 2 1 2 2 6 5 0 0 — — 3 0 7 3 .9 — — —

1 0 0 0 /4 3 .2 1 0 0 0 /4 3 .2 4 2 .0 5 8 ,4 1 0 .0 2 8 9 2 0 9 2 5 9 — — 3 0 9 9 .4 — — —

( 1 0 0 0 /5 6 ) 1 0 0 3 .2 /5 6 .3 4 2 ,4 0 9 .6 0 0 ,0 2 8 8 2 2 4 0 4 7 2 7 6 9 441 3 2 1 0 .0 30 3 5 5 2 2 /3
1 1 2 0 /4 7 .3 1 1 2 0 /4 7 .3 4 4 ,5 0 8 ,9 0 0 ,0 2 5 8 2 3 4 2 8 — — 3 4 6 3 .9 — — —

1 1 2 0 /9 1 .2 1 1 2 0 /9 1 ,2 4 5 ,3 2 1 2 .3 6 0 .0 2 5 3 2 8 3 1 6 8 — — 3 8 1 0 .7 — — —

1 2 5 0 /5 3 .8 1 2 5 0 /5 2 .8 4 7 .0 2 9 .4 0 0 .0 2 3 1 2 6 1 7 5 0 — — 3 8 6 5 .9 — — —

1 2 5 0 /1 0 1 .8 1 2 5 0 /1 0 1 .8 4 7 ,8 8 1 3 ,0 6 0 .0 2 3 1 3 1 6 0 3 6 — — 4 2 5 3 ,0 — — —

Т а б л и ц а  5

К о л и ч ес т в о  а л ю м и н и ев ы х  
п р о в о л о к  в п р ов оде

Д о п у с к а е м о е  у в ел и ч ен и е  
тл ек тр н ч еск ого  с о п р о т м н л с■ 
НИИ п о с т о и н н о м у  ток у .

К о л и ч ес т в о  ал ю м и н и ев ы х  
п р о в о л о к  в п р о в о де

Д о п у с к а е м о е  у в ел и ч ен и е  
тл ек тр н ч еск ого  с о п р о т и в л е ­
ния п о с т о я н н о м у  т о к у . %

6 1 .5 4 5 2 .2
7 1 .3 48 2 ,2

18 1 ,9 54 2 .3

19 1 .8 61 2 ,2
22 2 ,0 72 2 .3
24 2 ,0 76 2 ,3
26 2 .1 84 2 .4
3 0 2 .2 90 2 .3
3 7 2 ,0 91 2 .3
42 2 .2 % 2 .4

(Измененная редакция. Иэм. №  1. 2).
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Справочное
ПРИЛОЖЕНИЕ 2

МЕТОДЫ РАСЧЕТА ПАРАМЕТРОВ ПРОВОДОВ

1. Увеличение длины проволоки вследствие скрутки провода

При распрямлении каждая проволока любого иовива многопроволочного провода, за исключением цен­
тральной проволоки, оказывается длиннее скрученного провода на величину, зависящую от кратности шага 
скрутки этого иовива.

2. Электрическое сопротивление многопроволочною провода постоянному току

Электрическое сопротивление Я многопронолочного прошла любой длины равно сопротивлению 
одной токопроводящей проволоки гой же длины, умноженному на коэффициент укрутки (А), 
указанный в табл. 1 и 2.

где ои — удельное электрическое сопротивление материала проволоки при 20 ‘С. Ом • мм’/км;
I — длина провода, км;
S  — поперечное сечение одной медной или алюминиевой или из алюминиевого сплава проволоки номи­

нального диаметра, мм-.
Предполагается, что провод или токопроводящую часы» провода скручивают из проволок одного диаметра.
В проводах со стальным сердечником проводимость стального сердечника нс учитывается, а за электричес­

кое сопротивление провода принимается только сопротивление проволоки из меди, алюминия или алюмини­
евого сплава.

Коэффииискгы укругки (А ) проволоки в скрученном проводе для расчета электрического сопротивле­
ния, приведенные в табл. 1 и 2, рассчитаны по средним значениям кратностей шагов скрутки проволок в 
новивах. равным средним арифметическим значениям соответствующих минимальных и максимальных зна­
чений кратностей шагов скрутки, указанных в табл. 5 и 6 настоящего стандарта.

Вышеприведенная методика расчета электрического сопротивления соответствует рекомендуемой стан­
дартами МЭК 207 -  МЭК 209 (1966 г.).

Значения электрического сопротивления проводов, приведенные в габд. 1—4 приложения 1, являются на­
ибольшими допустимыми значениями.

П р и м е ч а н и е .  При проверке пронодов на соответствие требованиям п. 2.8 путем измерения электричес­
кого сопротивления отдельных проволок из скрученного провода электрическое сопротивление прошла 
рассчитывают по формуле

Я = £ г
п

где г — измеренное электрическое сопротивление одной проволоки, приведенное к длине I км. Ом/км: 
п — число измеренных проволок.
(Измененная редакция, Изм. Л1> 1).

3. Масса многонроволочною провода

Масса многопроволочного провода любой длины равна массе одной токопроводящей проволоки той же 
душны, умноженной на коэффициент укрутки, указанный в табл. !, плюс масса одной стальной проволоки 
той же длины, умноженной на коэффициент укрутки указанный в табл. 2.

Предполагается, что провод или токопроводящая часть прошла скручивается из проволоки одного диамет­
ра.

Таким же образом предполагается, что стальной сердечник прошла скручивается из проволоки одного 
диаметра, который может отличаться от диаметре! токопроводящей проволоки.

Массу 1 км нровола (М) в кг вычисляют по формуле

М  -  М, + Л/ , = т. К'. + т 1ПА "5,

где А/ — масса токопроводящей части 1 км провода, кг;
М -  масса стального сердечника I км прошла, кг.
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Для медных или алюминиевых проводов или проводов и i алюминиевого сплава масса стального сердечника 
равна 0 и формула принимает вид

М -  Л/.

где от, — масса I км одной токопроволяшей проволоки номинального диаметра, кг; 
от.,— масса I км одной стальной проволоки номинального диаметра, кг;

К, — коэффициент укрутки для расчета массы алюминия или алюминиевого сплава согласно 
табл. I и 2;

Г ,  — коэффициент укрутки для расчета массы стали согласно табл. 2.

Т а б л и ц а  I

Ч и сл о  п роволок  II проводе

К о э ф ф и ц и ен т  укрунси провода м арок  М . А. А Н , АЖ  для расчета

м ассы  А', электри ческого  соп р о ти в л ен и я  А,

7 7 ,0 5 8 0 .1 4 4 0 5

19 1 9 .3 0 7 0 .0 5 3 4 8

37 3 7 .7 0 1 0 .0 2 7 5 4

61 6 2 .2 4 7 0 .0 1 6 7 3

91 9 3 ,0 4 0 0 .0 1 1 3 8

Т а б л и ц а  2

Ч и сл о п р ополок К о э ф ф и ц и е н т  укрутки п р о в о да  м арки А С  для  р асчета

м ассы эл ек т р и ч еск о го
с о п р о т м п л е н и я

ЛЛЮМИМИСВЫХ
а л ю м и н и я  К стали А'," * .

6 1 6 .0 6 1 ,0 0 0 ,1 6 8 2 9
18 1 1 8 .0 8 1 .0 0 0 .0 5 6 4 8

18 19 1 8 .2 9 1 9 .1 3 0 0 .0 5 6 4 4
2 4 7 2 4 .4 6 7 ,0 3 0 .0 4 2 4 5
24 3 7 2 4 .4 2 3 7 .3 2 0 .0 4 2 3 8
2 6 7 2 6 .5 1 7 ,0 3 0 .0 3 9 2 0
3 0 7 3 0 ,6 1 7 ,0 3 0 .0 3 4 0 0
3 0 19 3 0 .6 1 1 9 .1 3 0 .0 3 4 0 0
42 7 4 2 .8 9 7 ,0 3 0 ,0 2 4 3 2
45 7 4 5 .9 2 7 ,0 3 0 .0 2 3 1 4
48 7 4 9 .0 4 7 .0 3 0 .0 2 1 2 0
5 4 7 5 5 .2 0 7 ,0 3 0 .0 1 8 9 4
5 4 19 5 5 .2 0 1 9 .1 3 0 .0 1 8 9 4
5 4 37 5 5 .2 6 3 7 .3 2 0 .0 1 8 9 4
5 4 61 5 5 ,2 6 6 1 ,6 3 0 .0 1 8 9 4
72 7 7 3 .2 4 7 ,0 3 0 .0 1 4 0 8
76 7 7 7 .6 8 7 ,0 3 0 .0 1 3 4 4
8 4 7 8 5 .8 9 7 ,0 3 0 .0 1 2 1 7
9 0 3 7 9 2 .4 3 3 7 .3 2 0 .0 1 1 4 0
% 19 9 8 .2 1 1 9 .1 3 0 .0 1 0 6 5

Коэффициенты укрутки для расчета массы, приведенные в табл. I и 2. рассчитаны в соответствии с реко­
мендациями МЭК по средним значениям кратностей шагов скрутки проволоки в новинах, равным среднему 
арифметическому значению соответствующих минимальных и максимальных величин кратностей шагов скрут­
ки. указанных в табл. 5 и 6 настоящего стандарта.

Значения массы, приведенные в табл. 1—4 приложения 1. являются справочными.
(Измененная редакция. Изм. К" 1, 2).
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4. Разрывное усилие многоироволочных проводов

Разрывное усилие Я многопроволочного медного или алюминиевого провода или провода из алюминиево­
го сплава вычисляют по формуле

где Р — разрывное усилие одной проволоки, рассчитываемое по временному сопротивлению согласно 
ТУ I6.K71—087 или ТУ 16—705.472, ТУ 15—501.016 и сечению проволоки номинальною диаметра, Н; 

п — число проволок.
Разрывное усилие многоироволочного сгалсалюминиевого провода марки АС вычисляют по формуле

где />а1 — разрывное усилие одной алюминиевой проволоки, рассчитываемое по временному сопротивле­
нию согласно ТУ 16—705.472 или приложению 4 настоящего стандарта и сечению проволоки 
номинального диаметра, Н;

Луг — усилие одной стальной проволоки при растяжении на 1 %. рассчитываемое по напряжению при 
1 %-мом удлинении согласно ГОСТ 9850 и счению проволоки номинального диаметра. Н.

Значения разрывных усилий проводов, приведенные в табл. 1—4 приложения 1. являются наименьшими 
допустимыми значениями.

П р и м е ч а н и е .  При проверке проводов на соответствие требованиям и. 2.9 настоящего стандарта 
разрывное усилие провода, рассчитанное но указанной методике и результатам испытания проволоки из скру­
ченного провода, должно быть не менее 95 % от соответствующего значения, приведенного в табл. 1—4 при­
ложения 1.

При расчете учитывают фактические размеры проволоки в испытанном образце провода.
(Измененная редакция, Изм. №  1, 2).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3
Справочное

СПРАВОЧНАЯ ТАБЛИЦА 
расчетных параметров, нс вошедших в стандарты 

и техническую документацию на проволоку

П ар ам етр М атериал П р и н я т о е  зн а ч ен и е

Плотность при 20 'С, кг/м‘ Алюминий 2703
Сплав алюминия марки АВЕ 2700
Сталь оцинкованная 7800
Медь 8890

Температурный коэффициент электри- Алюминий 0.00403 на ! ‘С
чсского сопротивления при постоянной Сплав алюминия марки АВЕ 0.00360 на 1 ’С
массе Медь 0,00393

Основные параметры, характеризующие проволоку ит сплава АВЕ

С п л а в
М арка 

Г! p o lio  
д о к и

Д и ам етр  п р о в о л о к и , 
мм

В р ем ен н о е
с о п р о т и в л е н и е
р атр ы п у.М П а

О т п о е н  тел ьное  
у д л и н е н и е ,

*

У дел ь н ое эл е к т р и ч е с ­
к о е  со п р о т и в л е н и е  

при 2 0  'С  п о с т о я н н о ­
г о  т о к а . Ом • ч я :/ и

Бел термообработки ACT 1.50—2.00 включ. 240
св. 2.00—3.50 включ. 220 1,5 0.030
св. 3,50—4.50 включ. 200

Термообработан - АСЗ 1,50—2.00 включ. 315 4.0 0.0325
ный са 2Ш—3 Д) включ. 300
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4
Обязательное

Н о м и н а л ь н ы »  ди а м ет р  а л ю м и н и ев о й  п р о п о л о к » , vim В р ем ен н о е  с о п р о т и в л е н и е  р а зр ы в у . М П а

До 1,25 включ. 200
Се. 1.25 до 1,S0 включ. 195

* 1.50 .  1.75 * 190
.  1,75 .  2.00 * IS5
* 2.00 * 2.25 * 1S0

.  2,25 .  2,50 * 175
*  2,50 * 3.00 . 170
* 3.00 * 3,50 ► 165
* 3.50 * 5,00 . 160

(Ввслсно дополнительно, И ш. ЛЬ 1).
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