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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПАКЕТЫ ДВУХКАССЕТНЫХ ПРЕСС-ФОРМ 
ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ РЕЗИНОВЫХ КОЛЕЦ КРУГЛОГО 

СЕЧЕНИЯ ГОСТ
Конструкция м размеры

Sets of two-cassettc press-moulds for manufacture 
of rubber toroidal sealing rings.

Design and dimensions
ОКП 39 6381 00

24 519— 8 0 '

Дата введения 01.01Л

1. Настоящий стандарт распространяется на пакеты с кони­
ческим разъемом (угол конуса 90°), устанавливаемые в блоки 
двухкассетных пресс-форм по ГОСТ 24317—80 для изготовления 
резиновых уплотнительных колец круглого сечения с внутренним 
диаметром от 15,6 до 150,0 мм, диаметром сечения от 1,9 до 8,5 мм 
по ГОСТ 9833-73.

2. Конструкция и размеры пакетов должны соответствовать 
указанным на черт. 1 и в табл. 1—12.

Издание официальное 
★

* Переиздание (апрель 1991 г.) с Изменением Л$ I, 
утвержденным в декабре 1985 г. (ИУС 3—86)

©  Издательство стандартов, 1980 
©  Издательство стандартов, 1991

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, 
тиражирован и распространен без разрешения Госстандарта СССР
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С. 34 ГОСТ 24519—»0

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пакета типа 2 
исполнения 3 индекса пакета, пуансона, матрицы 5 для изготов­
ления резинового кольца с внутренним диаметром di =  15,6 мм, ди­
аметром сечения d2=  1,9 мм из резины со средней усадкой 1,0%: 

Пакет 1880-1001-2-3-5-1 ,0  ГОСТ 24519-80
3. Смещение кромок формообразующей полости пуансона 

(поз. 1) относительно кромок формообразующей полости матрицы 
(поз. 2) не более 0, 05 мм.

4. Размер D и средняя усадка — по ГОСТ 24513—80.
5. Маркировку наносить шрифтом 4-ПрЗ (допускается высота 

2,5 мм, 3 мм) по ГОСТ 26.008—85 на глубину 0,1—0,5 мм.
Тип I

У м



ГОСТ 24S19—90 С. 35

Маркировать: обозначение пакета; товарный знак или наиме­
нование предприятия—изготовителя пакетов; дату изготовления.

6. Технические требования — по ГОСТ 14901—79.
7. Примеры крепления пакетов в блоках двухкассетных пресс- 

форм указаны в рекомендуемом приложении 1.
8. Конструкция и размеры пуансона должны соответствовать 

указанным на черт. 2 и в табл. 13—24.
9. Конструцикя и размеры матрицы должны соответствовать' 

указанным на черт. 3 и в табл. 13—24.

Тип 2

S / м

1

Черт. 2
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Тип 1

Ум

У м

Черт. 3
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Тми 2

Тип 4

исполнение Z

1
исполнение J
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Т а б л и ц а  13
Пуансоны и матрицы дл« резиновых колец диаметром сеченм* 1.» мм

Пуаксоя Матрица
d ,

r o c
мы по

Т  « 3 3 -7 3 Т ик 1 Тип 2 Тин 3 Тип 4

ОйОШачСИНО Нокия. Пред, 
от* л. Индекс пакета, пуансона, 

матрицы

1889-1001,4)01 1889-1001/002 15.6 - 0 . 3 1 - 8 1— 7 _ _
1889-1002/001 1889-1002/002 16.6 1 - 8 1— 7 _
1889-1003/001 1889-1003/002 17.5 1 - 8 1— 7 1 Г - _
1889-1004/001 1889-1004/002 18.5 1 - 9 1 - 8 _ _
1889-1005/001 1889-1005/002 19.5 1 - 9 1 - 8 „ .
1889-1006^001 1889-1006/002 20.5 А Л

1— 9 1 - 8

1869-1007/001 1889-1007/002 21.5
— 0.4

2— 9 1 - 8 _ _
1889 1008/001 1889-1008/002 22.5 2 - 9 1 - 8 _ _
1889-1009/001 1889-1009/002 23.5 2 - 9 1 - 8 _ _
1889-1011/001 1889-1011/002 24.5 2 - 9 1 - 8 _ _
1889-1012/001 1889 1012/002 25.5 3 - 9 1 - 8

1889-1013/001 1889-1013/002 •2 6 .5 3 - 9 2 - 8 ___
1889-1014/001 1889-1014,'002 27.5 - 0 . 5 3 - 9 2 - 8 _ т г ~

1889-1015/001 1889-1015/002 28.5 4 - 1 0 2 - 9 _ _
1889-1016/001 1889-1016/002 29.5 4 - 1 0 2 - 9 _ “

1889-1017/001 1889.1017,002 31,0 4 - 1 0 2 - 9 _
1889-1018/00! 1889 1018/002 32 .0 4— 10 3 - 9

1889-1019,' 001 1889-1019/002 33,0 4 - 1 0 3 - 9
—

1889-1021/001 1889-1021/002 34,0 - 0 . 6 4— 10 3 - -9
1889-1022,'001 'I8 8 9 “ l0 2 2 /0 ? l7 " 35.0 4 - 1 0 3 - 9 .
1889-1023/001 1889-1023/002 36.0 4— 10 3 - 9

1889-1024/001 1889-1024/002 37,0 5 - 1 0 4 - 9 _
1889-1025/001 1889-1025/002 38.0 5 -  И 4— 10 _
1889-1026/001 1889-1026/002 39.0

— 0.7
5— И 4— 10 —

1889-1027/001 1889-1027/002 41.0 о— И 5 - 1 0

1889-1028/001 1889-1028/002 44.0 6— П 5 — 10 _ ■

1889-1029/001 J 8 8 9 T 0 5 9 /0 0 2 46.0 7 - М 5 - 1 0 _ -
1889-103!,'001 1889-1031/002 47.0 — 0.8 7 - 1 1 5 - 1 1 _
1889-1032/001 1889-1032/002 49.0 7 - 1 1 5— 11 _
1889-1033/001 1889-1033/002 16,0 - 0 , 3 1 - 8 1— 7



ГОСТ 24519—40 С. 19

Т а б л и ц а  14

Пуансоны и матрицы лая резиновых колец диаметром сечения 2,5 мм

Ttyaacoa Матрица </,. «и  со 
ГОСТ 8833—73 Тип 1 Тип 2 Тип 3 Тип 4

Обоза а тек не Номин. Пред. Индекс пакета, nyaacoea.
матрицы

1889-1051/001 1889-1051/002 15.6
- 0 . 3

1 - 8 1 - 7 ___

1889-1052/001 1889-1052/002 16,6 1 - 8 1— 7 _
1889-1053/001 1889-1053/002 17,5 1— 8 1 - 7 ___

1889-1054/001 1889-1054/002 18,5 1 - 9 1 - 8 - _

1889-1055/001 1889-1055/002 19,5 2 - 9 1 - 8 _ _
1889-1058/001 1889-1056/002 20.5 2 - 9 1 - 8 _

1889-1057/001 1889-1057/002 21,5
- 0 , 4

2— 9 1 - 8 _

1889-1058/001 1889-1058/002 22.5 2 - 9 1 - 8 _

1889-1059/001 1889-1059/002 23,5 3 - 9 1» 8 _ _
1889-1061/001 1889-1061/002 24.5 3 - 9 2 - 8 ___

1889-1062/001 1889-1062/002 25,5 , 3 - 9 2— 8 твт
1889-1063/001 1889-1063/002 26,5 4 - 9 2 - 8 _

1889-1064/001 1889-1064/002 27.5 - 0 . 5 4 - 9 2 - 8 _

1889-1065/001 1889-1065/002 28.5 4 - 1 0 3 - 9 _
1889-1066/001 1889-1066/002 29,5 4 - 1 0 3 - 9

1889-1067/001 1889-1067/002 31.0 4 - 1 0 3 - 9

1889-1068/001 1889-1068/002 33.0 1 - 1 0 3 - 9

1889-1069/001 1889-1069/002 35.0 - 0 . 6 5 - 1 0 4— 9

1889-1071/001 1889-1071/002 36,0 5 - 1 0 4 - 9
1889-1072/001 1889-1072/002 37.0 5 - 1 0 4 - 9

1889-1073/001 1889-1073/002 39,0 5 - 1 1 5 - Ю

1889-1074/001 1889-1074/002 40.0 6 - 1 1 5 - 1 0
1889-1075/001 1889-1075/002 41.0 ’б - ' l  1 5 - 1 0

1889-1076/001 1889-1076/002 42.0
0 ,7 •Щ -

7- -1J 5— 10
1889-1077/001 1889-1077/002 43.0 7— 11 5 -*-Ю

1889-1078/001 1889-1078/002 44.0 7 - 1 1 5 - 1 0 _
1889-1079/001 1889-1079/002 45,0 — 0,8 7— 11 5 - 1 0 - -



С 40 ГОСТ 24S19—М

Продолж*>4ие табл. 14

Пгаисои Матрац» а ,,  им во 
ГОСТ Я533—7J Тип 1 Чиж 3 Тии 3 Тип «

А .. .

О&мжачеакс Нонки. Пред.
о п т .

Индекс пакета. птаисояа. 
матрицы

1889-1081/001 1889-1081/002 ' 47,0 7 - 1 1 5 - 1 1 ___

1859-! 082/001 1889-1082/002 49.0 - 0 . 8 7 - 1 1 6 - 1 1

1889-1083.001 1889-1083/002 50.0 7 - 1 1 6 - 1 1 ___ ___

1889-1084/001 1889-1084/002 51.0 8 - 1 1 7 — 11 —

1889-1085/001 1889-1085/002 53,0.
- 0 . 9

8 - 1 1 7— 11 ___

1889-1086/001 1889-1086/002 54.0 8 - 1 1 7 - 1 1 ___

1889-1087^4)01 1889-1087/002 55.0 9 - 1 1 7— 11 ___ ___

1889-1088, W 1 1889-1088/002 57.0 9— 12 7— 11 - ___

1889-1089/001 1889-1089/002 59.0 1 9 - 2 8 - 1 1 ___ ___

1889-1091/001 1889-1091/002 60,0 — 1.0 9 — 12 8 - П ___

1889-1092/001 1889-1092/002 61,0 9— 12 8 - 1 1 _

1889-1093/001 1889-1093/002 62.0 10— 12 8 - U ___

1889-1094 /00 ! 1889-1094/002 63.5 1 0 - 1 2 9 - 1 2 ___

1889-1095/001 1889-1095/002 G6.5 — 1.1 1 0 - 1 2 9 - 1 2 ___

1889-1096/001 1889-1096/002 68.5 ! |0 - 1 2 9— 12 1

1889-1097/001 1889-1097/002 70,5 1 0 - 1 3 9— 12 1

1889-1098/001 1889-1098/002 73,5 - 1 . 2 11— 13 10— 13 ___ 1

1889-1099/001 1889-1099/002 76.6 1 1 - 1 3 10— 13 _ _ 1 - 2

1889-1101/001 1869-1101/002 78.5
— 1.3

11— 13 10— 13 1 1 - 2

1889-1102/001 1889-1102/002 80.5 11— 13 1 0 - 1 3 1 1— 2

1889-1103/001 1889-1103/002 83,5 1 2 - 1 3 11— 13 1 1 - 3

1889-1104/001 1889-1104/002 86.5 — 1.4 12— 13 11— 13 1 1 - 3

1889-1105/001 1889-1105/002 88.5 1 2 - 1 3 1 1 - 1 3 1 - 2 1— 3

1889-1106/001 1889-И  06 /002 90.5 1 2 - 1 3 11— 13 1 - 2 1 - 3

1889-1107/001 1889-1107/002 93.0 - 1 . 5 12— 14 12— 14 1 - 3 2— 4

1889-1108/001 1889-1108.002 96,0 12— 14 1 2 - 1 4 1 - 3 2— 4

1889-1109/001 1889-1109/002 98.0
- 0 . 6

1 2 - 1 4 1 2 - 1 4 1 - 3 2— 4

1889-1111/001 1889-1111/002 100.0 1 2 - 1 4 1 2 - 1 4 1 - 3 2 - 4



ГОСТ 24 519-М  С. 41

Продолжение табл. 14

Пуаисои Матрица d .. мм по  
ГОСТ 9вМ -73 Тип 1 Тип 2 Тип 3 Гид 4

Обошачекяе Нокия. Пред,
от*л.

Индекс пакета, пуансона, 
матрицы

1889-1112/001 1889-1112/002 103.0 - 1 . 6 13— 14 12— 14 2 - 4 3 - 5

1 88 9 -I I 13/001 1889-1113/002 106.0
—1,7

1 3 - 1 5 12— 14 2— 4 3 - 5

1889 1114/001 1889-1114/002 108.0 1 3 - 1 5 12— 14 2 — 4 3 - 5

1889-I I 15,‘001 1 8 8 9 -1 П 5 /0 0 2 110.0 1 3 - 1 5 1 3 - 1 4 2 - 4 4 - 5

1889-1116/001 1889 1116/002 113.0 - 1 . 8 1 3 - 1 6 1 3 - 1 5 2 - 5 4 - 6

1889-1117/001 1889-1117/002 116.0 • 14— 16 1 3 - 1 5 3 - 5 4 - 6

1889-1118/001 1 88 9 -1118 /009 118.0
— 1,9

1 4 - 1 6 1 3 - 1 5 3 - 5 4— 6

1889-1119/001 1889-1119/002 120.0 14— 16 1 4 - 1 5 4— 5 5 - 6  .

1889-1121/001 i 889-1121/002 122.5
- 2 . 0

р4— 16 1 4 - 1 6 4 - 6 5 - 6

1889-1122/001 1889-1122/002 127.5 1 4 - 1 6 1 4 - 1 6 4 - 6 5 - 7

1889-1123/001 1889-1123/002 132.5 1 4 - 1 6 1 4 - 1 6 5 - 7 6 - 7

1889-1124/001 1889-1124/002 137.5 - 2 . 2 14— 16 1 4 - 1 6 5 - 7 6— 8

1889-1125/001 1889-1125/002 142,5 1 5 - 1 6 1 5 - 1 6 6 - 7 7 - 8

1889-1126/001 1889-1126/002 147.5 — 2.4 1 5 - 1 6 1 5 - 1 3 6 - 7 7— 9 V

Т а б л и ц а  15
Пуансоны н матрицы для резиновых колец диаметром сечения 3.0 мм

Пуансон Матриц* d ..  мм во 
ГОСТ 9833—73 Тип | Тип 2 Тил 3 Т н г 4

Обозначение Ш и ш . Пред.
о т к х .

Нкае&с одкегд. nyacca'in, 
матрицы

1889-1151/001 1889-1151/002 15.6
— 0,3

1— 8 1— 7 — _
1889-1152/001 ! 889-1152/002 16.6 1 - 8 1 - 7 _
1889-1153/001 1889-1153/002 17.5 1 - 8 , I - - 7 _ _
1889-1154/001 1889-1154/002 18.5 1 - 9 1 - 8 _ ' —

1889-1155/001 1889-1155/002 19.5 — 0.4 2— 9 1— 8 _
1889- П  56/001 1889-1156/002 21,5 2 - 9 1 - 8 _ _
1889-1157/001 1889 1157/002 2 2 5 2 - 9 1 - 8 _
1889-1158/001 1889-1158/002 23.5 3— 9 2— 8 - -
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Продолжение табл. 15

Пуаисоа Матраца а ,,  ми по 
ГОСТ 9833-73 Гип 1 Тип 2 Тна 3 Тип 4

ОбюМЧСЯМ Номшя. Пред.
отхл.

Иид««< ■» ка­
нат:

Г*, n y i*  
ffiUU

сока.

1889-1159/001 1889 1159/002 24.5 — 0.4 3 - 9 2 - 8 — —

188 91161 /001 1889-1161/002 26.5 4 - 9 2 - 8 — __

1889-1162/001 1889-1162/002 27 .5 - 0 . 5 4 - Ю 2 - 9 — —

1889-1163/001 1889-1193/002 29,5 4 - 1 0 3— 9 — —

1889.1164/001 1889-1164/002 31 ,0 4 - 1 0 3 - 9 i— —

1889-1165/001 1889-1165/002 32.0 4— 10 3 - 9 — _

:889-1166/001 1889-1166^002 34.0 - 0 . 6 5 - 1 0 4 - 9 — —

1689-1167/001 1889-П  67/002 35.0 5 - 1 0 4— 9 __ __

1889-1168/001 1889- И  68,-002 36,0 5 - 1 0 4— 9 ,— —

1889-1169/001 1889-1169/002 39.0 6 ^ П 5 - 1 0 — —

1889-1171/001 1889-1171/002 41.0 — 0.7 6— 11 5 - 1 0 __. . —

1889-1172/001 1889-1172/002 44.0 7— 11 5 - 1 0 __ —

1889-1173/001 1889-1173/002 49.0
— 0.8

7— 11 6 - 1 1 —

1889-1174/001 1889-1174/002 50,0 8 - 1 1 7 - 1 1 __ —

1889-1175/001 1889-1175/002 54.0
- 0 , 9

9 - И 7 - 1 ! _ _ —

1889-1176/001 1889-1 Г76/002 55,0 9 - 1 1 7 - 1 1 __ —

1889-1177/001 1889 1177/002 58.0 9 — 12 8 - 1 1 — ' —

1869-1178/001 1889-1178.1002 59.0 - 1 . 0 9 - 1 2 8 - 1 1 — —

1889-1179/001 1889-1 U 9 /0 0 2 62,0 1 0 - 1 2 9 - П __ —

1889-1181/001 1889-1181/002 63.5 1 0 - 1 2 9 - 1 2 —

1889-1182/001 1889-1182/002 64.5
— 1.1

1 0 - 1 2 9— 12 ___ __

1869-1183/001 1889-1183ДЮ2 68.5 1 0 - 1 1 9— 12 1

1889-1184/001 1889-1184/002 69.5 10— и 9 - 1 2 _ 1
1889-1185/001 1889-1185/002 73.5 - 1 . 2 11— к 10— VC — 1

1659-1186,<001 1889-1186/002 78.5 - Ь З 11— к 10— 1C 1 1 - 2

1889-1187/001 1889-1187/002 83.5
— 1.4

12— i: 111— 15 1 1— 3

1889-1188/001 1889-1188/002 88,5 12— 15 L1—»' 1 - 2 1 - 3

1889-1189/001 1889-1189/002 93.0 - 1 . 5 1 2 - 1 3 1 2 - 1 3 1 - 2 2 — 4



ГОСТ 24519-М  С. 43

Продолжении табл. 15

Станем Матрона а.. ММ №0 ГОСТ 8833—73 Тип 1 Тап 3 Тип 3 Тип 4

Обомю тенге Нонан Пред.опед. Индекс пакета, пуансона, на трапп

1889-1191/001 1889-1191/002 98.0 12—14 12-14 1-3 2 -4
; 889-1192,-001 1889-1192,-002 100.0 —1.6 12-14 12—14 1-3 2-4
1889-1193/001 1889-1193/002 103.0 13-15 12-14 2-4 3—5
1889-1194/001 1889-1194/002 105.0 —1.7

13—15 12-14 2-4 3 -5
1889-1195/001 1889-1195/002 108,0 13—15 12—14 2-4 3—5
1889-1190,001 1889-1196/002 110.0 —1.8

13—15 13-14 2-4
1889-1197/001 1889-1197/002 113,0 13—16 13-15 2-5 4 -6
1889-1198/001 1889-1198/002 118.0 -1.9 14—16 13-15 3-5 5 -6
1889-1199/001 1889-1199/002 122.5 -2.0 14-16 14-15 4 -6 5—7
1889-1201/001 1889-1201/002 127.5 14-16 14—16 4-6 5-7
1889-1202/001 1889-1202/002 132.5 14-16 14-16 5 -7 6—8
1889 1203/001 1889-1203/002 137,5 —2.2 14-16 14-16 5-7 6 -8
1889-1204/001 1889-1204/002 142.5 15-16 15-16 6-7 7—9
1889-1205/001 1889 1205/002 147J5 —2.4 15—16 15—16 6-7 8-9
1889-1206/001 1889-1206/002 20.5 -0.4 2-9 1-8 ___ ■ ___

1889-1207,-001 1889-1207/002 25,5
-0.5

2-9 2—8 ___ ___

1889-1208/001 1889-1208/002 28,5 4-10 3 -9 — —

1889-1209/001 1889-1209/002 33.0 —0.6 4—10 3-9 ___ ___

1889-1211/001 1889-1211/002 ’  "46.0~ -0.8 7-1! 5-Ю — —

1889-1212/001 1889-1212/002 51.0 -0.9 8-11 7-11 —

1889-1213/001 1889,1213/002 80.5 —1JS И—13 10—13 1 \-2_
1889-1214,-001 1889-1214/002 85,5 —1.4 12-13 11-13 1 1-3
1889-1215/001 1889-1215/002 90.5 -1.5

12-13 11-13 1—2 1-3
1889-1216/001 1889-1216/002 95.0 12—14 12-141 1-3 2-4



С  44 ГОСТ 24519—М

Т а б л и ц а  16

Пуансоны и матрицы рсзниоаыж колец диаметром сечения 3,6 мы

П уам ои Ма7ри-а а ,,  ми по 
ГОСТ ввЗУ—73 Тип 1 Тип 2 Тип 3 ГИЯ 4

00o5Ha«ii»«! Ноиип. Прел
ОТКЛ.

Индекс пакет*, пуа 
матрицы

Icoe*.

1889 1251/001 1889-1251/002 15,6
- о д

1 - 8 1— 7 — —

1889-1252/001 1889-1252/002 16,6 1 - 8 1— 7 — _
1889-1253/001 1889-1263/002 17.5 2 - 8 1 - 7 — _
1889 1254/001 1889-1254/002 18,5 2 - 9 1 - 8 — —

1889-1255/001 1889-1255/002 19.5 2 - 9 1 - 8 — —

1889-1256/001 1889-1256/002 20,5 2 - 9 1 - 8 — __

1889-I257/TKI1 1889-1257/002 21.5
- 0 . 4

3 - 9 1— 8 _
1889-1258-001 1889 12.58/002- 22.5 3 - 9 2  8 — __

1889-1259/001 1889-1259/002 2 3 .5 3— 9 2 - 8 —

1889-1261/001 1889-1261/002 24,5 4 - 9 2 - 8 —

1889-1262/001 1889-1262/002 25.5 4 - 9 2 - 8 —

1889I263.-001 1889-1263/002 26,5 4 - 9 3 - 8 — _
1889-1264/001 1889-1264/002 27.5 - 0 . 5 4 - 9 3 - 8 — _

1889-1265/001 1889-1265/002 28.5 4 - 1 0 3 - 9 — __

1889-1266/001 1889-1266/002 29,5 4 - 1 0 3 - 9 — —  •

1889-1267/001 1889-1267/002 31.0 4 - 1 0 3- -9 — __

1889-1268,001 1889-1268/002 33.0 5 -Ю 4 - 9 —

1889-1269/001 1889-1269/002 34,0 - 0 .6 5—10 4 - 9 — __

1889-1271/001 1889-1271/002 35,0 5 -1 0 4 - 9 —

1889-1272/001 1889-1272/002 37.0 5 -1 0 5 - 9 _ __

1889-1273/001 1889-1273/002 38.0 6-11 5 -1 0 — - г -

1889-1274/001 1889-1274/002 39.0 6-11 5—10 — __

1889-1275/001 1889-1275/002 41.0 —0,7 7-11 5 -1 0 — ...

1889-1276/001 1 § 43.0 7—11 5— Ю — __

1889-1277/001 1889-1277/002 44.0 7—11 5—10 - —

1889-1278/001 1889-1278,002 45.0
-0 .8

7—И 6—10 - —

1889-1279/001 1869-1279/002 47.0 7-11 6—10 — -



ГОСТ 24519-М  С. 45

Продолжение табл. 16

Пуансон Матрица 4 ,  нм во
ГОСТ 9*33-73 Гии 1 Тип 2 Тип 3 Тип а

Обозначение Ионии. П иш ­
е т » .

Индекс пакета, пуапссаа. 
матрицы

1889-1281/001 1889-1281/002 48.0
— 0 3

7— 11 7 - 1 1 _
1889-1282,'001 1889-1282/002 49.0 8 - 1 1 7— 11 .
1889-1283/001 1889-1283/002 51 .O ’ 8 - 1 1 7— 11 _
1889-1284/00) 1889-1284/002 53.0 9— 11 7 - 1 1 _
i  889-1285/001 1889-1285/002 54.0 - 0 . 9 9— 11 7 - 1 1 _
1889-1286,'001 1889-1286,Ю02 55.0 9 - 1 1 7— 11 _
1889-1287,'001 1889-1287/002 56.0 9 - 1 1 8 - 1 ! ___
1889-1288/001 1889-1288/002 57.0 9 - 1 2 8 - 1 1 _
1889-1289/001 1889-1289 /002 58.0 9 - 1 2 8— 11 _
1889-1291/001 1889-1291/002 59,0

— 1.0
9 - 1 2 8— 11 _

1889-1292/001 1889-1292/002 61.0 1 0 - 1 2 9 - 1 1 _ _
1889-1293/001 1889-1293/002 62.0 1 0 - 1 2 9 - 1 1

1889-1294/XX) 1 1889-1294/002 62.5 1 0 - 1 2 9 - 1 1 — _

1889-1295/001 1889-1295/002 63.5 1 0 - 1 2 9 - 1 2 _ _
1889-1296/001 1889-1296/002 6 4 л 1 0 - 1 2 9 - 1 2

1889-1297/001 1889-1297 /002 66.5 1 t 1 0 - 1 2 9— 12 “ Г " “ Г "

188 9-1 298 /001 1889-1298/002 67.5
--- 1.1

1 0 - 1 2 9 - 1 2 _ _
1 88 9 -1299/001 1889-1299,4)02 68.5 1 0 - 1 2 9 - 1 2 _ 1

1889-1301/001 1889-1301 /002 69,5 1 0 - 1 3 9 - 1 2 _ 1

1889-1302/001 1889-1302/002 70,5 11— 13 10— 12 1

1889-1303/001 1889-1303/002 72.5 1 1 - 1 3 10— 12 _ 1

1889-1304,'XK)J 1 88 9 -1304/002 73.5 - 1 3 1 1 - 1 3 1 0 - 1 2 1

1889-1305/001 1889-1305/002 74.5 11— 13 1 0 - 1 3 _ 1

1889-1306/XX) 1 1889-1306/002 76.5 11— 13 10— 13 1 1— 2

1889-1307/001 1889-1307/002 77.5 1 1 - 1 3 1 0 - 1 3 1 1— 2

18 8 9 -1308/001 1889-1308/002 78.5 1 о 11 —  13 1 0 - 1 3 1 1 - 2

1889-1309/001 1889-1309 /002 80 .5
— 1.0

1 2 - 1 3 1 1 - 1 3 1 1 - 2

1889-1311/001 (8 8 9 -1 3 1 1/002 82.5 12— 13 11— 13 1 1 - 2



С. 46 ГОСТ 34519-80

Продолжение табл. 16

Пуеисох Матриц» d ;  ММ ПО
ГОСТ 9 6 » —73 Тнв 1 Тип 2 Тип 3 Тип 4

Овозиечеиме Кокни. Пред. Индекс пакете, пунасоне.
о т х л . чэтрэшм

1889-1312,001 1889-1312/002 83.5 1 2 - 1 3 11' 13 1 1 - 3

1889-13  J З..ЧХ) 1 1889-1313/002 84.5 12 13 1 1 - 1 3 1 1 - 3

1889-1314/001 1889-1314/002 86.5 - -1 .4 1 2 - 1 3 1 1 - 1 3 1 1 - 3

1889-1315/001 1889-1315/002 87.5 1 2 - 1 3 1 1 - 1 3 1 1— 3

1889-1316/001 1889-1316/002 88.5 1 2 - 1 3 1 1 - 1 3 1 - 2 1 - 3 .

1889-1317/001 1889-1317/002 90.5 1 2 - 1 3 12— 13 1 - 2 2 - 3

1889-1318/001 ■ 889-1318/002 92.0 1 2 - 1 3 1 2 - 1 3 1— 2 2 - 3

1889-1319/001 1889-1319/002 93.0
- 1 . 5

12— 13 1 2 - 1 3 1 - 2 2  3

1889-1321/001 1889-1321/002 94.0 12— 14 12 —14 1 - 2 2 - 4

1889-1322/001 1889-1322/002 96.0 1 2 - М 1 2 - 1 4 1— 3 2 - 4

1889-1323/001 1889-1323/002 97.0 12— 1-1 12— 14 1— 3 2— 4 '

1889-1324,001 1889-1324/002 98.0 1 2 - 1 4 12— 14 1— 3 2 - 4

1889-1325/001 1889-1325/002 100.0
— 1.6

1 3 - 1 4 1 2 - 1 4 2 - 3 3 - 4

1889-1326/001 1889 1326/002 102.0 1 3 - 1 4 1 2 - 1 4 2 - 3 3 - 4

1889-1327/001 1889-1327/002 103.0 1 3 - 1 4 1 2 - 1 4 2 - 3 3 - 4

1889-1328/001 1889-1328/002 104.0 1 3 - 1 5 1 2 --1 4 2— 4 3 - 5

1889-1329/001 1889-1329/002 106.0 1 3 - 1 5 12—  И 2 - 4 3 *  5
1889-1331,'001 1889-1331/002 107.0

— 1.7
13— 15 1 3 -1 -1 2 - 4 4 - 5

1889-1332/001 г 889 -1332 /002 108.0 1 3 - 1 5 1 3 - 1 4 2 - 4 4 - 5

1889-1333/001 1889-1333/002 110.0 1 3 - 1 5 1 3 - 1 4 2— 4 4 - 5
1889-1334/001 1889-1334/002 112,0 14— 15 1 3 - 1 4 3 - 4 4— 5

1889-1335,/001 1889-1335/002 113.0
—  1.8

14— 16 1 3 - 1 5 3 — 5 4— 6
1889-1336/001 1889-1336/002 116.0 14— 16 1 3 - 1 5 3 - 5 4 - 6
1889-1337/001 1889-1337/002 118.0 —  1.9 14— 16 14— 15 4— 5 5 - 6

1889-1338/001 1889-1338/002 121.5
- 2 . 0

1 4 - 1 6 1 4 - 1 5 4— 5 5 - 6

1889 1339/001 1889-1339/002 126.5 14— 16 1 4 - 1 5 4 - 6 5 - 7

1889-1341,001 1889-1341/002 131.5 1 4 - 1 6 1 4 - 1 6 5  -6 6 - 7

1889-1342/001 1889-1342,002 136,5 4— 16 1 4 - 1 6 5 - 7 6 - 8



ГОСТ 24519—SO С. 47

Продолжение табл. 16

Пуа>*РОИ Матрица (I.. ми по 
ГОСТ *433—74 ! Тип 1 Тип 2

J ._________

Тип 3 Тип *

Обоаначение Номии. Пред.
о т м .

Индекс пакета, пуансона, 
матрицы

1889-1343/001 1889-1343/002 141,5 - 2 . 2 1 5 - 1 6 15— 16 6 - 7 7  8

1889-1344/001 1889-1344/002 146.5
— 2.4

15 161 5 - 1 6 6 - 7 7 - 9

1889-1345/001 1889-1345/002 151,0 16 1 5 - 1 6 7 8 - 9

Пуансоны и матрицы дав рмимоиыт колец диаме tpOM с
Т

гчемин
б Л 1! 

4.6 им
а 17

Пуансон Матриц* Л , .  ММ ПО 
ГОСТ *433-74 . Тип 1 Тип 2 Тии 3 Тип 4

Обоанатение Номии- Пред.
откл,

Индекс пакета, лушсояа. 
матрнзы

1889-1351/001 1889-1351,4)02 27,5
- 0 . 5

4 - 9 3 - 8 ___ ___

1889-1352/001 1889-1352,002 29.5 4 -  10 3— 9 _ ___

1889-1353/001 i860-1353,4)02 31.0 5 - 1 0 4— 9 ___

1889-1354/001 1889-1354,4)02 33.0 5 - 1 0 4 - 9 ___

1889-1355/001 1889-1355/002 34.0 Л Г. 5— 10 4 - 9 — _

1889-1356/001 1889-1356/002 35,0
— и.о

6 — Ю 3 - 9 _ ___

1889-1357/001 1889-1357/002 36,0 6 - 1 0 5 - 9 — -

1889-1358/001 ^ 8 8 9 * !  358 /002 ~ '3 7 . 0 ~ 6  -10 5  -9 _

1889-1359/001 1889-13-59/002 39 .0  “ 7— 11 5 - 1 0 — 0___

1889-1361./001 1889-1361/002 41.0
- 0 . 7

7- 11 5— И ___

1889-1362/001 1889-1362/002 43.0 7 - 1 1 Б—К ___ _
1889-1363/001 1559-1363/002 44.0 7— 11 6—К __ ___

1889-1364/001 1889-1364/002 46.0 7— 11 0— I f —

1889-1365/001 1889-1365/002 47,0 8 — 11 7— 11 ___ ___

1889-1366/001 1889-1366/002 49,0 8 - 1 ! 7— 1) — —

1889-1367,001 1589-1367/002 51,0 - 0 . 8 9 - 1 1 7 — 1! — —

1889-1368/001 1589-1368/002 53,0 9 - 1 ! 7— 11 ___

1889-1369/001 1889-1369/002 54,0 9 - 1 1 5 - 1 1 ___

1889-1371/001 1889-1371/002 56.0 9 - 1 1 5 - 1 ! — ___

1889-1372/001 1559-1372,-002 57,0 — 0.9 9 - 1 1 5 - 1 1 — —



С. 48 ГОСТ 24519-М

Продо-хжение табл. 17

Пуансон Матрица dy. н и  по 
ГОСТ 9933-73 Тип 1 Т и п  Т Т и л  3 Т и п  4

Обсииатемие Намин. П т .
откл.

Индекс ш кетд, пул*«>ил, 
м*гриди

1889-1373/001 1889-1373/002 59.0 10 -1 2 9 - 1 1 ___ ___

1889-1374/001 1889-1374,0)02 61.0
— 1.0

10— 12 9 --1 1 ___ . .

1889-1375/001 1889-1375/002 62.0 1 0 - 1 2 9— 11 ___ ___

1889-1376/001 1889-1376/002 62.5 1 0 - 1 2 9 — П ___

1889-1377/001 1889-1377/002 63.5 10— 12 9— 11 ___ —

1889-1378/001 1889-1378/002 65.5
— 1.1

1 0 - 1 2 9 — 11 -

1889 1379/001 1889-1379/002 66.5 1 0 - 1 2 9 - 1 2 _ 1

1889-1381/001 1889-1381/002 68.5 1 1 - 1 2 10— 12 1

1889-1382/001 1889-1382/002 70,5 11— 13 1 0 - 1 2 __ 1

1889-1383/001 1889-1383/002 72,5 1 1 - 1 3 1 0 - 1 2 ___ 1

1889-1384/001 1889-1384/002 73,5 — 1.2 11— 13 1 0 - 1 2 — 1

1889-1385/001 1889-1385/002 75.5 1 1 - 1 3 1 0 - 1 3 — 1

1889 1386/001 1889-1386/002 76.5 11— 13 1 0 - 1 3 1 1 - 2

1889-1387/001 «889-1387,/002 78.5
— 1.3

12— 13 1 1 - 1 3 1 1 - 2

1889-1388/001 1889-1388/002 80.5 12— 13 11^-13 1 1— 2

1889-1389/001 1889-1389/002 82.5 12— 13 1 1 - 1 3 1 1 - 2

1889-1391/001 1889-1391/002 85.5 — 1.4 1 2 - 1 3 1 1 - 1 3 1 1 - 3

1889-1392/001 1889-1392/002 88,5 1 2 - 1 3 1 2 - 1 3 1 - 2 2 - 3

1889-1393/001 1889-1393/002 90.5 12— 13 1 2 - 1 3 1 - 2 2 - 3

1889-1394/001 1889-1394/002 '92 .0 - 1 , 5 1 2 - 1 3 1 2 - 1 3 1— 2 2 - 3

1889-1395/001 1889-1395/002 95.0 1 2 - 1 4 12— 14 1 - 3 2— 4

1889-1396/001 1889-1396/002 98.0 1 3 -1 4 1 2 - 1 4 1 - 3 2— 4

1889-1397/001 1889-1397/002 100.0 - 1 . 6 1 3 - 1 4 1 2 - 1 4 2 - 3 3 - 4

1889-1398/001 1889-1398/002 102.0 lH — 14 12- 14 2 - 3 3 - 4

1889-1399/001 1889-1399/002 105.0
- 1 . 7

13— 15 1 2 - 1 4 2 — 4 3 - 4

1889-1401/001 1889-1401/002 108.0 1 3 - 1 5 1 3 - 1 4 2 4 4 - 5

1889-1402/001 1889-1402/002 110,0
—  1.8

1 4 - 1 6 1 3 - 1 4 2— 4 4 - 5

1889-1403/001 1889-1403/002 112,0 14— 15 1 3 - 1 4 3 - 4 4 - 5



ГОСТ 24$ 19—(О С. 49

Прсдо.ислние табл. 17

Пуансоа Матраца d i .  мм я» 
ГОСТ 9831-73 Тип 1 Тип 2 Тип $ Тип 4

Овоаяачеяае Нокии. Пред.
откл.

Индекс пакета, пуансон*, 
матрицы

1889-1404/001 1889-1404/002 115.0 — 1.8 1 4 - 1 5 1 3 - 1 5 3— 5 4— 5

1889-1405/001 1889-1405/002 118.0
— 1.9

1 4 - 1 5 14— 15 4— 5 5 - 6

1889-1406/001 1889-1406/002 ~ *1 2 0 '0 ~ 14— 16 14— 15 4 - 5 5 - 6

1889-1407/001 1889-1407/002 122,5
- 2 . 0

14— 16 1 4 - 1 5 4 - 6 6 - 7

1889-1408/001 1889-1408/002 127,5 14— 16 1 4 - 1 6 5 - 6 6 - 7

1889-1409/001 1889-1409/002 132,5 1 4 - 1 6 14— 16 5 - 7 6 - 8

1889-1411/001 1889-1411/002 137.5 — 2.2 1 5 - 1 6 1 5 - 1 6 6 - 7 7 -8 _

1889-1412/001 I889-1412./002 142,5 15— 16 1 5 - 1 6 6 - 7 7 - 9

1889-1413/001 1889-1413/002 147,5
- 2 . 4

16 1 5 - 1 6 7 8 - 9

1889-1114/001 1889-1414/002 152.0 16 1 5 - 1 6 7 8 - 9

Т а б л и ц а  18

Пуансоны н матрицы для резиновых колеи диаметром сечения 5,8 им

Пуансон Матраца rf>. ИМ ВО
ГОСТ 9вй—73 Тип 1 Тип 2 Тип 3 Гия 4

Моими. П о м . Иахскс пакета, пуансона.
откл. матрмци

1889-142I/O O I 1889-1421/002 49.0 - 0 . 8 9 - 1 1 7— 1) _ __

1889-1422/001 1889-1422/002 52.0 9 - 1 1 8 - 1 1 _ —

1889-1423/001 1889-1423/002 54.0 - 0 . 9 9 - 1 1 8 - 1 1 _ —

1889-1424/001 1889-1424/002 55.0 9 - 1 1 8 - П _ —

1889-1425/001 1889 1425/002 59.0 1 0 - 1 2 9— 11 —

1889-1426/001 1889-1426/002 60,0 - 1 . 0 10— 12 9 - 1 1 _ —

1889-1427/001 1889-1427/002 61.0 10— 12 9— 11 _
1889-1428,<001 1889-1428/002 63,5 10— 12 9 - 1 1 _ —

1889-1429/001 1889-1429/002 68.5 —  1.1 11 —  12 1 0 - 1 2 _ —

1889-1431/001 1889-1431/002 70.0 1 1 - 1 3 1 0 - 1 2 _ _
1889-1432/001 1889-1432/002 73,5 1.2 11— 13 10 12 _ _
1889-1433/001 1889-1433/002 78,5 - 1 . 3 12 13 11 - 1 3 - —



С. 50 ГОСТ 24519— 80

Продолжение табл. 18

Пуамсон Матраца rf>. NU ПО 
ГОСТ 8333-73 Tan I Тая 2 Тип 3 Тип 4

Обозначение Номнв. Прея.
откл.

Индекс пакета, пуансона, 
матрацы

1889-1434/001 1889 1434/002 83.5
— 1.4

12— 13 11— 13 1 1— 3

1 «89-1435/001 1889-1435.002 88,5 1 2 - 1 3 12— 13 1 - 2 2— 3

1889-1436/001 1889-1436/002 93.0 - 1 . 5 12— 14 12— 14 1 - 3 2 - 4

1889-1437/001 1889-1437/002 98.0
— 1.6

13— 14 12— 14 2 - 3 3 - 4

1889-1438,<001 1889-1438/002 103.0 13— 14 13— 14 2 - 4 4— 5

1889-1439,001 1889-1439/002 108,0 ‘ — 1.7 13— 14 1 3 - 1 4 3 - 4 4 - 5

1889-1441/001 1889-1441/002 113.0 — 1.8 1 4 - 1 6 1 4 - 1 5 4 - 5 5— 5

1889-1442/001 1889-1442/002 118,0 - 1 . 9 1 4 - 1 6 1 4 -г15 4 - 5 5 - 6

1889-1443/001 1889-1443/002 122.5
— 2,0

1 4 - 1 6 1 4 - 1 6 5 - 6 5 - 7

1889-1444/001 1889-1444/002 127.5 1 4 - 1 6 14— 16 5 - 6 6 - 7

1889-1445/001 1889-1445/002 132.5 14— 16 14— 16 5— 7 6 - 8

1889-1446.1001 1889-1446/002 137,5 - 2 . 2 15— 16 1 5 - 1 6 6 - 7 7 - 8

1889-1447/001 1889-1447/002 142.5 1 5 - 1 6 1 5 - 1 6 6 - 7 7 - 9

1889-1448/001 1889-1448/002 147.5
■— 2.4

16 15— 16 7 8 - 9

1889-1449,-ХЮ1 1889-1449/002 152.0 16 16 __ 9

1889-N 3 1 /001 1889-1451/002 80.5 - 1 . 3 12— 13 11— 13 1 1 -2

1889-1452/001 188 9 -1 4 5 2 /0 0 2 86.5 —  1.4 12— 13 1 2 - 1 3 1 2 - 3

i 889-1453/001 1889-1453/002 90.5
— 1.5

1 2 - 1 3 12— 13 1 - 2 2— 3_

1889-1454/001 1889-1454/002 96,0 13— 14 12— 14 2— 3 3 -4

1889-1455/001 1889-1455/002 100.0 — 1.6 13— 14 12— 14 2 - 3 3 - 4

i8 8 9 - l 4 5 6 /0 0 1 1889-1456/002 106,0 — 1.7 13— 15 13— 14 2— 4 4 - 5

1889 1457/001 1889-1457/002 110.0
- 1.8

1 4 - 1 5 13— 14 3— 4 4 — 5

1889-1458.001 1889-1458/002 116.0 1 4 - 1 6 14— 15 4 - 5 5 - 6
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Т а б л и ц а  19
Пуансоны и матрицы для резиновых колец диметром сечення 7.5 мм

Пуансон Матрица
d j .  ММ DO

ГОСТ 9833—73 Тня 1 Тнп 2 Тнп 3 Тня *

Ойоэиачепие Помня. Прел, 
от* » .

Ия до кс  плкфтч. пуансона, 
матрвом

1889-1471/001 1889-1471/002 79.5 - 1 . 3 12— 13 11— 13 1 1 - 2

1889-1472,<001 1889-1472/002 87,5
— 1.4

1 2 - 1 3 1 2 - 1 3 1 2— 3

1889-1473/001 1889-1473/002 89.5 1 2 - 1 3 1 2 - 1 3 1 - 2 2 - 3

1889-1474 .'001 1889-1474/002 92,0 1 2 - 1 3 1 2 - 1 3 1 - 2 2 - 3

1889-1475/001 1889-1475/002 95.0 - 1 . 5 1 3 - 1 4 1 2 - 1 4 2 - 3 3 - 4

1889-1476/001 1889-1476/002 97.0 1 3 - 1 4 1 2 - 1 4 2 - 3 3 - 4

1889-1477/001 1889-1477/002 100,0
— 1.6

13— 14 1 3 - 1 4 2 - 3 4

1889-1478/001 1889-1478/002 103.0 1 3 - 1 4 1 3 - 1 4 2 - 4 4 - 5

1889-1479/00! 1889-1479/002 105.0 14— 15 1 3 - 1 4 3 - 4 4 - 5

1889-1481 /001 • 889-1481/002 107.0 1 4 - 1 5 13— 14 3 - 4 4 - 5

1889-1482/001 1889-1482/002 110.0
— 1.8

1 4 - 1 5 14 4 5

1889-1483/001 1889-1483/002 113.0 1 4 - 1 6 1 4 - 1 5 4 - 5 5 - - 6

1389-1484/001 1889-1484/002 115.0 14- -1 6 14— 15 4 - 5 5 - 6

1889-1485/001 1889-1485/002 117.0 1 4 - 1 6 1 4 - 1 5 4 - 5 5 - 6

1889-1486/001 1889-1486/002 120.0 — 1.9 1 4 - 1 6 1 4 - 1 5 5 6

1889-1487W l 1889-1487/002 122.5 14— 16 14— 16 5 - 6 6 - 7

1889-1488/001 1889 1488/002 124.5 - 2 . 0 1 4 - 1 6 1 4 - 1 6 5 - 6 6 - 7

'889 -1489 /001 1889-1489/002 126,5 4 - 1 3 :4 — 16 5 - 6 6 - 7

.'88 9 -1 4 9 1 /0 0 1 1889-1491/002 128.5 — 2,2 4— 16 1 4 - 1 6 5 - 6 G— 7

Т а б л и ц а  20
Пуансоны и матрицы для резиновых колец диаметром сечения 8,5 мм

Пуансон Матрица d i.  мм по 
ГОСТ 9833—73 Тип 1 Тнп 2 Тип 3 Тип 4

Otoiaa-.fHH* Помин. Пред. Индекс пакета, пуансона.
о п т . мдтркцы

1889-1501/001 1889-1501/002 129.5 15— 16 1 5 - 1 6 6 7
1889-1502/001 1889-1502/002 134,5 2/2 15— 16 15— 16 6— 7 7 - 8 "
1889-1503/001 1889-1503/002 139.5 1C 1 5 - 1 6 7 8
1889-1^04/001 1889-1504/002 144.5

- 2 . 4
16 15— 16 7 8 - 9

1889-1505/001 .8 8  9-1505/002 149.5 — 16 7 9

1889-1506/001 1889-1506.Ю02 155,0 - 2 . 6 — 16 — 9
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С  60 ГОСТ 34519-М

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пуансона типа 2 
исполнения 3 индекса пакета, пуансона, матрицы 5 для изготов­
ления резинового кольца внутренним диаметром <Л=15,6 мм, ди­
аметром сечения d2=  1,9 мм из резины со средней усадкой 1,0%;

Пуансон 1889-1001/001—2—3—5—1,0 ГОСТ 24519—80
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  матрицы типа 2 

индекса пакета, пуансона, матрицы 5 для изготовления резиново­
го кольца с внутренним диаметром d,==15.6 мм, диаметром сече­
ния d j= l ,9  мм из резины со средней усадкой 1,0%:

Матрица 1889-1001/002—2—5 -1 ,0  ГОСТ. 24519-80
10. Материал — сталь марки 40Х по ГОСТ 4543—71. Допус­

кается изготовление из сталей согласно ГОСТ 14901—79.
11. Твердость — 42...46 HRC».
12. Размеры D, d. R и средняя усадка резины — по ГОСТ 

24513-80.
13. Размеры и шероховатость поверхности Б на черт. 2, 3 ука­

заны после покрытия.
14. Предельные отклонения формы и расположения поверх­

ностей по 7-й степени точности ГОСТ 24643—81.
15. Покрытие поверхности Б — X тв. 15—30 6 (обозначение 

покрытия — по ГОСТ 9.306—85).
16. Технические требования — по ГОСТ 14901—79.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочно?

СХЕМЫ ПОСТРОЕНИЯ УСЛОВНЫ Х ОБОЗНАЧЕНИИ ПАКЕТА. 
ПУАНСОНА И М АТРИ Ц Ы  ДВУХКАСС ЕТН Ы Х ПРЕСС-ФОРМ

ХХХХ-ХХХХ
Обозначение

пакета

Условное обозначение пакета

~ х____  - х  - х х  -Х .Х  X
Тип Исполнение Индекс Средняя Обозначение
пакета пакета пакета, усадка стандарта

пуансона, {едины
матрицы

ХХХХ-ХХХХ/ХХХ
Обозначение
пуансона

Условное обозначение пуансона

- X __________ - X  -X X  -Х .Х  X
Тип Исполнение Индекс Средняя Обозначение
пуансона пуансона пакета. усадка стандарта

пуансона, резины 
матрицы

х х х х  х х х х / х х х

Обозначение
матрицы

Условное обозначение матрицы

- X  -X X  -X .X  X
Тип Индекс Средняя Обозначение

матрицы пакете. усадка стандарта
пуансона, резины
матрицы
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