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Постановлением Государственного комитете СССР по стандартам от 30 а пре на 1981 г. Нт 2261 срок введении установлен
, с 01.07. 01

Несоблюденно стандарта преследуется по миому

1. Настоящий стандарт распространяется на детали машин и приборов, которые соединяются 
болтами, винтами, шпильками и другими крепежными деталями и у которых оси отверстий для кре­
пежных деталей расположены параллельпо, и устанавливает допуски расположения осей сквозных 
гладких и резьбовых отверстий для крепежных деталей.

Стандарт не распространяется на детали, к которым не предъявляются требования взаимоза­
меняемости и собираемость которых обеспечивается путем совместной обработки отверстий в парных 
соединяемых деталях. Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 637—77.

2. Термины и определения допусков расположения — по ГОСТ 24642—81.
‘3. Допуски расположения осей отверстий для крепежных деталей должны устанавливаться од­

ним из способов:
позициовпыми допусками осей отверстий;
предельными отклонениями размеров, координирующих оси отверстий.
Для отверстий, образующих одну сборочную группу при числе элементов в группе более двух 

предпочтительней назначать позиционные допуски их осей.
4. Допуски расположения следует устанавливать и для других элементов (например, центриру­

ющих отверстий, выступов и т. п.), входящих в одну сборочную группу с отверстиями для крепежных 
деталей. В тех случаях, когда эти элементы являются сборочными базами, их принимают в качестве 
баз, к которым относятся допуски расположения осей отверстий для крепежных деталей.

5. Числовые значения позиционных допусков в диаметральном выражении Т и в  радиусном 
выражении Т/2 должны соответствовать указанным в табл. 1.

Указания по выбору позиционных допусков осей отверстий в зависимости от типа соединения 
крепежными деталями, зазора для прохода крепежных деталей в сквозных отверстиях и других ус­
ловий сборки приведены в рекомендуемом приложении 1.

Таблица 1
мм

0,01 0,012 0,016 0,02 0.025 0,03 0.04 0.05 0.06 0,08
0,1 0,12 0.16 0.2 0.25 о.з- 0.4 0.5 0,6 0.8
1 1.2 1.6 2 2.5 3 4 5 6 8
10 12 16 ттт —

6. Числовые значения предельных отклонений размеров, координирующих оси отверстий одной 
сборочной группы, должны обеспечивать, расположение каждой осн в поле соответствующего пози­
ционного допуска.,

Пересчет позиционных допусков на предельные отклонения размеров, координирующих осн 
отверстий, в зависимости от характеристики расположения отверстий приведен в табл. 2 для разме­

ров в системе прямоугольных координат н в табл. 3 — для размеров в системе полярных координат.
Указания по выбору предельных отклонений размеров, координирующих оси отверстий, в зави­

симости от типа соединения крепежными деталями в сквозных отверстиях, условий сборки и характе- 
рнстики расположения отверстий приведены в рекомендуемом приложении 1.
Издание официальное 

★
Переиздание. Ноябрь 1981 г.

Перепечатка воспрещена
©  Издательство стандартов, 1982



Стр. 2 ГОСТ 14140—81

Пересчет позиционных допусков на предельные отклонения
прямоугольных

мм

XtpiKTepecrMi Ркспеложення От- ссрстыв

1. Одно отвер­
стие. координиро­
ванное относите­
льно плоскости 
(при сборке базо­
вые плоскости со­
единяемых дета­
лей совмещают­
ся)_____________

2. Два отвер­
стия. • координи­
рованные относи­
тельно друг дру­
га

3. Три и более 
отверстий, распо­
ложенных в один 
ряд

4. Три или че­
тыре отверстия, 
расположенные в 
два ряда

5. Одно или не­
сколько отверстий, 
координирован­
ных относительно 
двух взаимно пер­
пендикулярных 
плоскостей (при 
сборке базовые 
плоскости соеди­
няемых деталей 
совмещаются)

6. Отверстия, 
расположенные в 
несколько рядов

ЭОПП
Нормируемы* откло­

нения размер», 
каорхивирукинмх 

оси отверстий

Предельные от­
клонения 
размера между 
осью отверстия и 
плоскостью

О —

Общо*
плоскость

> <
if

Предельные от­
клонения ±6/-х 
размера между 
осями доух лю­
бых отверстий*

Предельные от­
клонения rfciy 
осей отверстий от- 
общей плоскостям

Предельные от­
клонения ±&L 
размера между 
осями двух отпер 
стий

Предельные от­
клонения rtdL 
размеров L, к Ls

Предельные от­
клонения zi&l-d 
размеров по диа­
гонали между ося 
ми двух любых 
отверстий

Предельные от­
клонения -±6L
Еазмеров L,. Lt ,

г  L.

Предельные от­
клонения +6L 

зыероя Li. Lt .
----------------Предельные от­

клонения ±0La 
размеров по диа- 
гокали между ося 
ми двух любых 
отверстий

Поэяцнсшнкй допуск п
0.02 0.0» | 0.OJ | 0.W 0.05 I 0.06 |

IteS'HrOHHU» допуск я
0.01 0,011 | 0.016 | 0.03 1 «.Об I 0.03

Чксдокыс ЭПЗ'КВНЯ премдышх

0.01

0.02

0.014

0,007

0.014

0,02

0,007

0.007

0.012

0.025

0.016

0.008

0,016

0.025

0.008

0.008

0,02 0.025

0,016

0.03

0.022

0.011

0,022

0,03

0,011

0,011

0.03 0.W

0,02

0.(М

0,028

0,014

0.028

0.01

0,014

0.014

0,026

0.05

0.035

0.018

' 0,035'

0,05

0,018

0.018

0.05

0,03

0,06

0.04

0.02

0,04

0,06

0.02

0.02

0,06
♦ Допусхаетси вместо предельных отклонений раамера между осями двух любых отверстий нормировать предельные 

верстай (Li, h  в. т. д.); пря этом значение предельного отклонения, указанное в таблице, должно быть уменьшено вдвое.



ГОСТ 14*40—81 Стр. 3

Т а б л и ц а  2
размеров, коордшшруюшдх отверстий. Систем*

координат

аи*и*трмк80м выражении т
I 0.06 | 0.» |  0,13 | 0.16 | 0,2 |  0,35 [ 0.3 |  0.4 | 0.8 ) 0 .6  |  0.8 ) 1 | |,2 | 1,6 | 2 |  2.Sj 3 | 4 ] 6 j  6 j Я |  10 | 13 | 16

рижусноы выражении Т/2

| 0 О4 |  0.0S | 0,05 ( 0,08 ) 0,1 ( 0,13 | 0,1С | 0.T | 0. Д  |  0,3 \ 0.4 | 0,8 \  0.Ц О.Я | 1 ||,г | | .Ц а  [ ? , 6 |3  |  4 |  S | 6 | 8

or*.tout*ий размеров, координирующих оси

0,<м 0,05 0.06 0.08 0.1 0,12 0,16 0.2 0,25 0.3 0,4 0,5 0.6 0.8 1 1,2 1.6 2 2,5 3 4 5 6 8

о.ов 0.1 0.12 6.16 0.2 0.25 0.3 0.4 0.5 0.6 0.8 1 1.2 1.6 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12

\

16

0.055

/

0.07 0.08 0.11 0.14 0.16 0.22 0,28 0.35 0.4 0.55 0,7 0.8 1.1 1.4 1.6 2.2 2.8 3.5 4 5.5 7 8 11

0.028 0.035 0,(М 0.05-5 0,07 0.08 0.11 0,14 0.18 0.2 0.28 0.35 0.4 0.S5 0,7 0.8
4

2.2

1.4 1.8 2 2,8 3,5 4 5.5

0.055 0.07 0.08 0.11 0.14 0,16 0.22 0,28 0.35 0.4 0.55
#

0.7 0,8 1.1 1.4 1.6 2.8 3.5 4 5.5 7 8 11

0,08 0.1 0.12 0,16 0.2 0,25 0.3 0.4 0.5 0.6 0,8 1 1.2 1.6 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 16

0.028 0,035 4.04 0.055 0.07 0.08 о .н 0.14 0* 18 0.2 0.28 0.35 0.4 0.55 0.7 0.8 1,1 1.4 1.8 2 2,8 3.6 4 5.5

0.028 0.035 0.04 0.055 0.07 0.08 о .п 0,14 0,18 0,2 0,28 0.35 0.4 0.55 0.7 0.6 1.1 1,4 1.8 2 2.8 З.б 4 5.5

0.06 0.1 0.12 0,16 0.2 0.25 0.3 0,4 0.5 0.6 0.8 1 1.2 1,6 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 16
отклонения размеров между осью одного (базового) отверстия или базовой плоскостью и осями каждого из остальных от*

I*



Стр. 4  ГОСТ 14140—81

Пересчет позиционных допусков на предельные отклонения

полярных координат

Хпраггерхстхк!расположен**
отасрсти* Эскиз Нормируемые отклосевиа 

рашро*. координирую­щих оси отверстий

потняноявый допуск в диаметральной пыримвми, Т, мм

Поаваиопяый допуск в радиусном выражении. ТА »“

±40, мм

±4Я. мм

Ивтервалм мемимльиых размером, мм
диаметра, О радиуса R

От. 6 до 10 От 3 до 5
Св. 10 до ■ 14 Св. 5 до 7
Св. 14 до 18 Св. . 7 до 9
Св. 18 до 24 Св. 9 до 12
Св. 24 до 30 Св. 12 до 15
Св. 30 до 40 Св. 15 до 20
С». 40 до 50 Св. 20 до 25
Св. 50 до • 65 Св. 25 до 32,5
Св. 65. до 80 Св. 32,5 до 40
Св. 80 до 100 Св. 40 до 50
Св. 100 до 120 Св. 50 до 60
Св 120 до 150 Св. 60 до 75
Св. 150 до 180 Св. 75 до 90
Св. 180 до 250 Св. 90 до 125
Св. 250 до 310 Св. 125 до 155
Св. 310 до 400 Св. 155 до 200
Св. 400 до 500 Св. 200 до 250
Св 500 до '630 Св. 250 до ЗЬ5
Св. 630 до 800 Св. 315 до 400
Св. 800 до 1000 Св. 400 до 500
Св. 1000 до 1250 Св, 500 до 625
Св. 1250 до 1600 Св. 625 до 800
Св 1600 до 2000 Св. 800 до 1000

1. Два отвер­
стия. координиро­
ванные относи­
тельно друг дру­
га и центрального 
базового элемента

2. Три и более 
отверстий, распо­
ложениях по ок­
ружности

3. Три и более 
отверстий, распо­
ложенных по ок­
ружности, коор­
динированных от­
носительно нейт­
рального базово­
го элемента А

База—поверхность Л

<*т

База — поверхность А

Предельные откло­
нения ±  ft/? радиуса 
окружности центров

Предельные откло­
нения + fte угла меж­
ду осями отверстий

Предельные откло­
нения ±ftD  диаметра 
окружности центров

Предельные откло­
нения -tftx j централь­
ного утла между ося­
ми двух любых отвер­
стий*

Предельные откло­
нения d= ft/? радиус* 
окружности центров

Предельные откло­
нения fte2 централь­
ного угла между ося­
ми доух любых отвер­
стий*

верстяй ?а,ПаКТ т Ях^ппм  мОТКЛ°Н“ ИЙ цснтРалызога У™» *«жду осями двух любых отверстий нормироватьверстяй (а,, а» я т. д.), при *том значение предельного отклонении, указанное в таблице, должно быть уменьшено вдвое.



Г О С Т 1 4 Ш —81 Стр. 5

размеров, координирующих оси отверстий. Система
Т а б л и ц а  3

0,02 О.ОИ 0.03 0.01 0.06 0.06 о.ов 0.1 0.12 0.16 0.2 0.28 0.3 0.4 0.8

0,0! 0,012 0.016 0.02 0.023 о. со 0.04 0.05 0,06 О.Св 0.1 0.12 0.16 0.2 0.»

0.0I4 0.014 0.022 0.028 0.(138 0.04
✓

0.055 0.07 О.Св 0.11 0,14 0.16 0.22 0.28 0.S8

0.Ш7 о.осв 0.011 0.014 0,058 0.02 0.(08 0.03S 0.04 0.055 0.07 0.08 о.и 0,14 0,18

Хвои ±ввг

12' 14' 20' 25’ 30' 35' 50' 1° 1°10' 1 °40' 2* 2°20' 3° 4е
8' 10' 12' 16' 20' 25' Зв' 40' 50' 1* 1*20' 1°40' 2° 2*40' У »
6* V 10' 12' 14' 1 18' 25' 30' 35' 44' Iе 1°10' I W 2* 2*20'
5' б' 7' 10' 1Г 14' 18' 22' 28' 35' 45' 55' 1°10' 1*30' 1*50'
4' 5' 6' V 8' И' 14' 18' 22' 28' 35' 45' 55' 1*10' 1*30'
3' 4' 5' 5'30Г V 8' II ' 14' 16' 22' 28’ 35' 45' 55' l 'W

2'30* 3' 4' 4'20* 5' . б' 8' 10' 12' 16' 20' 25' 3O' 40' 50'
2' 2 '30* 3' З'ЗО' 4' 5' 6' 8' 10' 12' 16' 20' 25' 30' 4V
— — 2'30' 2'40* 3' 4' 5 ' ' 6' 8' 10' 12' 16' 20* 25' 30'
— — 2' 2'20г 2'30' 3' 4' 5' 6' 8' W 12' 14' 20' 25'
— — — — 2' • 2'40* 3' 4' 5' 7' 9' 11' 16' 18' 22'
_ _ — _ — 2' 2'30* З'ЗО' 4'30" 6' 7' 9' 12' 14' 18'
— _ — _ _ 2' 3' 4' 5' 6' 7' 9' 12' 14'
— — • — _ — — — 2' 2'30' З'ЗО' 4'30' 6' V 9' 1Г

— — _ — . — _ 2' 2'30' 3' 4' 6' V V
— — — _ — — — — 2' 2'30' 3' 4' 5' 6'

2' г-зо' 3' 4' 5'
2' 2'30" 3' 4'

2' 2'30' З'ЗО'
2' 3'

— — — — — — — -L — — — — — — 2'

предельные откяоиення центральных углов между осью одного (базового) отверстия и осями каждого из остальных ОТ-



Стр. 6 ГОСТ 14140— 81

Характсристняа
раеподожеима

•твергтий

1. Два отвер­
стия, координиро­
ванные относи­
тельно друг друга 
н центрального 
базового элемента

2. Три и более 
отверстий, рас­
положенных по 
окружности

3. Три и более 
отверстий» рас­
положенных по 
окружности, ко­
ординированных 
относительно 
центрального 
базового 
элемента А

Эсккэ

База — поверхность А

База — поверхность Л

Нормируемы* от* tout пи I 
размеров. коорхимнруюяих 

осп отверстий

Потицношый допуск о аиамаградыюм вырдженим Т. мм

ПоаиккоииыЛ допуск ■ радиусном выракепии Т/2. и и

±*D. мм

±«Я. мм

Ииттрвади вомнвадьнык равитрав. мы
зиаметра D раямуса R

Предельные откло­
нения ±6# радиуса 
окружности центров 

Предельные откло­
нения ±ба угла 
между осями отвер­
стий

От 6 до 10 От 3 до 5
С». 10 до 14 Св 5 до 7
Св. 14 до 18 Св. 7 до 9
Св. 18 до 24 Си. 9 до 12
Св. 24 до 30 Св. 12 до 15
Св. 30 до 40 Св 16 до 20
Св. 40 до 50 Св. 20 до 25

Предельные откло­
нения ± 60  диаметра 
окружности центров

Предельные откло­
нения ±Лd z  цент-

С». 60 до 65 Св. 25 до 32.5
Св. G5 до 80 Са. 32,5 до 40
Св. 80 до 100 Св. 40 до 50
Св. 100 до 120 Св. 50 до 60

рального угла между 
осями двух любых 
отверстий*

Св. 120 до 160 д Св. 60 до 75
Св. 150 до 180 Св. 75 до 90 '

-------... . .. Св. 180 до 250 Св. 90 до 125

Предельные отклоне­
ния ±6R  радяуса 
окружности центров

Св 250 до 310 Си. •125 до 155
Св. 310 до 400 Св. 155 до 200
Св. 400 до 500 Св 200 до 250

Предельные отклоне­
ния ± bdz  централь- Св. 500 до 630 Св. 250 до 315
иого угла между осями 
двух любых отверстий*

Св. 630 до 800 Св. 315 до 400
Св. 800 до 1000 Си 400 до 500
Св. 1000 до 1250 Св. 500 до 625

V Св. 1260 до 1600 Св. 625 до 800
Св. 1600 до 2000 Св. 800 до 1000

. II / 7 Т °  предельных отклонения центрального утла между оеями двух любых отверстий нормировать 
cm* (Ьь t ,  а т, д.); при этом значение предельного отклонения, указанное в таблице, должно быть уменьшено вдвое.

Основные зависимости, используемые для пересчета позиционных допусков на предельные 
отклонения размеров, координирующих оси отверстий, приведены в справочном приложении 2.

7. Предельные отклонения, приведенные в табл. 2 и 3, допускается увеличивать в одном коор­
динатном направлении при условии, что предельные отклонения в другом координатном направле­
нии будут уменьшены настолько, чтобы обеспечить расположение оси в поле соответствующего по­
зиционного допуска (см. справочное приложение 2).



ГОСТ 14140—81 Стр. 7

Продолжение табл. 3

0.6 0.8 1 1.2 1.6 2 2.5 3 4 S б 8 10 12 16

0.3 0.4 0.5 0.6 0.8 1 1.2 1.4 2 2.5 3 4 S 6 8

0.4 0.SS 0.7 0.8 1.1 1.4 1.в 2.2 2.8 3.6 4 S.5 7 8 11

0.1 0.28 0.3S 0.4 0.5* 0.7 0,8 1.1 М 1.8 : 2.8 3.5 4 . 5.5

Две: J:4a2

•

4*

3° 4е _

2*20’ 3° 3*40' 4вЗО' — — — _ . . _ _. _
1в50' 2*20Г 3° 3*40' 4*30' — — _ _ _ _
1 "20' 1*50' 2*20' 2°40' 3*40' 4*30' — — — —
Iе I W 1*40* 2° 2*40' 3*20' 4 °» ' _" — — —

50* 1° 1°20' 1°40' 2° 2*40' 3*20' 4° _ — —
4O' 50- Iе 1 W 1*40' 2* 2*40' 3*20' 4* _ — _ - —
30' 40' 50' Iе l ^ 1 *40» 2* 2*40' 3*20' 4® — _ — —
28' 35' 45' 55' 1*10' М*Э0' 1*50' 2*20' 3* ,ТЫ(У 4*30' — —
22' 28' 35' 45' 5У 1*10' 1*30' 1*50' 2*20' 3* 3*40' 4*30' _
18' 22' Ш 35' 45' 55' РИУ 1*30' 1*50- 2*20' 3° 4® 4*30' —
14' 18' 22' 28' 35' 45' 5У 1*10' 1*30' 1*50' 2*20' 3* 3*40' 4*30' —
10* 14' 16' 20' 25' 35' 40' 55' 1*10' 1*30' 1*50' 2*20' 2*40' 3*20' 4*30'
8' 10' 12' 16' 20* 25' 30' 40' 50' 1® 1*20' 1*40' 2*20' 2*40' 3*40'
6' 8' 10' 12' 16' 20- 25' ЗБ' 40' 50' 1» 1*20' 1*50' 2" 2°ЯУ
5' 6' 8' ,КК 12' 16'. 20’ 25' 35' 40' 50' 1® 1*20' 1*50' 2°

\°5(У
1*20'

4' 5' 7' 8' II ' 14' 16' 20' 25' 35' 40' 50' 1* 1*20'
З'ЗО' 4'30’ 6' 7' O' 12* 14' 18' 22' 28' 35' 40' 50' 1*
2'30' 3' 4' 5' 6' 8' ю- 14' 16' 20' 25' 35' 40' 50' 1*

2' 2 30' 3' 4' 5' 7' 8' 10' 12' 16' 20' 25' 35' 4<У | 50'
— 2' 2'30' 3' ' 4' Ь ' 6' 8' Ю' 19' 1 А' СП' АЛ/2 2 3(Г 3' 4' 5' 6 ' 8' 10' 12' 16' 20' 25' 35' 40'

предельные отклонения центральных углов между осью одного (базового) отверстия и осями каждого из остальных отвер-

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Рекомендуемое

ВЫБОР ДОПУСКОВ РАСПОЛОЖЕНИЯ ОСЕЙ ОТВЕРСТИЙ ДЛЯ КРЕПЕЖНЫХ ДЕТАЛЕЙ

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

коенежны^°^>м ^вРыиП̂ а0̂ ИпгвСеЛ « Т̂ РСТИЙ ДЛЯ кРслеж,,“ х Деталей назначают в зависимости от типа соединения 
v а ц ни отклон ей кй^рт с п о дожотн: я "«ейП ̂ 0Х 0ла н е ж н ы х  Деталей н коэффициента использования зтого зазора для компся-

•1.2. Соединения крепежными деталями подразделяются на типы А и В (черт. 1);
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А — зазоры для прохода крепежных деталей предусмотрены о обеих соединяемых деталях, например, соединения 
болтами, ыккагс&к ^  прохода крвпСЖных деталей предусмотрены лишь в одной нз соединяемых деталей. К типу В от­
косятся. например, соединения винтами, шпильками

Тип А Тип 5

S mia — наименьший зазор между отверстиями н крепежной деталью
Черт. I

1.3. Допуски расположения осей сквозных гладких отверстий в соединениях типов А и В рекомендуется назна­
чать зависимыми, если применение зависимых допусков нс проводит к нарушению прочности детали или нарушению тре­
бований к внешнему виду детали. ____

Допуски расположения осей резьбовых отверстий о соединениях типа В рекомендуется назначать зависшими для 
малоиагруженных винтов и независимыми лля шпилек и тяжелонагружеиных винтов. При зависимых допусках ркс- 
положения осей резьбовых отверстий минимальное значение допуска расположения может быть превышено на величину, 
соответствующую отклонению действительного приведенного среднего диаметра внутренней резьбы от наименьшего пре­
дельного среднего диаметра. ,  _____

1.4. Кроме метода расчета па максимум-минимум и основанных на этом методе таблиц, приведенных з настоящем 
приложении, можно применять другие методы расчета допусков расположения осей отверстий для крепежных деталей, в 
частности, с учетом вероятностных характеристик.

2. 8Ы&ОР ПОЗИЦИОННЫХ ДОПУСКОВ ОСЕЙ ОТВЕРСТИЙ

2.1. Числовые значения позиционных допусков осей отверстий в диаметральном выражении Т приведены в табл. 1 
для соединений типа А н в табл. 2 — для соединений типа В. •

Для получения позиционных допусков в радиусном выражении Т/2 числовые значения в табл ч м Z должны 
быть уменьшены вдвое с последующим округлением результата- до ближайшего числа нз табл. I настоящего стандарта. 

Позиционные допуски предпочтительней назначать в диаметральном выражении.
Т а б л и ц а  1 Т а б л и ц а  2

Позиционные допуски Т осей отверстий 
для соединений типа А

Позиционные дооуеим осей отверстий 
для соединений тип к В

мм

3*а0Р Smln 
дм прохода 
кргпемяоЯ 

Ж МИ

При хооЗДхиксие исводьзовдгк» зазора

К - 1 я-од К -  0.6

0.1 0.1 0.08 0.06
0.2 0,2 0,16 0,12
0.3 0,3 0,25 0.16
0.4 0,4 0.3 0.25
0£ 0.5 0.4 0.3
0,6 0.6 0.5 0,4
0.8 0.8 0.6 0,5
1 1 0.8 0.6
2 2 1.6 1.2
3 3 2,5 1.6
4 4 3 2,5
5 5 4 3
6 6 , 5 4
7 6 6 4
8 8 6 5

10 il 0 8 6
и 10 8 6
12 12 10 8
14 12 10 8
15 Ьб 12 10

мм

3»а->Р «и,яада прохода кр.пежио*
летадн

При кочффкаиечте кезолмодавда 
шара

к - \ К -0,8 к - м

ол 0.05 0,04 0.03
0.2 0.1 0.08 0.06
0.3 0.16 0,12 0.1
0.4 0.2 0.16 0.12
0.5 <Х25 0.2 0.16
0.6 0,3 0.25 0.2
0.8 0.4 ь з 0,25
В 0.5 0.4 0.3
2 I 0.8 0.6
3 1.6 U 1
4 2 1j6 1.2
5 2.5 2 1.6
6 3 2.5 2
7 3 3 2
8 4 3 2,5

10 5 4 3
II 5 4 3
12 6 5 4
14 6 5 4
15 8 5 5
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2.2. Позиционные допуска осев отверстий, приведенные в табл. 1 в 2, установлены одинаковыми для обеих соеди­
няемых деталей и определены со формулам:

T=/C*S„,ia— для соединений типа Л; (I)
Т=0,5йС*5Ш1В— для соединений типа В. (2)

Scuto—Data— ii  »
где Saun— наименьший зазор между сквозным гладким отверстием и крепежной деталью;

Dmш — наименьший предельный диаметр сквозного отверстия; 
dmax— наибольший предельный диаметр стержня крепежной детали;

К, — коэффициент использовании зазора 5«яш» зависящий от условий сборки,
Рекомендуется принимать;
1) /С*=1 или /С-0,8 — для соединений, не требующих регулировки взаимного расположения деталей;
2) К—0,8 или К” 0.6 — для соединений, в которых необходима регулировка взаимного расположения деталей
В обоснованных случаях значения К принимают меньше 0,6.
Значения, определенные по формулам (I) и (2), округляются до ближайшего числа на табл. 1 настоящего стан­

дарта.
23. Позиционные допуски осей отверстий для обеих соединяемых деталей допускается назначать неодинаковыми: 

Ti^bTj, При атом они должны соответствовать следующим условиям:
-Ti+Ti^2X *SmlB—- для соединений типа А ; (4)

T .+ T .-K -S  ши— для соединений типа В. (5)
2.4. Если в сборочную группу с отверстиями для крепежных деталей входят центрирующие элементы (отверстая, 

выступы и т. п., черт. 2), то позиционный допуск центрирующей поверхности Т» определяется по формулам:
T0=0,5K**S»i,un . (6)
S*jaln“ Pomin -<*omax » . v )

где So min — наименьший зазор между центрирующими поверхностями соединяемых деталей;
Domia— наименьший предельный диаметр центрирующего отверстия; 
dn пых — наибольший предельный диаметр центрирующего выступа;

/Со — коэффициент использования зазора между центрирующими поверхностями для компенсации позиционного 
отклонения их осей.

При Ка=0 или Snxin =»0 центрирующие поверхности принимают в качестве баз, х которым относятся познцконные 
допуски осей отверстий для крепежных деталей.

На центрирующие и базовые элементы рекомендуется распространять условие зависимого допуска, если ие требу­
ется совмещение осей этих элементов в соединяемых деталях (см. черт. 2).

3. ВЫБОР ПРЕДЕЛЬНЫХ ОТКЛОНЕНИЙ РАЗМЕРОВ, КООРДИНИРУЮЩИХ ОСИ ОТВЕРСТИЙ

3.1. Числовые значения предельных отклонений размеров, координирующих оси отверстий, для соединений типов А 
и В приведены в 7збл. 3 и 4 для размеров в системе прямоугольных координат и в табл. 6 -42  — для размеров в си­
стеме полярных координат.

33. Предельные отклонения, приведенные п табл. 3—12, получены на осяог-е позиционных допусков по табл. I я 2 
и пересчета этих допусков по табл. 2 н 3 настоящего стандарта.

При /« 0 ,6  или неодинаковых допусках расположении осей отверстий для обеих соединяемых деталей предельные 
отклонения размеров, координирующих оси отверстий, следует определять на основе позиционных допусков, рассчитанных 
по формулам (1), (2), (4), (5), с последующим пересчетом этих допусков по табл. 2 и 3 настоящего стандарта.

3.3. Предельные отклонения, приведенные в табл, в— 12, допускается увеличивать в одном координатном направ­
лении при условии, что предельные отклонения в другом координатном направлении будут уменьшены настолько, что­
бы обеспечить расположение оси в поле соответствующего позиционного допуска (см, справочное приложение 2).

2  Ззк. 1*70
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Предельные отклонения размеров, координирующих оси

Х»р*К1СриСТМК* (ЫСЛОвОЖ*- пи* огвврстн» Эскиз Нормируемые отловен»» 
размере». коорлняируюших 

осе отверстий

Коэффи­
циент ВС.
Еодваова-
ки* звяо- 

р» К

Заввр

0.1 од аз

Числовые вввитивн

I. Одно отверстие, ко 
ординиромнное отно­
сительно плоскости(при 
сборке базовые плоскос­
ти соединяемых деталей 
совмещаются)

2. Два отверстия, ко­
ординированные относи­
тельно друг друга

3. Три и более отверс 
тнй. расположенных i 
один ряд

4. Три или четыре от­
верстия. расположенные 
в два ряда

5. Одно нди несхолько 
отверстий, координиро­
ванных относительно 
двух взаимно перпенди­
кулярных плоскостей 
(при сборке базовые 
плоскости соединяемых 
деталей совмещаются)

6. Отверстия, распо­
ложенные в несколько 
рядов

L

6^

Общая
ппоскост»

-I

Предельные откло­
нения ± Ц  размера 
между осью отверстия 
и плоскостью

0,05

0 .8 0.04

0.6 0.03

Предельные отклоне­
ния ± Ы  размера меж­
ду осями двух отвер 
стий

0.1

0,8 0.06

0.6 0,06

Предельные отклоне­
ния ±.Ы г  размера меж­
ду осями двух любых 
отверстий*

0,07
0.8 0,055
0.6 0.04

Предельные отклоне­
ния ±  Ьу осей отвер­
стий от общей плос­
кости

0.035

0.8 0.028

0.6 0.02

Предельные отклоне­
ния -± i  L размеров Lx 
и L%

0.07
0.8 0.055
0.6 0.04

Предельные отклоне­
ния ± b L i размеров по 
дйагонали между осями 
двух любых отверстий

0.1

0.8 0.08
0.6 0.06

Предельные отклоне­
ния ± .IL  размеров Lx. 
L%, £•». Lt

0.035

0.8 0.028

0.6 0.02

Предельные отклоне­
ния размеров Lx, 
Ц , Ц . Lt

0,035
0.8 0.028
0.6 0.02

Предельные отклоне­
ния ± lL g  размеров по 
.диагонали между осями 
двух любых отверстий

0.1

0.8

0.6

0.08
0.06

0.1

0,08

0.06

0 .2

0.16

0.12

0.14
0.11

0.06

0.07

0,16

0.12

0.08

0.3

0.25

0.16

0,22

0,16
0,11

0.11

0.055 0.08

0,04
0,14
0.11

0,08

0.2
0.16
0.12

0,07

0,055

0,04

0,07
0.055
0,04

0.2

0,16
0,12

0.055
0,22
0.16
0.11

0.3
0.25
0,16

0.11

0,08

0.055

0.11

0,08
0.056

0.3
0,25
0,16

• Допускается вместо предельных отклонений размера между осями двух любых отверстий нормировать предельные 
верегня (Г-ь Ц  к т. д.); при атом значение предельного отклонения, указанное в таблице, должно быть уменьшено вдвое.
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Т а б л и ц а  3
отверстый. Система прямоугольных КоордйнаТ. Соединения типа Л

0.4 од 0.6 ОД 1 2 3 4 с 6 7 в 10 U 12 14 IS

предельных отклонения раммфов, координирующих оги. мм

0.2 0,25 0.3 0.4 0,5 1 1,6 2 2,5 3 3 4 5 5 6 6 8

0,16 0.2 0,25 0,3 0,4 0.8 1.2 1.6 2 2.5 3 3 4 4 5 5 6

0.12 0.16 0.2 0,25 0.3 0.6 0.8 1.2 1.6 2 2 2.5 3 3 4 4 5

0,4 0.5 0.6 0,8 1 2 3 4 5 6 6 8 10 10 12 12 1 16

0.3 0.4 0.5 0.6 0.8 1.6 2.5 3 4 5 6 6 8 8 10 10 12

0.25 0.3 0.4 0.5 0.6 1.2 ' 1.6 2.5 3 4 4 5 6 6 8 8 10

0.28 0.35 0.4 0.55 0.7 1.4 2.2 2.8 3.5 4 ' 4 5.5 7 7 8 8 11
0,22 0.28 0.35 0.4 0.55 1.1 1.6 2.2 3.8 3.5 4 4 5.5 5.5 7 7 8
0.16 0.22 0.28 0.35 0.4 0.8 1.1 1.6 2.2 2.8 2,8 3.5 4 4 5.5 5.5 7

0.14 0.18 0.2 0.28 0.35 0,7 1,1 1.4 1.8 2 2 2,8 3.5 3.5 4 4 5.5

0,11 0,14 0,18 0.2 0,28 0.55 0,8 1.1 1.4 1.8 2 2 2.8 2.8 3.5 3.5 4

0.08 0.11 0.14 0.18 0.2 0.4 0,55 0.8 1.1 1.4 1.4 1.8 2 2 2.8 2.8 3.5
0.28 0.35 0,4 0.55 0,7 1.4 2.2 2.8 3.5 4 4 5,5 7 7 8 8 11
0.22 0,28 0.35 0.4 0.55 1.1 1.6 2.2 2.8 3.5 4 4 5.5 5.5 7 7 8
0.16 0,22 0.28 0.35 0.4 0.8 1.1 1.6 2.2 2.8 2.8 3.5 4 4 5.5 5.5 7

0.4 0.5 0,6 0.8 1 2 3 4 5 6 6 8 10 10 12 12 16
0.3 0.4 0,5 0.6 0,8 1.6 2.5 3 4 5 6 6 8 8 10 10 12
0.25 0.3 0.4 0.5 0.6 1.2 1.6 2.5 3 4 4 5 6 6 8 8 10

0.14 0.18 0.2 0,28 0,35 0.7 1.1 1,4 1,8 2 2 2,8 3.5 3,5 4 4 5.5

0.11 0.14 0.18 0.2 0,28 0,55 0,8 1.1 1.4 1.8 2 2 2.8 2,8 3.5 3.5 4

0.08 0.11 0.14 0,18 0.2 0.4 0,55 0,8 1.1 1,4 1.4 1.8 2 2 2,8 2.8 3.5

0.14 0.18 0.2 0.28 0,35 0,7 1.1 1.4 1.8 2 2 2.8 3.5 3.5 4 4 5,5
0,11 0.14 0.18 0.2 0,28 0.55 0,8 1.1 1.4 1.8 2 2 2.8 2.8 3,5 3.5 4
0,08 0,11 0,14 0.18 0,2 0.4 0,55 0.8 1.1 1,4 1.4 1,8 2 2 2.8 2.8 3,5

0.4 0.5 0.6 0.8 1 2 3 4 5 6 6 8 10 10 12 12 16
0.3 0,4 0.5 0.6 0.8 1.6 2.5 3 4 5 6 6 8 8 10 10 12
0,25 0,3 0.4 0.5 0.6 1.2 1.6 2.5 3 4 4 ■ 5 6 6 8 8 10

отклонения размеров между осью одного (базового) отверстия или базовой плоскостью и осями каждого нз остальных от-

2*.
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Предельные отклонения размеров, координирующих оси

XtpaxrepiKTXKi ркзодо**- 
и*а отверстий

Эскиз Нормируемые отжломгии* 
риме;<0:, хоорливируюших 

оси отверстий

Коэффи­
циент ис- 
пользова­
ния акто- 

Р» К

Звзор

0.1 0.2 ОД

Числовые Мвчеиии

I. Одно отверстие, ко­
ординирование отно­
сите.? ьно плоскости (при 
сборке базовые плоскос­
ти соединяемых деталей 
совмещаются)

2. Два отверстия, ко­
ординированные отно­
сительно друг друга

Предельные отклоне­
ния ± .Ы  размера меж­
ду осью отверстия и 
плоскостью

0,25

0,8 0.02

0.6 0.016

Предельные отклоне­
ния ± 1  L размера меж­
ду осями двух отверстий

0.05

0.8 0,04

0.6 0,03

0,05 0.06

0.04 0.06

0.03

0.1

0.08

0,06

0.05

0.16

0.12

0,1

3. Три и болев отвер­
стий, расположенных в 
один ряд

4;. Три или четыре от­
верстия, расположен­
ные в два ряда

’ 5. Одно или несколько 
отверстий, координиро­
ванных относительно 
двух взаимно перпенди­
кулярных плоскостей 
(при сборке . базовые 
плоскости соединяемых 
деталей совмещаются)

6. Отверстия, распо­
ложенные в несколь­
ко рядов

Общ ал
j  ..плоскость 

и *  Л /  /  •
i t

За­

предельные отклоне­
ния rc I /.j. размера ме­
жду осями двух любых 
отверстий*

0.035 0.07 0.11

0.8 0,028 0,055 0,08

0.6 0.022 О.СМ 0.07

4».
Предельные отклоне­

нии rfc Ьу осей отверс­
тий от общей плоскости

0.018 0.035 0.055

0.8 0,014 0,028 0,04
0 .6 0.011 0,022 0,035

Предельные отклоне­
ния ± b L  размеров Lx 
и Lt

0,035 0,07 0.11

0.8 0.028 0,055 0.08

0.6 0,022 0.04 0.07

Предельные отклоне­
ния с Ь Ld размеров по 
диагонали между осями 
двух любых отверстий

0.06 0.1 0,16

0.8 0.04 0,08 0.12

0.6 0.03 0,06 0.1

Предельные отклоне­
ния ± Ь  L размеров L„ 

Lg. Lt

0,018 0.035

0,8 0.014' 0.028

0.6 0,011 0,02

0,065

0.04

0,035

Предельные отклоне­
ния ± 8  L размеров Lx, 
Lt, ^а. Lt

0.018 0.035 0.055

0.8 0,014 0.028 0.04

0.6 o .ou 0.02 0,035

k -ч
Предельные отклоис 

ния ±  ь l-Л размеров по 
диагонали между осями 
двух любых отверстий

0,05 0.1 0,16

0,8 0,04 0,08 0.12

0.6 0.03 0.05 j 0.1

• Допускается вместо 
верстий ( t i . t j  н т.д.); при

предельных отклонений размера между осями двух любых отверстий нормировать предельные 
этом значение предельного игхдоиення, указанное в таблице, должно быть уменьшено вдвое.
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.  „  , Та бл к ца 4
отверстий. Систем прямоугольных координат. Соединения типа В

SE,l.r мм

0.4 • 0.5 0.6 ом 1 2 3 4 5 6 7 в 10 И и 14 15

пг-мельаых отхлоисянЯ ралысроп. каор>и1Шруюик« оси. км

•

0.1 0.12 0.16 0,2 0.2J 0.5 0,8 1 1.2 1,6 1,6 2 2,5 2,5 3 3 4

0.08 0,1 0.12 o.ie 0.2 0,4 0,6 0,8 1 1.2 •1.6 1,6 2 2 2,5 2.5 3

0 .0G 0,08 0,1 0.15 0.16 0.3 0,5 0.6 0.8 1 I 1.2 1,6 1,6 2 2 2,5

0.2 0,26 0.3 0.4 0.5 1 1,6 2 2.5 3 3 4 5 5 6 6 8

0,16 0.2 0,25 0.3 0,4 0.8 1.2 1.6 2 2.5 3 3 4 4 5 5 6

0.12 0,16 0,2 0.25 0.3 0.6 1 1,2 1,6 2 2 2,5 3 3 4 4 5

0.14 0,16 0.22 0.28 0.35 0.7 1,1 1.4 1.6 2,2 2,2 2,8 3.5 3,5 4 4 5.5

0,11 0.14 0.16 0,22 0,28 0.55 0.8 1.1 1.4 1,6 2,2 2,2 2.8 2.8 3.5 3,5 4

0.08 0.11 0.14 0.16 ' 0 .22 0.4 0.7 0.8 1.1 1.4 1,4 1.6 2,2 2.2 2.8 2.8 3.5

0.07 0.08 0,11 0.14 0.18 0,35 0.55 0.7 0.8 1,1 1.1 1.4 1.8 1,8 2 2 2,8

0.055 0.07 0.08 0,11 0,14 0.28 0.4 0,55 0.7 0.8 1.1 1.1 1.4 1.4 1.8 1.8 2
0,04 0.055 0,07 0.08 0.11 0,2 0.35 0.4 0,55 0.7 0,7 0.8 1.1 1.1 1.4 1,4 1.8

0,14 0.16 0.22 0.28 0,35 0.7 1.1 1,4 1.6 2.2 2,2 2'8 3,5 3,5 4 ‘ 4 5,5

0.11 0.14 0.16 0.22 0.28 0,55 0.8 1.1 1.4 1.6 2,2 2.2 2,8 2.8 3.5 3,5 4
0,08 0.11 0.14 0,16 0.22 0.4 0.7 0.8 1.1 1.4 1,4 1.6 2.2 2.2 2.8 2,8 3,5

80.2 0.25 0.3 0.4 0,5 1 1.6 2 2.5 3 3 4 5 Г, 6 6

0.16 0.2 0,25 0.3 0.4 0.8 1.2 1.6 2 2.5 3 3 4 4 5 5 6

0,12 0.16 0.2 0,25 о.з 0.6 1 1.2 1.6 2 2 2.5 3 3 4 4 5

0.07 0.08 О.Н 0,14 0.18 0,35 0.55 0,7 0.8 1,1 1.1 1.4 1,8 1.8 2 2 2,8

0.055 0,07 0,03 0,11 0,14 0,28 0.4 0.55 0.7 0,8 Ы 1.1 1.4 1.4 1,8 1,8 2

0,04 0,055 0,07 0,06 0,11 0,2 0.35 0,4 0,55 0.7 0.7 0,8 1.1 1,1 1.4 1,4 1.8

0.07 0.08 0,11 0.14 0,18 0,35 0.55 0.7 0.8 1.1 1.1 1,4 1,8 1,8 2 2 2.8

0.055 0,07 0,08 0,11 0.14 0.28 0,4 0.55 0.7 0.8 1.1 1.1 1.4 1.4 1.8 1.8 2
0.04 0.055 0,07 0,08 0.11 0.2 0,35 0.4 0.55 0.7 0.7 0.8 1.1 1,1 1.4 1.4 1.8

0.2 0,25 0.3 0,4 0.5 1 1.6 2 2,5 3 3 4 5 5 6 6 8

I
0.16 0.2 0,25 0,3 0,4 0.8 1,2 1.6 2 2.5 3 3 4 4 5 5 6
0,12 0.16 0.2 0,25 0.3 0.6 1 1.2 1,6 2 2 2,5 3 3 4 4 5

отклонения размеров между осью одного (базового) отверстия или базовой плоскостью н осями каждого вз остальных от*
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Предельные отклонение размеров, координирующих оси
тала А

• Допускается вместо предельных отклонений центрального угла между осями двух любых отверстий нормировать 
стив (сц, а» и т. д.); при этом значение предельного отклонения, указанное о табл, 6—8. должно быть уменьшено вдвое.
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отверстий. Система полярных координат. Соединения Т а б л и ц а  5

$ю|П- »«

0.4 о* 0.6 0.8 I 2 3 4 5 6 7 8 10 11 12 14 15

прехельяЫх откдоиевмЛ размеров, хоорхняиргюцих Ося. мм

0,14 0,18 0,2 0,28 0,35 0,7 Ы 1,4 1.8 2 2 2.8 3,5 3,5 4 4 5,5

0.11 0,14 0,18 0,2 0,28 0,55 0.8 1.1 1.4 1.8 2 2 2,8 2,8 3,5 3,5 4

0,08 0,11 0,14 0,18 0,2 0,4 0,55 0.8 1.1 1,4 1.4 1,8 2 2 2,8 2,8 3,5

0.28 0.35 0.4 0,55 0.7 1,4 2,2 2,8 3,5 4 4 5.5 7 7 8 8 11

0,22 0,28 0,35 0,4 0.55 1.1 1.6 2.2 2.8 З.б 4 4 5.5 5,5 7 7 8

0,16 0,22 0,28 0,35 0.4 0.8 1.1 1.6 2.2 2.8 2.8 3,5 4 4 5.5 5.5 7

0,14 0,18 0.2 0,28 0,35 0.7 1.1 1.4 1.8 2 2 2.8 3.5 3,5 4 4 5.5

0.11 0,14 0,18 0.2 0,28 0.55 0,8 1.1 1.4 1.8 2 2 2.8 2.8 3,5 3,5 4

0,08 0,11 0,14 0,18 0,2 0.4 0,55 0,8 1.1 1.4 1.4 1,8 2 2 2.8 2.6 3,5

предельные отклонения центральных углов между осью одного (базового) отверстия и осями каждого из остальных отвер-
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Предельные отклонения угловых размеров, координирующих

Интервалы номиаалааых размере», мм
Заввр

0.1 ОД 0.3 0.4 0.5 0.6

анаметров D радиусов R ±*в.

От в  ДО 10 От 3 ДО 5 Iе 2° 3е 4°
Си. 10 ДО 14 Св- 5 ДО 7 40' 1°20' Г 2°40' 3°20' 4е
Си. 14 ДО 18 Св. 7 до 9 30' 1® 1°30' 2= 2°20' 3е
Св 18 ДО 24 Св. 9 до 12 ' 22' 45' 1°10' 1*30' 1®50' 2°20'
Си. 24 до 30 Св. 12 до 15 18' 35' 55' 1°10' 1с30' 1°50'

Св. 30 до 40 Св. 15 до 20 14' 28' 45' 55' 1°10' 1°20'
Св. 40 до 50 Св. 20 до 25 10' 20' 30' 40' 50' I®

Св. 50 до 65 Св. 25 до 32.5 8' 16' 25' 30' 40' 50’
Си. 65 до 80 Св. 32,5 до 40 • 6 ' 12' 20' 25' 30' 40'

Св. 80 до 100 Св. 40 до 50 5' 10' 16' 20' 25' 30'
Св. 100 до 120 Св. 50 до 60 4' 9' 14' 18' 22' 28'
Св. 120 до 150 Св. 60 до 75 З'ЗО' 7' 12' 14' 18' 22'
Св. 150 до 180 Св. 75 до 90 3' 6' 9' 12' 14' 18'
Св. 180 до 250 Св. 90 до 125 2' 4'30* 7' 9 ' 1Г 14'
Св. 250 до 310 Св. 125 до 156 3' 6 ' 7 ' 9 ' 10'

Св. 310 до 400 Св. 155 до 200 2'30' 4' 5 ' 6 ' 8 '

Св. 400 до 500 Св. 20Э до 250 2' 3 ' 4 ' 5 ' 6 '
Св. 500 до 630 Св. 250 до 315 2'30* 3 ' 4 ' б'
Св. 630 до 800 Св. 315 до 400 2' 2'30* З'ЭО' 4'
Св. 800 до 1000 Св. 400 до 500 2 ' 3' З'ЭО*

Св. 1000 до 1250 Св. 500 до 625, 2' 2'Э0'
Св. 1250 до 1600 Св. 625 до 800 2'
Св. 1600 до 2000 Св. 800 до 1000
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оси отверстий. Соединения типа А. /С— 1
Таблица б

$ЧН’ —

0.8 1 2 3 4 5 в •7 в 10 и 12 14 15

4" •
3° 340*

220' 3°

Г50' . 2-20* 4*30'

1=20' Г40* 3°20'

1° Г-20' 2°40' 4*
50' 1° 2° 3°20' 4»

40' 50' 1*40' 240 ' 3*20' 4°
35' 45' 1=30' 2е 20' 3° 3°40' 4°30' 4"30'
28' 35' 1=10' 1*80' 2*20' 3° 3*40’ 3 40' 4*30'
22' 30' 55' Г30' 1*50' 2=20' 3* 3* 4* 4°30' 4*30'
18' 22' 45' ГЮ' 1*30' 1*50' 2=20' 2*20' 3* 340 ' 3-40' 4*30'

3*20'

2*40'

•1*30'
3*20'

2*40'

14' 16' 35' 55' ГЮ' 1*30' Г50' ГБО' 220' 2*40' 240 ' 4*30'

3*40'
У20'
2*

10' 12' 25' 40' 50' Г 1*20’ 1*20' 140' 2°20' 2*20'
8' 10' 20' 35' 40' 50' Г Г Г20' 1*50' Г50' 2* Г
б' 8' 16' 25' 3 5 '‘ 40' 50' 50' Г Г20' Г20' Г 50' Г50'
5 ' 7 ' 14' 20' 25' 35' 40' 40' 50' Г 1* Г*20' 1*20' Г50'

4'30* 6' 12' 18' 22' 28' 35' 35' 40' 50' 50' 1» Г Г 20'

3' 4' 8' 14' 16' 20' 25' 25' 36' 40' 40' 50' 50' Г
2-30* 3' V 10' 12' 16' 20' 20' 25' 35' 35' 40' 40' 50'

2' 2'30* 5 ' 8' 10' 12' 16' 16' 20' 25' 25' 35' 35' 40'
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Предельные от* лоне им  угловых размеров,

Иктераии ■OMuut.uaux ра»ы*роа. им1

Задор

0.1 0,3 0.3 0.4 0.5 о.«
ляаыетро* D радиусов R ±«-;

От 6 до 10 От 3 до 5 50' 1°40' 2*20' 3е 4s /

Св. 10 до 14 Св. 5 до 7 30' 1° 1°40' 2° 2*40' 3*20'
Св. 14 до 18 Св. 7 до 9 25' 45' 1°10' l e30' 2» 2*20'
Св. 18 до 24 Св. 9 до 12 18' 35' 55' 1°10' 1*30' 1в50'
Св. 24 до 30 Св. 12 до 15 14' 28' 45' 55' 1*10' 1*30'
Св. 30 до 40 Св. 15 до 20 И ' 22' 35' 45' 55' 1*10'
Св. 40 до 50 Св. 20 до 25 8' 16' 25' 30' 40' 50'
Св. 50 до 65 • Св. 25 до 32.5 6' 12' 20' 25' 30' 40'
Св. 65 до 80 Св. 32.5 до 40 5' 10' 16' 20' 25' 30'
Св. 80 до 100 Св. 40 до 50 4' 8' 12' 16' 20' 25'
Св. 180 до 120 Св. 50 до 60 3' V И ' 14' 18- 22'
Св. 120 до 150 Св. 60 до 75 2'30* 6' 9' I27 14' 18'
Св. 150 до 180 Св. 75 до 00 2' 5' 7' 9' 12' 14' ,
Св. 180 до 250 Св. 90 до 125 — З'ЗСГ б' 7' 9 ' 11'
Св. 250 до 310 Св. 125 до 155 — 2'30' 4' V Г 9'
Св. 310 до 400 Св. 155 до 200 — 2' 3 ' 4 ' 5' 6 '
Св- 400 до 500 Св. 200 до 250 — . _ 2'30* 3' 4' 5 '
Св. 500 до 630 Св. 250 до 315 — — 2' 2'ЭО* 3' 4 '
Св. 630 до 800 Св. 315 до 400 — — — 2' 2'30* З'ЗО'
Св. 800 до 1000 Св. 400 до 500 — — __ _ 2' 3'
Св. 1000 до 1250 Св. 500 до 625 — — __ — — 2'
Св. 1250 до 1600 Св. 625 до 800 — __ __ __ —
Св. 1600 до 2000 Св. 8СО до 1000 — — - — — —
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Т а б л и ц а  7
координирующих оси отверстий Соединения типа А-К-0,8

W  мм

0.8 1 2 3 4 в « 7 8 to и ГС И
•

4* — — ' — — — — — — - — — _ _

3° 4°
2*20' 3°

1в50' 2*20' 4вЭ0'
1*20' 1°50' 3*40'

Iе 1*20' 2*40' 4*30'

50' 1° 2* 3*20' 4° — _ — — — — — —
40' 50' 1*40' 2*40' 3*20' 4* _ — _ — — — » — ‘

30' 40' 1*20' 2* 2*40' 3*20' 4* — _ _ — _ _ —

28' 35' 1*10' 1*60' 2*20' 3* 3*40' 4*30' 4*30' _ _

22' 28' 55' 1*30' 1*50' 2*20' 3* 3*40' 3*40' -4*30' 4*30' _ —

18' 22' 45' 1*10' 1*30' 1*50' 2*20' 3® 3® 4* 4® 4*30' 4*30' —

14' 18' 35' 55' 1*10' 1*30' 1*50' 2*20' 2*20' 3® 3® 3*40' 3*40' 4*30'
10' 14' 25' 40' 55' 1*10' 1*30' 1*50' 1*50' 2*20' 2*20' 2*40' 2*40' 3*20'
8' 10' 20' 30' 40' 50' I* 1*20' 1*20' 1*40' 1*43' 2*20' 2*20' 2*40'
6' 8' 16' 2S' 35' 40' 50' 1® 1» 1*20' 1*20' 1*50' 1*50' 2*
5' 6' 12' 20' 25' 35' 40' 50' 50' Iе 1* 1*20' 1*20' 1*50'
4' 5' 11' 16' 20' 25' 35' 40' 40' 50' 50' 1* 1* 1*20' 

' 1*З'ЗО* 4'30* 9' 14' 18' 22' 28’ 35' 35' 40' 40' 50' 50'
2'30' 3' 6' 10' 14' 16' 20' 25' 25' 35' 35' 40' ' 40' 50'

2' 2'30' 5' 8' 10' 12' 16' 20' 20' 25' 25' 35' 35' 40'
— 2' 4' 6 ' 8 ' 10' 12' 16' 16' 20' 20' 25' 25' 35'
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Предельные отклонении угловых размеров, координирующих

Интервалы аоыжиаиаых размеряв. ми Здеор
0.1 0.2 | О.э 1 0.4 0.5 1 М  1

диаметров О раде/со* R ±<а;

От 6 до 10 От 3 до 5 35' 1*10' Г  40' 2*20' 3* 4*
Св. 10 до 14 Св. 5 до 7 25' 50’ 1° 1*40' 2* 2*40'
Св. 14 до 18 Св. 7 до 9 18' 35' 45' 1*10' 1*30' 2*
Св. 18 до 24 Св. 9 до 12 14' 28' 35' 55' 1*10' 1*30'
Св. 24 до 30 Св. 12 до 15 1Г 22' 28' 45' 55' 1*10'
Св. 30 до 40 Св. 15 до 20 8’ 16' 22' 35' 45' 55'
Св. 40 до 50 Со. 20 до 25 в ' 12' 16' 25' 30' 40'
Св. 50 до 65 Са. 25 до 32,5 5' 10' 12' 20' 25' 30’
Св. 65 до 80 Св. 32,5 до 40 4' 8' 10' 16' 20' 25'
Св. 80 до 100 Св. 40 до 50 3' 6' 8' 12' 16' 20'
Св. 100 до 120 Св. 50 до 60 2'40* 5 ' V 11' 14' 18'
Се. 120 до 150 Св. 60 до 73 2' 4'30* 6' 9' 12' 14'
Св. 150 до 180 Се. 75 до 90 _ 4' 5' V 9' 12'
Св. 180 до 250 Св. 90 до 126 — 2'ЭО' З'ЗО* 6' V 9'
Сп. 250 до 310 Св. 125 до 165 — 2' 2'30' 4' 6' V
Ся. 310 до 400 Св. 155 до 200 — — 2' 3' 4' 5 '
Св. 400 до 500 Св. 200 до 250 _ — 2'30* 3' 4'
Св. 500 до 630 Св. 250 до 315 _ — 2' 2'30* 3 '
Св. 630 до 800 Св- 315 до 400 — — — 2' 2'ЭО*
Св. 800 до 1000 Св- 400 до 500 — — — _ 2'
Св. 1000 до 1250 Св. .500 до 625 _ _ _
Св. 1250 до 1600 Св. 625 до 800 _ _ _ _ —
Св. 1600 до 2000 Св. 800 до 1000 - - - - -  1 -
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оса Соединения типа А, К-0,6
Т а б л и ц а  8

м  1 « | з I 3 I 4 I 8 I____!. I 8 | 10 |  П | »  I U  | I S

±*»,

2* 20'

i*so'
1*30'
I-IO"

SO'
40'
30'
25'
22'

18'
14'

3'30'

3°
2° 20' 
1°50' 
1* 20 '

50'
48*
30'
28'
22'

18'

Л 1
10'

3'3Qr
2'30*

4°30'
3*40'
2°40'

2°
1*40'

1*2Q‘

55'
45'
35'
28'
20'

18'
12'

10'

4*30' 
3*40° 
2*40' 

2*  

1*40' 
1* 20'  

1* 10'  

55' 
45' 
35' 
25' 
20 '  

16' 
12'  

11' 
9' 
6' 
5 ' 
4'

4*30'
3*20'

2*40'
2*

1*50'
1*30'
1* 10'

55*
40'
30'
25*

___20^
___16'

14'
10 '

6'

3*20'
2*40'
2 * 20'

1*50*
1*30'
1* 10'

55'
40'
35*
25'
20'

18'

14'
10'

4°
3*20'

2* 20'

1*50'
1*30'
1*10'

50'
40'
35'
25'
22'

16'
12 '

10 '

3*20'
3*40'

2* 20'  

1*50' 
1°30' 
1*10' 

50' 
40' 
35' 
25' 
22 ' 

16' 

12'  

10'

4*30'
3*40'

2* 20'

1*50'
1*30'

2* 20 '

1*50'
1* 20 '

4*30'
3*40'
3*
2* 20'

1*50'
1*20 '

50'
40'

35'
28'
20 '

16'
12'

50'
40'
35'
25'
20 '

16'

50»
40'
35'

25'
20'

16'

4*30'

2* 20'

1*40’

1* 20'

l*___
50'

40’

35'

25'
20 ’

4°30'

2 * 20 '

1*40'
1*20 '

50'
40'
35'
25'
20'

4*30»
3°40*
2*40'
2* 20 '

1*60'

1* 20 '

50'
40*
35'
25'
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Характеристик» расяолоисаия 
отверстий

I. Два отверстия, коордиии- 
рованиыс относительно друг 
друга и центрального базово­
го элемента

2. Три и более отверстий, 
расположенных по окружнос­
ти

3. Трн*н более отверстий, 
расположенных, по окружнос­
ти, координированных относи­
тельно центрального базового 
элемента А

Предельные отклонений размеров, коордианруюияк осЯ 
типа В

Эскиз

База — поверхность А

«1

а .

База —поверхность А

Нормируемые ОТКЛОЯСКМ* 
размеров, координирующих оси отверстия

Коэффиапемт недоль- 
эоваиик зазора К

Предельные отклонения 
±:ЪК радиуса окружности 
центров

1

0.8 .

0.6

Предельные отклонения 
угла между осями от­

верстий

1

0.8

0.6

Предельные отклонения 
-fclD диаметра окружности 
центров

I

0.8

0.6

Предельные отклонения 
± 8а2 центрального угла 
между осями двух любых 
отверстий*

1

0,8

0,61

Предельные отклонения 
± IR  радиуса окружности 
центров

I

0,8

0.6

Предельные отклонения 
rtto g  центрального угла 
между осями двух любых 
отверстий*

1

0.8

0,6

* Допускается вместо предельных отклонений центрального угла между осями двух любых отверстий нормировать 
стай (а,, азит.д.);  при этом значение предельного отклонения, указанное в табл. 10—12. должно быть уменьшено вдвое.
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Отверст»#. С имея а пол ирных координат. Соединения
Т а б л и ц а  9

3***> »*i„-

0.1 0,2 0.3 0.4 0.8 0.6 0.8 1 2 3 4 5 6 7 8 10 11 12 14

Миеломе амачени* предельных отхлокехиЯ. координирующих ос*, км

0,018 0,035 0,055 0,07 0.08 0,11 0,14 0,18 0.35 0,55 0.7 0.8 1.1 1.1 1.4 1.8 1.8 1 2 2 2.8

0.014 0.028 0.04 0.055 0,07 0.08 0,11 0.14 0,28 0,4 0.55 0,7 0.8 1.1 1.1 1,4 1.4 1.8 1.8 2

0,011 0.02 0.035 0.04 0.055 0,07 0,08 0.11 0.2 0.35 0.4 0.55 0,7 0.7 0.8 1.1 М 1.4 1.4 1.8

Си. табл. 10

См. табл. 11

См. табл. 12

0,035 0.07 0.11 0,14 0.16 0.22 0,28 0.35 0.7 1.1 1.4 1.6 2.2 2,2 2,8 3.5 3.5 4 4 5,5

0,028 0,055 0.С8 0,11 0.14 0.16 0,22 0,28 0.55 0.8 1.1 1.4 1.6 2,2 2.2 2.8 2.8 3.5 3.5 4

0.022 0.04 0.07 0.08 0.11 0.14 0.16 0.22 0.4 0.7 0,8 1.1 1,4 1.4 1.6 2.2 2.2 2.8 2.8 3,5

См. табл. 10

См. табл. 11

См. табл. 12

0.018 0,035 0,055 0.0? 0.06 о .п 0,14 0,18 0,35 0,55 0.7 0.8 1.1 1.1 >.4 1.8 1.8 2 2 2.8

0,014 0,028 0,04 0,055 0,07 0,08 0.11 0.14 0.28 0.4 0.55 0.7 0.8 1.1 1.1 1.4 1.4 1.8 1.8 2

0.011 0.02 0,035 0,04 0.055 0,07 0.08 0.11 0,2 0.35 0.4 0,55 0.7 0.7 0.8 1.1 1.1 1.4 1.4 1.8

См. 7абл. 10

См. табл. II

См. табл. 12

предельные отклонения центральных утло» между осью одного (базового) отверстия и осями каждого из остальных отвер-
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Предельные откдмким угловых ржэмфов, иоо^дшаруютих
Соединения тип» В. К— 1

Иитприялы Н1>ыикадыых размеров, w
Зааор

0,1 о.» 0.» 0.4 0.5 0.6
диаметром D радиусов к

От 6 до 10 От 3 до 5 30' 1° 1°40' 2е 2*20' 3е
Св. 10 до 14 Св. 5 до 7 20' 40' 1° 1*20' 140 ' 2*
Св. 14 до 18 Св. 7 до 9 14' 30' 45' 1° Iе 10' 1°30'
Св. 18 до 24 Си. 9 до 12 U* 22' 35' 45' 55' 1<Ч0'

Св- 24 до 30 Св. 12 до 15 . 9 ' 18' 28' 35' 45' 55'
Св. 30 до 40 Св. 15 до 20 V 14' 22' 28' 35' 45'
Св. 40 до 50 Св. 20 до 25 5' 10' 16' 20' 25' 30'
Св. 60 до 65 Св. 25 до 32,5 4' 8' 12' 16' 20' 25'
Си. 65 до 80 Св. 32.5 до 40 3' 6' 10' 12' 16' 20'
Св. 80 до 100 Св. 40 до 50 2'30' 5' 8 ' 10' 12' 16'
Св. 100 до 120 Св. 50 до 60 2' 4 ' V 9' . 14'
Св. 120 до 150 Св. СЮ до 75 — З'ЭО* 6 ' V 9' 12'
Св. 150 до 160 Св. 75 до 90 — 3' 5' 6 ' 7' 9'
Св. 180 до 250 Св. 90 до 125 — 2' З'ЗО' 4'30* 6' 7 '
Св. 250 до 310 Св. 125 до 155 — __ 2'30* 3' 4 ' 6 '
Св. 310 до 400 Св. 155 до 200 _ 2' 2'Э0' 3' 4'
Св. 400 до 500 Св. 200 до 250 — _ __ 2 ' 2'30* 3'
Св. 500 до 630 Св. 250 до 315 _ _ — — 2' 2'30*
Си. 630 до 800 Св. 315 до 400 _ — _ _ 2'
Св. 800 до 1000 Св. 400 до 500 _ _ _ — __

Св. 1000 до 1250 Св. 500 до 625 __ __ __ * __

Св. 1250 до 1600 Св. 625 до 800 __ __ _ __ — __

Св. 1600 до 2000 Св. 800 до 1000 - - - - -
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оси отверстий
Т а б л и ц а  10

s mm> *“

0,8 I 3 я « в < 7 в 10 и
” и

и

±*2

4е
2*40' 3°20' _ _ — _ — _ — — — _ _ _

2* 2*20' —

1*30' 1*50' 8*40' — — _ — — — — — — — _

1*10' 1*30' 3° 4*30' _. — _ * _ _ _ _ _

55' 1*10' 2*20' 3*40' 4*30' _ — _ — — — _ — _

40' 50* !°40' 2*40* 3*20' 4*30' _ — — _ _ _

30' 40' 1*20' 2" 2*40' 3*20' 4“ 4» — _ — _ _ _

25' 30' 1* 1*40' 2» 2*40' 3°20' 3*20' 1* _  , — _ _ _

20' 25' 50' 1*20' 1°40' 2* 2*40' 2*40' 3*20’ 4° 4° — — —
18' 22' 45' 1*10' 1*30' 1*50' 2*20' 2°20' 3° 3*40' 3*40' 4*30' 4*30' —

14' 18' 35' 55' 1*10' 1*30' 1*50' 1*50' 2*20' 3* 3* 3*40' 3*40' 4*30'
12' 14' 30' 45' 55' 1*10' 1*30' 1*30' 1°50' 2*20'

1*50'

2*20'
1*50'

3* 3* 4*

9' И ' 22' 35' 45' 56' 1*10' 1*10' 1*30* 2*20' 2*29' 3*
7' 9' 16' 25' 35' 40' 5В ' 55' 1*10' 1*30’ 1*30' 1*50' 1*69' 2*39'
5 ' в' 12' 20' 25' 30' 40' 40' 50' 1* 1* 1С2Г 1*28' 1*40'
4 ' 5 ' Ю' « ' 20' 26' 35' 35' 40' 50' 50' 1* 1* 1°2<И

* ' 4' Г 12' 16' 20' 25' 25' 36' 48' 40' ЫУ Ж Iе

2 '» * З'ЭО' V 11' « ' 16' 20' 20' 25' 85' 35' 40' 40' 50'
2У 3' 6' 9 ' 12' 14' 18' 18' 2S ' 28' 28' 35- 35' 40'

— V 4' в ' 8' 10' 14' 14' 16' 20' 20' 25' 25' 35'
—Т — 3' 5 ' Т 8' 10' 10’ 12' 16' 16' 20' 20' 25'

- — 2'30' 4' 5 ' 6' 8 ' 8 ' 10’ 12' 12' 16' 16' 20'
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Предельные отклонен*» угловых рлдмсров, « о д и и ц мд

Иатсрвиы номииажышх р»ж*ро». им В.! ».* ол 0.4 о,ъ ол

шпт^м О fu n  f t  от К ±»«.

От 6 до 10 От 3 до 5 25' 50' 1*10' • 1°40' 2* 2°20'

Со. 10 до 14 ■ Св. 5 до 7 16' 30' 50' 1° 1°20' 1°40‘

Си. 14 до 18 Св. 7 до 9 12' 25* 35' ' 45' Iе 1в10'

Св. 18 до 24
1 1

Св. 9 до 12 10* 18' 28' 35' . 45' 56'

Св. *4 до 30 Св. 12 до 15 7' 14' 22'
•

28' 1 35' 45'

Со. 30 до 40 С». 16 до 20 5'30< 11' 18' 22' 28' 35'

Св. 40 до 50 : С*. 20 до 25 4'20’ 8' 12' 18* 20' 25'

с». 60 до' 65 'Св. 25 до 32.5 З'ЗО' 6' 10' * 12' 16' 20’

с *. 65 до 88 Св. 32.5 до 40 2'40" • 5' 8' . 10' 12' 16'

Св. 80 до 100 •Св. 40 до £Ю 2'20' . 4' 6' : в' 10' . 13' >

Св. 100 до 120 Св. 50 до 60 . • -  . 3' 5' V • 9' 11'

Св. 120 до 150 Св. СЮ до 75 — 2'30' 4'30' в' Г  • %
9'

с ». 150 до 180 Св. 75 до 90 - 2' 4' 5' 6' 7'

Св. 180 до 250 Св. 90 до 125 - - 2'30' З'ЗО' 4'30" 6 '

Св. 250 до 310 Св. 125 до 155 - - 2' 2'30' 3' 4'

Са. 310 до 400 Св- 155 до 200 - - - V 2'30' 3'

Св. 400 до 500 Св. 200 до 250 - — - - 2 ' 2'ЭО”

Св. 500 до 630 Св. 250 до 315 - - - - - 2'

Св. 630 до 800 Св. 315 до 400 - — - — - -

Со. 800 до 1000 Св. 400 до 500 - - - - - -

Св. 1000 до 1250 Си. 500 до 625 - - — ■- - -

Св. 1250 до 1600 Св. 625 до 800 - - - - - —

С». 1600 ДО 2000 Св- 800 до 1000
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. Т а б л и ц а  11
оси отверстий. Соединенна тина В. АС- 0 3

s mm■ыы ■ —

ол 1 2 э 4 5 6 1 8 10 11 12 14 15

3° 4°

2* 2*40' - - - -■ - - - - - - -

1*30' 2° 4° - - - - - - - - - - -

1°10' 1*30' 3° 4*30' - - - - - - - - -

55' 1-Ю' 2*20' 3*40' 4*30' - - - - . - - - -

45' 55' 1*50' 2*40' 3=40' 4°30' - - - - - - - -

30' 40' 1*20' 2° 2*40' 3*20' 4"30' - - - - -е - -

25' 30' Iе 1в40' 2° 4 2в40' 3=20' 4» 4е - - — -

20' 25' 50* Г-20' 1°40' 2* 2*40' 3°20' 3*20' 4° 4* - -

16' 20' 40' 1° 1*20' 1°40* 2* 2°40' 2*40' 3*20' 3*20' 4* 4* -

14' • 18' 35' 55' МО' 1*30' 1*50' 2*20' 2=20' 3е ' 3* 3*40' 3*40' 4*30'

12' 14' 28' 45' 55' 1=10' 1*30' 1°50' 1*50' 2*20' 2 = 2 0 ' 3* 3* 3*40'

9' 12' 22' 35' 45' 55' ■ 1*10' 1*30' !вЭ0' 1*50' 1°50' 2*20' 2*20' 3*

7' 9' 18' 28' 35' 45' 55' П О ' 1*10* 1*30' 1°30' 1*50' 1*50' 2*20'

6' V 14' 2Г 25' 35' 40* 55' 55' 1°10' Г10' 1*30' 1*30' ГбС

4' 5' 10* 16' 20' 25' 30' 40' 40' 50' 50' 1* 1° 1°20'

I*
3 ' 4' 8' 12' 16' 20' 25' 35' 35' 40' 40’ 50' scr

2'ЭО' 3' 6' Ю7 12' 16' 20' 25' 25' 35' 35' 40' 40' 50'
2' 2 '30 ' 5' 8' 11' 14' 16' 20' 20' 25' 25' 35' 35' 40'
— 2' 4 '30е Г 9' 12' 14' 18' 18' 22' 22' 28' 28' 35'
— — 3' 5' 6' 8' 10' 14' 14' 16' 16' 20' 20' 25'
— — 2'30' 4' 5' 7' 8' 10' W 12' 12' 16' 16' 20'

16'— - 2' 3* 4 ' 5' 6' 8' 8 ' 10' 10' 12' 12'
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Предельные отклонения угловых р камер о», координирующих

Интервалы номинальных рахмеров. мм
0.1 0.3 ОД 0.4 0.6 0£

аиаметров D ралиуо»* Я ±1».

От 6 30 10 От 3 до 5 20' 35' 1* ПО' Г'40' 2°

Со. 10 до 14 Св. 5 до 7 12' , 25' 40' 50' 1° 1*20'

Св- 14 до 18 Св- 7 до 9 10' 18' 30' 35' 45' 1*

Св. 18 до 24 ■ Св. 9 до 12 Т 14' 22' 28' 35' 45'

Св. 24 до 30 Св. 12 до 15 6' 1Г ‘ 18' 22' 28' 35'

Св- 30 до 40 Св. 15 до 20 5' 8' 14' 16' 22' 28'

Св. 40 до 50 Св. 20 до 25 4' 6' 10' 1 12' 16' 20'

Св. 50 до 65 Св. 25 до 32,5 3' 5' 8' 10' \Г 16'

Се. 65 до 80 Св. 32,5 до 40 2'30' 4' 6' 8' ' \(У
I

12'

Св. 80 до . 100 Св. 40 до 50 2' 3' 5' 6' 8' НУ

Св. 100 до ' 120 Св- 50 до 60- - 2'40' 4' 5' V 9'

Св. 120 до 150 Св. 60 до 75 - , 2' З'ЗО' 4'30' 6' 7'

Св. 160 до 180 Св. 75 до S0 - - 3' 4' 5' V

Св. 180 до 250 Св. 90 до 125 - - 2' 2'30' З'ЗО" 4'30'

Св. 250 до ЗЮ Св. . 125 до 155 - - . 2' 2'30' у

Св. 310 до 400 Св. 155 aoJ 200 -  ' - - - 2' 2*30'

Св. 400 до 500 Св. 200 до 250 - _1 — - — V

с*. 500 до 630 Св. 250 до 315 - — — - — —

се. 630 до 800 Св. 315 до 400 - - — — — -

Св. 800 до 1000 Св. 400 до 500 . - - - - — -

Св. 1000 до 1250 Св. 500 до 625 . - — - - - -

С в. 1250 до 1600 Св. 625 до аоо - - - - - - -

С в. 1600 ДО 2000 Св. 800 до кюо — — — — — —
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Таблица 12,
оси отверстие. Соединения типа В. /С-=*0.в______________________________________________________

О* 1 2 3 4 S ■ 6 7 8 to II 12: 14 15

± ta i

2 20' 3° -

1*40' 2° 4е

1*10' I°30’ 3е

55' 1*10' г го ' 3*40' 4-30' — - — - - - - - —

45' 55' 1°50' 3*

35' 45' 1*20’ 2-20' 2=40' 3°40' 4°Э0' 4С30'

25' 30' Iе 1-40' 2* 2*40' 3*20' З ^ 4°30' - - - - -

2O' 25' 50' W 1*40' 2» 2°40' 2*40' ЗГЖ Г 4е - — —

16' 20' 40' 1° 1-20' Г40' 2* 2“ 2МГ ЭГЯУ ЭГ2* 4е 4- -

12* 16' 30' 50' Iе \°ТУ 1*40' 1 ЧУ 2° 2*10' 2°40' 3=20' 3*20' 4*

11' Y¥ 2У 45' 5У l°W I W W ГЯУ 720' Т2Я 3° 3* 3*40' •

9' 17 22' 35' 45' 55' ИЮ' ПО' 1*30' 1*50' 1*50' 7 » ' г%У 3*

V 9' 18' 30' 35' 45' 55' 55' Н У НЭУ »*аг 1 **Г н з г м г

6' 7' 14' 22' 2» 35' 45' 45' 55' 1°10' ИИУ 1*3» ИЗО' 1*50'

4' 6' 10' 16' 20' 25' ЗУ 35' 4У 56' 55' ИЮ* 1*3»

3' 4' 8' 12' 16' 20' 25' 25' 30' 40' 40' 50' 50' И

2'30" 3' 6' Ш' 12' 16' 20' 20' 25' , ЗУ ЗУ 4У 40' »

2' 2' 30' 5' V W 12' 16'3 16' 20' 25' 2У 35' 35' 40'

- Г 4' г V 1Г ' 14' 14' 16' 20' 20' 25' 25' з т

— - З'ЗО" в' Г У 12' 12' 14' 18' 18' 27 2 7 28'

— - 2'30' 1 4' 5' 6' 8' 8' ' 10- 14' 14' 16' 16' ТУ

— — 1 У 4' 5' 7' 7' 8' 10' 10' 17 17 16'

—

' 1 -
1 азо* 3' 4' 5' 5' V 8' 8' W 10' 12'
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приложений 2
Справочное

ОСНОВНЫЕ ЗАВИСИМОСТИ ДЛВ ПЕРЕСЧЕТА ПОЗИЦИОННЫХ ДОПУСКОВ НА ПРЕДЕЛЬНЫЕ 
ОТКЛОНЕНИЯ РАЗМЕРОВ, КООРДИНИРУЮЩИХ ОСИ ОТВЕРСТИЙ

I. Предельные отклонения размеров, координирующих оси отверстий, определяют исходя из соответствующего пози­
ционного допуска осей отверстий Т путем разложения его из госта в.тюощие, ограничивающие позиционное отклонение 
оси в каждом координатном направлении (черт. 1 и 2). Координатные составляющие позиционного допуска каждого 
отверстия в отдельности (для прямоугольных координат Т , и Ту . для полярных координат Т „ н Т . )  определяют нз ус­
ловий:

У Т1 +  Т2,  - Т ,  (I)

Черт- I .Черт. 2
Если составляющие поягаионного допуска оси по обоим координатным направлениям сгрняямаются одинаковы 

ми (на черт. 1 и 2 заштрихованные поля допусков), то их определяют по формулы
Т*“ Ту«0.7Т , (3)

, ТГ Т « ' Ж й 0 Л '  ( D
. Примеры разложения лооициотого допуски иа неодинаковые координатные составляющие (увеличение допуска в 
одном координатном направлении за сИет уменьшения допуска в другом координатном направлении) показаны на черт I 
в 2 штриховыми линиями ,

2- Приведенные в табл. 2 и 3 вастоящего стандарта значения предельных отклонений размеров, координирующих 
оси отверстий, получены переходом от координатных составляющих позиционного допуска оси каждого отверстия к 
предельным отклонениям размеров, координирующих оси, с учетом характеристики расположения осей по формулам, ука­
занным в таблице настоящего приложения. Формулы, приведенные в таблице, соответствуют условиям, когда координат­
ные составляющие иоишяонного допуск* оси одинаковы, согласно формулам (3) и (4), и все отверстия рассматриваемой 
группы имеют одинаковые позиционные допуски осей.

Характерис­
тика располо ммма отверс­тие по табл, i 
я Д мстеа me­re стандарта

Нормируемы* отклоаеиаа Формула отклонение

Хлрахтерист*
1 ка расаоло- 
жеаиа отеарс- |тий по табл. 7 

(и 3 иастоепе- го стандарта
Нормируемое отклонение Формула отклонена а

Табл .2,
п- I

Предельные отклоне­
ния размера между осью
отверстия и плоскостью

» £ -± Т ,2 Табл. 2. 
п. 3

Предельные отклоне­
ния размера между осью 
базового отверстия и
ЛР кЬЛ V1W1ЛГО АШЫПГГУА

6L= ±  0.35Т

Табл 2,
п. 2

Предельные отклоне­
ния размера между оси- М .=±Т

V VlBv 1 Я■
(см- примечание к 
табл. 2)

мн двух отверстий Предельные отклоне­
ния осей отверстий от 
общей плоскости ряда

ty=±0.36T
Дабл- 2, Предельные откдоне-

81Х-.*0 ,7Т  •п, 3 «ия размера между ося­
ми двух любых отверс­
тий (накопленная пог­
решность)

Табл. 2,„ л
Предельные отклоне­

ния размеров L, и L t »£-± 0 .7ТП. 1
Предельные отклоне­

ния размеров по диаго­
нали между осями двух 
любых отверстий

""ctT
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Продолжение

Характерис­тика pacnoao- 
*t«w отаер*. iK» no табл. T и 3 изстоаше- 
TO «Тамар™

Нормируемые ОТКЛОИеВИ» Формул! отклонение

Характерис­тика рассоло- 1 жание отеарс- :и* во табл. Т 
|К 3 яастоашс- го стамарта

Нормируемые ОТКЛОНИМ* Формула отклонения

Табл. 2.
П. 5'

Предельные отклоне­
ния размеров Lx и Lt

6 1 = ±  о .здт Табл. 3,
и. 2

Предельные отклоне­
ния центрального угла

0.7Т6з2 « ± - ^ .3 4 4 0

Табл. 2. 
п. 6

Предельные отклоне­
ния размеров Lx,L%,Lu

в£ -± 0 .3 5 Т
между осями двух лю­
бых отверстий (накоп­
ленная погрешность)

Предельные отклоне­
ния угла между осью 
базового отверстия и 
осью каждого отверстия 
(но примечанию к

± ^г^-3440Предельные отклоне­
ния размеров по диаго­
нали между осями двух 
любых отверстий

М * - ± Т

ТаГл. 3. Предельные отклоне­
ния радиуса окружности 
центров

0,35Т табл. 3)
п. 1 Табл- 3.

I. 3
Предельные отклоне­

ния радиуса окружности »Я-±0,35Т
Предельные отклоне­

ния угла между осями 
двух отверстий

0.7T
4ds  = ± -^ --3 4 И )

центров
Предельные отклоне­

ния центрального угла 0,7Т
Табл. 3, 

п. 2
Предельные отклоне­

ния диаметра окружнос­
ти центров

U>—±0,7Т

между осями двух лю­
бых отверстий (накоп­
ленная погрешность)

Vi X = ± -£ --3 4 4 0

'
Предельные отклоне­

ния угла между осью 
базового отверстия в 
осью каждою отверстия 

(по примечанию к 
табл. 3)

Ь а - ; 3 ^ . 3 4 4 0
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