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УДК 667.157:006,354 Группа М38

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  с т а н д а р т  С О Ю З А  С С Р

КОСТЮМЫ СПЕЦИАЛЬНЫЕ ЗИМНИЕ ДЛЯ 
ВОЕННОСЛУЖАЩИХ гост

Технические условия , 24912— 81
Special army uintor clothes. Specifications

ОКИ 85 0000

Срок действия с 01.01.83 
до 01.0193

Настоящий стандарт распространяется на зимние костюмы, 
состоящие из куртки и брюк, предназначенные в качестве спец* 
одежды для личного состава Военно-Морского Флота и Коми г га 
государственной бе:юпасностк СССР.

I. ТИНЫ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

1.1. Костюмы в зависимости от назначения должны изготов­
ляться двух типов:

А — на подкладке со съемным утеплителем (черт. 1—8);
Б — без подкладки (черт. 1,9—11).
12. Костюмы по размерам должны изготовляться на типовые 

фигуры второй полнотной группы, предусмотренные ГОСТ 23167— 
78 для маршалов, генералов, адмиралов, полковников и капитанов 
I ранга СА и ВМФ, офицеров, прапорщиков и мичманов СА и ВМФ, 
военнослужащих сверхсрочной службы, военнообязанных запаса и 
табл. 1 настоящего стандарта.

1.1, 1.2 (Измененная редакция. Изм. № 2).

Издание официальное 

★
Перепечатка воспрещена



С. 2 ГОСТ 24912-81

Т а б л и ц а  1

Рост тиговой фвгуры. си Роет военнослужащего. см Условное обозаачсгкс роет*

158 От 155 до 160,9 1
164 Св. 161 » 166,9 2
170 » 167 » 172,9 3
176 > 173 » 178.9 4
182 * 179 » 184,9 5
188 » 185 > 191 6

Т и п ы  А и Б Тип А

Черт. 1 Черт. 2
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ТипА

Черт. 3 Черт 4
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Утеплитель куртки
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Утеплитель брюк
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2 Зак. 1906
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Т и л ы  А н Б

Черт. ]5 Черт. 16 Черт. 17
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Черт. 19
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Утеплитель куртки

Черт. 22 Черт. 23
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Утеплитель брюк

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Костюмы должны изготовляться в соответствии с требова­
ниями настоящего стандарта, технологии поузловой обработки во­
енной одежды и образцом, утвержденным в установленном поряд­
ке.

2.2. М а т е р и а л ы
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2.2.!. Костюмы должны изготовляться из материалов, указан­
ных в табл. 3.

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2).

Т а б л и ц а  3

Нйим«но»Ш'||е материал Норуммнно. Г OX.". It
ч$Ска» хокумеаticks

1. Ткань капроновая с пле­
ночным покрытием ар7 
56348 черного цвета

3. Сукно подкладочное 
ворсованное с двух сто­
рон арт. 5403

3. Сукно портяночное вор 
сояанное с капроном 
арт. 6939

4. Фланель гладкокраше­
ная арт. 2 670, 1667 се­
рого и ’серного цветов

ТУ 17 РСФСР 
62—68—15—79

ГОСТ 27542-87

ТУ 17 РСФСР 
59-11297-86

ГОСТ 7259-77

5. Мех тканый полу шер- ТУ 17 РСФСР
стяной арт. 9279 62—11025-85

6. Бязь гладкокрашеная! ТУ 17 РСФСР 
арг. 142 черного я серо ' 60—10724— 84 
го цвета

7. Ластики шерстяные или ТУ 17 РСФСР 
полушерстяные цель-! 50—6597—84 
новязаные двойные или*
кроеные двойные бсже , 
вого цвета

8 Ткань бортовая мало­
усадочная арт. 10178. 
10187

9. Застежка-молния ме­
таллическая 3 РБС не­
разъемная

10. Рамка типа Р-06 -04 
никелированная

ГОСТ 5665-77

ТУ 17 РСФСР
30—5990—78

ОСТ 17-602-81

11. Лента хлоичатсбукаж. 
ная (киперная) шири­
ной 12 мм черного цве­
та

ОСТ 17- 466-85

На» ищи. м*ьри.<ля

Для верха костюмов и пе­
тель

Для утеплителя полочек, 
спинки и брюк костюма типа А

Для утеплителя рукавов ко­
стюма типа Л

Для подкладки, обтачнн ли­
цевого выреза капюшона и 
подкладки ветрозащитною кла­
пана брюк костюма типа А; 
подкладки карманов костюмов 
и поясов брюк, поясов и подк­
ладки манжет утеплителя брюк 
типа А

Д ля утеплителя капюшона 
костюма типа А

Для манжет утеплителя 
брюк; для прокладки в дета 
ли; для обработки утеплителя 
куртки, застежки утеплителя 
брюк, ластиков рукавов и ■*- 
.крепления петли брюк

Для низа рукавов и у тепли­
теля брюк типа А

Для прокладки в пояс верха 
брюк типа Л

Лля застегивания капюшона

Для регулирования ширины 
брюк н длины бретелей брюк 
типа А

Для петель в куртках типа А 
и стягивания капюшона по .пн 
иевому краю
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Продолжены? табл. 3

H'Ihmiuoi а. нс u.irepn *-■ Пор.л пн ;о тех. < 
чг'чья докуяс .пьин U-J 1-.С -l.v.

12. Лента эластичная по- 
мочная шириной 35 ям

ОСТ 17-284- -87 Для стягивания низа куртки 
и елннкк утеплителя, регулиро­
вания длины бретелей брюк 
типа А

13. Крючок к петля брюч­
ные металлические, ти 
пы II. 12. 13

ОСТ 17-165-79 Для застегивания пояса брюк

14. Дента полульняная 
шириной 12 мм

ОСТ 1 7 - N 8 -7 2 Для закрепления крючка и 
петли брюк

15. Нитки швейные капро­
новые 18К

ТУ 17 РСФСР 
63- -5999-78

Для изготовления костюмов

16. Нитки хлопчатобумаж­
ные швейные черного 
цвета:
II тексХЗХ2 -ЧтЗО 'б)

К.5 тексх3х2  ОЬ 40/6) 
34.0 тексХЗ (№ 10/3)

ГОСТ 6309—87

Для изготовления подкладки, 
обметывания петель и Приши­
вания пуговиц 

Для обметывания петель 
Дтя пришивания пуговка 

ручным способом
17. Нитхн армированные 

швейные 44 ЛХ-1 чер­
ного цвета

18. Пуговицы пластмассо­
вые черного цвета фа­
сона Н00: 
диаметром 23 мм

диаметром 17 ям

ОСТ 17-921-88  

ОСТ 17 -8 0 5 -8 5

Для изготовления подкладки, 
обметывания петель и пришк- 
цания пуговиц

Для застегивания бортов 
куртки

Д ля застегивания капюшо­
на, пристегивания утеплителя 
хлястиков низа куртки и брюк

2.3. В н е ш н и й  в и д
23.1. Куртка в костюмах тина А на подкладке, с центральной 

внутренней бортовой застежкой на шесть пуговиц и ветрозащит­
ным клапаном, с капюшоном и пристегивающимся утеплителем.

Полочки с внешними прорезными боковыми карманами с кла­
панами. настроченными на полочки по переднему боковому краю 
Верхняя петля левой полочки — сквозная.

Спинка со швом посередине.
Капюшон с металлической застежкой «молния> и ветрозащит­

ным клапаном по среднему шву, с лентой для регулирования дли­
ны лицевого края.

Рукава двухшовные со специальными ластиками, притачанны­
ми к подкладке.

Куртка внизу, на уровне боковых швов, стянута эластичной 
лентой с хлястиками, застегивающимися на пуговицы.
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2.3.2. Утеплитель куртки с капюшоном и полоской ткаии по ли­
нии талии для эластичной ленты.

Борта, низ куртки и рукавов, срезы капюшона, шов соединения 
капюшона с курткой обработаны полоской ткани.

2.3.1, 2.3.2. (Измененная редакция, Иэм. Лк 2).
2.3.3. Капюшон по лицевому краю и уступу, Сорта, клапаны кар­

манов, хлястики, низ куртки н рукавов, боковые, плечевые и сред­
ний шов спинки настрочены или прострочены на расстоянии 0,5 см 
от края или шва.

2.3.4. Брюки в костюмах типа А на подкладке, с бретелями с
эластичной лентой сзади, выстеганным притачным поясом, застеж­
кой на крючок, петлю и пуговицы, ветрозащитным клапаном; пет­
лей и пуговицей по низу для регулирования ширины брюк

Правая передняя половинка брюк с прорезным передним кар­
маном с клапаном, настроченным на брюкн по переднему драю.

На поясе шесть вертикальных петель для пристегивашя утеп­
лителя брюк; но шву ::ритачивлння пояса настрочены четыре хляс­
тик?: двп больших — на передних половинках и два малых с коль­
цами— на шдннх половниках.

2.3.5. Утеплитель брюк с притачным выстеганным поясом, с за­
стежкой на пуговнны. с манжетами и специальными ластиками по
низу

.:.Я4 2 3.5. (Измененная редакция, Изм. Л* 2).
- лх> Боковые, шаговые и средний швы. бретели и соединитель- 

для ::ла»кч бретелей, клапан кармана брюк настрочены или про- 
стр . « е й ; р а с с т о я н и и  0,5 см от края или шва.

Bcpx.’iiirt и нижний края пояса прострочены двумя 'строчками: 
•:e:;B=R — у,- расстоянии 0,1- 0.2 см, вторая- на расстоянии 1,5 см 
от края или шна.

2 37 Кси дом ли а Б. в отличие от костюма • нпа А. бс.< пол­
ит. .дх! ;• без утеплителя, брюкн — без бретелей.

Костюмы эксплуатируют в комплекте с меховым костомом.
2.3.8. По требованию заказчика допускается изготовлять кос­

тюмы шна Л без утеплителя.
2.3.7, 2.3.8. (Измененная редакция, Изм. Л& 1, 2).
2.4. О с н о в н ы е  т р е б о в а н и я  к и з г о т о в л е н и ю
2.4.1. Раскрой деталей костюмов — по ГОСТ 20757—75.
2-12 Стежки, строчки, швы в костюмэх — по ОСТ I7 -8 3 5  -  80.
2.4.3 Определение сортности готовых костюмов — по ГОСТ 

П 2 5 9 - 79.
2.4.2 2 4 3. (Измененная редакция, Изм. № 1).
2.4.4. й готовых костюмах допускаются:

левый подборт из двух-трех частей с расположением швов в доле­
вом направлении по линии перегиба;

низ куртки и рукавов с отрезной обтачкой:
обтачной бант и гульфик, притачной откосок;
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бретели цсльновыкроенные;
концы больших хлястиков брюк прямоугольной формы; 
хлястики располагать выше шва притачивания пояса; 
манжеты утеплителя брюк из двух частей;
цельновыкроенный утеплитель куртки или с одним боковым или 

средним швом;
надставка утеплителя задней половинки брюк без вытачки; 
подкладка ветрозащитного клапана брюк из бязи- 
смещение шаговых швов утеплителя брюк до 3 см 
(Измененная редакция, Изм. №2) .
2.4.5. Средний шов капюшона куртки типа А обрабатывают 

звпошмвочным швом или швом «взамок».
2.4.G. Ветрозащитный клапан капюшона настрачивают на ле­

вую сторону на расстоянии 3 си от шва притачивания застежки 
«молния», нижнюю сторону ветрозащитного клапана настрачивают 
двумя строчками: первую’— на расстоянии 0.1—0,2 см. вторую — 
на расстоянии 0,7 см от края.

2.4.7. Петли из ткани верха для закрепления правого борта вта­
чивают в шов соединения подборта с ветрозащитным клапаном; 
верхнюю -н а  расстоянии 6 см от уступа, нижнюю — на расстоя­
нии 3 см от нижнего храя ветрозащитного клапана, третью — по­
середине.

2.4.8. Отверстия для хлястиков по низу куртки обрабатывают 
на расстоянии 15—Тб см от бокового шва. Длина хлястиков в гото­
вом виде — 7,5—8 см, ширина — 3,5—4 СМ.

2.4 9. Концы .«ластичной ленты закрепляют на молочках утепли­
теля па расстоянии 3,5—4 см от боковых швов.

( Измененная редакция, Изм. № 2).
2.4.10. По бортам к низу куртки прокладывают отделочную 

строчку на расстоянии 6—5,5 см от края борта или низа, одновре­
менно вставляя но низу куртки три петли из ленты две — по боко­
вым швам, одну — по центру спинки.

2.4.11. Низ рукавов обрабатывают швом в подгибку с закрытым 
срезом шириной 3 см.

2.4.12. Хлястики с кольцами для бретелей располагают на поясе 
6.9ЮК но центру передних половинок, бретели — на расстоянии 
<,5 см or среднего шва. Длина эластичной ленты бретелей в пото­
вом виде 18 см.

2.4.13. Пояс брюк и утеплителя выстегивают по форме ромба с 
расстоянием между углами строчки 4,5—5 см

(Измененная редакция, Изм. № 2).
2.4.14. Большие хлястики пояса передних половинок брюк рас­

полагают на расстоянии 5,5- 6,5 см от боковых шпов, малые хляс­
тики задних половинок — на расстоянии 11 —12 см от боковых 
швов. Длина хлястиков в готовом виде: больших—15—15.5 см, ма­
лых — 4.5—5 см.
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2.4.15. По левой половинке брюк прокладывают две отделочные 
строчки: первую- на расстоянии 0,2- 0,3 см, вторую — 4,5 см от 
края банта.

2.4. IG. В нижней части банта ставят закрепку насквозь с ветро­
защитным клапаном и откосном на специальной или стачивающей 
машине но форме треугольника тройной обратной строчкой.

2.4 17. Петли обметывают в следующих местах: 
на ветрозащитном клапане капюшона — одну петлю на рас­

стоянии I см от бокового и переднего края;
?ю лицевому краю капюшона справа и слева — но одной петле 

на расстоянии 1,5 см от края и 8 см от низа уступа;
н:: левом уступе капюшона- две петли на расстоянии 1,5 см 

от бокового края: первую — на расстоянии 1,5 см от ища, вторую 
на расстоянии 1,5 см от верхнего угла;
на обтачках лицевого края капюшона костюма типа А — по че­

тыре петли на расстоянии 1,5 см от внутреннего края: верхнюю — 
на расстоянии 2 см от шва притачивания застежки, нижнюю -н а  
расстоянии 1,5 см от низа уступа, остальные — на равном расстоя­
нии друг от друга;

по верхнему краю капюшона костюма типа А — по две петли 
на расстоянии 1,5 см от шва притачивания застежки: первую— на 
уровне закрепки, вторую — посередине длины застежки;

на внутренней застежке левого подборта — пять петель на рас­
стоянии 1,5 см от края застежки: верхнюю — на расстоянии 16—
16.5 см от уступа борта, нижнюю — на расстоянии 3 см от низа 
куртки, остальные — на равном расстоянии друг от друга:

на левой полочке куртки — одну сквозную петлю на расстоя­
нии 2 см от края и уступа борта;

на правом подборте куртки типа А — пять петель на расстоянии
1.5 см от внутреннего края верхнюю на расстоянии 3 см от уступа 
борта, нижнюю — на расстоянии 3 см от подгиба низа, остальные 
— на равном расстоянии друг от друга;

на ветрозащитном клапане куртки тина Л — пять петель на 
расстоянии 2 см от края: верхнюю и нижнюю — на расстоянии 
2 см от верхнего и нижнего края, остальные — на равном расстоя­
нии друг от друга.

на хлястике куртки — одну петлю посередине ширины хлясти­
ка нс расстоянии 2 см от угла;

на середине спинки утепляющей подкладки куртки типа А — 
одну петлю на расстоянии 1.0 см от шва втачивания капюшона;

на поясе брюк -  шесть вертикальных петель на расстоянии 
2 см от верхнего края: две на уровне середины передних поло­
винок брюк, две — на расстоянии 5,5—6 см от среднего шва и 
две — на уровне боковых швов:

на левом конце пояса брюк — две петли на расстоянии 2 см от 
верхнего, переднего и нижнего края;
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на гульфике —две-три петли на расстоянии 1—1,2 см от края и 
на равном расстоянии между крючком, закрепкой и друг от яруга 
(см. рекомендуемое приложение 1, табл. 2);

на ветрозащитном клапане брюк — одну петлю на расстоянии
1 см от верхнего и бокового края;

внизу на задней половинке брюк — одну петлю посередине под­
гиба на расстоянии 1,5—2 см от бокового шва;

на поясе утеплителя брюк — две петли на расстоянии 2 см от 
верхнего, нижнего и переднего краев:

на левой половинке утеплителя брюк — две-три петли на рас­
стоянии 1—1,2 см от края банта: верхнюю— на расстоянии 4 см 
от шва притачивания пояса, остальные — на равном расстоянии 
между верхней петлей, закрепкой и друг от друга.

2.4 18, Пуговицы пришивают в соответствии с расположением 
петель:

на лицевом крае капюшона-• одну пуговицу на расстоянии
2 см от шва притачивания застежки;

на правой стороне капюшона -д в е  пуговицы на расстоянии
9,5 см от переднего края.

нс правой полочке девять пуговиц: три — на расстоянии 2 см, 
шесть— на расстоянии 9,5 см от края борта;

на подгибе низа куртки — две пуговицы: первую — на рассто­
янии 2 см от разреза, вторую — на расстоянии 4 см от первой;

на капюшоне утепляющей подкладки — двенадцать пуговиц: 
восемь — по лицевому краю со стороны меха, четыре — по верх­
нему краю со стороны изнанки;

на утеплителе куртки пуговицы пришивают на рзсстояши, 1.5— 
2 см сг края полочек, низа куртки и рукавов;

на правом конце пояса брюк — три пуговицы: две — С лицевой 
стороны из расстоянии 2 см от переднего края и одну — с внутрен­
ней стороны пояса;

внизу на задней половинке брюк -одну пуговицу на расстоя­
нии 7 см от бокового шва:

на поясе утеплителя брюк — восемь пуговиц: шесть — на рас­
стоянии 2,5 см от верхнего края, две — на расстоянии 2 см от перед- 
него края.

2.-Г 17. 2.4.18. (Измененная редакция, Изм. Л* 2).
2.4 19. Особенности обработки костюмов, построение чертежей 

лекал, спецификация деталей и коды ОКП на костюмы приведены 
соответственно в приложениях 1—4.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
2 5. Маркировка и упаковка — по ГОСТ 19159—85.
(Введен дополнительно, Изм. „*й 2).
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3. ПРИЕМКА

Правила приемки костюмов — по ГОСТ 24782—81. 
(Измененная редакция. Изм. S  I).

За. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

Методы контроля качества костюмов — по ГОСТ 4103—82. 
(Введен дополнительно. Изм. № 1).

4. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

Транспортирование и хранение — по ГОСТ 19159—85. 
(Измененная редакция, Изм. Ак 2).
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ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Рекомендуемое

ОСОБЕННОСТИ ОБРАБОТКИ КОСТЮМОВ J

I Соединение средних срезав капюшона н спинки, плечевых н боковых сре­
зов куртхи. локтевых и передних срезов рукавов, боковых, шаговых к средних 
срезов брюк, частей деталей, втачивание капюшона и рукавов, притачивание 
пояса брюк и надставок верха, подкладки и утеплителя выполняют стачным 
швом шириной 1 см.

2. Обтачивание ветрозащитного клапана, обтачки лицевого выреза капюшо­
на. бортов, клапанов, хлястиков куртки, верхнего среза поДса, бретелей, соедини­
тельной планки бретелей, откосна, гульфика и ветрозащитного клапана брюк, 
бортов, низа куртки и рукавов, банта и пояса брюк утеплителя выполняют стач­
ным швом шириной 0,7—0,8 см.
■ 3. Настрачивание швов выполняют:

плечевые и боковые швы —по спинке, средний шов спинки- по левой по 
лоаинке, локтевые и передние швы — по верхней части рукавов, швы втачивания 
рукавов — по полочке и спинке, боковые к шаговые шпы брюк — по передним 
половинкам, средний шов брюк— по левой задней половинке; манжеты и над­
ставки настрачивают по основным деталям.

4. Швы соединения утеплителя плечевые и боковые швы куртки, передние 
и локтевые швы рукавов, боковые к шаговые швы брюк, средний шов капкпнопа 
до застежки, швы притачивания надставок расстрачивают на расстоянии 0,5 см 
от шва стачивания.

Средний шов брюк утеплителя настрачивают по правой половинке на рас­
стоянии 0,6 см от шва стачивания.

5. К верхнему срезу капюшона притачивают застежку «молния», обтачива­
ют подкладкой, вывертывают на лицевую сторону и прострачивают си стороны 
верха но расстоянии 0,2 см от шва притачивания застежки.

На правую сторону верхнего края капюшона куртки типа Б настрачивают 
полоску из ткани верха для пуговиц.

6 Лицевой вырез капюшона обтачивают обтачкой н прострачивают двумя 
строчками, первую — на расстоянии 0.5 см. вторую — ва расстоянии 2,5 см от 
лицевого края, одновременно прокладывая тесьму.

7 Внутренний срез обтачки лицевого выреза капюшона куртки типа А об­
тачивают подкладкой обтачки, вывертывают на лицевую сторону, прострачивают 
на расстоянии 0.2 си от обтачанного края и обметывают петли.

Внутренний срез обтачки лицевого выреза капюшона куртки типа Б настра­
чивают на расстоянии 0.2 см от подогнутого края, одновременно закрепляя пе­
редний край полоски для пуговиц.

Я Длина застежки «молния» капюшона должна соответствовать указанной 
в табл. I.

9. При втачивании капюшона а горловину куртки одновременно закрепляют 
вешалку а виде петли на уровне среднего шва. Длина вешалки в готовом виде
7 см.

10. Внутреннюю застежку левого борта, целыювыкроенную с подбортом, 
перегибают по надсечкам и прострачивают на расстоянии 0.5 см от сгиба, выме­
тывают летлп и прикрепляют к подборту между петлями, и внизу на расстоянии 
5 см от нижней петли па специальной или стачивающей машине тремя обратны­
ми строчками.

I I Внутренний срез правого подборта в куртках типа А перегибают по на­
меченной линии и сторону изнанки, прострачиваю? на расстоянии 0.2 см от сгиба 
и обметывают петли.
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Внутренний срез правого подборта в куртках типа Б обрабатывают швом 
вподыбку с закрытым срезом шириной 0,7 см

12. Ветрозащитный клапан куртки типа А по переднему срезу обтачивают 
подкладкой левой полочки, огибают шов обтачивания ветрозащитным клапаном 
и настрачивают на расстоянии 0,1—0.2 см от шва обтачивания Верхний спев 
ветрозащитного клапана обрабатывают окантовочным швом шириной 1 см.

О бхват г р у ш Д л м гэ  ЗК 1М Н И  .ХОДИКИ-

8 8  -9 2 3 6 ,0
9 6 - 1 0 0 39 .0

1 0 4 — 108 4 0 .0  '
1 1 2 - 1 2 0 4 1 ,0

Внутренние срезы ветрозащитного клапана и подборта настрачивают на под­
кладку полочки, одновременно закрепляя 7рн петли из ткаьн верха.

Внутренний срез левого подборта куртки типа Б обтачивают ветрозащитным 
клапаном швом шириной 0,5—0,7 см, одновременно закрепляя 7ри петли кз тка­
ни верха, вывертывают на лицевую сторону и прострачивают на расстоянии 0,7— 
0.8 сн от шва обтачивания.

13. На подгибе низа полочек обрабатывают отверстия для хлястиков.
Один конец эластичных лепт вставляют внутрь хлястиков и закрепляют

двойной машинной строчкой Свободный конец эластичных .тент настрачивают 
кч подгиб низа спиики на расстоянии 15—16 см от'боковых швов. Длина эластич­
ных .*ечт в ^ютовом виде 24- 25 см.

С лицевой стороны низа куртки для эластичных лент прокладывают две 
скао-.чме строчки: первую --на расстоянии I см от низа, вторую — иа расстоя­
нии 0,7 см от -ива настрачивания внутреннего края подгиба, одновременно за­
крепляя концы эластичных лент но спинке.

14. К подкладке рукавов па расстоянии 14 см от низа притачивают и настра­
чивают обработанные обтачками ластики, одновременно вставляя петли нз ленты 
на верх тою часть рукавов у переднего и локтевого швов.

15. Утеплитель по срезам левого и правого бортов, низу куртки и рукавов 
обтачивают с лицевой стороны полоской из бязи, огибаю? ею обтачанные срезы 
н настрачивлюг подогнутый внутренний край полоски со стороны изнанки на 
расстоянии 2 ,5 -3  см от крап низа или борта.

16. Верхний, лицовок' и средний срезы у.чпдигеля капюшона обрабатывают 
полоской из бязи окантовочным швом шириной 0,7—0.8 см.

17. Шов соединения капюшона с утеплителем обтачивают полоской ткани 
или детой и настрачивают ее на капюшон кл расстояния 0.1—6,2 см от внут­
реннего крап

IR. Вверху, посередине спинки утеплителя игстрачивкют полоску из бязи и 
обметывают сквозную петлю для продевания вешалки. Длина полоски я гото­
вом виде — 6 см, ширина — 3 см. —

19. На списке утеплителя куртки по линии талая настрачивают полоску из 
бязи, одновременно вкладывая эластичную ленту. Боковые края полоски закреп­
ляют на полочках имеете с мастичной лентой двойной обратной строчкой. Дли­
на эластичной ленты меньше ширины спинки на 10 -12 см.

20 В клапаны, бретели, соединительную планку бретелей, хлястики прокла­
дывают прокладку и» бязи.
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21. Бретели к соединительную планку 6р<гтелей обтачивают алеете с про­
кладкой. имнертыв..'->т на лицевую сторону и прострачивают по краям К широ­
ким концам бретелей притачивают эластичную леигу в два слоя Бретели и сое­
динительную планку бретелей скрепляют двойной строчкой.

22. Ветрозащитный клапан брюх, обработанный по вехнеыу и переднему 
срезам, вкладывают внутрь гульфика н об?ачнвают по внутреннему срезу. Гуль­
фик вывертывают на лицевую сторону, прострачивают на расстоянии 0.2 см от 
шва обтачивании, но краям ветрозащитного клапана, перегибу гульфика и об­
метывают петли.

Количество петель на гульфике должно соответствовать указанному в
табл 2.

Т а б л и ц а  2

Р а м е р ,  см

К оличество  петель
О б х м т  груд» P e e r

8 8 — 100 1 5 8 - 1 7 0 2

1 0 - 1 - 1 2 0 1 6 4 - 1 7 0 3

8 8 - 1 2 0 176— 188 3

23, Откосок брюк типа А, целытовыкроенный с половинкой, обтачивают под­
кладкой правой передней половинки, аызертывают на лицевую сторону н про­
кладывают строчку на расстоянии ОД—0.3 см от внешнего края откосна. В брю 
ках типа Б откосок обтачивают подкладкой из ткани верха

24, Гульфик в брюках типа А настрачивают на целытовыкросиную подклад­
ку байта вместе с подкладкой брюк, одновременно закрепляя тесьму крючка 
Нижний край гульфика располагают на 3 «см ниже надсечки н прокладывают от­
делочную строчку банта. ^ .

25, Большие н малые хлястики пояса брюк настрачивают двойной строчкой 
по форме прямоугольника яа расстоянии 0,2 см от края.

26 Правый и левый срезы банта утеплителя брюк обтачивают с лицевой 
стороны полоской из бязи, огибают ею обтачанный срез и настрачивают двумя 
строчками: первую — на расстоянии 0.7—0.8 см от обтачанного края, вторую — 
по внутреннему краю полоски на расстоянии 0.1—0.2 см от подогнутого края

27. На банте левой половинки утеплителя брюк выметывают сквозные петли. 
В нижней час-и банта ставят закрепку на стачивающей машине по форме тре- 
ттольаика тройной обратной строчкой или на специальной машине.

23 К нижнему срезу утеплителя брюк притачивают обработанные специаль­
ными ластиками манжеты швом шириной 1 см, располагая утеплитель между 
манжетой и подкладкой манжеты

Шов притачивания манжет настрачивает двумя строчками, первую — на 
расстоянии 0.1--0.2 см. вторую — на расстоянии I сч от подогнутого края под­
клад. в манжет.
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П р и м е ч а н и я :
1. Точки, обозначенные на чертежах буквой а, находятся на середине соот­

ветствующих прямых, обозначенные буквой б — ua Vi соответствующих прямых.
2. Лекала клапана, подкладки клапана, подзора и обтачки кармана брюк 

строит по намеченным на чертеже линиям:
клапан и подкладку клапана с припуском по боковым и нижнему срезам 

1.0 см, по верхиему срезу — 1.5 см;
подзор и обтачку - длиной 22 см. шириной 9,5 см и 6,5 см (см. черт. 15).
3. Лекала подкладки ветрозащитного клапана брюк, спинки, полочки, рукавов, 

капюшона, передней и задней половинок брюк, манжет и пояса брюк строят но 
лекалам верха (см. черт. 19, 23—27, 29—31. 33).

4. Лсхала пояса и подкладки пояса утеплителя брюк строят по лекалам 
перха с уменьшением но переднему и среднему срезам на 1 см (см. черт. 33)

5 Лекала утеплителя спинки, полочки, передней и задней половинок брюк, 
рукдвев и капюшона строят по лекалам перха (см. черт. 35—41).

6 Лекала прокладки хлястиков, клапанов куртох и брюк, бретелей, пояса 
брюх строят по лекалам верха (см. черт. 3. 9. 15. 20. 34)

7. Лекала обтачек специальных ластиков рукавов я подкладки банта утеп­
лителя брюк строят по лекалам подкладки куртки н утепляющей подкладки брюк 
(см черт. 25. 26. 40).

8  Лекала обтачек левого и правого борта, низа куртки и рукавов утеплителя 
строят шириной 6 см. длиной — по длине обрабатываемой детали.

9. Лекало прокладки в бан7 брюк типа Б строят по срезам целыювыкрогиной 
по шладхи банта верха брюк шириной 5 см (см. черт. 15).

10. Лекало полоски чкаии для обработки срезов утеплителя капюшона стро­
ит шириной 3 -  3.5 см. длиной — равной длине срезов капюшона.

11. Лекало полоски ткани для эластичной ленты на спинке утеплителя стро­
ят шириной 6 см. длиной — больше ширины спинки на 8 см.

12. Лекало полоски ткаии для закрепления шва втачивания утеплителя ка­
пюшона строят шириной 4 см. длиной — равной длине горловины.

13. Построение чертежей лекал деталей костюмов для размеров по обхвату 
груди 124 и 128 см производят методом пропорционального размножения от раз­
мера 120 см

(И зм ен ен н ая  р едакц и я , И зм . №  1, 2 ) .
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Справочное

СПЕЦИФИКАЦИЯ ДЕТАЛЕЙ КОСТЮМОВ

Найме опр» и*.* де.а ш Таи
H o M tp  ч « р  

п:*» а и н? 
ргмегр. сч

количеств 
дета «Я

ДЕТАЛИ ИЗ ТКАНИ ВЕРХА

Верх куртки;
спинка Л, Б 1 2
полочка A. D 2 2
верхняя часть рукава А, В 3 2
нижняя часть рукава А. Б 4 2
капюшон А. Б 5, 6 2

Обтачка лицевого выреза х а ш о ш о к а Б 6 2
Подкладка обтачки лицевого выреза

капюшона А 5 2
Ветрозащитный клапан капюшона А, Б 7 1
Хлястик А. Б 8 4
Клапан бокового кармана А, Б 9 2
Подкладка клапана бокового кармана Л. Б 9 2
Подзор бокового кармана А. Б 10 2
Обтачка бокового кармана А. Б Н 2
Ветрозащитный клапан куртки А. Б 12 1
Правый подборт А, Б 13 1
Левый под борт Л. Б 14 1
Полоска для обработки разреза под А, Б 7.0 X 4.5 2

хлястик
Полоска под петлю капюшона А, Б 5,0 X 4.0 2
Полоска для петли левого бортз Л. Б 11,5X4.5 3
Полоска под пуговицы капюшона Б 9,0X6.0 1
Полоска для вешалки А 14,0X3.2 1

Верх брюк; Б 10.0X3,2 1

передняя половинка А. Б 15 2
задняя половника А. Б 16 2

Клапан переднего кармана А. Б 15 2
Подкладха клапана А. Б 15 2
Пояс А, Б 17 2
Гульфик Л. Б 18 1
Ветрозащитный клапан А. Б 19 1
Бретель А 20 4
Подкладка откосна Б 21 1
Б о л ь ш о й  х л я с т и к А. Б 22 2
Подзор переднего кармана Л. Б 22X9.5 1
Обтачка переднего кармана А, Б 22X6,5 I
Малый хлястик А 7X6.0 2

А, Б 10X6.0 2
Соединительная планка бретелей А 14X9.6 1
Полоска для закрепления металлнче

ской петли Б — 1
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Лродолжмие

Тип
Нои*!! черте* КоличествоНяинспосл'ие дс-j .ix ж* или рл»-

М*р. СИ «с тлеей

ДЕТАЛИ ИЗ ТКАНИ ФЛАНЕЛЬ

Подкладка куртки:
23спинка А 2

полочка А 24 2
верхняя часть рукава А 25 2
нижняя часть рукава А 26 . 2
капюшон А 27 2

Обтачка лицевого выреза капюшона А 5 2
Подкладка бокового кармана А. Б 28 2
Подкладка брюк:

29передняя половинка А 2
задняя половинка .А 30 2

Манжета А 31 2
Подкладка переднего кармана А. Б 32 1
Подкладка ветрозащитного клапана А 19 1
Подкладка пояса А. Б 33 2
Пояс к утеплителю А 33 4

ДЕТАЛИ ИЗ ТКАНИ СУКНО ВОРСОВАННОЕ ПОДКЛАДОЧНОЕ

Утеплитель куртки:
35спинка А 2

полочка А 36 2
Утеплитель брюк:

40передняя половинка А 2
задняя половинка А 41 2

ДЕТАЛИ ИЗ ТКАНИ СУКНО ПОРТЯНОЧНОЕ ВОРСОВАННОЕ

Утеплитель рукавов:
37верхняя часть А 2

иижния часть А 38 1 2

ДЕТАЛИ ИЗ ТКАНИ МЕХ ИСКУССТВЕННЫЙ

Подкладка капюшона А 39 2

ДЕТАЛИ ИЗ ТКАНИ «БЯЗЬ»

П р и к л а д  к у р т к и

Прокладка хлястика 
Прокладка клапана 
Полоска для обработки срезе 

лнтеля капюшона
Полоска для закрепления Ш1 

чнвания утеплителя капюшона

А. Б 8
А. Б 9

утеп- А

втз- А —

2
2
2

1
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Продолжение

Нгмясиооаякс «стал* Тип Номер черте- 
ж» иди pia- 

мер. см
Ноли\«тэо

детялеД

Полоска под петлю на утеплителе А 8X6 I 1СПИНКИ
Обтачка ластика рукава А 25. 26 4
Обтачка низа рукава утеплителя Л 2
Обтачка правого борта утеплителя А 1
Обтачка левого борта утеплителя А _ I
Обтачка низа утеплителя А 1
Полоска дли эластичной ленты А — I

П р и к л а д  б р ю к

Прокладка клапана А, Б 15 1
Манжета утеплителя А 31 2
Прокладка бретелей А 20 2

Прокладка соедииктелькоЗ планки А 14X4 1
бретелей

Прокладка банта Б 15 J
Подкладка баша утеплители Л 10 2
Полоска для закрепления металличе­

ском петли
А 6X5 1

ДЕТАЛИ ИЗ ТКАНИ БОРТОВКА ЛЬНЯНАЯ

Прикладка пояса брюк Л 34 2

(Измененная редакция. Изм. .4  2).

ПРИЛОЖЕНИЕ 4 
Справочное

Коды ОКП нд костюмы

Наиысииваиие коеняси Тип Код ОКП

Костюмы рабочие и специальные лич­
ного состава ВМФ

— 85 8555

Костюм из синтетической ткани, зим­
ний со съемиыы утеплителем черного 
цвета, арт. ткани 56348

А 85 8555 3186 03

Костюм кз синтетической ткани, зим­
ний без подкладки, черного цвета, арт. 
ткани 56348

Б 85 8555 3986 0)

( Введем дополнительно . И зм . №  1).
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

I. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством легкой промыш' 
ленности СССР

РАЗРАБОТЧИКИ В. И. Малахова, Г. И. Панченко

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением
Государственного комитета СССР по стандартам от 14.08.81 
As 3871

3. Периодичность проверки — 5 лег

1. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН­
ТЫ

ООо;. «о Н Т Д . ко»«рук> а-|;м

Г О С Т  ^Ю01— S 2
Г О С Т  5 6 6 5  -77
Г О С Т  0 3 0 9 - 8 7
Г О С Т  6 6 2 1  7 2
ГОСТ 7259-77
Г О С Т  1 1 2 5 9 - 7 9
Г О С Т  19159— 85
Г О С Т  2 4 7 8 1 — 81
О С Т  1 7 - N 8 - 7 2
О С Т  1 7 - 1 6 5 - 7 9
О С Т  1 7 - 2 8 4 - 7 3
О С Т  1 7 - 4 6 6 — 9 5
О С Т  17  —6 0 2 — 81
О С Т  1 7 - 8 0 5 - 8 5
О С Т  1 7 - 8 3 5 - 8 0
О С Т  1 7 - 9 2 1 - 8 2
Т У  17 Р С Ф С Р  3 0 - 5 9 9 0 - 7 8
Т У  17 Р С Ф С Р  5 0 - 6 5 9 7 — 84
Т У  17 Р С Ф С Р  5 9 - 1 1 2 9 7 - 8 6
Т У  17 Р С Ф С Р  6 0 - 1 0 7 2 4 — 84
Т У  17 Р С Ф С Р  6 2 - 1 1 0 2 5 - 8 5
Т У  17  Р С Ф С Р  6 2 - 6 8 - 1 5 — 79
Т У  |7  Р С Ф С Р  6 3 - 5 9 9 9 - 7 8

П ом ер о } ,;* .* , иоЖиуикш

3.2 
2.2.1 
2.2.1 
22.1 
2.2.1 
2 2 1
4.1 
3 I
2.2.1
2.2 I 
2.2.1 
2 2.1
2.2 1 
2.2.1 
2 42 
2 .2.1 
2.2 1 
22.1 
2 .2.1 
22  1 
2.2.1 
2.2.1 
2 2 1

5. Переиздание (сентябрь 1990 г.) с Изменением .4» 1, утвержден­
ным в декабре 1987 г. (ИУС .*6 3—88)

6. Срок действия продлен до 01.01.93 (Постановление Госстандар­
та СССР от 20.08.87 Aft 3340)
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