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Настоящий стандарт распространяется на технический грубо­
шерстный войлок н детали из него для машиностроения (сальни­
ки, прокладки, фильтры), а также на войлок, применяемый в ка­
честве изоляционного материала.

1. ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАЗМЕРЫ

l.l. Технический грубошерстный войлок в зависимости от наз­
начения подразделяют на виды:

ГС — войлок для сальников, применяемых для задержки сма­
зочных масел в местах трения и предохранения мест трения от по­
падания воды и пыли;

ГПр — войлок для прокладок, предохраняющих детали машин 
от истирания, загрязнения, ударов, сотрясений, а также использу­
емых для звукопоглощения.

Войлок для прокладок в зависимости от степени уплотнения 
изготовляют двух марок:

А — с плотностью (0,32±0,02) г/см3;
Ь — с плотностью (0,26±0,02) г/см3 (для мягких прокладок);
ГФ — войлок для фильтров, применяемых для фильтрации ма­

сел;

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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ГИ — войлок для изоляции, применяемый в качестве тепло- и 
звукоизоляционного материала.

1.2. Размеры полости войлока устанавливают по согласованию 
с потребителем:

по длине — от 1,0 до 5,0 м;
по ширине — от 0.7 до 2,0 м;
по толщине — от 8.0 до 20,0 мм.
1.3. Номинальные размеры и предельные отклонения по толщи­

не всех видов войлока, изготовляемых в номинале с интервалом 
в 1 мм. должны соответствовать указанным в табл. 1.

мм
Т а б л и ц а  1

Номнм. Пред. отнл.

От 8.0 до 10.0 £2.0
Св 10.0 » 15.0 -2.5

» 15,0 > 23.0 £3.0

П р и м е ч а н и е .  Номинальная толщина войлока для изоляции — от 
6.0 мм.

1.4. В условное обозначение войлока входят обозначение вида 
войлока и марки, размер по толщине и обозначение настоящего 
стандарта.

П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й  
Войлок грубошерстный, толщиной 10 мм: 
для сальников — войлок ГС 10 ГОСТ 6418— 81 
для прокладок марки А — войлок ГПрАЮ ГОСТ 6418—81 
дли прокладок марки Б — войлок ГПрЫО ГОСТ 6418—81 
для фильтров — войлок ГФ10 ГОСТ 6418—81 
для изоляции — войлок ГИЮ ГОСТ 6418—81
1.5. Детали для машиностроения из грубошерстного войлока в 

зависимости от назначения и формы изготовляют следующих ви­
дов, указанных в табл. 2.

Таблиц* 2

Вид детали | Обгашченяе вида детали

Кольцо-сальник грубошерстное 
Кольцо-прокладка марки А грубошерстное 
Кольцо-фильтр грубошерстное 
Лента-сальник грубошерстная 
Лента-прокладка марки А грубошерстная 
Лен та-прохладна марки Б грубошерстная 
Лента-фильтр грубошерстная

Кольцо СГ 
Кольцо ПрАГ 
Кольцо ФГ 
Лента С Г 
Лента ПрАГ 
Лента ПрБГ 
Лента ФГ



I
ГОСТ 6418— 81 O p . 3

1
Продолжение табл. 2

Вна детали ОСоэяачсяке вида летали

Пластика-сальник грубошерстная 
Пластина-прокладка марки А грубоакрег-

Пластина С Г

ная
Пластина-прокладка марки Б грубошерст-

Пластина ПрАГ

пая Пластина ПрБГ
Пластина-фильтр грубошерстная Пластина ФГ
Диск-сальник грубошерстный Диск СГ
Диск-прокладка марки А грубошерстный 
Диск фильтр грубошерстный

Диск ПрАГ 
Диск ФГ

Сальник фигурный грубошерстный 
Прокладка марки А фигурная грубошерст-

Сальник ФгГ

ная
Прокладка марки Б фигурная грубошерст-

Прокладка АФгГ

нам Прокладка БФгГ
Фильтр фигурный грубошерстный Фильтр ФгГ

П р и м е ч а н и е .  Войлочная деталь прямоугольной формы шириной до 
J00 мм включительно называется лентой, а семик JOO мм — пластиной.

1.6. Войлочные детали по форме н размерам должны соответ­
ствовать технической документации потребителя, согласованной с 
изготовителем.

1.7. Предельные отклонения от номинальных размеров войлоч­
ных колец и дисков должны соответствовать указанным в табл. 3, 
а войлочных лент, пластин и фигурных деталей — в табл. 4.

Т а б л и ц а  3
ми

1.8. Номинальные размеры и предельные отклонения но толщи­
не войлочных деталей, изготовляемых в номинале с интервалом в 
1,0 мм, должны соответствовать указанным в табл. 5.
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MM
Т а б л и п а  4

Н см ия.

Пред. ог*л.

по длине для по ширин е  д л я

СДЛМШ-
*0»

rrpcs.ll дох

ф лдьт
ро*

СЯЛЬИИ-
проилохох

ф ильт­
ре»мгрки

Л
марки 
. Б

маржи У.*|КИ

Св. 10 д о  25 вкл. ±1.0 ±1.5 ±2.0 ±2.0 ± 1 . 0 ±1,5 ±1,5 ±1.5
* 25 * 103 » ±1.5 ±2.0 ±3.0 ±3.0 ±1.5 ±2.0 ±2.0 ±2.0
» 100 > 200 » ±2.0 ± 2 . 5 +  4,0 ■4 4.0 ±2.0 ±2.5 ± з . и ± 3 , 0

-3 .0 - 3 .0
> 200 » 300 » + 3.0 ±3,0 +5.0 +5,0 +  3.0 ±3.0 +5.0 + 5.0

-2 .0 -3 .0 -3 .0 -2 .0 - з л ь -3 .0
> 300 » 400 » ±3.5 ±4.0 ±6.0 ±6.0 ±3,5 ±4.0 ±6.0 ±6.0

П р и м е ч а н и е .  Предельные отклонения для лент п пластин длиной и ши­
риной свыше 41)0 мм устанавливаются ±1.0 км на каждые 100 мм дополни­
тельно сверх 400 мм длины и ширины.

Т а б л и ц а  5
мм

И сгош .

П рел . откл.

д л и  с м ы ю к о »
д л я  п

м арка А

рокладок

м арки В
д л я  фильтром

О т  3 .0  д о  5 .0 ± 0 . 5 а .  1 .0 =  1.0 ± 1 . 0
С в . 5 .0  > 10 .0 ± 0 .7 5 ± 1 . 0 ± 1 . 0 ± 1 . 0

» 1 0 .0  а  2 0 ,0 ±  1.0 ± 1 . 0 =  1.5 ± 1 . 5
»  2 0 ,0 ± 1 .5 ± 1 .5 =  1 5 ± 2 . 0

1.9. Б условное обозначение войлочных детален входят обозна­
чение видов деталей н их размеры в миллиметрах в следующем 
порядке:

по кольцам — наружный и внутренний диаметры, толщина; 
по лентам и пластинам — длина, ширина, толщина; 
по дискам — диаметр, толщина;
по фигурным деталям — после условного обозначения указы­

вается «по чертежу .Ns_______ »;
обозначение настоящего стандарта.

П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й  
Кольцо-сальник грубошерстное, наружным диаметром 75 мм, 

внутренним — 50 мм, толщиной 7 мм:
Кольцо СГ 7 5 - 5 0 - 7  ГОСТ 6418-81  

Лента-прокладка марки А, грубошерстная, длиной 80 мм, ши­
риной 40 мм, толщиной 15 мм:

Лента ПрАГ 80 - 4 0 - 1 5  ГОСТ 6418-81



ГОСТ 6418—$1 Стр. S

Лента-прокладка марки Б, грубошерстная, длиной 80 мм, ши­
риной 40 мм, толщиной 15мм:

Лента ПрБГ 80—40—15 ГОСТ 6418-81  
Пластина-фильтр грубошерстная, длиной 300 мм, шириной 

200 мм, толщиной 5 мм:
Пластина ФГ 300—200—5 ГОСТ 6418-81  

Диск-прокладка марки Л, грубошерстный, диаметром 120 мм. 
толщиной 10 мм:

Диск ПрАГ 120-10 ГОСТ 6418-81  
Сальник фигурный грубошерстный:

Сальник ФеГ по чертежу №______ ГОСТ 6418—81

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Технический грубошерстный войлок и детали из него для 
машиностроения должны изготовляться в соответствии с требова­
ниями настоящего стандарта по технологическим режимам, утвер­
жденным в установленном порядке.

2.2. Технический грубошерстный войлок и детали из него для 
машиностроения по составу волокон в смеси должны соответство­
вать указанному в табл. 6.

Т а б л и ц а  6

Вла волокна

Массовая ДОЛИ коликой в
CMWH. %, для

сальников про­
кладок И 
фильтр о» ЯЗОЛЛ1ШИ

Шерсть овечья натуральная грубая в пересчете 
на мытую 41 23

Шерсть овечья заводская 7 —
Шерсть коровья заводская 10 20
Шерсть прочая заводская 5 20
Шерсть восстановленная 25 12
Обрзты своего производства 12 15
Химические водойпа 10

П р и м е ч а н и е .  Содержание в смеси нешерстяных подокон допускается за 
счет наличия их и восстановленной шерсти, обоатах производства и в гребен • 
ном грубошерстном очесе.

Общая массовая доля нешерстяных волокон в готовом войло­
ке не должна быть более указанной в табл. 7.

2.3. Допускается замена:
овечьей заводской шерсти меховой шерстью I, 11 и III длины, 

очесом и шерстью кислотной от шубных овчин;
до 8% заводской шерсти и до 2% овечьей натуральной грубой 

шерсти клюнкером помесным горячей мойки;
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до 4% овечьей натуральной грубой шерсти козьей натуральной 
шерстью.

(Измененная редакция, Изм. .4* 1).
Т а б л и ц а  7

Норма по гидам валлон* для
На именам нмс 

хкжаэапма прокладок
фильтровСМЬНИКОД

I . марки А марки Б
■louisumi

Нормированная 
идажность. % 13 13 13 13 13

Плотность, г/см* 
Предел прочно­

сти иа разрыв 
(при толщине пой-

0.30 ±0.02 0.32 ±0,02 0.26±:0,»2 0.24 ±0.02 0,16±0,02

-тока 5 мм),
Па (кгс/см1), ис
менее 147- 10415) 117,6-10* (12) 08-10410} I — ___

Удлинение пои
разрыве, %, нс 
более 145 150 150

■Массовая доли
свободной серной 
кислоты, %. не 
более 0.8 0.65 0.4 0.15

Массовая доля
растительных 
примесей, %, не 
батее 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0Массовая доля
нешерстяных во­
локон. %. не бо-
лее 15 15 15 15 20Массовая доля
минеральных при­
месей (имеете с
золой от расти-
тельных приме­
сей), %, не более 0.2 0,2 0.2 0.2

Капиллярность 
(при толщине 
10 ям и менее),
мм. не меисс в 
течение:

5 мин — ___ _ _ 25 ___

10 янн — — — 35
20 мин — ~ 45 —

П р и м е ч а н и я :
1. Фактическая влажность войлока н деталей из него не должна превышать 

нормированную.
2. Нормы по показателям плотности, массовой доли свободной серной кис­

лоты, растительных и минеральных примесей и нешерстяных волокон относятся 
к войлоку е нормированной влажностью 13%
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2.4. Цвет войлока должен быть натуральным. Допускается раз- 
нооттеночность при использовании крашеных гребенных .грубо­
шерстных очесов н восстановленной шерсти.

2.5. По физико-механическим и химическим показателям тех­
нический грубошерстный войлок и детали из него для машиностро­
ения должны соответствовать нормам, указанным в табл. 7.

2.6. Плотность сальников и прокладок марки А в зависимости 
от их толщины и наружного диаметра или длины должна соответ­
ствовать указанной в табл. 8.

Таблица В

Н г и м с к о » » *
Т О Л Щ И Н * ,  .МИ

Плогиооъ. rfc-ч4. п р и  наружной диаметре 
деталл, мм

и л и  д л и н е

« К *  д о ш л и

с в .  10  д о

•
СВ. 2 5  д о  50 с » .  М  до | 0 0 е в  100

Сальзккн Or 3.0 до 5.0 0.32 0.34 ом 0.35
£ в. 5.0 » 10.0 0.33 0.34 0.34 0.36

Проклзд-
> 10.0 » 20.0 0.31 0.36 0.36 0.36

ки марки Л От 3,0 до 5.0 0.29 0,30 0.30 0.32
Св. 5,0 » 10.0 0.32 0.32 0.32 0.32

» 10,0 * 20.0 0.32 0.32 0.32 0,32

П р и м е ч а н и й :
1. Минусовые допускаемые отклонения не должны превышать 0,02 г/см*.
2. Максимальная плотность не должна превышать установленную и табл. 7 

для войлоков ланкого вида.
3. Нормы плотности установлены для колеи, имеющих ширину не менее 7 мм. 

Для колеи, имеющих ширину менее 7 мм, их устанавливают по согласованию с 
потребителем.

2.7. По механической прочности войлок для изоляции должен 
отвечать следующему требованию: при подвешивании за один 
край без перекоса полости войлока длиной 4 м не должно быть 
разрыва полости от действия собственной массы.

2.8. Войлочные кольца с наружным диаметром до 60 мм вклю­
чительно изготовляют цельновырубным и, свыше 60 мм — сшиты­
ми из ленты, кроме тех колец, которые невозможно сшить из-за 
большой разницы между шириной и толщиной кольца. Такие коль­
ца изготовляют цельновырубнымн.

По требованию потребителя допускается изготовлять цельно- 
вырубные кольца с наружным диаметром свыше 60 мм.

2.9. Войлочные кольца, сшитые из ленты, должны соответство­
вать следующим требованиям:

при наружном диаметре кольца до 400 мы включительно до­
пускается одни шов, более 400 мм — два шва;
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линия стыка в месте сшивания должна быть наклонной, причем 
угол среза (а) должен быть 20—30° (см. чертеж);

сшивание производят нс менее чем в два ряда льняными нит­
ками 105 тексХ5, 130 тексХ1*. 105 тексХб, 130 тексХ5 но ГОСТ 
2350—73 или хлопчатобумажными особо прочными нитками 
27 тексХ^ХЗ, 27 тексХЗХ4, 18,5 тексХЗХЗ, 16,5 тексХЗХ2 по 
ГОСТ 6309—80.

Толщину ниток выбирают в зависимости от ширины и толщины 
кольца.

При ширине кольца 10 мм и более ближайшая от внутреннего 
края кольца строчка должна находиться от него на расстоянии не 
менее 3 мм. При ширине кольца менее 10 мм допускается сши­
вать кольца в один ряд с расположением строчки на равном рас­
стоянии от краев кольца;

при сшивании колец из лент толщиной до 10 мм шаг строчки 
должен быть не более 6 мм, при толщине лент более 10 мм — не 
более 10 мм;

плоскости среза стыка должны плотно прилегать одна к другой 
и не должны быть смещены;

в месте соединения толщина кольца не должна превышать 
норм и предельных отклонений, указанных в табл. 5;

в месте соединения упругость кольца не должна заметно отли­
чаться от упругости кольца на других участках; *~

основная масса волокон в сшитом кольце должна иметь нап­
равление по окружности кольца.

2.10. Войлок и детали из него нс должны расслаиваться.
2.11. Проклейка войлока и деталей из него не допускается.
2.12. Поверхность деталей должна быть чистой, с равномерно 

снятым ворсом, без рубцов. В деталях-прокладках допускается на­
личие ворса.

2.13. Детали не должны иметь надрывов, рваных мест, скосов и 
других механических повреждений.

2.14. Края полости войлока не должны иметь отклонений от 
прямолинейности на 1 м длины более ±20 мм.

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ И МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

3.1. Правила приемки и методы испытаний — по ГОСТ 
314—72.
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4. УПАКОВКА, МАРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4.1. Полости войлока плотно сворачивают в рулон массой нс 
более 70 кг и перевязывают в двух местах веревкой по ГОСТ 
1868—72.

По требованию потребителя и при транспортировании железно­
дорожным транспортом перевязанные рулоны войлока должны 
быть упакованы в паковочную ткань из химических нитей или па­
ковочное нетканое полотно по ГОСТ 14253—83 и другой норматив­
но-технической документации.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
4.2. На конце каждой полости войлока должен быть простав­

лен штамп с указанием условного обозначения войлока.
4.3. Войлочные детали упаковывают в ящики по ГОСТ 

10350—81, тюки или мешки из упаковочной ткани по ГОСТ 
5530—81 или из паковочной ткани из химических нитей по норма­
тивно-технической документации. Тюки или мешки зашивают вруч­
ную шпагатом по ГОСТ 17308—85. Длина стежка должна быть нс 
более (40± 10) мм.

Масса каждого ящика, тюка или мешка с войлочными деталя­
ми не должна превышать 50 кг.

При упаковывапии в одни ящик, тюк или мешок войлочных де­
талей разных размеров детали одного размера должны быть свя­
заны шпагатом в лачки. К каждой пачке должен быть прикреплен 
ярлык с указанием реквизитов в соответствии с п. 4.4.

4.4. Транспортная маркировка должна быть нанесена на кар­
тонные или фанерные ярлыки по ГОСТ 14192—77 с указанием до­
полнительных данных, характеризующих продукцию:

наименования предприятия-изготовителя и его товарного зна­
ка;

наименования войлока или войлочных деталей;
толщины войлока или размеров войлочных деталей;
массы войлока при нормированной и фактической влажности 

или количество войлочных деталей;
штампа ОТК;
даты изготовления;
номера партии;
обозначения настоящего стандарта;
манипуляционного знака — «Боится сырости».
Перед манипуляционным знаком «Боится сырости» наносят 

знак опасности для класса 9, подкласса 9.2 в соответствии с ГОСТ 
19433—81.

4.5. При транспортировании войлока в районы Крайнего Севе­
ра и труднодоступные районы перевязанные рулоны должны быть 
обшиты двумя слоями паковочной ткани из химических нитей или
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паковочного нетканого полотна по ГОСТ 14253—83 и обвязаны ве­
ревкой по ГОСТ 10350—81.

4.3—4.5. (Измененная редакция, Изм. S i 1).
4.6. Каждая партия войлока и войлочных деталей должна соп­

ровождаться документом, удостоверяющим соответствие продук­
ции требованиям настоящего стандарта и содержащим:

наименование предприятия-изготовителя и его товарный знак;
наименование войлока или войлочных деталей;
результаты лабораторных испытаний с указанием номера пар­

тии и даты;
штамп ОТ К;
обозначение настоящего стандарта.
4.7. Войлок и войлочные детали транспортируют всеми видами 

транспорта, кроме воздушного, в крытых транспортных средствах 
по правилам, действующим на соответствующем виде транспорта.

По железной дороге указанную продукцию транспортируют 
мелкими отправками.

При транспортировании войлока и войлочных деталей транс­
портными пакетами они должны быть сформированы в соответст­
вии с ГОСТ 21929-76.

Размеры пакетов по ГОСТ 24597—81. Для пакетирования при­
меняют плоские поддоны по ГОСТ 9078—84. Скрепление пакетов— 
но ГОСТ 21650-76.

Масса брутто пакета не должна превышать 500 кг.
4.8. Войлок должен храниться в закрытом проветриваемом по­

мещении.
Для доступа воздуха основание штабеля должно быть выше 

уровня пола помещения не менее чем на 0,2 м, высота штабеля не 
должна превышать 2 м.

Войлочные детали должны храниться в ящиках или на стелла­
жах в целях предохранения их от деформации.

4.7, 4.8 (Измененная редакция, Изм. № 2).
4.9. При хранении войлок и войлочные детали должны обраба­

тываться протнвомольным препаратом не реже одного раза в 6 ме­
сяцев.
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М. ТЕК СТИ Л ЬН Ы Е И КО Ж ЕВ ЕН Н Ы Е М АТЕРИАЛЫ  И ИЗДЕЛИЯ, 
Г  /  ХИМ ИЧЕСКИЕ ВОЛОКНА

* _____Гру п п » MIS

Изменение J6 2 ГОСТ 6418-8Г Войлок технический грубошерстный и детали из 
него для машиностроения. Технические условия
Утверждено и введено в действие Постановлением Госстандарта России от 
24.03.92 .4  240

Дата введения 01.09.92

Пункт 22. Таблица 6. Графа «Вид волокна». Шестой абзац дополнить 
словами: «в очищенном виде»;

примечание. Заменить слова: «Содержание в смеси нешерстямых волокон» 
на «Массовая доля нешерстяиых волокон в смеси».

Пункт 23  изложить в новой редакции: <2.3. Допусхается при отсутствии 
сырья, указанного в табл. 6:

замена натуральной шерсти обрывами ваты не более 3 % от массы 
натуральной шерсти,

замена овечьей заводской шерсти шерстью меховой овчинной полугрубой и 
грубой 1, 2 длины или гребенным грубошерстным очесом:

ззмсна коровьей заводсхой шерсти овечьей заводской шерстью или шерстью 
меховой овчинной полугрубой и грубой 1. 2. 3 длины (3-й длины не более 
30 % от массы меховой шерсти) и шерстью кислотной от меховых и шубных 
овчин (нс более 5 Ч> от массы смеси);

(Продолжение см. с. 150)



(Продолжение изменения к ГО(ТГ 641S—&I)
замена овечьей и коровьей заводской шерсти овечьей натуральной шерстью. 

или натуральной козьей шерстью не более 3 % от наосы смеси;
замена до 8  % заводской шерсти ); до 2  % овечьей вагурадьной tdv- 

-Аой ouf|*w  ллонкеро*- ляидлп*»- пцпгчстГ-жоЯКя;------ " '
■тамсна восстановленной шерсти обрата»;! своего производства н очищенном 

виде или кислогной шерстью».
Пункт 2.9. Заменить ссылку. ГОСТ 2350-73 на ГОСТ 14901—91.
Пункт 4.1. Заменить ссы.тку; ГОСТ 1368-72 на ГОСТ 1868—88.
Пуант 4.3. Заменить ссылку ГОСТ 17306-65 на ГОСТ 17308- 88
Пункт 4.4. Десятый абзац. Заменить слова; «Боится сырости» аа «Беречь 

от влаги»;
одиннадцатый абзац исключить
Пункт 4.7 изложить в новой редакции: «4.7. Войлок и войлочные детали 

транспортируют транспортом всех ендов в крытых транслоршых средствах по 
правилам, действующим на транспорте соответствующего вида.

По железной дороге указанную продукцию транспортируют мелкими от­
правками.

При транспортировании войлока н войлочных деталей транспортным* па­
кетами они должны быть сформированы в соответствии с ГОСТ 26663—86. 
Размеры пакетов — по ГОСТ 24597—81. Для пакетирования применяют плос­
кие поддоны по ГОСТ 9078-84. Скрепление пакетов — по ГОСТ 21650—76. 
Средствами скрепления пакетов является стальная упаковочная проволока по 
ГОСТ 3560 -73. ГОСТ 503-81. ГОСТ 6009-74

Масса брутто пакета должка быть не более 503 кг».
(ИУС КЬ 6 1992 М
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