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ЭДК 6S7.157:006.3S4 Группа М38

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

КОСТЮМЫ СПЕЦИАЛЬНЫЕ ЛЕТНИЕ 
ДЛЯ ВОЕННОСЛУЖАЩИХ

Технические условия

Industrial summer overalls for servicemen. 
Specifications

ГОСТ
24870-81

РКП 85 5000

Дата введения 01.01.83

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на хлопчатобумажные 
костюмы — куртка н брюки, предназначенные в качестве спец­
одежды для военнослужащих Советской Армии, Военно-Морского 
Флота, Министерства внутренних дел СССР и Комитета госу­
дарственной безопасности.

1. ТИПЫ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

1.1. Костюмы в зависимости от назначения должны изготавли­
ваться пяти типов:

Л—костюм специальный для технологических работ (черт. I);
Б—костюм рабочий для военнослужащих ВМФ (черт. 2);
В—костюм рабочий для военных строителей (черт. 3);
Г—костюм специальный для танкистов (черт. 4);

Д —костюм специальный (типа тренировочного) для военнослу­
жащих ВМФ (черт. 5).

(Измененная редакция, Изм. № 1, 4).
1.2. Костюмы по размерам должны изготовляться на типовые 

•фигуры, предусмотренные табл. 7 ГОСТ 23167—78 второй пол­
истной группы и табл. 1 настоящего стандарта.

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена
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Т и  Д

Т а б л и ц а  1

Рост ТКПО»ОЙ фигуры, си Рост *осйиоелуж*«вго, си Ус-Юило* обо*М«еми рост*

158 От 155 до 160,9 1
164 Св. 161 » 166.9 2
170 » 167 » 172,9 3
176 > 173 » 178,9 4
182 » 179 » 184.9 5
188 * 185 > 191 6

1.3. Измерения готовых костюмов должны соответствовать 
указанным в табл. 2 и на черт. 6 —56.
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Тип А

Черт. 8 Черт. 9

Черт 10 Черт. II
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Тип Б

Черт. 16
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Тип В

Черт. 17

Черт. 18

3 Зак. 2112
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Тив Г

Черт. 23 Черт. 24
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Чгрт. 2»
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Тип Д

Черт. 34

Черт. 33 Черт. 35
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Тип А

Черт. 38

Tan Б

Черт. 39 Черт. 40
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Черт. 43 Черт. 44
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Ten Г

Черт. 54 Черт. 55
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Тшв Д

(Измененная редакция, Изм. № 1, 4).

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Костюмы должны быть изготовлены в соответствии с тре­
бованиями настоящего стандарта, технологии поузловой обработ­
ки военной одежды и образцом, утвержденным в установленном 
порядке.

2.2. М а т е р и а л ы
2.2.1. Костюмы должны изготовляться из материалов, указан­

ных в табл.3.

Т а б л и ц а  3

Н*нмспо*ааи* материала Нормативно-техни­ческая документация Натн4чСи1гс материал*

I. Ткань костюмная хлопко- 
полиэфирнзя меланжевая мер-

ГОСТ 12239-76 Для верха костюмов:

серизовавная ар?. 3303, 3446:
типов Б. Агеммо-синего цвета

защитного цвета типов В, Г
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Продо.гжение табл. 3

Нанмсмов1вие материал Нормативно-техни­ческая документ*пн* Нахнаяевис начерпала

1л. Саржа хлопкополнэфир- 
иая мерсеризованная гладко- 
крашеная с малоусадочной 
отделкой арт. 3156 

защитного циста 
темно-синего цвета

ТУ 17 РСФСР 
68-11429-87

Для верха костюмов:

типа Г 
типов А. Б

16. Саржа хлопкополнэфир- ТУ 17 РСФСР Для верха костюмов
над мерсеризованная гладко­
крашеная с набивкой с мало­

усадочной отделкой арт. 3153

68-11429-87 типа Г

1в. Саржа хлопчатобумаж­
ная набивная мерсеризован­
ная (рис. 2) 

арт. 3221. 3225

ТУ 17 РСФСР
68-8073 - 85

То же

2. Полотно плащевое глад* 
некрашеное с иропнткой арт 
3122 защитного «вега

ГОСТ 7297-75 Для верха костюма ти­
па В

3. Кирза двухслойная хлоп­
чатобумажная арт. 6882, 6883 
защитного цвета

ГОСТ 19196-80 Для верха костюма типа 
Г

4. Репс рубашечный глад­
кокрашеный мерсеризованный 
арт. 871 темио-еннего цвета

ГОСТ 12087-77 Для верха костюма типа
Д

5. Бязь гладкокрашеная в ТУ РСФСР 17 В куртках для:
цвет основной ткани и серого 
цвета арт. 142

60-10724-84 внутренних застежек кур­
ток и клапанов карманов; 
обтачек пройм, вешалок, 
подкладки карманов, кла­
панов н кокеток.

В брюках для: 
подкладки от коска, поя­

са. клапанов н карманов; 
внутренней эастсжхн кла­
панов карманов: прокла­
док под петли; петли, об­
тачки нижней частя иагру* 
диика. штрипок, подзакре­

пок
6. Ткань карманная гладко­

крашеная в цвет основной тка­
ни и серого цвета арг. 3848, 
3858

ГОСТ 7896—76 Для подкладки карманов 
костюма типа Г

7. Ткань карманная гладко­
крашеная в цвет основной 
ткани и серого цвета арт. 
3817

ТУ РСФСР 17 
67-11035- 85

То же

8. Бортовка суровая мало­
усадочная apt. 10178. 10138

ГОСТ 5665-77 Для прокладки в стойку 
воротника, кроме куртки 
типа Д;

для прокладки в съем­
ный пояс, погоны
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Продолжение табл. S

Н*км<нон«ни« материал* Нору ятявмо-тонн 
веская документация Назначение матерная*

8а. Полотно кленвое подхла
дочное

86. Бортовка клеевая мало­
усадочная арг. 10178 Н1

9. Лента полульняная ши­
риной 12 мм

10. Лента хлопчатобумаж­
ная (кипериая) в цвет основ­
ной ткани или серого цвета 
шириной 12 мм

11. Лента хлопчатобумаж­
ная шириной 20—25 мм за­
щитного и серого цвета

12. Ткань кромочная кле­
евая

13. Вмиилискожа-Т одежная 
водостойкая «Шторм» защит 
кого цвета

14. Э.-астоискожа-Т масло- 
бензсстойкая защитного цве­
та

ГОСТ 26441-82

ТУ 6 —19— 
-1 3 7 -7 9

ОСТ 17-148-72

ОСТ 17-486-85

ОСТ 1 7 -4 8 -7 7

ТУ 6—19—
—137—79, ТУ 
17—21—235—78

ТУ 17-21- 
—114—76

ТУ 17 -21- 
-2 0 1 -7 7

Для прокладки в съем­
ный пояс, погоны 

Для прокладки в стойку 
воротника, кроме куртки 
типа Д. в погоны 

Для прокладывания в 
боковые срезы лацбанта, 
крепления металлических 
крючков и петель брюк 

Для закрепления кар­
манов в куртке типа Г, из­
готовления петель брюк ти­
пов Б и В 

Для штрипок брюк

Для прокладывания и 
целькопмкроенные борта, 
под петлю внешнего кар­
мана куртки, в стойку во­
ротника, и сгибы цельновы- 
кроеяных обтачек наклад­
ных карманов, погоны 

Для кармана под писто­
лет и обойму, прокладок 
под кнопки, для закрепле­
ния металлических петель 
брюк костюма типа Г 

То же

15. Пуговицы пластмассовые 
из аминопласта в цвет основ­
ной ткани диаметром 17 мм, 
фасон 1400

16. (Исключен, Изм. М 4).
17. Крючок и петля брюч­

ные, типы И, 12, 17
18 (Исключен. Изм. М 4).
19, Нитки хлопчатобумаж­

ные в цвет ткани верха
11 гсксХЗхг (Х> 20)6)

ОСТ 17 -805 85

ОСТ 17-1 6 5 -7 9  

ГОСТ 6309-87

16.5 тексхЗ (М 40/3)

Для курток и брюк

Для застегивания брюк

Дли иаготол-к-ния кос­
тюмов. пришивания пуго­
виц. крючков и обметы­
вания петель 

Для обметывания срезов

8.5 тексхЗ X 2 (№ 40/6) Для обметывания с одно­
временным стачиванием 
срезов
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Продолжение табл. 3

Наямсноиаиис материал» Нори»ти»но-техяи- 
«Ск*« документ»::** Н»»*»чеыяе матера»»»

20. Нитки армированные 
швейные в цвет ткани верха 
44 ЛХ-1

ОСТ 17—921—88 Для изготовления костю­
мов. обметывания петель я 
пришивания путниц

21. Пряжка одвош псиькова я
из проволоки формованная, 
желтая, оцинкованная и пас­
сивированная

ОСТ 17-602-81 Для застегивания съем­
ного пояса брюк

22. Блочки желтые латун­
ные с шайбой (люверсы) или 
стальные оцинкованные и пас­
сивированные диаметром 
5 -7  мм

ОСТ 17-624-87 То же

23. Кнопка костюмная КК-5, 
окрашенная п затактный цвет 
по предварительно фосфати- 
рованной поверхности и за­
щитного цвета

ОСТ 17-624-87 Для застегивания кар­
манов с клапанами костю­
ма типа Г

24. Нагрудный знак ОСТ 17-808-79 На правую полочку курт­
ки типа Г

25. Застежка-молния метал­
лическая арт. 135, 165 мм

ОСТ 1 7 -3 1 -8 3 Для застегивания кар­
мана под пистолет

26 Лента пластичная шири­
ной 10—12 мм

ОСТ 17-284-87 Для стягивания по ли­
нии талии брюк типа Д, 
для поясов курток типа А

Примечания:
1. По согласованию с заказчиком допускается применять другие материалы 

по качеству не ниже указанных в табл. 3.
2. Лента хлопчатобумажная и бязь серого цвета применяется в изделиях из 

тканей темно-синего цвета и с набивкой.

2.3. В н е ш н и й  в и д
2.3.1. Костюмы должны быть изготовлены в комплекте — курт­

ка и брюки.
2.3.2. Куртки типов А, Б, В, Г с центральной внутренней бор­

товой застежкой на пять пуговиц, в типе В — на шесть пуговиц, 
с отложным воротником.

Верхние петли в куртках типов А, Б, В, Г и нижняя в типе
В — сквозные.

Куртка типа Д — с центральной бортовой застежкой на че­
тыре пуговицы и отложным воротником.

(И зм ен ен н ая  р ед ак ц и я , И зм . №  4 ) .

2.3.3. Полочки в куртках типов Б, В, Д с одним передним и 
двумя боковыми накладными карманами, втачанными в боковой 
шов. Передний карман в куртках типа В — с застежкой внутри 
яа пуговицу и настрочен на расстоянии 2,5 см от переднего края.
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На левой полочке курток типа А — прорезной карман с кла­
паном, застегивающимся на две пуговицы внутренней застежкой. 
На подкладке прорезного кармана — внутренний накладной кар­
ман, застегивающийся на пуговицу.

Полочки в куртках типа Г с прямыми кокетками, в швах при­
тачивания — клапаны, застегивающиеся на металлические кноп­
ки. Под клапанами — прорезные карманы: левый — для пистоле­
та с внутренней застежкой «молния», правый — с внутренних* 
карманом для обоймы.

На правой полочке курток типа Г — знак различия.
2.3.4. Спинки в куртках типов А, Г — без среднего шва. с вы­

тачками из плечевых швов, в типах Б, Д  — со швом посередине, 
в типе В — с кокеткой и двумя складками, расположенными по- 
шву притачивания кокетки.

2.3.5. Рукава в куртках типов А, В. Г и Д с притачными ман­
жетами, застегивающимися на пуговицы. По шву притачивания 
манжет на верхних частях рукавов заложены две складки.

В куртках типа Б рукава с петлей и пуговицей на подгибе низа.
2.3.6. Куртки типов А и В с притачным поясом, типа А — с эла­

стичной лентой и области боковых швов, типа В — е хлястиками, 
застегивающимися на пуговицы.

Куртки типа Г — со шлицами в боковых швах.
2.3.7. Куртки типов А, В, Г с погонами из ткани верха, втачан­

ными в швы соединения рукавов с проймами в области плеча if 
пристегивающимися на пуговицу. Ширина погон в готовом виде — 
(5,0±0,2) см, длина — (14.0±0,3) см. Погоны должны быть про­
строчены на 0,5 см от края.

(И зм е н е н н а я  р ед ак ц и я , Иэм. М  4 ).
2.3.8. Воротник, борта, боковые и плечевые швы, средний шоа 

спинки, швы рукавов, хлястики, клапаны, кокетки спинки и по­
лочек, нижние и боковые края манжет и поясов курток настро­
чены нлн прострочены на расстоянии 0,5—0,7 см от края или шва.

Верхние края карманов, манжет рукавов и поясов, плечевые 
вытачки настрочены или прострочены на расстоянии 0,1—0,2 см 
от края нлн шва.

Боковые стороны и низ передних и боковых накладных карма­
нов настрочены двумя строчками: первая — на расстоянии 0,1 — 
—0,2 см, вторая — на расстоянии 0,7 см от края.

2.3.9. Брюки типов А, В н Г с притачным поясом, с застежкой! 
на металлические крючок н петлю и три-четыре пуговицы, одна 
из которых на поясе. Брюки типов А и В с шестью шлевками: 
две на передних и четыре на задних половинках брюк. Брюки ти­
па Г — со съемным поясом и пятью фигурными шлевками: две 
на передних и три на задних половниках.

2.3.10. Брюки типа Б — с лацбантом, застегивающимся на две 
пуговицы по боковым швам, с притачным удлиненным поясом.
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застегивающимся спереди на две пуговицы, с четырьмя шлевками 
на задних половинках, с карманами в боховых швах.

2.3.11. Верх брюк типа Д стянут по линии талии эластичной 
лентой; на задней правой половинке — накладной карман, засте­
гивающийся на пуговицу.

2.3.12. Брюки типа В с нагрудником, пристегивающимся к 
шлевкам и навесной петле брюк пятью пуговицами.

2.3.13. Передние половинки брюк типа А — с поперечными про­
резными карманами в рамку с клапанами, застегивающимися на 
две пуговицы внутренней застежкой, типа В — с боковыми нак­
ладными карманами и усилительными накладками, типа Г — с 
усилительными накладками и прорезными карманами: верхние —о 
листопкой, нижние — с клапаном, застегивающимся на металли­
ческие кнопки.

2.3.14. Задние половинки брюк типа Г с усилительными нак­
ладками.

2.3.15. Низ брюк типа А с двумя петлями и пуговицей на под­
гибе низа, типов В и Г — со штрипками, застегивающимися на 
пуговицы.

2.3.16. Боковые, шаговые и средний швы брюк, низ и боковые 
стороны нагрудника, карманы в боковых швах, клапаны, края 
лацбанта, верх листочек настрочены или прострочены на расстоя­
нии 0,5—0,7 см от края или шва.

Верхние края накладных карманов, пояс, шлевки, бретель, 
штрипки, вытачки настрочены или прострочены на расстоянии 
0,1—0,2 см от края или шва.

Усилительные накладки передних и задних половинок, боковые 
стороны н низ накладных карманов, боковые края листочек наст­
рочены двумя строчками: первая — на расстоянии 0,1—0,2 см, 
вторая — на расстоянии 0,7 см от края.

Съемный пояс с двумя отделочными строчками: первая — на 
расстоянии 0,1— 0.2 см, вторая — на расстоянии 1.4—1,7 см от 
края.

2.4. О с н о в н ы е  т р е б о в а н и я  к и з г о т о в л е н и ю
2.4.1. Раскрой деталей костюмов - -  по ГОСТ 20757—75.
2.4.2. Определение сортности готовых костюмов — по ГОСТ 

11259—79.
2.4.3. Классификация и виды стежков, строчек и швов, приме­

няемых для изготовления костюмов — по ГОСТ 12807--88.
Требования к стежкам, строчкам и швам—по ОСТ 17—835—80.
(Измененная редакция, Изм. J6 4).
2.4.4. В готовых изделиях допускаются:
спинка со швом посередине в куртках типов А, Г;
спинка целая в куртках типов Б, Д;
полочки с цельновыкроенными иодбортами н обтачкой внут­

ренней застежки;
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подборт с цельновыкроепяой обтачкой внутренней застежки; 
рукава двухшовные;
низ рукавов в куртках типа Б с отрезной обтачкой; 
брюки типов А, Г и В с цельповыкроенным поясом; 
брюки типа Б с цельновыкроенным поясом задних половинок; 
обтачной гульфик и притачной откосок в брюках; 
низ курток типа Г, обработанный швом вподгибку с открытым 

срезом;
гульфик и откосок цельновыкроенные с подкладкой и перед­

ними половинками;
накладные карманы в куртках типов Б, В и Д не втачивать в 

боковой шов;
накладные карманы с иельновыкроенкой обтачкой или из 

бязи;
по требованию заказчика изготовлять брюки типа В без наг­

рудника;
куртки типа А изготовлять со шлицами в боковых швах, в 

типе В — с эластичной лентой в поясе;
куртки типа Г для офицеров изготовлять со шлевками дл» 

пристегивания погон;
штрипки и вешалки из бязи или хлопчатобумажной ленты; 
петля переднего накладного кармана в куртке типа В из 

хлопчатобумажной ленты;
настрачивание поясов и накладных карманов курток и брюк, 

манжет, усилительных накладок с использованием двухигольной 
машины челночного стежка;

настрачивать нижние края пояса и манжет на расстоянии 
0,2 см От края при обработке их на двухигольной машине.

ширина обтачки нижнего среза нагрудника в брюках тина В 
в готовом виде — 2,0 см;

по согласованию с заказчиком изготовлять куртки костюмов 
типа Б без пуговиц и петель внизу рукавов.

(И зм ен ен н ая  р ед ак ц и я , Изм. №  4 ) .
2.4.5. В куртках типа А шлевки для пристегивания погон рас* 

полагают на расстоянии 1 см от шва втачивания рукавов. Дли­
на шлевки в готовом виде 3,5 см, ширина — J.5 см.

Внутренний накладкой карман куртки настрачивают на под­
кладку переднего прорезного кармана. Длина кармана в готовом 
виде 13 см, ширина — 11 см для всех размеров и ростов.

2.4.6. Шлевки на брюках располагают: 
на передних половниках:
в типах А, В, Г — по одной шлевке посередине ширины; 
на задних половинках:
в типах А, В, Г — по одной шлевке у боковых швов, 
в типе Б — по одной шлевке на расстоянии 3 см от боковых 

швов,
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в типах А, Б, В — по одной шлевке на расстоянии 4 см от сред­
него шва.

в типе Г — одну шлевку на среднем шве.
2.4.7. Штрипки брюк для всех размеров и ростов изготовляют 

шириной 2—2,5 см, длиной 31—32 см.
2.4.8. Петли обметывают в следующих местах:
на внутренней застежке левого борта курток типов А, Б, Г— 

пять петель, типа В — шесть петель на расстоянии 1,5 см от края 
борта, на левой полочке курток тина Д — четыре петли на рас­
стоянии 2 см от края борта: верхнюю — на расстоянии 2 см от 
уступа борта, вторую в куртках типа Г — на 4,5—5,5 см выше 
шва притачивания кокетки, нижнюю: в куртках типов А и В — по­
середине ширины пояса, в куртках типов Б н Г — на расстоянии 
12—14 см от низа, в куртках типа Д — на расстоянии 16—18 см 
от низа, остальные - -  на равном расстоянии одна от другой;

на манжетах рукавов — одну петлю посередине ширины на 
расстоянии 1 — 1,5 см от конца;

внизу рукавов в куртке типа Б — одну петлю посередине ши­
рины подгиба на расстоянии 2—3 см от локтевого шва в сторону 
переднего переката;

на внутренней застежке клапана переднего кармана в куртке 
типа А — два петли на расстоянии 1 см от нижнего края и 2,5 см 
от боковых сторон;

на внутреннем кармане — одну петлю посередине ширины нз 
расстоянии 1 см от верхнего края;

на обтачке переднего кармана в куртке типа В — одну петлю 
посередине длины и ширины обтачки;

на хлястике пояса куртки — одну петлю посередине ширины 
на расстоянии 1,5—2 см от угла; 

в брюках:
на гульфике брюк типов А, В, Г — две-три петли на расстоя­

нии 1—1,2 см от края и на равном расстоянии между крючком* 
закрепкой и между собой (см. рекомендуемое приложение I);

на левой половине пояса брюк типов А, В. Г — одну петлю 
посередине ширины пояса на расстоянии 1,5 см от конца;

на левой половине пояса брюк типа Б — две петли на расстоя­
нии 1 см от верхнего и нижнего края и 1.5 см — от конца пояса;

на боковых сторонах лацбанта брюк типа Б по две петли на 
расстоянии 1,5 см от бокового края лацбанта: первую — на рас­
стоянии 2 см от верхнего края, вторую — на расстоянии 12 см o r 
первой;

на бретели брюк типа В — две-три петли посередине ширины 
на расстоянии 4 см от края и между собой;

на внутренней застежке клапана кармана брюк типа А — одну 
петлю посередине длины на расстоянии 1 см от низа;
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внизу задних половинок брюк типа А — две петли посередине 
ширины подгиба: первую на расстоянии 2 см от бокового шва, 
вторую — на расстоянии 4 см от первой;

на штрипках брюк типов В, Г — три петли посередине ширины: 
первую — на расстоянии 2 см от края, остальные — на рассто­

янии 3,5 см от первой и между собой;
на передних и боковых шлевках брюк типа В — одну петлю 

посередине ширины и на расстоянии I см от подогнутого края;
на накладном кармане задней половинки брюк типа Д — одну 

петлю посередине ширины на расстоянии 1 см от верхнего края;
на погонах куртки типов А, В и Г — одну петлю посередине 

ширины на расстоянии 1 см от мыса.
(И зм е н е н н а я  р ед ак ц и я , И зм . Л» 1, 2, 4 ) .

2.4.9. Пуговицы пришивают соответственно расположению пе­
тель.

На правой полочке пуговицы пришивают: верхнюю — на рас- 
чггоянии 5,5 см, остальные — на расстоянии 5 см от края борта;

на манжетах рукавов — посередине ширины на расстоянии 
2 см от бокового края (в типе А — со стороны изнанки);

внизу рукавов куртки типа Б — со стороны изнанки посереди­
не ширины подгиба на расстоянии 3—4 см от петли в сторону 
■переда;

на поясе куртки типа В — две пуговицы; первую соответствен­
но расположению петли хлястика, вторую — на расстоянии 4 см 
■от первой;

на полочках куртки типа А — одну пуговицу для пристегива­
ния погон на расстоянии 1 см от плечевого шва и шва втачива­
ния воротника;

на правом конце пояса брюк типа Б — две пуговицы на рас­
стоянии 1,5—2 см от конца;

на нагруднике брюк типа В со стороны изнанки — пять пу­
говиц на расстоянии 1 см от нижнего края и одну в правом верх­
нем углу;

внизу на задней половинке брюк типов В, Г — одну пуговицу 
посередине ширины подгиба и на расстоянии 1 см от бокового 
<шва;

внизу на передней половинке брюк типа А — одну пуговицу по­
середине ширины подгиба на расстоянии 2 см от бокового шва 
■со стороны изнанки.

2.4.10. На конце съемного пояса брюк типа Г должно быть 
пять люверсов: первый — на расстоянии 16—17 см от конца поя­
са, остальные — на расстоянии 4 см друг от друга.

2.4.11. Особенности обработки, пособие для построения черте- 
дней лекал, спецификация деталей н коды ОКП на костюмы приве-
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дены соответственно в рекомендуемых приложениях 1, 2 и спра­
вочных приложениях 3, 4.

(И зм ен ен н ая  р ед ак ц и я . И зм . Лк 2, 4 ) .
2.4.12. Маркировка и упаковка костюмов — по ГОСТ 

19159-85.
(В вед ен  дополнительно , И зи . №  2, 4 ) .

3. ПРИЕМКА

Правила приемки костюмов — по ГОСТ 24782—81.

4. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

Методы контроля качества костюмов — по ГОСТ 4103—82.

5. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

Транспортирование и хранение костюмов—но ГОСТ 19159—85. 
Разд. 3—5. (И зм ен ен н ая  р ед ак ц и я , И зм . №  4 ) .
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Р ек о м ен д уем о е

ОСОБЕННОСТИ ОБРАБОТКИ КОСТЮМОВ

1. Все открытые срезы должны Сыть обметаны.
2. Соединение боковых и плечевых срезов куртки, рукавов, боковых, ша­

говых и средних швов брюк, втачивание рукавов, притачивание надставок » 
рукавах и брюках выполняют на стачивающей машине с одновременным илн

последующим обметыванием срезов, запошнвочным швом или швом *взамок»
Допускается Ооховые, шаговые н средний срезы брюк соединять на двух- 

игольной машине иепиого двухннточного или трехвиточкого стежка швом 
«взамок».

3. Соединение средних срезе» спинки, плечевых, боковых, передних н лок­
тевых срезов рукавов, боковых, шаговых и средних швов брюх, притачивание 

.кокетки спинки, поясов курток и брюк, манжет, втачивание рукавов, верхних 
<и нижних воротников выполняют стачным швом шириной 1 см.

Притачивание кокеток полочек выполняют швом шириной 1,5 см.
4. Настрачивание швов выполняют: плечевые шпы — по спинке, середина 

спинки — по левой половинке, локтевые швы — по верхней части рукавов, швы 
соединения кокеток — по кокеткам, боковые и шаговые швы брюк — по пе­
редним половинкам, средний шов — по левой задней половинке.

Настрачивание боковых швов курток и передних швов рукавов выполни- 
•ют в зависимости от наличия и расположения боковых карманов и способов 
-втачивания рукавов.

5. Низ дорабатывают швом вподгкбку с закрытым срезом:
в куртках типов Б, Г, Д  — шириной 1,2—1.3 см;
в рукавах типа Б — шириной 2.Б см;
в боюкзх — шириной .3 си
6. Внутренний срез подбортов обрабатывают швом вподгнбку с закрытым 

• срезом.
7. Пиз нагрудника в брюках типа В обтачивают швом шириной 1 см и 

настрачивают на 0,2 см от края. Свободный срез обтачки подгибают внутрь на 
0,7 см и настрачивают на нагрудник на расстоянии 0.2 см от подогнутого края.

Срезы нагрудника обрабатывают швом вподгибху с закрытым срезом; бо­
ковые срезы — швом шириной 0.5 см. верхний срез - -  швом шириной 2 см.

Для пристегниания нагрудника в шов притачивания пояса левой половин­
ки брюк притачивают петлю на расстоянии I си от края банта.

Бретель притачивают на расстоянии 1 си от бокового края нагрудника. 
Ширина бретели в готовом виде 2- 2.5 см.

8. Верхний срез брюк типа Д  обрабатывают швом вподгнбку с закрытым 
срезом двумя строчками: первая — на расстоянии 3 см от верхнего края, 
вторая — посередине ширины подгиба.

На левой передней половинке брюк при настрачивании внутреннего края 
подгиба должно быть оставлено отверстие длиной 2 см для обеспечения за­
мены пластичной ленты.

9. Откосок пельновыкроекный с половинкой брюк обтачивают подкладкой 
швом шириной 0.7 см, внутренний срез подкладки отхоска подгибают внутрь 
на 1 см п настрачивают на откосок.

Внутренние срезы гульфика обтачивают цсльновыкроенкой подкладкой 
банта швом шириной 0.7 см или обметывают на специальной машине, урав­
нивая внутренние срезы гульфика и подкладки банта. Отделочную строчку бан­
та прокладывают по намеченной линии.

Внизу гульфика на расстоянии 0.5 см от иадсечки ставят закрепку на 
•специальной или универсальной машине.
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Количество нетель на гульфккс должно соответствовать указанному и 
■таблице.

Закрепки между петлями н в верхней части гульфика выполняют на сосан- 
■вдьной или универсальной машине.

размер, см

Количество петель
Об*кат груди Рост

8 8 - 1 0 0 1 5 8 - 1 7 0 2

104— 120 1 6 4 - 1 7 0 3

8 8 - 1 2 0 1 7 6 - 1 8 8 3

10. Подкладку прорезных карманов курток в готовом виде для всех раэ- 
•мероа и ростов изготовляют:

в типе А — длиной 16,5 см, шириной 15.5 см;
в типе Г — длиной 16,5 см, шириной 19 см.
11. Подкладку прорезных карманов брюк в готовом виде для всех разме­

ров и ростов изготовляют:
в типе А — длиной 24 см, шириной 18 см;
в типе Б — длиной 36 см. шириной 17.5 см;
в типе Г: карман с лксточкои — длиной 15 см, шириной 16 см, карман с 

жлапаном — длиной 17 см. шириной 19,5 см
(Измененная редакция, Изм. М 3, 4).
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П р и м е ч а н и я :
1. По инжнеыу срезу кокетки и верхнему срезу спинки прибавляют на шо*

I см (см. черг. 5).
2. По нижнему срезу кокетки н верхнему срезу полочки прибавляют ив 

шов 1,5 см (см. черт. 8).
3. По переднему срезу верхней и нижней частей рукава прибавляют на шов

1 см (см черт. 9, 10).
4. Верхний воротник вырезают по лекалам нижнего воротянха (см. черт. 11).
5. Прокладку в воротник вырезают по лекалу верхнего воротника (см. 

черт. 11).
6. Подкладку кокеткн спинки вырезают по лекалу кокетки (см. черт, 5).
7. Подборт строят по лекалу полочки шириной вверху — 11 см. внизу —

8 см (см.чсрт. 16). В куртке типа А левый подборт вырезают на 4 см длиннее 
правого

8. Обтачку левого борта и подборта вырезают по лекалам полочки на
2 см выше надсечки в точке А  до ииза шириной 7 см (см. черт. 17).

9. Передние накладные карманы курток (см. черт. 4.6), задние накладные 
карманы брюх (см. черт. 26) вырезают по намеченным на чертежах линиям с 
припусками на швы и подгиб: вверху — 0.7 см, по боковым н нижним кра­
ям — 1 см.

10. Клапаны передних карманов курток (см черт. 2. 8), клапаны перед­
них карманов брюк (см. черт. 19—23) вырезают по намеченным на чертежах 
ливням с припуском на швы: вверху — 1,3 см. по боковым к ннжннм краям — 
0.7 см.

11. Лекала внутренних застежек клапанов карманов курток (си. черт. 2. 13) 
и брюк (см. черт. 19, 33) вырезают по лекалам клапанов карманов шириной
5,5 см.

12. Подкладку клапавов курток и брюк, подкладку гульфиков, внутрен­
нюю зястсжку клапанов курток и брюк, подкладку хлястихои курток к брюк 
вырезают по лекалам верха с уменьшением по трем сторонам на 0,2 см.

13. Боковые накладные карманы курток (см. черт. 4.6) и брюк (см. черт. 22) 
вырезают по намеченным иа чертежах линиям с припуском на швы и подгиб; 
вверху — 0,7 см, по передним и ннжннм храям — I см.

14 Обтачки передних, боковых и задних накладных карманов курток я 
брюк вырезают по форме верхнего среза лекала кармана шириной 5 см, дли­
ной, равной ширине кармана.

15. Усилительные накладки передках и задних половинок брюк вырезают 
по намеченным на чертежах линиям с припуском на подгиб 1 см (см. черт. 22, 
23, 2 5 ).

16. Полоску для обтачивания проймы вырезают прямоугольной формы, 
длиннее проймы на 2 см, шириной 4 см.

17. Подкладку пояса вырезают по лекалам пояса с уменьшением ширины 
на 0,3 см (см. черт. 2 7 ) .

18. Подзоры, обтачки прорезных карманов вырезают длиной больше вхо­
да в карман на 3 см Ширина подзоров 5—6 см. обтачек — 4 см (для брюк 
7ИПЗ Б — 7 см).

19. Правую половину пояса вырезают на 4 см длиннее левой половины
пояса.

20. Точка а  находится на середине соответствующих прямых.
2). Точка 6  находится иа '/» соответствующих прямых.
22. Лекала даны с припуском на швы 1 см. выполняемые на стачнвающе- 

обметочных машинах или на стачивающих машинах с последующим обметы­
ванием срезов.
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Тип Д

Пм/нровла
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  3  . 
С п р а во ч н о е

Спецификация деталей костюма

Тип Комер чер- Количества
Н»«исиОи*иио д*7»ао тежв *ли **т*лсй

рдзыср. см

Куртка
Д е т а л и  в е р х а

Спинка А, В, Г 1. Б. 7 I
Б. Д 3 2

Кокетка спинки R 5 1
Полочка А. Б .В .Г .Д 2. 4. б. 8 2
Кокетка полочки Г 8 2
Рукав
Подборт

А. Б В. Г.Д 9, 10 2
А, Б. В. Г. Д 16 2

Верхний воротник А. Б. В, Г.Д 11 1
Нижний воротник А. Б. В. Г. Д 11 2
Манжета Л. В. Г.Д 12 2
Пояс А. В 12 1
Клапан А 2 1

Г 8 2
Внутренняя застежка клапана А 2. 13 1
Подкладка клапана Г — 2
Хлястик В Н 2
Подкладка хлястика в — 2

1
1

Передний накладной карман Б. В. Д 4.6
Обтачка переднего накладного Б. В, Д 4.6

«армана
Обтачка переднего прорезного Л 16.0X5.0 1

кармана
Обтачка переднего прорезного кар­

дана для пистолета
г 19.5X6.0

16.0X6.0

2

1Подзор переднего прорезного кар- Л
мана

Подзор переднего кармана с кла- г 12.0x 6.0 1
паном

Вековой накладной карман Б. В. Д 4.6
4.6 .

2о
Обгачка бокового накладного кар- Б. В. Д

-мана
Шлевки для погон 
Погон
Д е т а л и  п о д к л а д к и  и 

п р и к л а д к а

А
А. В. Г 

В

5.5X4,5 
17а

5

2
4

I
1
1

Подкладка кокетки спинки
Подкладка клапана А —
Подкладка внутренней застежки Л

«лапана
Внутренний накладной карман А 14,5X12.5 

35.0Х 17.0 
33,5X20.5

1
1
1Подкладка переднего кармана А

Г
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П родолж ение-

Н а и м е н о в а н и е  д е т а л и Тип Номер чер­
теж* НЛП

К о л и ч е с т в о
д»т»а«-й

размер, см

Обтачка левого борта А. Б. В. Г 17 1
Обтачка левого подборга А. Б. В. Г 17 1
Обтачка внутреннего накладного А 1 2 .5X 5 .0 1

кармана
Полоска для окантовывания прой- А. Б. В. Г. Д — 2

мы
Вешалка А. Б .В .Г .Д 50 .0X 2 .5 1

Д е т а л и  п р о к л а д к и

Прокладка а стойку воротника А, Б. В. Г II 1
Прокладка р п о г о н ы  ( и з  бортовки 

клеевой)
А. В. Г 17а 2

Д е т а л и  из  и с к у с с т в е  и к о й
к о ж и

Большая подкладка кармана для Г 15 1
пистолета

Малая подкладка кармана для Г 15 1
пистолета

Кармам для обоймы Г 3 0 .0X 7 .5 1
Прокладка под кнопки г — 4

Брюки

Д е т а л и  в е р х а

Передняя половинка А. Б. В. Г.Д 1 8 - 2 3 2
Усилительная накладка передних 

половинок
в .  Г 22. 23 2

Задняя половинка А. Б .В .Г .Д 24. 25. 26 2
Усилительная накладка задних по­

ловинок
Г

А. Б. В. Г

25

27

2

Пояс 2
Съемный пояс Г 31 1
Верхняя обтачка лзибаита Б 27 1
Гульфик Л. В. Г 2ft 1
Нагрудник В 30 1
Обтачка низа нагрудника В 30 1
Боковая обтачка лацбанта Б 20 2
Клапан переднего кармана А 19 2
Внутренняя застежка клапана пе­

реднего кармана
А 19, 33 

23

2

Клапан переднего кармана Г 2
Подкладка клапана переднего кар- Г — 2

мана
22Боковой накладной карман в 2

Обтачка бокового накладного кар- в 22 2
мана



С . 6 6  ГО СТ 24870— 81

Продолжение

HimciiouiiM детали Тип Номер чер­
тежа ил к 

раамер, ем
Количество

деталей

Задний накладной карман Д 26 1
Обтачка заднего накладного кар- Д 26 1

м а м
Листочка переднего кармана Г 16.0X10.0 2
Подзор кармана с листочкой г 17.0X6.0 2
Подзор кармана с клапаном г 20.0X6.0 2
Обтачка кармана с клапаном г 20.0X9.0 2
Подзор бокового кармана Б ___ 2
Обтачка бокового кармана Б — 2
Обтачка переднего прорезного кар- А — 4

этана
Подзор переднего прорезного кар- А 2

мака
Шлевка А. В 4.0Х7.5 6

Бретель

В
Г
В

4.0X7.5 
35
72,0X6.0

4
5 
1

Д е т а л и  п о д к л а д к и  и 
п р и к л а д а

Лодзакрепка А. Б, В ,Г ,Д 34 2

Подкладка откосна А, В, Г 29 1
Подкладка бокового кармана Б 32 2
Подкладка пояса А. Б. В. Г 27 2
Штрипка В. Г 36.5X6.5 2
Подкладка клапана переднего кар- А — 2

мана
Подкладка внутренней застежки А ___ 2

.переднего кармана 
Петля лацбвита Б 9.0 X 2.5 1
Подкладка переднего кармана А 50.0X20.0 2
Верхняя подкладка переднего кар- Г 25.5X19.0 2

мана с л неточной
Нижняя подкладка переднего кар- Г 16.5Х 18.0 2

мана с листочкой
Подкладка переднего кармана с Г 44.0X21.5 2

.клапаном

Д е т а л и  п р о к л а д к и

Прокладка в съемный пояс Г - 1

Д е т а л и  из  и с к у с с т в е н н о й  
к о ж и

Полоска для закреплении метал- г 3.5Х6.0 1
.лической петли

Прокладка под кнопки г — 4
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  4 
С п р а во ч н о е

Коды ОКП на костюмы

Нйимоковангс хосгюмз Тип Коя ОКП

Коспом солдатский из хлопчатобумажной тка­
ни, военных строителей, защитного цвета, арт. 
ткани 3303 В 85 8211 1364 10

Костюм солдатский из хлопчатобумажной тка­
ни. военных строителей, защитного цвета, арт 
ткана 3446 В 85 8211 1367 07

Костюм солдатский из хлопчатобумажной ткз- 
ни, военных строителей, защитного цвета, арт. 
ткани 31Й В 85 8211 1368 06

Костюм длл военнослужащих ВМФ из хлопча­
тобумажной ткани, специальный типа тренирово­
чного, темно-синего цвета, арт. ткани 871 

Костюм для военнослужащих ВМФ из хлопча­
тобумажной ткани, летний, рабочий, темно-енне- 
го цвета, арт. 7кани 3303

Д 85 8555 1232 00

Б 85 8555 1735 04
Костюм для военнослужащих ВМФ из хлопча­

тобумажной ткаии, летний рабочий, темно-синего 
цвета, арт. ткани 3446 Б 85 6555 1737 02

Костюм для военнослужащих ВМФ из хлопча­
тобумажной ткани, летний рабочий, темно-синего 
цвета, арт. ткани 3155 Б 85 8558 1739 00

Костюм специальный из хлопчатобумажной тка­
ни, летний для технологических работ, тсмно-св- 
нсго цвета, аот. ткани 3155 Л 85 8558 1111 04

Костюм специальный из хлопчатобумажной 
ткаии. летний для технологических работ, темно- 
синего цвета, арт. ткаии 3303 Л 85 8538 1112 03

Костюм специальный из хлопчатобумажной 
ткани, летний для технологических работ, темно- 
сииего цвета, арт. ткани 3446 Л 85 8558 1I13 02

Костюм специальный из хлопчатобумажной 
ткани, летний для танкистов, защитного цвета, 
арт. ткани 3155 Г 85 8558 1221 10

Костюм специальный из хлопчатобумажной 
ткани, летний для танкистов, защитного цвета, 
арт ткани 3303 г 85 8558 1222 09

Костюм специальный из хлопчатобумажной 
ткани, летний для танкистов, защитного цвета, 
арт. ткани 3416 г 85 8558 1223 08

Костюм специальный из хлопчатобумажной 
ткани, летний дли танкистов, защитного циста, 
арт. ткани 6882 г 85 8558 1227 04
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П р од олж ение

Наименование ксстюк» Тип

Костюм специальный аз хлопчатобумажной
ткани, летний для танкистов, защитного цвета,

*РКосгюм 6 специальный из хлопчатобумажной
ткани, летний для танкистов, с набивкой, арт

" K i i  специальный нз хлопчатобумажной
ткаии, летней для танкистов, с набивкой, арт. 
ткани 3221

Костюм специальный из хлопчатобумажной,
ткани, летний для танкистов, с набивкой, арт. 
ткани 3225

Код ОКП

85 8558 1228 03 

85 8558 1234 05 

855 8558 1235 04

85 8558 1236 03
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством легкой промышлен­
ности СССР

РАЗРАБОТЧИКИ

В. И. Малахова, Г. И. Панченко, В. Е. Кривошеина

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Го­
сударственного комитета СССР по стандартам от 30.06.81
№ 3268

3. Периодичность проверки — 5 лет

4. ВЗАМЕН ГОСТ 21250—75 (в части костюмов типов А, Б, В)

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУ­
МЕНТЫ

ОАсэначе«яг НТД, на хотсрый дана ссылка Номер раздела, суякта

Г О С Т  4103—82 4
Г О С Т  5 6 6 5 - 7 7 2 .2  1
ГО С Т  6 3 0 9 - 8 7 2 2  1
Г О С Т  7 2 9 7 - 7 5 2 2  1
ГО С Т  7 8 9 6 - 7 6 2.2.1
Г О С Т  Н  2 6 0 - 7 9 2 .4 2
Г О С Т  !2 0 8 7 —77 2.2.1
Г О С Т  1 2 2 3 9 -7 6 2.2.1
Г О С Т  1 2 8 0 7 -8 8 2.4 3
ГО С Т  1 9 1 5 9 -8 5 2.4.12. 5
Г О С Т  1 9 1 9 6 -8 0 2 2  1
Г О С Т  2 0 7 5 7 - 7 5 2.4.1
ГО С Т  2 3 1 6 7 - 7 8 1.2
ГО С Т  2 4 7 8 2 -8 1 3
Г О С Т  2 5 1 4 1 - 8 2 2.2.1
О С Т  1 7 - 3 1 - 8 3 2.2.1
О С Т  1 7 - 4 8 - 7 7 2 2.1
О С Т  1 7 - 1 4 8 - 7 2 2.2.1
О С Т  1 7 - 1 6 5 - 7 9 2.2.1
О С Т  1 7 - 2 8 4 -  87 2.2.1
О С Т  17— '.6 6 - 8 5 2  2.1
О С Т  17- 6 0 2 - 8 1 2.2.1
О С Т  1 7 - 6 2 4 - 8 7 2 2 1
О С Т  17 - 8 0 3 - 7 9 2.2.1
О С Т  1 7 - 8 0 5 - 8 5 2 2  1
О С Т  1 7 - 8 0 8 - 7 9 2.2.1
О С Т  1 7 -  835  - 8 0 2 4 .3
О С Т  17 921 88 2 2 .1
ТУ  6  -19— 137—79 2 2 .1
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Продо.гхенае

Обозначение НТД, на который дана ссылка Помар раздела, пункта

Т У  1 7 - 2 1 - 1 1 4 - 7 6 2.2.1
Т У  1 7 - 2 1 - 2 0 1 - 7 7 22Л
Т У  1 7 - 2 1 - 2 3 5 — 78 2.2 I
Т У  1 7 - 1 9 - 1 3 7 —79 2.2.1
ТУ  17 Р С Ф С Р  6 0 - 1 0 7 2 4 - 8 4 22.1
ТУ  17 Р С Ф С Р  6 6 - 6 0 7 3 - 8 5 2.2.1
Т У  17 Р С Ф С Р  6 6 — 11429 —87 2 2  1
Т У  17 Р С Ф С Р  6 7 - 1 1 0 3 5 - 8 5 2.2.1

6. Срок действия продлен до 01.01.93 Постановлением Государст­
венного комитета СССР по стандартам от 20.08.87 J* 3340

7. ПЕРЕИЗДАНИЕ (март 1990 г.) с Изменениями №№ 1, 2, 3, 4, 
утвержденными в апреле 1984 г., феврале 1987 г., декабре 
1987 г., сентябре 1989 г.
(ИУС 7—84; 5 -8 7 ; 3 -8 8 ; 12—89)
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