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УДК 621744.4.062:006.334 I Груша ГИ

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПЛИТЫ МОДЕЛЬНЫЕ КАССЕТНЫЕ 

Основные параметры и размеры

.Magazine pattern plates. 
Basic parameters and dimensions

ГОСТ
24611— 81

ОКП 39 6190

Постановлением Государственного комитата СССР по стандартам от 23 феараая  
1981 г. N9 912 срок действие установлен

1. Настоящий стандарт распространяется нз модельные кассет­
ные плиты для машинной формовки, применяемые для изготовле­
ния песчаных литейных форм на встряхивающих формовочных ма­
шинах.

Стандарт не распространяется на плиты, применяемые при 
формовке различными методами прессования смеси при давлении 
свыше 05 МПа (5,1 кгс/смг), а также на модельные плиты с по­
догревом, применяемые при литье в оболочковые формы.

2. Основные параметры и размеры деталей модельных кассет­
ных плит должны соответствовать:

рай — указанным на черт. 1 и в табл. I;
кассетных вкладышей — указанным на черт. 2 и в табл. 2;
поперечных и продольных планок — указанным на черт. 3, 

4 и в табл- 3, 4.

« H J 7  1982 Г, 
д о  81.0Г 1Ш -Г .

Издание официальное Перепечатка воспрещена 

©  И здательство стандартов, 1981



Стр. 2  ГОСТ 24611—81

Рамы
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ГОСТ 24в11—«1 Стр. з

Кассетные акпадышш

Исполнение / Испо.кмение 2

Поперечные планки 

Исполнение I

Ш Ш Е 1
А

Черт. 3



Стр. 4 ГОСТ 24411—41

Р а з м е р ы

Тми
форам «стой 

машины
Размер охоки

в снегу
Иепол-
не««а

L
(поле ло- 

пусхл ИИ) L,
в

(поле *•- 
■уем НИ) в,

Я
(прел-
отел.
±0.1)

Я.

Без пово­
рота полу- 
формы

500X400

1

510 550 410 450 35 70

600 x500 610 680
510 550

40

165
630 X 500 610 710

800 X630
810 860

, 640 630
175

800 X 700 700 735

1000X800
2

1010 1120 810 810 160

1200X1000 1210 1350
1010 1100 120

1250X1000 1260 1400

С поав- 
ротоу по­
лу формы

500 X 400

1

5Ю 550 410 480 70

600X500 610 680
510 580 80

630X500 640 710
800X630

810 680
640 710

90
800 X 700 710 780

1000X 800 2 1010 ИЗО 8)0 930 100



гост a u ti— »i Стр. 5

Т а б л и ц а  1

* ми
*• I *» л.

„  I Пред. 
Нонки.I откл. Коням

Пре*.
01*л.

Пре*, «мкл.
з:0.1 Номнм. Пре*.

01КЛ.

Л,
(яре*.
о*«Д-
± 0 .1)

«*с<». ЯГ. и»

С т а » |Чугу«

600

700
730

±0.2

■160

550

680

920

1120

1320
1370

750

5*0. Ю

•fcO.5 950

1150

1200

600

700
730

920

1120

460
£ 0.2

-0 .1 5

550

580

190

225
240

155 760

195 450

320

177.5

225

260 580
±0.10

290 640

315 750

410

±0.10

± 0 .5
750

950 ±0.15

240

320

177,5

155

195

260

290

950

360

10

12

±0.15

450

580

640

315 750

416

510

12
23.0

38.0

38.5

16

И

IS

121.0

135.0

535

± 0 к

415

90.0

235.0
237.0

12

14 16

16 16

26.0

*0.0

40.5

135.0

150.0

100,0

260.0

262.0

23.5

45.0

47.5

51.5
55.0

105.0

26.5

50 0
52.5

56.5

60.0

115.0



Crp. 6 ГОСТ 2 4 И 1 -8 1

Размер осени 
• •  свету

Исвол-
пение

Кохленов 
ка

* I в Н \ Л | Л, | А,

Поле лопуска Ш Прел. откл. ±0.1

500X400

1

1 510 410
35

460 360

—

И 410 240 360 190

и 240 205 190 155

600X500
1 610 510

40

550 450

Vi 510 285 450 225

Ц 28.5 255 225 195

630X500
1 640 510 580 450

Ч 510 .300 450 240

ч •300 255 240 195

800X630
1 810 640 750 5SO

и 6«0 360 580 320

н 380 320 320 260

800 X700

1 810 700 750 640
710

и
700 380 640 320
710

и 380 350 320 290
355

2 1 1010 810 950 750 415

1000 X 800 1

810 475 750 415
-И 475 375 415 315

И 375 237.5 315 177.5

1200X1000

2 1 1210 1010 1150 950 510

1
И 1010 570 950 510

—И 570 470 510 ♦10
и 470 285 410 225

1250X1000

2 1 1260 1010 1200 950 535

1

W 1010 595 950 535
-м 595 470 535 “ 410"

и 470 297,5 410 235



ГОСТ 24611—11 Стр. 7

L 1 0
Ромеры опоки ■ свету Hcnojrae-

икс Поле допуска >111
а

Массв.'кг. 
не более

500X400 • 410 30 35 U S ’*

600 x  500 510 40
2.10

6Э0Х500 I 2.20

800X 630 640 3.40

800 X 700
700 50

40 3.60

710 3.70

1000 X 800 810 60 3.90

1200X1000 2 1010 70 5.90 *■*
1250X1000

Продольные планки

а с

Черт. 4

Размеры опоки в свету

L  \ В  •

Масса, кг. ас болва
Поле допуска dll

1000X800 475 60 2 .5

1200X1000 570
70

3 .4

1250X1000 595 3 .6



O p .  8  ГОСТ 24411—11

3. Конструкция и размеры центрирующих и направляющих 
штырей указаны в рекомендуемом приложении 1.

4. Примеры компоновки кассетных вкладышей указаны в реко­
мендуемом приложении 2.

ПРИЛОЖЕНИЕ I  
Рекомендуемое

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ЦЕНТРИРУЮЩИХ И НАПРАВЛЯЮЩИХ 
ШТЫРЕЙ

Центрирующие штыри



ГОСТ Ш 11—81 Стр. 9

Р а з м е р ы  в им

Размеры озо* 
км и свету

ь
«е
з ;-  о 
Ос

о _ 4 о

i s£  и к>1 Я

4ш ё. ё. L i <> и в * ь, • с

Mice*.
6ojoe

ЦППрИ
РУ *>■*«■ г*

кг. не 
штыре

Uicptl-
люш«-

го

500X400 20 16 М12 9_

12

М8 15.5 50 15 32 2 0 16 18 4 3 1.6 0.07 0.06

600 x  500 
630V500 

800x630 

800 X700 

1000  x800 

1200X1000 

1250X1000

25 20 М16 м ю 19.5 56 16 ■36 24 18 22 S 2 0 0.10 0.00



Стр. I t  ГОСТ 24611—t l

1. Материм — сталь марки 15 по ГОСТ 1050—74.
2. Резьба — метрическая, поле допуска H7/8g по ГОСТ 16093—70.
3. Неуказаикыс^предельпые отклонения размеров: отверстий Н14, валов

h 14. остальных з: т,— .

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Рекомендуемо*

Пример компоновки кассетных вкладышей в рамс к встряхивающей 
формовочной машине

а) наибольшее количество вкладышей 3

I—рич»: 2— штырь u«rrj'Kpyouuifl по ГОСТ 20122— 71: 3— вкладыш; * - п . и ш  поперечник; 
S -  оклахаш . 4—штырь паЯрШяЮЩай по ГОСТ S0I23—74; 7—игтырь центрирующей; 6— 
втулки во ГОСТ 12214—0»: P—штьфь иапривлкювдм*: 10—шлнт по ГОСТ 1«1—80; / / — 
гайки по ГОСТ 502'—70; 12—ааЛОг пружикпия гео ГОСТ 6432—70; 13— швЯби по ГОСТ 

11571-78: /4 -б о л т  по ГОСТ ГЙЯ-70



ГОСТ 2 4 611-81  Стр. 11

б) наибольшее количество вкладышей 4

/ —рама: 2—штырь аеитрмрунивм» по ГОСТ 20122—74; 3— вкладыш; 4 - план*» продол»*»*; 
5—вкладыш; 4 -  плавко пов*рачя»и; ?—вкладыш; в—сатырь «апраммоЩИй во ГОСТ
20123—74; 9—  ггулжа во ГОСТ 12214-66; /0 -ш ты рь  веятрврупашй; / / —штырь ваправлаю- 
яшА: /2—*ият по ГОСТ 1401—ВО: 13—гайка по ГОСТ 6И 7-70: 14—шайба пружкнпая по 
ГОСТ 6402-70; /4—шайба во  ГОСТ 11371—78; / 4 - болт ал ГОСТ 7606—70; /7-гайг.а во 

ГОСТ 6927—70; /4—шайба пружяивая ПО ГОСТ 6402-70



Группа Г21

Изменение Л  1 ГОСТ 24611—81 Пакты модельные кассетные. Основные пара­
метры и размеры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 04.12.86 
Л* 3676 срок введения установлен

с 01.05.87

Приложение I. Чертежи. Заменить обозначения: 1,75. в Л
V *CV (4 раза);

(Продолжение см. с. 130)



(Продолжение изменения к ГЬСТ 24611—81)

2,5, К ,
V hcV

(■* раза); '140. U .
V x a V ; HRC 4 5 ...5 2  аа 46,5... 53 HRC,

пункт 2. Заненн-ть слово и ссылку: «ыетричесхая* на «ао ГОСТ 24706—81»,
ГОСТ 16093—70 на ГОСТ 16003—8!.

(ИУС JA 2 1987 г.)
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