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С О С У Д  А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ХВОСТОВИКИ ДЕРЖАВОК ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ 
ДЛЯ ТОКАРНЫХ СТАНКОВ С ПРОГРАММНЫМ 

УПРАВЛЕНИЕМ

Основные размеры

Straight sheuks of holders lor NC-lathe. 
Basic dimensions

ГОСТ
24900-81

(CT СЭВ 
1859-79)

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 10 августа 
1*81 г. Н* 3761 срок ааедеим* установлен

с 01.01 1*82 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на цилиндрические 
хвостовики для резцедержателей, борштанг, оправок с перовым 
сверлом и оправок для концевого инструмента, применяемых на 
токарных станках с программным управлением.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 1859— 79.
2. Основные размеры цилиндрических хвостовиков должны 

соответствовать указанным на черт. 1— 3 и в таблице.

Исполнение I

Издание официальное 

★

Перепечатка воспрещена

« ^И здательство  стандартов , 1981



Стр. 2 ГОСТ 24990— 31

Исполнение 2

Исполнение У

Чсрг 3
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П р и м е ч а н и я :
1. Допускается изготовлять отверстая диаметром 28. 36 к 48 им
2. Неуказанные предельные отклонения: валов Ы4, отверстий НИ, осталь­

ных поверхностей ± — —  .

3. Цилиндрические хвостовики исполнения 3 имеют предпоч­
тительное применение.

4. При применении штифта некруглого сечения допуск на раз­
мер R  должен быть не более ±0,05 мм,

5. Основные размеры отверстий для крепления цилиндрических 
хвостовиков державок приведены в рекомендуемом приложении.



Cip. 4 ГОСТ 24900—В1

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ОТВЕРСТИИ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ ЦИЛИНДРИЧЕСКИХ 
ХВОСТОВИКОВ ДЕРЖАВОК

Основные размеры отверстий яла крепления цилиндрическая хвостовиков 
державок к чокарным станкам с программным управлением указаны на черт. I, 
2 и в таблице.

Черт. 2
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