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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на фрезерные стан­
ки общего назначения консольные, с крестовым столом и про­
дольные, с числовым программным управлением, изготавливае­
мые для нужд народного хозяйства и на экспорт в соответствии 
со специализацией СССР в этой области.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 3131—81.
2. Основные параметры и присоединительные размеры фре­

зерных станков должны соответствовать указанным в таблице, 
а также консольно-фрезерных станков — ГОСТ 165—81, про­
дольно-фрезерных станков — по ГОСТ 6955—79, фрезерных верти­
кальных станков с крестовым столом — ГОСТ 9191—83.

Обозначение и положительное направление осей координат 
но ГОСТ 23597—79 должны соответствовать указанным на черт. 
1- 10.

П р и м е ч а н и е .  Черт. 1—10 не определяют конструкцию стейков н не ис­
черпывают все н.х возможные компоновки.
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ГОСТ 31*10—«  Сrp. 2

Вертикали* о-фрезерные 
консольные стаики

Черт. 1

Вертикально-фрезерные 
стаики с крестовым 

столом и револьверной 
ГОЛОВКОЙ

Вертикально-фрезерные 
консольные станки 

с револьверной головкой

Горизонтально- 
фрезерные стаики 

с крестовым поворотным 
или неповоротным 

столом

Вертикально-фрезерные 
стаики с крестовым 

столом

Продольно-фрезерные 
одностоечные стаики 

с вертикальной бабкой, 
с подвижной иди 

неподвижной поперечиной

Черт. 4 Черт, б Черт. 6



Стр. 3 ГОСТ 21410—82

Продольно-фрезерные 
одностоечные станки 

с горизонтальной бабкой, 
с поворотно-подвижным 

иди неподвижным 
столом, с неподвижной 
ИЛИ подвижной стойкой

i+v

Продольно-фрезерные 
двухстоечные станки 

с неподвижным порталом, 
с подвижной или неподвижной 

поперечиной (количество 
и расположение бабок 
не регламентируется)

Продольно-фрезерные 
одностоечные станки 

с горизонтальной бабкой, 
с неподвижным столом 
и подвижной стойкой

Продольно-фрезерные 
двухстоечные станки 

С подвижным порталом.
С подвижной или неподвижной 

поперечиной (количество 
и расположение бабок 

не регламентируется)
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Стр. 5 ГОСТ 2Н10—82

3. Допускается по требованию потребителя изготовление стан- 
6569— ̂ НрИН0Й СТОла свышс 3150 мм с размерами по ГОСТ

4. Станки с прямоугольным циклом формообразования по тре­
бованию потребителя могут выпускаться с одной управляемой 
осью координат. . 1 к

5. Размеры Т-образных пазов — по ГОСТ 1574—75.
с Расстояния между Т-образными пазами — по ГОСТ 
ооЬУ— 75.
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