
Г руп па ТОО

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ЕДИНАЯ СИСТЕМА ЗАЩИТЫ ОТ КОРРОЗИИ 
И СТАРЕНИЯ

ПОКРЫТИЯ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ И 
НЕМЕТАЛЛИЧЕСКИЕ НЕОРГАНИЧЕСКИЕ

ГОСТ
9.008—82

Термины и определения

Unified system of corrosion und ageing protection. 
Metal and rton-tnelal inorganic coatings. 

Terms and definitions

Вгамси
ГОСТ 9.008—73

Постановлением Государггаенио.о комитета СССР по стандартам от 15 марта 
1982 г. М 1012 срок введения установлен

с 01.01.83

Настоящий стандарт устанавливает применяемые в науке, тех­
нике и производстве термины и определения основных понятий в 
области металлических и неметаллических неорганических покры­
тий, полученных на металле или сплаве.

Термины, установленные стандартом, обязательны для приме­
нения в документации всех видов, научно-технической, учебкой и 
справочной литературе.

Для каждого понятия установлен один стандартизованный тер­
мин. Применение терминов-синонимов стандартизованного терми­
на запрещается. Недопустимые к применению термины-синонимы 
приведены в стандарте в качестве справочных и обозначены 
«Ндп».

Для отдельных стандартизованных терминов в стандарте при­
ведены в качестве справочных краткие формы, которые разреша­
ется применять в случаях, исключающих возможность их различ­
ного толкования. Установленные определения можно, при необхо­
димости, изменять по форме изложения, не допуская нарушения 
границ понятий.

В случаях, когда необходимые и достаточные признаки поня­
тия содержатся в буквальном значении термина, определение не 
приведено, и, соответственно, в графе «Определение» поставлен 
прочерк.

В стандарте в качестве справочных приведены иностранные эк­
виваленты стандартизованных терминов на немецком (D), анг­
лийском (Е) и французском (F) языках.

В стандарте приведены алфавитные указатели содержащихся 
в нем терминов на русском языке н их иностранных эквивалентов. 
Издание официальное Перепечатка воспрещена

*
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ГОСТ 9.008-82

В справочном приложении приведены термины, относящиеся к 
обработке поверхности, свойствам покрытий и дефектам гальвани­
ческих покрытий

Стандартизованные термины набраны полужирным шрифтом, 
их краткая форма — светлым, а недопустимые синонимы — кур­
сивом.

Термин Определение

ОБЩИЕ ПОНЯТИЯ

1. Покрытие
D. Obcrrug 
Е Coaling
F. Rev6t«nent
2. Внешний (.той покрытия 
Ндп. Верхний слой покрытия 
1). Ausscnschicht dcs Oberzugs 
F. Rev£icmcnt cxtericur
3. Подслой 
Ндп. Подложка 
D Unterschlcht
E. Underlayer
F. Sous-oouche

4. Основной покрываемый ме­
талл

Основной металл 
D. Grundmetall 
Е Basic mclal 
F Metal de base
5. Толщина покрытия 
D Obmugsdicke
F, Coating thickness 
F. Epaisseur de rcv^lemenl
6. .Местная толщина покрытия
D. Lokalc Oberzugsdicke
E. Local coating thickness
F. Epaisseur locale de rcvfite- 

ment
7. Минимальная толщина по­

крытия
D. Mimmalc Oberzugsdicke
E. Minimal coating thickness
F Epaisseur minimale de rev*- 

tement
$ Максимальная толщина по­

крытия
D. Maxima le Oberzugsdicke
E. Maximal coating thickness
F. Epaisseur maximale dc reve- 

tement

Слой или несколько слоев материала, ис­
кусственно полученных на покрываемой по­
верхности

Слой покрытия, поверхность которого со­
прикасается с окружающей средой

Каждый я» слоев многослойного покры­
тия, расположенный под внешним слоем 
покрытия

Металл или сплав, на котором получают 
покрытие

Расстояние по нормали между поверх­
ностью основного покрываемого металла и 
поверхностью внешнего слоя покрытия

Толщина покрытия в заданном месте
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ГОСТ 9.00'S—82

Продолжение

Термин о«р*деле«и1в

9. Средняя толщина покрытия
D Mitleldberzugsdlcl.o 
К. .Middle coating thickness 
F. Epaisseur moyenne dc rev6- 

(enu-nt

—

10. Толщина слоя покрытия
D. I bcrzugssclMLlitdicU-
E. Thickness ot coaling layer
F. Cpaiswtir de la couclie de 

rev6tcmenl

ТЕХНОЛОГИЯ ПОЛУЧЕНИЯ ПОКРЫТИЯ

Обработка поверхности
11. Краиеванис
D. Kratzcn 
К. Scratch-brushing 
F. Aplanissagc

12. Матирование
D. Matt-Finish
E. Mat finish 
F Depolissage

13. Сатинирование
D. Satin-Finish
E. Satin finish
F. Satinago

M. Актипация основною по­
крываемого металла (подслоя)

Ндп Декапирование
D. Aktlvierung
E. Activation
F. Activation
15. Химическая активация
Ндп. Химическое декапирование
D. Chemisette AktivJcnmg 
Е Chemical activation
F. Activation chimique
16. Электрохимическая актива­

ция
Ндп. Электрохимическое дека­

пирование
D Efektrochoinische Aklivierung
E. Electrochemical activation
F. Activation clcclrochimlque

Обработка поверхности основного пок­
рываемого металла и (или) покрытия щет­
ками для удаления окислов, загрязнений, 
уплотнения покрытия или нанесения деко­
ративного штриха

Обработка поверхности основного покры­
ваемого металла и (или) покрытия меха- 
ничесхии. химическим или здектрохимиче- 
ским способом, устраняющая ее способ­
ность к зеркальному и рассеянному отра­
жению света

Декоративная обработка основного пок­
рываемого металла и (или) покрытии ме­
ханическим. химическим или члектрохимиче- 
ским способом дли получения полублестя 
щей поверхностк за счет микроне ровностей

Обработка поверхности основного пок­
рываемого металла (подслоя) в растворах 
химическим или электрохимическим спосо­
бом для снятии окненого слоя неиосрсдст- 
пенко перед получением покрытия

Активация основного покрываемого ме­
талла н (или) полслоя в слабых растворах 
кислот, щелочей или солей

Химическая активации под действием 
электрического тока от внешнего источника
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ГОСТ Я.008-82

Продолжение

Термин Определение

Способы получения покрытий

17. Химический способ получе­
ния покрытия

D. Chcmisches Vcrfahn-n dee 
C b e ra ig S

E. Chemical method of coating 
production

F. Prncodc chimique d'nhtenlion 
du revMement

1Я. Электрохимический способ 
получения покрытия

D. Elektrochemisches Verfahren 
dcs flberzugs

[1. Electrochemical method of co­
aling production

F. Precede cUcIrochitniquc d'oh- 
u-ntion du KVfirtnonl

19. Катодное восстановление ме­
талла

D Kathodischc Melallreduction
li. Cathodic metal reduction
F. Reduction cathodicue dc m6- 

lal
20. Диодное окисление метал­

ла
Ндп. Анодизационный способ
1). Anodischc Melalloxydation
E. Anodic metal oxidation
F. Oxidation anodique dc metal
21. Контактный способ получе­

ния покрытия
D. Kontaktvcrfnhrcn de* C'bcr- 

2ugs
E. Contact method of coaling 

production
F. P/oci-de par contact d'oblen- 

lion du rev^tement
22. Газотермичеекии способ по­

лучения покрытия
IX Gasthcrmischcs Verlahren dcs 

Gberzugs
E. Gas-thermal method of coa­

ting production
F. Proc£d£ garothermique dob- 

lention du revetement

Получение металлического или неметал­
лического неорганического покрытия в ра­
створе солей бет мсхтричсского тока от 
внешнего источника.

П р и м е ч а н и е .  Примерами получе­
ния покрытий химическим способом явля­
ются для металлических покрытий, по­
лученных восстановлением — никелирова­
ние. меднение, серебрение и другие; для 
неметаллических неорганических покры­
тий. полученных окислением оксидиро­
вание, фосфатяроваике. хроматированне 
и другие. Последние применяют также 
для дополнительной обработки покрытия 
Получение металлического или неметал­

лического неорганического покрытия в 
электролите под действием электрического 
тока or внешнего источника

Электрохимический способ тхтучения ме­
таллического покрытии на мега..’.те. явля­
ющемся катодом

Электрохимический способ получения не­
металлического неорганического покрытия 
на металле, являющемся анатом

Получение покрытия из раствора солей 
наносимого металла погружением основно­
го покрываемого металла, находящегося в 
контакте с более электроотрицательным ме­
таллом

Получение покрытия распылением Гато­
вой струей нагретого до жидкого или вязко­
текучего состояния диспергированного ма­
териала
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ГОСТ 9.008— 82

Продолменш

Термин I Определенно

23. Металлизация распылени­
ем

D. Akiallspritzen
E. Лк tel spraying
F. Metallisation au pistole!
24. Плазменный способ получе­

ния покрытия
Г) Plasma Vorfahrcn dcs (.her 

zugs
К Plasma spraying method of 

coating production 
F. Proccde a plasma d’oblention 

d:i revJtemcnt
25 Детонационный способ полу­

чения покрытия
D. Detonations Vcriahrcn dcS 

CberzugS
E. Detonation method ol coaling 

production
F. Proc£dt de detonation d'ob- 

lenlion du revCtemenl
26. Катодное распыление
D. KathodcnzersISubung
E. Cathode sputtering
F. Pulverisation cathodique
27. Конденсационный способ по­

лучения покрытия
D (Condensations Vcrfahrcn dcs 

Oberzugs
E. Condensation method ot coa­

ting production
F. Precede par condensation 

d’obtcntion du revelcmcnt
28. Диффузионный способ полу­

чения покрытия
D. Diffusionsbc-Jiand lung
E. Diffusion treatment
F. Traitcment de diffusion
29. Го|>ичий способ получения 

покрытия
D. Schmclzlauchbeschichten 
F Hot-dip niefal coating
30. Влигание 
D. Einbrennen

31. Эмалирование
D. Emaillieren
E. Enameling
F. Etr.ailisge

Получение покрытия распылением pac- 
ллааленного металла

Получение покрытия распылением плаз­
менной струен расплавленного материала

Получение покрытии к* диспергировании 
го материала при взрыве горючего 'аза

Получение покрытия распылением мате­
риала катода при газовом разряде

Получение покрытия испарением в ваку­
уме наносимого материала, созданием на- 
правлеиного потока его частиц с последую­
щим осаждением на поверхности основного 
покрываемого металла

Получение покрытия обогащением по 
верхностиого слоя основного покрываемого 
металла химическими элементами способом 
дифф)лин

Получение покрытая погружением оспов- 
мото покрываемого металла" в расплавлен­
ный металл

Получение покрытия нагреванием диспер­
гированного материала с флюсом и связу­
ющим веществом, нанесенного на поверх­
ность основного покрываемого металла

Получение покрытия расплавлением си­
ликатных материалов на поверхности ос­
новного покрываемого металла
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Продолжение

Тегмяи Определим»

32. Плакирование
D. Plattieren 
Е Cladding 
F. Placegc

Получение покрытия соединением двух 
или более разнородных металлических сло­
ев горячей прокаткой или взрывом на по­
верхности основного покрываемого металла

Дополнительная обработка основного покрываемого металла (покрытия)

33. Пропитка покрытия
D ПЫт/.ugstrjin'xung
E. Impregnation of coaling
F Impregnation du levdtiment 
34 Наполнение покрытии
D. Fn'hmg dcs Ubcrzugs 
I; Filling of coaling
F. Riinplissagc du reveternent
35. Окрашивание покрытия 
D rarbung dcs Oberzugs
E. Dyeing of coating
F Jointure du ri-vitemcnt
36. Гидрофобизирование покры­

тия
D Hydrophobicnnig lies Ober- 

zugs
E. Ilydrophobization of coating
F, Hydrophoblsatlon du revile- 

ment
37. Оплавление покрытия
D Aufschmelzen des Cberzugs
E. Flowing of coating
F. Fusion du revdtement
38. Оксидирование
D. Oxydiercn
E. Oxidation
F. Oxidation

39. Пассивирование
D. Passivierung
E. Passivating
F. Passivation

40. Хроматироваииг
D Cbromatieren
E. Chromafizing
F. Chroma tation
41. Фосфатироваиие
D. Pliosphatieren
E. Phosphatization
F. Phosphatation

Обработка покрытия наполнением пор ве­
ществом. нс взаимодействующим химически 
е материалом покрытия

Обработка покрытия наполнением пор 
веществом, образующим с ним химическое 
соединение

Обработка аиодно-окислого покрытия за­
полнением пор красителем

Обработка покрытия гидрофоби>ирующсй 
жидкостью для получек гя на его поверх- 
мости водоотталкивающей пленки

Обработка Основного покрываемого ме­
талла и (или) покрытии химическим или 
электрохимическим способом, я результа­
та которой на его поверхности образуется 
оксидная пленка

Обработка основного покрываемого ме­
талла и (или) покрытия химическим или 
электрохимическим способом, в результа­
те которой на его поверхности образуется 
пассивная пленка

Пассивирование основного покрываемого 
металла и (или) покрытия, в результате 
которого на его поверхности образуется 
хроматная пленка

Обработка основного покрываемого ме­
талла и (или) покрытия химическим или 
электрохимическим способом, в результате 
которой на его поверхности образуется 
фосфатная пленка
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ГОСТ 9.008—82

Продолжение

Tt-р .чт Определение

42. Тонирование Декоративная обработка поверхности ос-
D. Turning новиого покрываемого металла и (или) по-
Е. Toning крыгии химическим или электрохимическим
F. Virax*. способом для получения неметаллического 

неорганического покрытия, интерферирую­
щего свет

43. Обсзеодороживаиие Удаление водорода I'-'i основного покры-
D. Wesserstoffenlfcrnuiip веемого металла н (или) покрытия путем
E. Dchydrogenization
F. Dcshydrogcnation

нагрева

ВИДЫ ПОКРЫТИЙ

44. Химическое покрытие
D. Chcmischcr I'bcrzug
E. Chemical coating
F. Revctement chimiquc
45. Электрохимическое покры­

тие
D. Elcklrochemischcr Lberzug 
E Electrochemical coating 
F. Revctement eleetrochimique
46. Гальваническое покрытие
D. Galvanischcv Oberzug
E. Galvanic coating
F. Revctement galvanique
47. Лподно-окисмое покрытие
Ндп. Анодизационмое покрытие
D. Anodische Oxidschicht
E. Anodic oxide coating
F. Revctement oxyde-anocTiqur
48. Контактное покрытие
D. Konlaktverfahren
E. Contact plating
F. Dipot par contact
49. Газотер.ническос покрытие
D. GasthcrmiichiilHTzug
E. Gas-thermal coaling
F. Revc-temeni ga20thertnique 

SO- Металл изацмоииое покр ы тие
D. Mclallspritzflbcrzug
E. Metal-spray coating
F. Revctement metallic
51. Плазменное покрытие 
D. Plasma iberztig
E Plasma coaling 
F. Revctement A 'piasma
52. Детонаиноииое покрытие
D. Delonationsiiherzug
E. Detonation coaling
F. Revctement par detonation

Металлическое или неметаллическое неор­
ганическое покрытие, полученное в элект­
ролите под действием электрического тока 
от внешнего источника

Электрохимическое покрытие, полученное 
катодным восстановлением металла

Электрохимическое покрытие, полученное 
анодным окислением металла

Покрытие, полученное распылением рас­
плавленного металла

12



ГОСТ 9.008—82

Продолжение

Терния Определение

53. Конденсационное покрытие
D. Kondensationsiiberzug 

Lr. Condensation coating 
F. Revetment condense

54. Диффузионно* покрытие
D. Diffusionsiibeuug
E. Diffusion coating
F. Rcvfetemcnl par diffusion 
o5. Горячее покрытие
D. Sehmelztauchbcsehichten 
П. Hot-dip coating 
F. Rev£tement metatlique a chatid

36. Эмялсаог покрытие
D. Emaillctiberxug
E. Enamel coating
F. Email lage

37. Плакирующее покркшс
D. Metallpiattieren 
E Metal cladding 
F. Placage dc mclat 
36. Металлическое покрытие
D. Melalluberzog

Покрытие, состоящее из металла или 
сплава

E. Metallic coating
F. Revetemcnt metatlique
59. Неметаллические неоргани­

ческое покрытие
D. Anorganischcr Nichtmetall— 

Obertug
E. Non-metallic inorganic coa­

ting
F. Revftemcnt non-mctalfique 

inorganique

Покрытие, состоящее из неметаллических 
неорганических соединений

•60. Композиционное покрытие
D. Kornpositionsdbcr2ug
E. Composition coating
F. Revetment composite

Покрытие, состоящее из включений ме­
таллических н неметаллических неорганиче­
ских составляющих

61. Защитное покрытие
Ндп Антикоррозионное покры­

тие

Покрытие для защиты основного покры­
ваемого металла от коррозии

D Schulziibcrzug
E. Protective coaling
F. Revitement protcdcur
62. Защитно-декоративное по­

крытие
D. Dckorationsschutxubcrzug
E. Protective decorative coating
F. Rev£temcnt protccfcur el de­

cora t if

Покрытие для защиты основного покры­
ваемого металла от коррозии к придания 
t*о  поверхности декоративного вида

63. Декоративное покрытие
D. Dckorationsuberzug
E. Decorative coaling
F. Revetment dccoralif

Покрытие для придания поверхности ос­
новного покрываемого металла дскоратив- 
JK го внд»
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Продолжение

Тернии Определение

64. Специальное покрытие Покрытие для придания определенных
D. 5pcziul iibCfZUg свойств поверхности основного покрывае-
1. Special coating мого металла
F. Rcwtemcnt spfccifique
65. Катодное похрмтие Металлическое покрытие, имеющее в дал-
D. Kathodischer tiberzug
E. Cathodic coating
F. RevOtemcnt cathcdique
66. Анодное покрытие 
D, Anodischcr Oberzug 
П. Anodic coating
F. Rev£tcmcnt anodique
67. Нейтральное покрытие
D. Ncuiralubcrzug
E. Neutral coating
F. Revetment neutre
68. Однослойное покрытие 
D. liinschicbtubemig
F.. Single-layer coating 
F. Rcvctcmcnt a une jeule 

couche
69. Многослойное покрытие
D. Mchrschichteniibemig 
F. Multilayer coating 
F RcvOttmen: multlcouche

ной среде электродный потенциал Оо.тес 
положительный, чем у основного металла

Металлическое покрытие, имеющее в дан­
ной среде электродный потенциал Солее 
отрицательный, чем у основного металла

Покрытие, состоящее ил двух или более 
последовательно полученных слоен

АЛФАВИТНЫЙ УКАЗАТЕЛЬ ТЕРМИНОВ НА РУССКОМ ЯЗЫКЕ

Активация основного покрываемого металла
Активация подслоя
Активация химическая
Активация электрохимическая
Вжнгание
Восстановление металла катодное
Гидрофобизировлнис покрытия
Декапирование
Декапирование химическое
Декапирование электро химическое
Крацсванис
Матирование
Металл основной
Металл «кнопкой покрываемый
Металлизация распылением
Наполнение покрытия
Обсзволорожнванке
Окисление металла анодное
Окрашивание похрытня
Оксидирование
Оплавление покрытия
Пассивирование
Плакирование

14
14
15
16
80
19
36
14
15
16
11
12 
4 
4

23
34 
43
20
35
38
37
39 
32
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Под.ижка Э
Подслой 3
Покрытие I
Покроши инодизационное 47
Покрытие диодное 66
Покрытие аиодиочжигное 47
Покрытие антикоррозионное 61
Покрытие газотермическое 49
Покрытие гальваническое 46
Покрытие горячее 53
Покрытие декоративное CJ
Покрытие детонационное 52
Покрытие диффузионное 51
Покрытие защитно-декоративное 62
Покрытие защитное 61
Покрытие катодное 65
Покрытие композиционное 60
Покрытие конденсационное 5.1

Покрытие контактное 48
Покрытие металлктаииоиное 50
Покрытие металлическое 58
Покрытие многослойное 69
Покрытие нейтральное 67
Покрытие неорганическое неметаллическое 59
Покрытие однослойное 6м
Покрытие плазменное 51
Покрытие плакирующее 57
Покрытие специальное 61
Покрытие химическое 44
Покрытие электрохимическое 15
Покрытие эмалевое 56
Пропитка покрытия 33
Распыление катодное 26
Сатинирование (3
Слой покрытия верхний 2
Слой покрытия внешний 2
Способ счодизационный 20
Способ получения покрытия газотермический 22
Способ получения покрытия горячий 29
Способ получения покрытия детонационный 25
Способ получения покрытия диффузионный 28
Способ получения покрытия конденсационный 27
Способ получения покрытия контактный 21
Способ получения покрытия плазменный 24
Способ получения покрытия химический 17
Способ получения покрытия электрохимический 18
Толщина покрытия 5
Толщина покрытия максимальная 8
Толщина покрытия местная 6
Толщина покрытия минимальная 7
Толщина покрытия средняя 9
Толщина слоя покрытия 10
Тонирование 42
Фосфатированис 41
Хроматированис 40
Эмалирование 31

15
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АЛФАВИТНЫЙ УКАЗАТЕЛЬ ТЕРМИНОВ НА НЕМЕЦКОМ ЯЗЫКЕ

Aktivierung
Anodischc Mctalloxydalion
Anodischc-Oxidschicht
Anodischcr Oberzug
Anorganischcr NrehtinetaJIUber2ug
Ausscnschich! dcs Cberzugs
Aufschmclzen dcs Obcrzugs
Chemische Aktivierung
Chemitchcr Oberzug
Chcmisehcs Verfahrcn des Cberzugs
Chromaticrcn
Dokorationsschutziibcrzug
Dckorationsilberzug
Delonalionsflbcrzuc
Detonations Verfahrc-n des Obcrzugs
Diffusionsiibcrzug
Diffusionsbchandlung
Einbrennen
Einschichtiibcrzug
Elcklrochcmlsche Aktivierung
Eleklrochcmisclu-s Verfahrcn dcs Obcrzugs
Eloktrochemischer Oberzug
Emaiileilberzug
Emaillicren
Farbung dcs Obcrzugs
Fuliung dcs Obcrzugs
Gasthermischcs Verfahren dcs Cberzugs
Galvanischer Oberzug
Gaslhcrmiscbubcraug
Grundmetall
Hvdrophoblerung dcs Obcrzugs
KalhodenzerstSubung
Kaihodtschc Mctallreduktion
Kalhodischer Oberzug
Kocnpositionsdberzug
Kondcnsalionsiiberzug
{Condensations Vcrfanrcn dcs Obcrzugs
Kontaktverfahrcn
Kontaktverfahrcn dcs Oberzugs
Kralzcn
Locale Oberzugsdickc 
Malt-Finish
MaximaIc Oberzugsdicke 
Mehrschkhtenfiberzug 
Mctallplattiren 
Mctallsprltzen 
Mctallspritzuberzug 
Metallubcrzug 
Minimale Oberzugsdickc 
Milleliiberzugsdieke 
Ncutraliiberzug 
Oxidicrcn 
Passivicrung 
Pbosphatieren 
PlssmaOberzug

14
20
47
66
5!»

2
37
15
44
17
40
62
63
52
25
54
29
30
69
16
18
45
56
3-
3*>
54
22
46
49
»

36
26
19
65
60
53
27
48
21
II
6

12
8

69
57
23
50
58
7
9

67
38
39
41
5!
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Plasma Verfahren des Oberzugs
Plattk*en
Satin-Finish
Schnic-lziaudibcschkhten
Schmcfllauchbcschichlcn
Schutzubemig
Spezialtiberzug
Toming
Un'.i-rschxrfil
Oberzug
tlbeizugsdichc
Obcrxu gssch ich tdicke
Obcrzugstrankung
Wasserstof font fernu ng

АЛФАВИТНЫЙ УКАЗАТЕЛЬ ТЕРМИНОВ НА АНГЛИЙСКОМ ЯЗЫКЕ

Activation
Anodic coating
Anodic metal oxidation
Anodic oxide coating
Basic metal
Cathode sputtering
Cathodic coating
Cathodic metal reduction
Chemical activation
Chemical method ol coating production
Chemical coating
Chrofliatlzing
Cladding
Coating
Coaling thickness 
Composition coaling 
Condensation coating
Condensation method of coating production
Contact method of coaling production
Contact plating
Decorative coating
Dehydrogenize lion
Detonation coating
Detonation method of coating production
Diffusion coaling
Diffusion treatment
Dyeing of coating
Electrochemical activation
Electrochemical method of coating production
Electrochemical coating
Enameling
Enamel coating
Pilling of coating
Flowing of coating
Galvanic coaling

24
32
13
55
2*
61
64
42
3
l
S

10
33
43

If
06
20
47
4

26
65
19
15
17
«
40
32

t
5

«0
53
27
2»
48
63
43
52
25
54
28
35
16
18
45
31
56
34
37
46
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Gas 11н пня I coating
Gas-lhiT»twl method of coaling production
Hot-dip coaling
Hnl «lip iticlal coating
Hydronhobiration of coaling
Impregnation of coaling
Local costing thickness
Mat finish
Maximal coating thickness
Metal cladding
Metallic coating
Metal-spray coating
Metal spraying
Middle coaling thickness
Minimal coating thickness
Multilayer coating
Neutral coating
Non metallic inorganic coating
Oxidation
Passivating
PhOephatiralion
Plasma-coating
Plasma-spraying method oi coating production
Proleciivc coaling
Protective decorative coating
Satin finish
Scralchbrushing
Single-layer coaling
Specie! coating
Thickness of coaling Javer
Toning
Underlayer

49
22
S3
29
36
33

6
12
К

58
50
23
9 
:

I»
67 
5!» 
3b 
ЗУ
41 
52
24 
61 
62 
13 
II
68 
64
10
42 
3

а л ф а в и т н ы й  у к а з а т е л ь  т е р м и н о в  на  ф р а н ц у з с к о м  я з ы к е

Aclivu' on
Activai'i.n chimique
Activeiion Mectrcchiiniquc
Aplanissage
Cnranialafion
Divpot par contact
Ocshvdrogenation
Depoiissagc
Emailtagc
Emaitiage
Epaisseur de la couclic dv rev^tement 
Epaisscur de revitemcnl 
Epaisscur locate de rcvetcmcnt 
Epaisscur maximale de rcvitcinent 
Epaisscur minimalo de revc'temeiU 
Epaisscur moyenne de rev£tement 
Fusion du rcvEiomcnt

14
15
16 
11 
40 
48 
43 
12 
31 
56 
10
5
6 
8 
7 
9

37
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Hydrophobia* lion du_ revetment 
Impregnation du revetment 
Mclal de base 
Metallisation au pistolet 
Oxidation
Oxidation anodiqtic de metal
Passivation
Placage
Placagc de metal 
Phospbatition
Procidt'- !i plasma d’obtention du rev$lemeni
Proccdc dtimique d’obtention du revttement
Proe^dd de detonation d’obtention du revfitonent
Proccdc ttectrochimlque d’obtentior. du rcvctemcnt
Procidc gazothermique d’obtemion du revttement
Proc&te par condensation d'obtcntion du revetemem
Proccdc par contact d’obtention du rcv&tcinent
Pulverisation cathodiqur
Reduction cathodlque dc metal
Rcmplissage du revetment
Revetment
Rcvctemcnt anodique
Pevdtcmcnl a plasma
RevStement & une seule couche
Rcvetement cathodiquc
RevStement chimique
Revetment composite
Rcvdtcmcnl condense
Revdtcmcni d&oratif
Revetment oxidc-anodlquc
Rcvitcmcnt electrochimique
Revetment cxtferlcur
Revetment galvanique
Rcvfitcmcnt gazo'.hermique
RevStement mi-tsllique
Rcvdlement metaliique & ehaud
Rcvdtcmcnt multicouche
Rev4tement ntmtre
Rcvitement nonmctalllque inorgamque
Rcvi'.ement par detonation
RevStemenl par difiusion
Revetemcnt metal li»6
Revetment protecteur
Revdtcment protecteur ct dccoratlf
Rcvdtement spicifique
Satinagc
Souscouchc
Tdnture du rcvfitcmcn*.
Traitcmcnt de diffusion 
Virago

3
35
28
42

19



ГОСТ 9.01)4-32

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

Термин Определение

ОБРАБОТКА ПОВЕРХНОСТИ

I. Галтовка основного покры­
ваемого метали (покрытия)

2. Шлифование основного пок­
рываемого металла (покрытия)

3. Механическое полирование

А Химическое полирование

о. Электрохимическое полирова­
ние

б. Ультра18уковая очистка

7. Обезжиривание

Я. Химическое обезжиривание
9. Электрохимическое обезжири­

вая не

10. Анодное обезжиривание

И. Катодное обезжиривание

12. Обезжиривание в органичес­
ких растворителях

13. Травление

Обработка поверхности основного покры­
ваемою металла (покрытия) во вращаю­
щихся устройствах для уменьшения шеро­
ховатости. удаления продуктов коррозии и 
загрязнений

Обработка поверхности основного покры­
ваемого металла (покрытия) абразивными 
материалами для уменьшения ее шерохо­
ватости

Обработка поверхности основного покры­
ваемого металла и (или) покрытия специ­
альными пастами для уменьшения шерохо­
ватости и придания блеска

Обработка поверхности основного покры­
ваемого металла и (или) покрытии в ра­
створах избирательным растворением для 
уменьшения шероховатости и придания 
блеска

Химическое полирование под действием 
электрического тока от внешнего источ­
ника

Обработка поверхности основного покры­
ваемого металла в моющем растворе в уль­
тразвуковом поле для удаления механиче­
ских и химических загрязнений

Обработка поверхности основного покры­
ваемого металла и (или) покрытия в ра­
створах химическим или гмектрохимическим 
способом, или в органических растворите­
лях для удаления жировых загрязнений

Обезжиривание в щелочных растворах
Химическое обезжиривание под действи­

ем электрического тока от внешнего источ­
ника

Электрохимическое обезжиривание, при 
котором обрабатываемый металл является
анодом

Электрохимическое обезжиривание, при 
котором обрабатываемый металл является
катодлм

Обработка поверхности основного покры­
ваемого металла химическим или электро­
химическим способом для растворения и 
удаления окислов иди стоя металла

20



ГОСТ 9.008-82

Терния Определевя.'

14. Химическое травление Травление в растворах кислот, щелочей 
или содей

15. Электрохимическое травле- Химическое травление под действием
ние электрического тока от внешнего ксточни 

ка
Электрохимическое травление, при кото­

ром обрабатываемый металл является ано­
дом

16. Анодное травление

17. Катодное травление Электрохимическое травление, при кото­
ром обрабатываемый металл является ка­
тодом

18. Осветление Обработка поверхности основного покры­
ваемого металла и (или) покрытия в раст­
воре химическим способом для придании 
светлого оттенка или снятия шлама

19. Промывка в воде —

СВОЙСТВА ПОКРЫТИЯ
20. Прочность сцеплении
21. Прочность похрыгни
22. Пластичность покрытия
23. Защитная способность 

крытая
24. Шероховатость покрытия
25. Паяемость покрытия
26. Твердость покрытия

по- Слособность покрытия предохранять ос­
новной металл от коррозии

ДЕФЕКТЫ ГАЛЬВАНИЧЕСКИХ ПОКРЫТИЙ
27. Пнттинг покрытия

*28. Дендритные наросты
ДСНДРИ7К

29. Пригоревшее покрытие 
Пригари

30. Отслаивание покрытия

31. Вздутие покрытая

32. Нитевидные кристаллы

Дефект покрытия, характеризующийся 
наличием мелких точечных углублений, об­
разовавшихся в процессе электрохимичес­
кого получения покрытия

П р и м е ч а н и е .  Стедует различать 
термины «Питтинг покрытия» г «Корр, - 
знойный пиггмиг»
Дефект покрытия в виде характерных 

кораллсобразяых наростов 
Дефект покрытия, ныражахццийся ь на­

личии шероховатостей и мелких наростов, 
образующихся при плотности тока имше 
критической

Отделение покрытии о- основного по­
крываемого металла

Дефект куполообразной формы на по­
крытии. образующийся от потери прочности 
сцепления между покрытием и основным 
покрываемым металлом

.Металлические нитевидные наросты. об- 
разуюшиеся самопроизвольно при .храпе о-: , 
эксплуатации или во время электроосаж- 
дения
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